INDICE ALFABETICO / ALPHABETICAL INDEX

DESCRIZIONE PAG. Cat. DESCRIZIONE PAG. Cat.
Adattatori CM 77-78 WE] Basi magnetiche portacomparatori 65-66
Affilatrici per bulini e utensili 165 Blocchetti di riscontro - accessori 70
Affilatrici per punte elicoidali 162+164 Blocchetti di riscontro pianparalleli 67+69
Affilatrici universali serie BETA U20 - U40 . 14 BOfdétrice per lamiera 38
-Us0 Bulini 50 E
Aggraffatori a magneti 48 Bussole di estensione CM 40-78 WK
Alesametri 12 E Bussole di riduzione 39 17
Alesametri 39+41 n Bussole di riduzione CM 40 13
Alesametri con bareno inserito 42 n Bussole di riduzione CM 21 10
Alesametri con testa ad angolo retto 42 n Bussole filettate 44 13
Alesametri di profondita EN 3 | Bussole porta maschio =
Alesametri per diametri di cave interne 44 n con e senza frizione
Alesametri per fori ciechi 43 n Cacciaspine 72
Alesametri per il controllo della coassialita 44 n Calandre 176 13
Alesametri per il controllo di dentature 43 n Calandre - cesoie - piegatrici 3 in 1 177 ?
Alesametri per piccoli diametri 45 n Calandre - cesoie - piegatrici 3 in 1 42 W
Alesametri per superfici parallele 43 n Callibri - cassetta legno 22 E
Altimetro digitale motorizzato 4447 n Calibri a bussola conici 30
Altimetro digitale motorizzato 74-75 H con e senza tenone
Altimetro digitale motorizzato - accessori ~ 48-49 n Calibri a bussola per controllo coni 31-32
Anelii di trascinamento 51 con tenone
Apparecchiatgre magnetiohe 10 Cglibri a cprsoio con regolazione 20:04 H
assistenza e riparazione micrometrica
Archetti portalama 58 E Calibri a corsoio con regolazione 5657 B
Aspirapolveri ed accessori 47+50 micrometrica
Aspiratori a umido/secco ed accessori 45-46 {0 Callibri a forcella doppi differenziali P-NP 28 6
Asslortim'enti bussole con mandrino 41 Calibri a tampone conici con tenone 32 6
ad inversione per maschiare Calibri a tampone conici - .
Assortimenti mandrini porta pinze per coni di attacco mandrini
DIN 228/A £ Calibri ; Al e

alibri gtampone differenziali lisci P-NP 26
Assortimenti punte cilindriche DIN 338 57-58 cromati a spessore
Assortimenti tamponi e anelli 33 n Calibri a tampone differenziali lisci P-NP o5
Assortimento svasatori 58 in acciaio temprato
Attacchi conici per mandrini 39 Calibri a tampone differenziali lisci P-NP o6
Attacchi conici per mandrini 40-76  BEK] in metallo duro
Attacchi per mandrini 78 Calibri a tampone differenziali P-NP o7
Attacchi per mandrini 21 DIN 7150-2/7164
Attacchi per mandrini porta punte cilindriche 10 Qalibri a tampone differenziali P-NP 19
attacco DIN 69871 A filett. americane passo grosso UNC
Attacco pneumatico per mandrini 83 Calibri a tampone differenziali P-NP 17
Attrezzi di fissaggio per macchine utensili 86 n filett. British standard BSW
Attrezzi di taratura alesametri 45 n Calibri a tampone differenziali P-NP
Azzeratore 34 E filett. fini americane UNF &l
Azzeratori con magnete incorporato 55 Callibri a tampone differenziali P-NP 15 ®)
Banco di controllo concentricita 78 n filett. GAS cilindriche &)
Bareni 80 Calibri a tampone differenziali P-NP LUl [
Barra seno 45-47 m filett. metriche el % %
Barre filettate 87-88 n Calibri a tampone differenziali P-NP 14 = Z:'
Basamenti per molatrici, pulitrici, levigatrici 170 filett. trapezoidali
Basamenti universali 85 Calibri a tampone P e NP 19
Basi magnetiche portacomparatori 58+60 filett. americane passo grosso UNC
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DESCRIZIONE

PAG. Cat.

Calibri a tampone P e NP

DESCRIZIONE PAG.
Callibri digitali 13+19
Calibri fissi per utensili e profili filetti 35-36
Callibri monoblocco con becchi lunghi 26
Callibri per cordoni di saldatura 36

Calibri per dentisti

27-28

Calibri per fori

35

Calibri per freni

27

Calibri per frese

28

Calibri per ingranaggi

28

Calibri per ingranaggi

60

Calibri per punte elicoidali

28-36

Calibri per scartamento cilindri

27

Calibri per tamburi

26

Calibri per tracciature e ricambi

50-51

Calibri per tracciature e ricambi

59

Calibro con becco fisso corto

26

Carrello idraulico portafusti

92

Cassette con mandrino portapinze

47-48

Cassette con mandrino portapinze
con ghiera

40

Cassette di staffaggio

41-84

Centratori

33

Centratori tastatori

54-55

filett. British standard BSW =S
Calibri a tampone P e NP 1
filett. fini americane UNF

Calibri a tampone P e NP 16
filett. GAS cilindriche

Calibri a tampone P e NP filett. metriche 7
Calibri a tampone P e NP filett. trapezoidali 14
Calibri a tampone per controllo coni 31
con e senza tenone

Calibri acciaio inox punte 45 mm 26
Calibri ad anello differenziali o4
filett. GAS americane coniche NPT

Calibri ad anello differenziali o4
filett. GAS americane coniche NPTF

Calibri ad anello differenziali 23
filett. GAS coniche DIN 2999 UNI7/1

Calibri ad anello lisci Passa 30
Calibri ad anello P e NP 20
filett. americane passo grosso UNC

Calibri ad anello P e NP 18
filett. British standard BSW

Calibri ad anello P e NP 20
filett. fini americane UNF

Calibri ad anello P e NP 16-17

filett. GAS cilindriche

Centro di affilatura CNC 5 assi U320

18+22

Centro di molatura metalli CNC U95

1417

Cercacentri

33

)
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Calibri ad anello P e NP filett. metriche 8+13
Calibri ad anello P e NP filett. trapezoidali 15

Calibri a tampone differenziali P-NP filett.

Cercacentro analogico AXIS OFFSET 54

Certificati di Taratura ACCREDIA emessi
dal Laboratorio LTF SpA

—
~J

N
i
N
—

) . 23
GAS americane coniche NPT Certificati di Taratura ACCREDIA emessiin . o 1
Calibri a tampone differenziali P-NP filett. o4 collaborazione con il CENTRO LAT N°012
GAS americane coniche NPTF Cesoie 40-41 5
Calibri a tampone differenziali P-NP 03 Cesoie a leva 178 K]
filett. GAS coniche DIN 2999 UNI7/1 (BSPT) Chiavi a pipa 87 B
Calibri analogici composti 20-21 Chiavi di sicurezza per autocentranti e 86-87
Calibri analogici con orologio 21 piattaforme
Callibri analogici con orologio 48-49 Chiavi dinamometriche 72 n
Calibri analogici di profondita 24-25 Chiavi per ghiere 51 7
Calibri analogici di profondita 58 Chiavi per ghiere 76-77
Calibri analogici per gole esterne 59 Combinate (pulitrici / levigatrici) 10
Calibri analogici per gole interne 27 a nastro orizzontale su colonna
Calibri analogici per gole interne 59 Combinate (pulitrici / levigatrici) 9
Callibri analogici ventesimali 20 a nastro verticale su colonna
o Calibri analogici ventesimali 47-48 Combinate (smerigliatrici / levigatrici) 10
) Calibri con becchi ribassati 26 a nastro orizzontale su colonna

LL E‘ Calibri di profondita per battistrada 37 Combinate (smerigliatrici / levigatrici) 9

% =C Calibri di tolleranza ad anello lisci con 09 a nastro verticale su colonna

= Z:I valore nominale inciso (millesimale) Combinate (smerigliatrici / pulitrici) .
Calibri differenziali P-NP o7 su colonna
DIN 7150-2/7164 Combinate da banco (levigatrici / molatriciy 167
Callibri digitali 4956 Combinate da banco (molatrici / pulitrici) 168

2
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Cat.

DESCRIZIONE PAG.
Combinate da banco
(smerigliatrici / pulitrici) 46
Comparatori analogici centesimali 6
Comparatori analogici centesimali e
27-28
Comparatori analogici centesimali 6
corsa lunga
Comparatori analogici millesimali 26-27
Comparatori analogici per gole esterne B5)
Comparatori analogici per gole interne 34
Comparatori centesimali corsa lunga 29+31
Comparatori centesimali quadrante grande 27
Comparatori centesimali tasto orientabile  31+34
Comparatori digitali centesimali 7
Comparatori digitali centesimali 37-38
Comparatori digitali centesimali 7
corsa lunga
Comparatori digitali centesimali lineari 7
Comparatori digitali millesimali 7
Comparatori digitali millesimali 37-38
Comparatori digitali per gole esterne 35-36
Comparatori digitali per gole interne 36
Compassi 52
Contefiletti 35
Contropunte fisse 22
Contropunte girevoli 126
Contropunte girevoli 22-23
Contropulnt.el girevoli o 195
con cuspidi intercambiabili
Contropulnt.el girevoli o 23
con cuspidi intercambiabili
Contropunte trascinatori 23
Convertitore 34
Convogliatori per liquidi refrigeranti 33
Copriganasce magnetiche 55-56
Cubi per morse di precisione 35+39
Cubi per morse modulari 18
Curvatrice per lamiera 38
Curvatubi 39-40
Deferrizzatori magnetici 9
Demagnetizzatori 34-35
Dinamometri 81
Dispositivi di fissaggio 41-85
Dispositivi universali pinze di serraggio 127
Distributori rotanti di refrigerante 29
attacco DIN 2080
Distributori rotanti di refrigerante 11
attacco DIN 69871
Distributori rotanti di refrigerante 19
attacco MAS BT AD
Divisori 82-83

- - - O O Y - -
W ~N ~ N  WOW (] (9]

DESCRIZIONE PAG.
Divisori 30
Durometri Shore 87
Elementi di staffaggio 75+84
Estrattori per coni 41
Estrattori per coni 22
Fascette stringitubo 73-74
Fermi di posizione 125
Fissatori magnetici 46
Flange per mandrini 125
Flange per mandrini autocentranti 125
Fonometro 81
Fresatrici CNC 3+24
Fresatrici universali 70+73
Fresatrici universali 13-14
Frese a tazza con inserti MD 42
Frese a tazza HSS 54
Frese a tazza HSS - supporti 55)
Frese a tazza - set 42
Frese cilindriche DIN 6527 53
Frese cilindriche HSS 79
Frese cilindriche MD 79
Frese coniche 56
Frese porta inserti 76-80
Ghiere con sfere per pinze DIN 6388 49
Ghiere mini 49
Ghiere per pinze DIN 6499 49
Ghiere per pinze DIN 6499 esagonali 49
Ghiere tenuta viti 52
Goniometri con lente 31
Goniometri digitali 32
Goniometri semplici 32
Goniometro digitale 39 3
Grani fissaggio frese 52 ?
Guardapiani 48
Idropulitrici ad acqua fredda ed accessori  43-44
Impianto di refrigerazione universale 40-84-1 ZGE
Indicatori di filettatura e tolleranza 34

Inserti per filettatura

A 11 |

Inserti per fresatura

39

Inserti per micrometri filettature 12

Inserti per tornitura 5+20

Inserti per troncatura 29+32

Lame a mano 58
Lampade a led per macchine utensili 35+37 m
Lampade e portalampade 56-57

Lenti d’ingrandimento 55

Levette di sollevamento per comparatori 9
Levigatrici a disco e a nastro per metalli 174 13
Levigatrici a disco per metalli 171 ?
Levigatrici a nastro per metalli 172-173 ?
Levigatrici a nastro verticale 8-9 20
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attacco MAS BT AD/B

DESCRIZIONE PAG. Cat. DESCRIZIONE PAG. Cat.
Lime ad ago 72 Mandrini poligonali a forte serraggio PSC 35
Livelle digitali 44 ISO 26623-1
Livelle lineari 63 n Mandrini poligonali con stelo tenero PSC
) X - . 33
Livelle lineari in ghisa 45 ISO 26623-1
Livelle magnetiche 44 Mandrini poligonali porta frese attacco 34
Livelle quadre 63 H filettato PSC 1SO 26623-1
Livelle quadre in ghisa 45 Mandrini poligonali porta frese con 34
Lunette fisse & mobili 127 trascinatore PSC I1SO 26623-1
Macchine primarie per la misurazione 4:7 Mandrini poligonali porta frese Weldon 35
della durezza ’ PSC ISO 26623-1
Magneti - magneti composti 49:54 m Mandrini poligonali porta pinze PSC 33
Mandrini a calettamento a caldo ISO 26623-1
ttacco 69871 AD/B & Uz Al ; ;
d Mandrini poligonali porta bareni 35
Mandrini a calettamento a caldo 30 17 assiali PSC 1SO 26623-1
attacco HSKB3/A DIN 69893 Mandrini poligonali porta punte integrali 36
Mandrini a calettamento a caldo PSC ISO 26623-1
MAS BT/B S
attacco Mandrini poligonali riduzione cono morse 4
Mandrini a cremagliera 20 m PSC ISO 26623-1
Mandrini a forte serraggio 15 17 Mandrini porta frese ad inserti 57
attacco MAS BT AD/B attacco DIN 2080
Mandrini a forte serraggio 26 17 Mandrini porta frese ad inserti 8
attacco DIN 2080 attacco DIN 69871 A
Mandrini a forte serraggio 7 17 Mandrini porta frese ad inserti 16
attacco DIN 69871 A attacco MAS BT A
Mandrini a forte serraggio o1 17 Mandrini porta frese con trascinatore 27.08
attacco DIN 69893 attacco DIN 2080
Mandrini ad inversione per maschiare 41 Mandrini porta frese con trascinatore 8-9
Mandrini autocentranti per torni 135:138 attacco DIN 69871 A
Mandrini autocentranti per torni 2427 m Mandrini porta frese con trascinatore 2003
Mandrini autoserranti 52 attacco DIN 69893
Mandrini autoserranti 40-78 Mandrini porta frese con trascinatore 16-17
Mandrini autoserranti 20 m attacco MAS BT A - MAS BT AD/B
Mandrini autoserranti con attacco CM 40-78 Mandrini porta frese Weldon
! ilindric ; tt MAS BT AD/B 13-14
Mandrini cilindrici porta pinze e attacco
DIN 228/A 37 e
cono morse Mandrini porta frese Weldon o5
Mandrini con stelo tenero attacco DIN 2080
DIN 2080 28
attacco Mandrini porta frese Weldon 5.6
Mandrini con stelo tenero attacco DIN 69871 AD/B
DIN 69871 A U L
attacco Mandrini porta frese Weldon o1
Mandrini con stelo tenero attacco DIN 69893
DIN 24 17
attacco 69893 Mandrini porta maschi doppia 09
Mandrini con stelo tenero compensazione - attacco DIN 2080
MAS BT AD U 17
attacco Mandrini porta maschi doppia 10
o Mandrini cono morse DIN 228/A portafrese 38 compensazione - attacco DIN 69871 A/B
) Mandrini per frese attacco filettato 11 17 Mandrini porta maschi doppia 23
L g attacco DIN 69871 A compensazione - attacco DIN 69893
C—DD E Mandrini per frese attacco filettato o4 17 Mandrini porta maschi doppia 18
= é attacco DIN 69893 compensazione - attacco MAS BT AD/B
Mandrini per frese attacco filettato Mandrini porta maschi PSC 1SO 26623-1 36
tt MAS BT AD/B 1) g
attacco Mandrini porta pinze EOP 14
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DESCRIZIONE PAG. Cat.

Mandrini porta pinze EOP 26

attacco DIN 2080

Mandrini porta pinze EOP 6

attacco DIN 69871 AD/B

Mandrini porta pinze ER o5

attacco DIN 2080

Mandrini porta pinze ER 4

attacco DIN 69871 AD/B

Mandrini porta pinze ER 20

attacco DIN 69893

Mandrini porta pinze ER 12

attacco MAS BT AD/B

Mandrini porta pinze per 40

SERRMAC/FAMUP e BIMAK

Mandrini porta punte cilindriche o8

attacco DIN 2080

Mandrini porta punte cilindriche 10

attacco DIN 69871 A

Mandrini porta punte cilindriche 18

attacco MAS BT AD/B

Mandrini porta punte integrali o8

attacco DIN 2080

Mandrini porta punte integrali 9

attacco DIN 69871 A

Mandrini porta punte integrali 23

attacco DIN 69893

Mandrini porta punte integrali 17-18

attacco MAS BT AD/B

Mandrini porta punte integrali con chiave 10

esagonale - attacco DIN 69871 A/B

Mandrini portafrese 76-77
- . 76-77-81

Mandrini portapinze 195

Mandrini portapunte 7

Mandrini riduzione - attacco DIN 2080 29

Mandrini riduzione - attacco DIN 69871 10

Mandrini riduzione - attacco MAS BT A 18

Mandrini riduzione cono morse

attacco DIN 2080 26-27

Mandrini riduzione cono morse 7

attacco DIN 69871 A

Mandrini riduzione cono morse 2

attacco DIN 69893

Mandrini riduzione cono morse 15

attacco MAS BT A

Maniglia magnetica 48

Maschiatori attacco Weldon e

Whistle Notch e 17

Maschiatori cono morse DIN 228/A 38 17

con tenone doppia compensazione

DESCRIZIONE PAG. Cat.
Masqhiatori cono morse DIN 228/A 38

doppia compensazione

Maschiatrici automatiche a patrona 16-17 8
Maschiatrici con frizione 40-83 m
Masse magnetiche 43 m
Matita magnetica 55 m
Microdurometri 30+47 ﬂ
Micrometri a disco graduato 6
Micrometri centesimali 4-5
Micrometri centesimali per esterni 4+6
Micrometri di profondita I 3 |
Micrometri millesimali 4
Micrometri millesimali 6+9
Micrometri millesimali con comparatore 7
Micrometri millesimali digitali 8-9
Micrometri per alberi scanalati 11
Micrometri per filetti 12
Micrometri per ingranaggi 11
Micrometri per interni a 3 punte 18-19
Micrometri per interni ad aste combinate ~ 16-17
Micrometri per interni digitali 21-22
Micrometri per interni digitali a 3 punte 20-22
Microscopi digitali 76-77
Misuratore di durezza portatile manuale 48-49 B
Misuratori di circonferenze 46
Misuratori di durezza analogici .

serie Export, Comp U1 E
Misuratori di durezza digitali, serie Digi 20+23 B
Misuratori di durezza LEEB 84-85
Misuratori di durezza LEEB, accessori 86 H
Misuratori di durezza ultrasuoni e LEEB 83
Misuratori di durezza, accessori 26+29 B
Misuratori di profondita 8
Misuratori di spessore 8
Misuratori di spessore digitali 9
Misuratori di spessore digitali 82
Misuratori universali di lunghezze 104-105
Moduli di prolunga per morse modulari 8-9 m
Molatrice da banco 92

Molatrici da banco 166 m
Morse a bloccaggio oleopneumatico e 50 H
ricambi

Morse a croce 29 m
Morse autocentranti 5 assi e ricambi 40-41 m
Morse autocentranti per tondi e accessori  63-64 m
Morse con barra seno 45 m
Morse da banco 27 m
Morse di precisione 23-24-27 m
Morse di precisione 86-87 m
Morse di precisione 72
Morse di precisione - accessori 29+34 m
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DESCRIZIONE PAG. Cat.
Morse di precisione - ganasce 29+34 m
Morse di precisione 5 Assi 28 m
Morse di precisione tradizionali € accessori  49+51 m
Morse di precisione versione 4 € 6 pezzi 26 m
oo g 5o 3
Morse di precisione versione doppia 24-25-27 m
Morse due assi 88
Morse elettroerosione e ricambi 48 m
Morse idrauliche 43-87
Morse magnetiche 47 m
Morse modulari 31 m
Morse modulari - basi girevoli 15 m
Morse modulari - chiavi fisse e snodate 16 m
Morse modulari - fermi laterali 16 m
Morse modulari - ganasce 10+-12/16 m
Morse modulari - parallele 13-14 m
Morse modulari - protezioni guide 16 m
Morse modulari - ricambi 6-7 m
Morse modulari - sovraganasce tenere 17 m
Morse modulari - staffe laterali 15 m
Morse modulari - tasselli cava e cilindrici 15 m
Morse modulari di precisione 5-6 m
Morse mpdulari oleopneumatiche e 19200 H
accessori

s e ss.c0 B3
Morse per affilatrici e ricambi 53+55 m
Morse per macchina 28-29 m
Morse per rettifica e accessori 43-44 m
Morse per trapani 42-43
Morse per trapani 28 m
Morse pneumatiche - accessori € ricambi  56-57 m
Morse tradizionali - parallele 61 m
Morse tre assi 88
Morsetti magnetici 45 m
Motorizzazioni assi per frese 84 m
Multimetro 10 n
Parallele a croce 54 n
Parallele per morse 84
Penne per marcatura metalli 48-49 n
Pesi e pesiere 73 n
Piani di riscontro e supporti 53 n
Piani di riscontro in diabase 71 n
Piani elettromagnetici 25 m
gt e |
Piani elettropermanenti per fresatura 11+14 m
Piani elettropermanenti per rettifica 11/20+23 m
Piani elettropermanenti speciali a disegno 16 m
Piani magnetici - accessori 36 m

6

DESCRIZIONE

PAG. Cat.

Piani magnetici modulari elettropermanenti

Piani magnetici permanenti

15
26+33

Piani per tracciatori

=Y

Piastra di collegamento per rulliere

159

Piattaforme per torni 125
Piegatrici manuali 38-39-41
Piegatrici manuali per lamiere 176

Pinze a tenuta stagna ER DIN 6499/B 42

Pinze cilindriche per mandrini

a forte serraggio =

Pinze di serraggio 81-127

Pinze EOP DIN 6388/B 46

Pinze ER DIN 6499/B 43

Pinze ER porta maschi 45

Pinze salvadita 57

Pinze ultraprecise ER DIN 6499/B 44

Piste magnetiche convogliatrici 57
Placchette da taglio 126
Portapezzi magnetico 45
Posizionatori magnetici 44-45

Presse a mano 178

Prismi 83

Prismi in ghisa 54 E
Prismi in inox e staffe 62 3
Prismi magnetici 46 15
Proiettori di profili - accessori 38+41 )
Proiettori di profili da banco 1619 |
Proiettori di profili di grandi dimensioni 26+35 4
Proiettori di profili media-alta gamma 20+25 4
Prolunghe per alesametri 46 3
Protezioni antinfortunistiche generiche 17-18
Protezioni antinfortunistiche per alesatrici 17
Protezioni antinfortunistiche per fresatrici 9+12
Protezioni antinfortunistiche per molatrici 16
Protezioni antinfortunistiche per rettifiche 13
Protezioni antinfortunistiche per segatrici

verticali U3
Protezioni antinfortunistiche per stozzatrici 17
Protezioni antinfortunistiche per torni 49
Protezioni antinfortunistiche per trapani 13+15
Provini di rugosita 70 3
Pulitore per alberi mandrino 7 3
Pulitrici da banco 5-6

Pulitrici da banco 169

Pulitrici per orafi ed accessori 8

Pulitrici su bronzine ed accessori 11

Pulitrici su colonna 8

Punte a centrare DIN 333A 56 18

Punte a tracciare

4950

Punte cilindriche HSS - HSSCo - HSSCo-8

corta DIN 338

1225
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DESCRIZIONE PAG. Cat.
Punte cilindriche HSS - HSSCo - HSSCo-8 30:36
extra corta DIN 1897

Etrj]g;e S:“[\ng%he HSS - HSSCo-8 2630
Punte cilindriche HSS extra lunga 31
DIN 1869

Punte codolo conico HSS - HSCo - HSCo-8 3741
corta DIN 345 ’
Punte codolo conico HSS - HSCo 41243
lunga DIN 341

Punte codolo conico HSS

extra lunga DIN 1870 S
Punte in micrograna e per centri di lavoro 46-51
HSS - HSCo - MD

Punte per filettature 13-14
Punzoni a battere lettere e numeri 50
Raccoglipezzi magnetici 55
Raccordi per refrigerante 52
Raggimetri 35
Rapporti Qi prova emessi dal 15:05
LLaboratorio LTF SpA

Rapporti di prova emessi in collaborazione 33:49
con il CENTRO LAT N°012 ’
Rastrelliere per serie bulloni

con testa a martello e
Rettificatrici 17+19
Righe di controllo 48
Righe di controllo 61
Righe di misurazione per visualizzatori 181
Righe e righette millimetrate 46-47
Righe in diabase 72
Righette flessibili millimetrate 46
Righette semirigide 46
Riscontri per filettature 12
Riscontri per micrometri 10
Rotondimetri 98+101
Rugosimetri 88+97
Sbavatori ed accessori 60+71
Scantonatrice manuale 40
Segatrici a nastro per metalli 140+155
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185.00

186.01

188.00H
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M1-M2
da 31 a 36

da01a03

da 01 a09

da 01 a 06
da 01 a03

da 01 a 07

01-02
01-02

daO01H a 10H
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7
15
13
13
13
14
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~N 00 © 00 O 0
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27
26
24
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26
24
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24
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24
27
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26
24
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24
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16

13
13
13
13
13
34

48
48
14
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188.HSPE
189.00H
189.HSPE
192.EC
192E
192EOF
192EOFF
197.00
199.00
200.00
2004M8X1X20
201.00
202.00
202.07
2025.00
203.00
203.08
2030.00
2035.00
204.00
2040.00
2045.00
205.01
205.02
2050.00
2055.00
2060.00
2065.00
207.01
207.02
2070.00
2075.00
2080.00
2085.00
2090.00
2091.00
2095.00
2096.00
2100.00
211.00
2110.00
2120.00
2130.00
2140.00
215.00
2150.00
216.00
2160.00
217.00
2170.00
218.00
218.07
220.00
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da O1H a 10H

da01a14
da0O1al4
da01al4
da01ai0
da01a08
da01a 11

da 01 a 08
da 01 a39

da 00 a 08
daOOa 11

da 00 a 08
da00a 10
da01az24
da 00 a 07
da01ai2

da01ai2
da01ail3
da01ai2
da01ail3

da01a13
da01ail3
da00a13
da01ai2
da01ai2
da01a 11
da 02 a 04

da 01 a07

da 01a07
da01a07
da01a07
da 01 a 06
00-02
da 01 a 06
00-02
da 01 a 06
00-02
da 01 a 06
da 01 a 06

da 01 a09

PAG.

16
13
16
23
20
21
22
32
55
26
63
55
27
19
37
33
19
37
38
28
38
38
60
60
38
40
40
39
60
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41
41
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41
48
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42
42
46
42
46
42
46
42
36
36
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2200.00 00-01 3 K 263.00 49 |1
2210.00 da 01208 43 264.00 49
2211.00 da 01206 3 B 267.00 29
2212.01 44 267.01 29
222,00 VI 15 | 269.00 daE1aE6 30 |
2220.00 2 | 270.00 da 01230 s KA
223.00 00-02 Y 15 | 275.00 da 01208 LI 15 |
223.00 da03a 10 35 K& 277.00 da15a17 49 EH
223.04 3 K& 277.00 da 38 a 93 50 REN
2245.00 da 01207 43 277.00 da 47 2 49 51 K&
225.00 da01a35 4 K1 277.00 da 94 298 51 RE
2250.00 da 01a 07 43 | 277.00 da 100 a 104 51 K&
226.01 <IN 10 | 277.00 da 01209 2 RE
226.02 Bl 10 | 277.00 da11a13 2 EH
226.03 I 10 | 277.00 da 18223 I 15 |
226.04 33 R 277.00 24-25 3 KA
226.05 I 10 | 277.00 da 26229 I 15 |
226.06 I 10 | 277.00 da30a 32 Y 15 |
227.00 da 01a03 47 K& 277.00 da 33a 37 YR 15 |
228.00 da 02 a 06 I 10 | 277.50 YR 15 |
228.01 33 KJ 277.99 51 REA
229.00 50-100-150 47 278.00 da 04218 53
230.00 da01a05 a7 B 279.00 da 04218 53
231.00 da01a05 47 282.00 da 01206 s5 B
234.00 57 K& 283.00 da 01206 55 |
235.01 S 15 | 284.00 da 01206 55 [0
236.00 da01a04 ST 15 | 285.00 da01a 1 53 |
2374.00 51 285.00 da 60 a 62 53
240.00 da 01a07 7 IER 288.00 G 15 |
241.00 da 01207 47 |4 289.00 57 REA
242.00 da 01208 48 290.00 49
243.00 da 01208 48 | 2900.00 da 01206 9
245.00 da01a05 12 K 291.00 00-01 49 |
246.00 da 00 a 04 30 | 292.00 49
247.00 30-60 I 2 | 293.00 49
250.00 da 01208 47 | 295.00 48
2503M4X10 YR 11 | 296.00 48 |
2503M4X12 VI 11 | 297.00 00-01 49
2504M5X12 YR 11 | 298.00 00-01 49 | o
2504M5X16 YR 11 | 299.00 48
251.00 da 01a07 46 2IM106 Bl 8 |
252.00 da 01a 07 46 | 2IM106C 18 ER
253.00 da01a07 46 2IM110 18 N
254.00 da 01a 06 46 | 2IM110C 18 |ER
255.00 da 01206 46 2IM115 Hl 8 |
256.00 da 01206 46 | 2IM115C O S |
257.00 I 2 | 2IM115TM H 8 |
257.E0 2 | 2IM118 18 KX
258.00 da 01206 2 KB 2IM118C R 8 |
259.00 da01a05 2 2IM118TM 18 E
260.00 01-02 54 | 2IMM110 N 8 |
261.00 da 01209 50 | 2IMM110C 19 KN
262.00 da 01209 s0 [EN 2IMM118 19 KN
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2IMM118C
2IMM118TM
30.60
300.00
300.14
301.00

302.00
303.00

3050571
3050572
3050573

3050574

3050608
3050610
3050623
3050626
3050630
3050636
3050637
3050659
3050660

3050661
3050663
3050664

3050665
3050667
3050668
3050670
3050675
3050676
306.00

306.00

3060005
3060024
3060025
3060026
3060028
3060030
3060032
3060034
3060035
3060036
3060038
3060040
3060042
3060044
3060045
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19 [ED
19 KN
6
da 02 a 09 54
YA 10 |
da 02209 54
da 01a06 54
da 01206 54
9-11-13-15-17

23-38-39-40-78
9-11-13-15-17-23
38-39-40-78
11-13-17-23-25-37
38-39-40-78
11-13-17-23-25-27-29
33-35-38-39-40-78

38-39-40-78 [RER
38-30-40-47-49-78 [KEY
38-39-40-78 [RER

78
9-11-38-39-41
11-38-39-41
9-11-13-15-17-23-38-39-40 [EE}

w
&
W
T
IS
P
\I
o

11-13-17-23-25-37-38-39-40 [KE}

11-13-17-23-25-27-29
33-35-38-39-40

11-13-17-23-25-37-38-39-40 [KE}

11-13-17-23-25-27
29-33-35-38-39-40

27-38-39-40 [RE}
40-74-78 [ER
40-78 [RER

74-78 [RER

40

40

da 01203 57
04-05 57
44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44

44
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3060046
3060048
3060050
3060052
3060054
3060055
3060056
3060058
3060060
3060062
3060090
3060092
3060104
3060105
3060106
3060108
3060110
3060112
3060124
3060125
3060126
3060128
3060130
3060132
3060144
3060145
3060146
3060148
3060150
3060152
3060164
3060165
3060166
3060168
3060170
3060172
3100126
3100127
3100128
3100129
3100131
3100132
3107050
3107103
3107109
3107110
3107118
3107120
3107121
3107150
3107155
3107180
3107185

167-168-169-170

167-168-169-170
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(o]
(o]

PAG. Cat.

44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
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3107210
3107215
3107250
3107255
3107270
3107275
3107320
3107321
3107330
3107331
3107425
3107430
3107435
3107440
3140021
317.00
317.00
317.00
319.00
320.00
321.00
322.00
323.00
324.00
3241025
3241026
3241028
325.50
325.55
326.00
327.00
327.00
327.00
327.00
327.00
327.00
327.40
327.606263/3
327.789/3
328.00
329.00
329.20
331.00
334.00
3350202
3350203
3350212
3350213
3350214
3350216
3350220
3350221
3350303
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01-03
00ST-01ST
OO0STI-01ST!
da01a05
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166-167-168 [EER
166-167-168 [RER
166-167-168 [EER
166-167-168 [RER

166
166
169
169
169
169
168
168
168
168
162
20

21

21

21

da 01ST a 03ST 21

da01a03

13-14
da 60 a 63
da 07 a 09

15-20-30

20
17
17
17
178
178
178
19
19
18
13
13
14
14

01-02-05-11-12-59 15

da03a26

da01ai3
da 00 a 04

da01a04

15
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23
74-76-80
74-80
74-80
80
53-55-74-80 [EEN
61-63-74-80 [RER

80
80
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3350304
3350313
3350314
3351100
3351109
3351110
3351500
3351501
3351511
3351512
3351517
3351518
3351521
3351522
3351538
3351542
3351543
3351546
3351547
3351980

3352002

3352004
3352006
3352008
3352010
3352012
3352013
3352014
3352015

3352016

3352017

3352018
3352019
3352022
3352025
3352025
3352029
3352029
3352031
3352032
3352035
3352036
3352042
3352052
3352053
3352056
3352065
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55-74-78 |RER

74-78
74-78
141
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142
143
142
142
142
142
143
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140
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47-49-75-81

9-11-13-15-19-21-23-37-38
39-47-53-59-75-84-122-126
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81
81
81
81
81
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11-13-15-38-39
41-75-84
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27-29-31-38-39-41-53
55-65-67-71-73-75-84

37-41-59-63-75-84 [EEY

33-35-38-41-59-69-75-84 [REN

59-75-84 [RER

9-11-13
63-84
9-11-13
75-84

41-75-85 [RER
41-75-85 [REY]

84
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11-13-17-23-25-38-39-40-83 [REN

47-74-81
74-81

61-63-65-67-69-71-74-80 [REN

74-81
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3352066
3352067
3352069
3352070
3352083
3352084
3352093
3352094
3352102
3352116
3352118
3352128
3352129
3352136
3352137
3352138
3352141
3352142
3352143
3352195
3352250
3352255
3352394
3352726
3352727
3352728
3352732
3352734
3352736
3352738
3352741
3352742
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3352981
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3353301
3353302
3353304
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3353311
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3354120
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3354130
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3354150
3354152
3354165
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3354175
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3354181
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3354183
3354200
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3355127
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3355502
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3356110
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3356205 2 13 | 3357644 173 K
3356225 g2 EE1 3357646 CE 13 |
3356254 2 13 | 3357648 173 EE}
3356365 55-61-63-65-75-82 [RE} 3357649 173 KK}
3356501 41-86 |EEX 3357650 173 EE}
3356505 41-86 [EEX 3357672 173 RER
3356596 41-86 [EER 3357674 173 K&}
3356600 41-86 [EEX 3357676 CE 13 |
3356660 19-21-38-39-40-75-84 [REY 3357678 173 EER
3356663 19-21-38-39-41-75-84 [§EY 3357679 173 |EER
3357005 159  [KEN 3357680 173 K&}
3357006 151-153-158 [KEY 3357682 167 |EER
3357444 157 |RER 3357684 A 13 |
3357446 Al 13 | 3357686 167 EER
3357448 157 |RER 3357688 167 |EE}
3357454 157 |ER 3357689 167 |EER
3357456 157 |RER 3357690 167 EEY
3357458 AN 13 | 3357700 149-151 [RER
3357500 144-145 [RE} 3357751 149-151 [RE}
3357501 153-155 [EER 3357752 149-151 |RER
3357502 147 |REY 3357753 149-151 [RER
3357503 147 &R 3357754 149-151 [RE}
3357504 147-148 [RER 3357801 171 EE
3357505 147 K& 3357802 174 EER
3357510 147 REY 3357832 174 EEY
3357511 147-148 [EEY 3357834 174  RER
3357512 147-148 [REY 3357836 C 13 |
3357514 147 KEY 3357838 174  RER
3357515 LA 13 3357839 174 K&}
3357516 144-145 [KEY 3357840 C 13 |
3357520 144-145 [REY 3357854 171 EE}
3357521 144-145 [REY 3357856 171 RER
3357522 144-145 [REY 3357858 i 13 |
3357524 147-148 [REY 3357860 171 |RER
3357525 147-148 [RER 3357862 Al 13 |
3357540 153-155 [REY 3357865 171 |RER
3357541 153-155 [REY 3357866 171 K&
3357542 153-155 [REY 3357867 171 |RER
3357543 153-155 [EEY 3357881 173 EE}
3357609 151-153-158 [§EY 3357891 173 EER
3357612 167 |RER 336.00 da 01204 22
3357614 167 EEN 337.00 da 01226 22
3357616 167 [EER 338.00 da 00203 24
ST I 13 | 53-55-57-59-74-78-93
3357619 167 [REY 3381012 95-97-99-101-122-127 H
Se7uR0 o7 EE 74-78-103-105-107-109
3357622 174 EER 3381016 111199197 H
3357624 174 EEY

3357626 174 KEX 3381018 69-74-78-113-115 H
2357628 174 63 117-119-121-122-127
3357629 174  RER 3383934 180 [EEN
3357630 174 K& 3383975 47-95-101-123-181 [KER
3357642 173 KE} 3383977 I 13 |
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ARTICOLO PAG. Cat. ARTICOLO PAG. Cat.
3383978 95-101-180-181 [EER 3384332 119-121-128 [EE}
3383979 181 EE} 3384333 119-121-128 [EE}
3383980 47-180-181 [EEY 3385052 74-85 |KER
3384020 o-11 KR 340.00 da01a13 23
3384020 123-180 |EEN 341.00 da05a14 24
3384020 21 IER 342.00 da01a05 24
3384022 123-180 [KE} 343.00 da 00 a 04 25
3384108 CI 13 | 343.00 22-23 25
3384110 181 RER 3438020 17 &3
3384112 CI 13 | 3438023 AN 13 |
3384117 I 13 3438024 117 K&}
3384122 181 KE} 3438030 117 |RER
3384127 o-11 KN 3438033 (YA 13 |
3384127 181 |KEN 3438034 117 EER
3384132 Y 13 | 344.00 da 00 a 07 25
3384137 LI 13 | 3440210 90-123-127 [KEN
3384142 181 [EER 3440211 90-122-127 [EEY
3384147 181 EE} 3440230 91-123-127 [RE}
3384152 LI 13 | 3440231 91-122-127 [EE}
3384157 I 13 | 3440281 90-122-125 |EEY
3384162 181 KE3 3440282 90-122-127 [RER
3384167 181 |EEX 3440286 90-136 [REN
3384172 o-11 [ER 3440287 135 |RKEY
3384172 I 13 3440295 91-122-125 |[REY
3384177 181 [RER 3440305 93-122-125 [EEY
3384182 LI 13 | 3440312 91-122-125 [REY
3384187 181 [EER 3440313 93-122-125 |[EEY
3384192 I 13 | 3440360 93-123-127 [REN
3384197 LI 13 | 3440361 93-122-127 [REY
3384202 181 K&3 3440409 91-93-95-97-99-101 [RER
3384225 181 KE3 3440505 51-53-90-91-95-122-125 [KEY
3384240 LI 13 | 3440506 90-91-95-122-125 [KEY
3384252 LI 13 | 3440511 51-90-91-95-122-125 [EEY
3384267 I 13 3440552 53-90-91-93-122-125 [EE}
3384294 LI 13 | 3440653 123-126 [RE}
3384295 LI 13 | 3440654 123-126 [REN
3384300 181 [EER 3440655 123-126 [REY
3384301 93-95-97-99-101-123-128 [EEY 3440663 (E 13 |
3384302 95-97-99-101-128 [EE} 3440664 126 RER
3384303 103-105-107-123-128 [EE} 3440665 126 [RER
3384304 103-105-107-109-128 [EER 3440701 90-122-126 [KER
3384305 111-123-128 |REY 3440702 91-93-95-97-99-122-126 [KEY
3384306 111-113-128 [EER 3440703 122-126 [RER
3384307 123-128 [KE} 3440704 122-126 [RER
3384308 115-128 [RER 3440705 115-117-119-121-122-126 [EER
3384309 123-128 [§E} 3440706 126 [EE}
3384311 91-123-128 [RER 3440732 122-125 [§EY
3384312 91-128 KR 3440733 122-125 [REY
3384320 91-128 [RER 3440734 122-125 [§EY
3384321 95-97-99-101-128 [EEY 3441109 47-49-75-81-93 n
3384322 103-105-107-109-128 [RER 95-97-99-122-127
3384324 111-113-128 [§E} 3441122 51-57-75-81-97-99-122-127 [EEY
3384326 115-128 [EE} 3441126 s1  REN
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3442712
3442716
3442761
3442762
3442763
3442764
3442765
3442768
3442808
3442810
3442812
3442816
3442840
3442843
3442845
3442846
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3442856
3442872
3442874
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99-136 [RER
101-103-136 [RER
103-136 [REX

105-107-109-136 [REN

136 |KEY
111-113-136 [RER

113-115-119-121-136 [RE}

91-136 [RER

93-95-97-99-136 [KEN
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3442927
3442928
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3442978
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3442980
3442982
3444006
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3450416
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3450428
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3450530
3450580
3451002
3451003
3451004
3451005
346.00
346.00
348.00
349.00
349.00
350.00
3500P0415
3500P1080
3500P1105
3500P1210
3500P4220
3500P4232
3500P4325
351.00
351.0000
3511290002
3511290005
3511290013
3511290014
3511290100
3511290102
3511290104
3511290110
3511290112
3511290201
3511290202
3511290210
3511290250
3511290251
3511290301
3511290303
3511290401
3511290402
3511290501
3511290502
351433001
351433002
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ARTICOLO PAG. Cat. ARTICOLO PAG. Cat.
351433003 I 14 | 351442022 37
351433009 A 14 351442023 37
351433011 I 14 | 351442028 37
351433012 41-40 K3 351442031 37
351433013 I 14 351442033 37-49
351433015 I 14 | 351442034 37-49
351433016 AR 14 | 351442037 37-49
351433018 41 K1 351442038 37-49
351433019 4149 A 351442080 37
351433020 41 A 351506001 33
351433026 41-40 K3 351506002 33
351433030 A 14 351506003 33
351441001 7O 14 | 351506004 33
351441002 37 K3 351506005 33
351441003 <O 14 351506006 33
351441004 T 14 | 351506007 33
351441005 7 A 351506008 33
351441006 /A 14 351506011 33-49
351441007 7O 14 | 351506012 33-49
351441008 37 K3 351506013 33-49
351441011 cTa 14 351506016 33
351441012 <A 14 351506017 33
351441013 <A 14 | 351506018 33
351441014 37 K3 351506019 33
351441016 crO 14 351506020 33
351441017 T 14 | 351506021 33
351441019 cral 14 | 351506022 33
351441020 T 14 351506023 33-49
351441021 37 K 351506024 33
351441022 37 K3 351506025 33
351441023 cral 14 351506029 33
351441028 37 KA 351506030 33
351441031 Tl 14 | 351515001 29
351441033 TN 14 | 351515003 29-49
351441034 TN 14 | 351515006 29
351441037 TN 14 | 351515007 29
351441038 TN 14 | 351515008 29
351442001 </ 14 351515009 29
351442002 crOl 14 | 351515010 29
351442003 37 K3 351515012 29-49
351442004 cra 14 351515013 29
351442005 7 KA 351515016 29
351442007 cra 14 | 351515017 29
351442008 /A 14 351515018 29
351442011 7O 14 | 351515030 29
351442012 <7 14 | 351517001 29
351442013 cTa 14 351517003 29-49
351442014 YA 14 | 351517006 29
351442016 7O 14 | 351517007 29
351442017 37 K3 351517008 29
351442019 37 351517009 29
351442020 37 351517010 29
351442021 37 351517012 29-49
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351517013 20 K3 365.00 da 02 a 07 52

351517015 20 K 366.00 da 02207 52

351517018 20 K24 367.00 da 01206 52

3519706 AR 14 | 368.00 da 01206 52

3519707 29-33-37-41 [KLN 371.00 da 01204 s K&
3519708 29-33-37 {14 371000 2 K
3519726 I 14 | 371001 2 1
3519727 29-33-37-41 [KIN 371002 IEI 10 |
3519728 29-33-37 [RLY 371007 2 I
3510P1212 12:15 |KEY 371010 <CI 10 |
3510P1222 s:11 KA 371011 2 1
3510P1232 AN 14 | 371012 SPI 10 |
3510P4330 AN 14 | 371017 VI 10 |
3510P4410 34:37 A 371022 S 10 |
3510P4420 34:37 [KEA 371027 2 K
3510P5060 30:33 KA 372.00 da01a04 G 15 |
3510P5120 16:17 RN 372107 I 10 |
3510P5150 26:20 [N 372109 SO 10 |
3510P5152 2629 [REA 372127 420 K
3510P5170 2629 |KCY 372129 Y 10 |
3510P5172 2629 KA 372302 /A 10 |
352.00 31 372322 I 10 |
3533305 77 K& 372402 TV 10 |
3535170 45-47 §Y 372422 YV 10 |
3536109 7-11-15 [KEY 373.00 da01a04 I 15 |
3536110 -1 373102 YI 10 |
3536115 A 14 | 373106 AR 10 |
3536177 51-77 |EEX 373112 I 10 |
3536193 51-57-75 |REN 373116 A 10 |
3536210 /A 13 | 373202 I 10 |
3536214 O 13 | 373205 I 10 |
3536302 IO 13 | 373215 <IN 10 |
3536303 51-57-77 |RER 373216 I 10 |
3536316 7 K&} 373217 <O 10 |
3582080 I 14 | 375003 IV 10 |
3582081 <7 14 377.06 42 KB
3584012 7-11-15 |§I 378.00 da 152100 2 KA
3584014 7-11-15-29-33-37-41 [{IY 379.00 da 18250 S 15 |
3589010 19-21-23 [ETY 380.01 9 K3
3589012 19-21-23 [E4 381.01 40 KB
3589020 24-48 KLY 384.00 da 00 a 02 s K&
3589021 24-43 |4 384.01EPM 37 K&
3589022 24-48 RN 384.02EPM 37 EH
359.00 da 00 a 02 50 384EPM 37 K&
350.11 51 385.00 s KA
359.30 51 386.00 da 00 a 02 <R 15 |
350.40 51 387.00 s KA
360.00 da 04 2 06 51 39.10 72

361.00 51 3900 da01ai3 I 6 |
362.00 da 012 04 51 3901 da 01207 31 o
362.00 300-500 51 3902 da01a13 SN 6
363.00 da 02 2 08 52 3903 da 01207 2 |
3630000 140-141 [EE 3904 da 012143 29
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ARTICOLO PAG. Cat. ARTICOLO PAG. Cat.
3905 da 012126 25 [ 3961 34 N
3906 01-02 33 KX 3962 34 [
3907 I 6 | 3963 34 |
3908 da01a143 O 6 3964 34 |
3909 da 01a 170 67 | 3965 34 |
3910 17 6 | 3966 34 [
3911 da01a513 8+10 | | 3967 34
3912 da 01a 06 O 6 3968 34 |
3913 7-34 | 3969 34 |
3914 da01a513 1113 [ 3970 34 [
3915 34 | 3971 34 [
3917 34 | 3972 34 [
3919 da01a19 14 [ 3973 35 B
392.00 00-01 3 BB 3974 35 [
3920 da 01a27 14 3975 35 N
3923 da 01a27 11 KX 3976 3 [
3926 da01a27 15 [ 3977 35 N
3927 da 01a27 N 6 3978 I 6 |
3928 34 | 3979 s KX
3929 34 | 3980 I 6 |
393.00 <IN 15 | 3981 s
3931 da01a15 17 I 3982 3 [
3932 da01a35 17 [ 3983 35 B
3933 da01a35 N 6 3984 da01a12 24 [
3934 da01a35 18 | 3985 da01a12 24 |
3936 da01a35 LN 6 3986 da01a73 26 |
3937 da 01209 15 [ 3987 35 NN
3938 da01a24 AN 6 3988 da01a53 26 |
3939 da01a24 16 | 3989 da 01a57 10N 6 |
394.00 00-01 I 15 | 3990 da01a10 27
394.SA SO 15 | 3991 O 6 |
3940 da01a24 AN 6 3992 3 [
3944 da 01 a 24 17 [ 3993 da01a65 28 |
3942 da 01 a 21 BN 6 | 3994 3 |
3943 da01a33 6 3995 O 6 |
3944 da01a33 19 | 3996 da 01a05 2 [
3945 da01a33 20 | o 3997 da 01203 2 K3
3946 da 01a33 20 KX 3998 da 01a03 2 [
3947 da01a22 21 [ 3999 da01a07 2
3948 da 01 a 24 0N 6 | 3IM106 18 EN
3949 da01a24 21 | 3IM106C 18 EX
395.00 3 BB 3IM110 R 8 |
3950 da 01 a 24 22 | 3IM110C O S |
3951 da 01a24 2 KX 3IM115 I 8 |
3952 da01a17 23 | 3IM115C 18 |ER
3953 da 01a17 24 | 3IM115TM R 8 |
3954 da01a15 23 | 3IM118 18 |ER
3955 da01a15 23 IR 3IM118C B 8 |
3956 34 | 3IM118TM 18 KX
3957 34 [ 3IMM110 19 KN
3958 34 | 3IMM110C 19 KX
3959 34 | 3IMM118 N 8 |
3960 34 | 3IMM118C CH 8 |

Q
O
o
LLl
=
)
=

N
@)
INDICE




I —
&FF  INDICE NUMERICO / NUMERICAL INDEX
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3IMM118TM I 8 | 4IMM110 19
4000 35 N 4IMM110C 19
4008M25X6 41-44-45 / 52:56 KR 4IMM118 19
4015M35X11 40-43 / 5456 / 60 |KEN 4IMM118C 19
4015M35X12 TR 11 | 50.00 da0lais 29
4015M35X14 40+46 / 55-56-59-60 [ERN 50.80 6
4015M35X9 52-53 [KEN 5000.01 71
402.00 58 5001.01 61
4020M45X12 CEO 11 | 5001.02 61
403.00 58 5001.04 61
404.00 58 | 5001.06 61
405.00 58 5001.07 61
414.20 (KB 10 | 5001.08 61
414.30 (I 10 | 5001.09 61
414.50 (P 10 | 5001.10 62
414.52 12 K 5001.11 62
416.01 I 10 | 5001.12 62
416.02 s KJ 5001.13 62
416.03CR s B 5001.14 62
416.04 I 10 | 5001.15 62
416.05 I 10 | 5001.16 62
416.63 s K 5001.17 63
416.80 I 10 | 5001.18 63
418.00 da 012 04 45 5001.19 63
419.00 da01a04 45 5001.20 63
420.00 da 012 04 45 5006.01 63
421.00 da 012 04 45 5006.02 63
422.00 da 01204 a5 5006.03 63
424.00 01-02 45 5007.00 da 05 a 07 66
425.00 da 01203 T 2 5007.00 da08a i 66
426.00 01-02 45 5008.06 66
427.00 da 00203 45 |1 5008.07 67
428.00 da 01203 45 | 5010.00 da 01205 67
4500 da 01281 A 6 5011.00 da05a 11 67
4510 da01a 15 5 N 5011.02 61
4600 da 01a54 N 6 | 5012.00 04-22 64
480 A-B-C-D-M 2 10 | 5012.00 01-02 64
480.A 2-3-4 2 K 5012.00 da152a18 64
480.B 2-3-4 <73 10 | 5012.00 da 05 a 21 65
480.C 2-3-4 2 KX 5012.00 12-13 65
480.D 2-3-4 <2 10 5012.00 dal4a25 66
480.M 2-3-4 2 K 5012.26 64
498.01 (I 10 | 506.00 32
498.02 (I 10 | 512.00 da 01209 30
498.02V (I 10 | 513.00 da 01207 31
4IM106 BN 8 | 55.01 50
4IM106C B 8 | 56.00 50
4IM110 N 8 | 57.01 72
4IM110C O 8 | 58.00 72
4IM115 BN s | 584.00 6
4IM115C (O 8 | 59.00 49
4ImM118 18 ER 60.00 60
4IM118C 18 ER 6001.00 02-03 70
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6001.01 70 | 70049 22 |
6008.01 70 B 70050 22 |
6008.02 Ao 70051 2 K3
6012.00 13-14 68 70052 22 |
6012.00 01-02 69 70053 2 B3
6012.00 da03a12 69 70054 22
6012.00 15-16 70 70055 2 K3
61.00 73N 2 | 70056 22 |
62.00 72 70057 22 K3
63.00 2 KB 70058 22 |
662.00 18-19 [ELN 7010000 ST 10 |
664.00 1819 E04 7010001 FEI 10 |
664.01 o n 7010101 I 10
7010102 Y 10 |

664.02 B 10 | 7010250 I 10 |
665.05020 A 10 7010251 45-49 LN
o da M12L104 1 7010252 TR 10 |
a M16L254 7010253 45-46 LN

66650 PC13I-PC16l 18 7010254 I 10 |
66650 da W06 a W50 13 7010255 VI 10 |
66650 da WOBCL aW32CL 14 7010310 FI 10 |
66650 daW16CaW40C 14 7010311 FER 10 |
6665032001 48 7010312 49 RI3
6665032001FS 47 7010313 VER 10 |
6665040001 48 7010315 49 RI3
6952.00 da01a04 59 7010316 SR 10 |
6953.00 da 01204 59 7010412 R 10 |
6954.00 da 01204 59 7013000 S 10 |
6955.00 da01a05 59 | 7013001 I 10
6956.00 da 01203 59 7013002 S 10 |
6957.00 da 01204 59 | 7013040 I 10
70.00 LR 15 | 7013041 S 10 |
7001135 YR 10 | 7013042 ' 10 |
70029 2 K 7013043 I 10 |
70030 22 | 7013044 I 10 |
70031 2 E1 7013045 S 10 |
7003110 Y 10 | 7013046 ST 10 |
7003130 I 10 | 7013047 S 10 |
70032 22 | 7013048 I 10 |
70033 22 K3 7013049 N 10 |
7003380 S 10 | 7013050 I 10 |
70034 2 K3 7013051 S 10 |
70035 22 | 7013052 ' 10 |
70036 2 K 7013070 S 10 |
70037 22 | 7013071 I 10
70040 2 K3 7013120 VER 10 |
70042 2 7013121 FI 10 |
70043 2 EH 7013122 FER 10 |
70044 22 | 7013123 49 RI3
70045 22 KB 7013125 VER 10 |
70046 22 | 7013126 49 EI3
70047 22 K 7013127 VR 10 |
70048 22 | 7013128 R 10 |
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7013129 VER 10 | 736.00 da 04223 74
7013130 SR 10 | 736.50 74
7013131 SR 10 | 737.00 da 04 a 23 74
7013132 FI 10 | 737.50 74
7013133 SI 10 | 738.00 da 01209 73
7013134 FI 10 | 742000003 29
7013135 SN 10 | 742000030 28
7013300 VI 10 | 742000034 29
7013301 VI 10 | 742000035 29
7013302 VI 10 | 742000037 49
7013303 I 10 | 742000038 49
7013304 O 10 | 742000039 49
7013305 SV 10 | 742000044 29
70334 22 742000045 28
70520 22 742000046 28
70521 22 742000047 28
70522 22 742000065 28
70523 22 742000066 28
70524 22 742000079 49
70526 22 742000090 28
70527 22 742000002 29
70528 22 742000139 49
70530 22 742000140 49
7101441 I 10 | 742000203 29
7101481 S 10 | 742000214 28
7111001 2P 10 | 742000295 49
7111002 S 10 | 742000433 29
7112001 I 10 | 742003100R 27
7112002 SV 10 | 742003600 27
7112003 VA 10 | 742005000 29
7112004 YR 10 | 742009000 29
7112011 ZV 10 | 742032261 26
7112012 SPI 10 | 742032279 26
7113003 ZYI 10 | 742032280 26
7113010 S 10 | 748.00 da 01208 72
7114001 27 10 | 75.01 LR 15 |
7114002 EV 10 | 76.01 CER 15 |
7114005 VR 10 | 77.01 CEI 15 |
7114007 Y 10 | 77.02 so K&
7114008 Y 10 | 770.00 01-02 26
7115000 SR 10 | 771.01 26
7115001 ZV 10 | 772.00 01-02 26
7115003 SPI 10 | 773.00 01-02 26
7115004 FYI 10 | 774.00 da 01203 26
7116001 SV 10 | 775.01 27
72.01 L 15 | 776.00 da 01203 27
725.00 73 777 da 1008ML a 4040L 37
726.00 73 777.00 01-02 27
727.00 73 778.01 27
730.00 da01a25 73 779.01 27
730.50 74 779.02 28
735.00 da01a25 73 78.01 CUI 15 |
735.50 74 78.02 I 15 |
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780.03 28 8030201001INV 41 Kl
780.05 28 8030201INV I 17 |
780-D-155 s N 804 da 020120402 38 [EEA
780-D-50 s N 804.00 da01ati 12
780-DS-75 I 4 80T08 41-44-45 / 5256
780-F <R 4 | 80T15 40:46 / 52:56 / 60
780-GF 30 N 80T20 40-43-53-59
780-LM10/1 (Atlas 600) 20:25 |FH 810.00 da 01204 35
780-LM11 (Helios 350-H) 16:19 [N 811.00 34
780-LM12 (Helios 350-V) 16:19 N 812.00 34
780-LM13 (Orion 400-H) 16:19 [N 813.00 34
780-LM14 (Orion 400-V) 16:19 [N 818.00 da 01203 35
780-LM15/1 (Atlas 760) 20:25 [N 819.00 35
780-LM16/1 (Sirius) 20:25 |EN 821.00 01-02 35
780-LM19 (Ares) 16:19 [N 825.00 35
780-LM22 (Maximus 1.5) 26:35 |l 826.00 36
780-LM6 (Cyclop-1) 26:35 [N 830.00 01-02 36
780-LM80 (Microgenius) 10:15 |0 831.00 36
780-LM81 (Microgenius) 10+15 n 832.00 36
780-LM83 (Microgenius) 10+15 n 834.01 36
780-LM84 (Microgenius) 10+15 n 836.00 36
780-LM9/B (Anteus-B) 20:25 N 838.00 da 01209 11
780-MH N 4 839.00 da 01228 12
780-MTouch 36-37/41 [ 840.00 10
780-MV 41 N 851.00 37
780-P4N (P4N) 32:35 IR 852.00 37
780-P5N (P5N-Jet) 32:35 [N 854.00 da 01206 11
780-PCI-40 40 BN 855.00 da01a14 11
780-RC-100 a0 N 9000400 101-103-105-107-111-128 |EE
780-RC-400 40 N 9000401 91-93-95-97-99 [KE}
780-RL400 40 N 9000410 180 [§E
780-RL500 40 N 9000420 47-49-95-101-181 [§E
780-SF I 4 | 9000421 181 |KEJ
780-SMD s N 9000489 AR 13 |
780-SMN s N 9000490 63-83 [KEN
780-ST-40 40 N 93.00 01-02 < 10 |
780-TRV < 4 | 93.000 01T-02T I 10
780-VM 39 R 94.00 da01a03 I 10 |
780-VMG 39 N 94.000 da 01T a 03T < 10 |
780-VS-100 39 N 95.00 02-03 <7 10 |
780-VZ 39 N 95.000 da 01T a 03T c7A 10 |
780-ZA912 42-43 N 95.49 <7 10 |
780-ZA914 42-43 [N 95.50 c7Al 10
780-ZA916 42-43 [N 95.51 7N 10 |
781.01 28 95.52 c7A 10 |
781.02 28 95F.00 01-02 <7 10 |
782.00 01-02 37 95F.000 01T-02T cTO 10
79.03 LR 15 | 96.00 01-02 < 10 |
800.00 da 01205 10 96.000 01T-02T <O 10 |
803 da 020120402 38 96S 01-01T <O 10 |
803 da 2001WE a a8 97.02L Rl 10
3202WE 98.02L < 10 |
803.00 da01a18 11 99.02L < 10 |
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99940

99940
99940
99940
99940

99940

99940

99940

99940
9994020001FS
9994032001
9994032001FS
9994040001

99950

99950
99950
99950
99950

99950

99950
99950
99950
9995032001
9995032001FS
9995040001
A

A020010
A020011
A020030
A020040
A020051
A020120
A020140
A020150
A020151
A020170
A020190
A020191
A020200
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A020330
A020460
A020520
A020580
A040300
A040310
A040330
A050300

30

INDICE NUMERICO / NUMERICAL INDEX

da 06MC
a 20MCL160

da 11ML a 25ML200
da 16 a 40L200

da 16TF a 40TFL160

da EOP16 a EOP32

da M08L55 a
M16L145

da W06 a W40
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A090010
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A090011
A090012
A090030
A090040
A090051
A090060
A090070
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A090090
A090100
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A090140
A090150
A090151
A090170
A090180
A090181
A090190
A090200
A090220
A090221
A090230
A090231
A090232
A090233
A090270
A090290
A090342
A090344
A090350
A090351
A090352
A090370
A090380
A090390
A090391
A090392
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A090451
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A090463
A090470
A090471
A090472
A090473
A090480
A090490
A090500
A090520
A090521
A090522
A090523
A090524
A090525
A090526
A090580

A1
A1HL122T15
A1HL162T15
A1HL202T15
A1HL203T20
A1HL253T9
A1HL254T22
A1HR122T15
A1HR162T15
A1HR202T15
A1HR203T20
A1HR253T9
A1HR254T22
A2002XX
A2032XX
A2I1L162T4
A2]L202T4
A21L204T6
A2IL252T6
A21L254T10
A2IR162T4
A2IR202T4
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S12KSCLCLO06
S12KSCLCRO06
S12KSDQCLO07
S12KSDQCRO07
S12KSDUCLO07
S12KSDUCRO07
S12KSTFCL11
S12KSTFCR11
S16PSCFCL09
S16PSCFCR09
S16PSCLCL09
S16PSCLCR09
S$16PSDQCLO7
S16PSDQCRO07
S16PSDUCLO07
S16PSDUCRO07
S16PSTFCL11
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S20RSCFCL09
S20RSCFCRO09
S20RSCLCL09
S20RSCLCRO09
S20RSDQCL11
S20RSDQCR11
S20RSDUCL11
S20RSDUCR11
S20RSTFCL16
S20RSTFCR16
S25SSCLCL12
S25SSCLCR12
S$25SSDQCL11
S25SSDQCR11
S$25SSDUCL11
S25SSDUCR11
S25SSTFCL16
S25SSTFCR16
S32TSCLCL12
S32TSCLCR12
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S32TSDUCR11
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PAG. Cat.

53
53
54
54
55
55
56
56
52
52
53
53
54
54
55
55
56
56
52
52
53
53
54
54
55
55
56
56
53
53
54
54
55
55
56
56
53
53
54
54
55
55
56
56
45
23
23
23
23
23
23
31
31

3
3
3
3
3
3
3
3
3

Q
O
o
LLl
=
)
=

INDICE

46




ARTICOLO

SC150
SC20
SC20/D
SC20/E
SC222
SC225
SC25
SC25ATT
SC280
$C280/2
SC281
SC281L
SC282
SC283
SC30
SC30/100
SC30/100ATT
SC30/80
SC30/80ATT
SC30A/ANT
SC30ANT
SC30ATT
SC30S
SC380
SC381
SC381L
SC382
SC383

SC4

SC40
SC40/0
SC405
SC405ATT
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SC40A/ANT
SC40ANT
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SC40S/ATT
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SC605
SCGO05ATT
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SC64
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SCMTO09T3084134
SCMT1204043303
SCMT1204043639
SCMT1204044134
SCMT1204083303
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SCMT1204084134
SCT

SDDP-C
SDDP-D15
SDDP-DC
SDDP-DL
SDDP-G
SDJCL1212F07
SDJCL1616H07
SDJCL2020K11
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SDJCR1616H07
SDJCR2020K11
SDJCR2525M11
SDNCN1616H11
SDNCN2020K11
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SEAL22
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SM700Z

SMC02

SMDEH

SMDEI

SMDIS

SMNE12W
SMNE3W
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SNC

SNMG 1204040534
SNMG1204080534
SNMG 1204083303
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S016
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SQ-LIFT

SSC

SSO
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SSSCR1616H09
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STGCL2020K16
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STGCR1616H11
STGCR2020K16
STGCR2525M16
SuU400

SU400M

SUB1/BI

SuB10

SUB10/AR
suB10wW
SUB10W/AR
SuB11

SUB11/AR
SUB11W
SUB11W/AR
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SUB12W 40-41 | EN SUBSW/AR a0-42 [ER
SUB12W/AR 40-22 ENR SUB8W/SP 40-43 EN
SUB13 40-41 JENR SuB9 40-41 JER
SUB13/AR 40-22 R SUBY/AR 40-22 N
SUB13PROL 40-41 JER SUBOW s0-41 JER
SUB13W 40-41 | ER SUBOW/AR 40-42 | ER
SUB13W/AR 40-22 KN SUM 15 KN
SUB13WPROL 40-41 JENR SURFCOM 102 [EB
SUB14/AR 40-42 JER SVIM 1-2 10 [JER
SUB14W/AR 40-42 | ER SVJCL1616H11 ST 11
SUB15 40-41 ER SVJCL2020K16 I 11
SUB15/AR 40-22 ER SVJCL2525M16 P 11 |
SUB15W 40-41 JENR SVJCR1616H11 S 11 |
SUB15W/AR 40-22 KN SVJCR2020K16 s
SUB16 40-41 JENR SVJCR2525M16 S 11 |
SUB16W 40-41 | ER SVVBN2020K16 S 11
SUB17 40-41 JENR SVVBN2525M16 S 11
SUB17W 40-41 KR To1 12 B3
SUB1W 40-41 JER T01-CM 15 |BY
SUB1W/AR 40-22 N TO1CMT s El
SUB1W/FC 40-43 ENR T01-CS R 20
SUB2/BI 40-42 | ER TO1PMT s EX
SuB2W 40-41 JENR TO1SMT 5 EX
SUB2W/AR 40-42 KR T02 12 B}
SUB2W/FC 40-43 N T02SMT I 20 |
SUB3/BI 40-42 | ER T03 (P 20 |
SUB3W 40-41 JEN T03/M02-CM 15 |BY
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SUB3W/FC 40-43 ENR T03C 4+ EX
SUB3W/SP 40-43 KN TO3CMT I 20 |
SUB4/BI 40-22 N TO3P I 20 |
SUB4W 40-41 R TO3PMT s El
SUB4W/AR 40-42 KR T03S A 20 |
SUBA4W/FC 40-43 KN TO3SMT 5 El
SUB5 40-41 R T04 P 20
SUBS/AR 40-42 KN T04/M04-CM (I 20
SUB5W 40-41 KR T04/M04-CS (I 20 |
SUB5W/AR 40-22 ER To4C 4+ El
SUB5W/SP 40-43 JENR To4CMT R 20 |
SuB6 40-41 KN To4P 5 B}
SUB6/AR 40-42 H To4PMT e
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SUB6W 40-41 [EN T04SMT 5 EX
SUB6W/AR 40-22 N T05 12 B3
SUB6W/SP 40-43 ENR T05/M06/T06-CM 15 |BY
SuB7 40-41 KR T05C A 20 |
SUB7/AR 40-22 KR TO5CMT s El
SUB7PROL 40-41 JER TO5P 5 El
SUB7TW 40-41 R TOSPMT R 20 |
SUB7W/AR 40-42 KR T05S A 20 |
SUB7W/SP 40-43 TO5SMT I 20
SUB7WPROL 40-41 T06 (P 20 |
SUBS/AR 40-42 T06C s+ EX

N
O



LaTr
ARTICOLO
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TO6P
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TO6S
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TO07S
TO7SMT
T16
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TAP18
TAP22
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TBNAZ
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TCMT16T3124134
TCMT16T3124137
TDJ201

TDJ301

TDJ401

TE

TEDM

TERI-S

TMS650

TMS850

TNMG 1604040534
TNMG 1604043303
TNMG1604043434
TNMG 1604043737
TNMG 1604080534
TNMG1604083303
TNMG 1604083434
TNMG 1604083737
TNMG1604123303
TNMG1604123737
TORX249945
TORX249947
TORX249948
TORX249953

TS

TS08

TS09

TS13

TSC

TSCo08

TSCO09

TSC13

T

TTC

ucsQo1
UCSQO1R
ucsQo2
UCSQO2R
uUcsQo4
UCSQO04R
UHC180
UHC180M
UMT1222K
UMT2412E
UMT2424A
UMT2424B
UMT2424C
UMT2424E
UMT2433E
UMT2436A
UMT2436C
UMT2436E
UTM18CN
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CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA

Le ordinazioni sono accettate esclusivamente alle seguenti condizioni:

PREZZI
Si intendono franco nostra sede.

IMBALLO
Da effettuarsi al costo.

PAGAMENTI

a) Devono essere effettuati nei termini stabiliti.

) Non sono riconosciuti validi i pagamenti effettuati a persone non munite di nostro regolare
mandato.

c) Gli assegni devono essere sbarrati, intestati a noi con la dicitura <<NON TRASFERIBILE>>
anche se I'assegno viene consegnato direttamente ai nostri incaricati.

d) Non si accettano sconti, abbuoni e arrotondamenti non concordati preventivamente per
iscritto.

e) Eventuali contestazioni non danno diritto alla sospensione dei pagamenti.

f) Sui pagamenti non effettuati alla scadenza, decorreranno gli interessi di mora.

g) Sconti di pronta cassa, regolarmente concordati si devono calcolare sull’'importo netto della
merce escluso imposte, imballo e trasporto.

SPEDIZIONI

a) La merce viaggia sempre a rischio e pericolo del committente anche se venduta franco
destino.

b) Non indicando sull’ordine il mezzo di spedizione, questa verra da noi effettuata con il mezzo
ritenuto piu idoneo, senza assumere alcuna responsabilita.

CONSEGNE

a) Glli ordini vengono evasi secondo le disponibilita del magazzino senza garanzia di saldo.

b) | termini di consegna indicati nelle nostre offerte si devono intendere sempre salvo venduto e
comunqgue senza alcun nostro impegno.

RITORNI

a) Non si accetta merce di ritorno senza preventiva autorizzazione scritta.

b) La merce resa, qualungue ne sia il motivo, deve essere resa franco nostra sede di
Antegnate (Bergamo).

GARANZIA

a) Ci impegnamo alla sostituzione o all’accredito (a nostra scelta) degli articoli eventualmente
riscontrati difettosi, senza perd assumere a nostro carico alcun debito per danno e spese di
qualsiasi ragione o causa.

RECLAMI
a) Per eventuali ammanchi nei quantitativi o per difetti, dovranno pervenirci entro 8 giorni dalla
data di spedizione della merce.

COSTI
a) Verificandosi nel corso della fornitura, aumenti salariali, di materie prime o di altre voci
connesse alla produzione applicheremo la corrispondente maggiorazione.

CONTROVERSIA
a) Per ogni controversia s’intende competente il Foro di Bergamo.

AGGIORNAMENTI
a) Le dimensioni e le caratteristiche degli articoli descritti nel presente catalogo non sono
impegnative e possono essere variate senza preawiso.
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CENTRO DI TARATURA ACCREDIA

' ACCREDIA

L'ENTE ITALAND DI ACCREDITAMENTO

X

P LAT N° 067

Membro degli Accordi
di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Le attivita riportate nel

non sono coperte dall'accreditamento se non

espressamente indicato.

Le Officine meccaniche LTF SpA operano da anni
nel settore della fabbricazione, verifica e messa

a punto di strumentazione, apparecchiature

e macchine per le lavorazioni meccaniche di
precisione. Ha il suo insediamento principale

su un’area di 55.000 m? con pit di 20.000 m?
coperti. Dopo aver iniziato I'attivita nel 1965 con
la produzione e commercializzazione di utensileria
e apparecchiature magnetiche speciali, 'azienda
ha incrementato di pari passo la propria azione
commerciale e tecnico-produttiva, ottenendo

la certificazione ISO 9001/2008, ed inserendosi
con ruolo sempre pit importante, in attivita di
alto contenuto tecnologico, nel campo della
Metrologia di misura e di controllo, senza
abbandonare i propri settori produlttivi pit
tradizionali.

Assume cosi progressivamente nel tempo, le
attivita:

- BORLETTI - Strumenti di misura e controllo
- MICROTECNICA - Proiettori di profili

- GALILEO - Durometria

ed assieme a quella relativa al Centro di Taratura
ACCREDIA LAT n° 067, realizzato nel 1993 e
costituito da 2 sale Metrologiche accreditate per
Tarature ACCREDIA, le raggruppa nella Divisione
METROLOGIA, con tecnici di esperienza nel
settore, che supportano costantemente una
qualificata ed ampia rete di vendita nazionale ed
internazionale protesa ad offrire alla clientela un
servizio completo ed aggiornato. Rappresenta in
esclusiva per I'ltalia importanti case tedesche di
utensili ed elettroutensili, collabora con qualificati
partners internazionali nello sviluppo e ricerca di
nuovi prodotti e tecnologie.

DIVISIONI AZIENDALLI:

APPARECCHIATURE MAGNETICHE
STRUMENTI MECCANICI
MACCHINE UTENSILI

STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO

®
BORLETTI" [ precisione
° MISURATORI
GdAw!;n!!'ﬂEO DI DUREZZA E DI MICRODUREZZA
MICROTECNICA® PROIETTORI DI PROFILI

Proiettori di profili

SISTEMI OTTICI DI MISURA

s

AEROGRAFI
E SISTEMI DI VERNICIATURA
UTENSILI PNEUMATICI - RACCORDERIA

™ ®

INDUSTRIE MECCANICHE
TRAPANI SENSITIVI E
MASCHIATRICI DI ALTA PRECISIONE

resente documento

-

AFFILATRICI UNIVERSALI
E RETTIFICATRICI IDRAULICHE

pProxra®

. BREDA’

TRAPANI RADIALI

C,

ELETTROMECCANICA

Tommasi & Bonetti®

SMERIGLIATRICI
PULITRICI
LEVIGATRICI

MORSE DI PRECISIONE
Made in Italy

ATTREZZATURE ANTINFORTUNISTICHE

PRTPRT|
TOOLS TOOLS

MANDRINERIA PER MACCHINE
TRADIZIONALI E CNC PER LA LAVORAZIONE

DEI METALLI E DEL LEGNO

IORI @

STRUMENTI DI MISURA
ATTREZZATURE PER

JEB®

FERRAMENTA ED EDILIZIA
A AEETALA UTENSILI E CHIAVI A MANO
PROFESSIONALI

PRODOTTI CHIMICI INDUSTRIALI

RAPPRESENTANZE ESCLUSIVE PER L’ITALIA

%
CLEVELAND

UTENSILI DI TORNITURA

Germany

PUNTE ELICOIDALI
UTENSILI DA TAGLIO

PUNTE ELICOIDALI
UTENSILI DA TAGLIO

C

G orman.y

MURTRA

SISTEMI DI ANCORAGGIO

E SOLLEVAMENTO
OPTIMUM® MACCHINE UTENSILI
FRsCRINEN — cTRRANY ED ATTREZZATURE
Yrnetalllsraff MACCHINE PER LA LAVORAZIONE
DELLA LAMIERA
/holzlsraft MACCHINE
eeeee ” ; PER LA LAVORAZIONE
“holzstar b LEGNO
Aunicraff SISTEMI DI SOLLEVAMENTO
> MACCHINE PER LA PULIZIA
cleancraft |\ griae
S aircraft UTENSILI PNEUMATICI

Drucklufttechnik

ED ACCESSORI

ELETTROUTENSILI

GENERATORI DI ENERGIA PORTATILI

CAT

CAT-LIGHT
LAMPADE E TORCE

DISTRIBUTORI CON MAGAZZINO

sTaBILA i

STRUMENTI DI MISURA
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LENTE ITALIAND DI ACCREDI TAMENTO

LAT N° 067
f,-‘l

EUTIMi

Signatory of EA, IAF and ILAC

Mutual Recognition Agreements

Th ivities mentioned in thi |
are not covered by accreditation unless
explicitly specified.

LTF SpA boasts a long experience in the field of
manufacturing, testing and setting of measuring
instruments, equipments and machine tools for
high precision machining. LTF main factory covers
a surface of 55.000 m?, 20.000 m? of which are
warehouses and offices. The company was started
successfully in 1965 with the production and sale
of tools and special magnetic equipment. Ever
since the further steps taken towards constant
specialisation in the technical and productive
sector as well as marketing development have
brought to the acquisition of ISO 9001/2008
standards. Thanks to the progressive work done
in this direction and to the remarkable results
achieved in the high technology production range,
in the Testing and Measuring Metrology field
along with their more traditional lines, LTF activities
now include:
- BORLETTI - Precision instruments for
measuring and testing

- MICROTECNICA - Profile Projectors
- GALILEO - Hardness and Microhardness testers

which, together with the ACCREDIA Calibration
Center LAT n° 067, built in 1993 and provided
with two Metrological rooms and accredited by
ACCREDIA (according to the chart shown on the
web site www.accredia.it), belong to the company’s
METROLOGY Division. A team of skilled technical
engineers offers its solid experience to support

a wide and qualified national and international
network granting a quality and a constantly
updated customer service. LTF is also the sole
agent for Italy of important German producers of
tools and power tools. Besides, LTF cooperate
with qualified international partners to develop and
research new products and technologies.

i BUSINESS DIVISIONS:

MAGNETIC EQUIPMENT
MECHANICAL INSTRUMENTS
MACHINE TOOLS

BORLETTI® FRECISION MEASURNG
AND CONTROL INSTRUMENTS
GALILEQ®  HARDNESS AND MICROHARDNESS u
durometria TESTERS
MICROTECNICA® PROFILE PROJECTORS
Protetor di profil OPTICAL MEASURING SYSTEMS
® SPRAY GUNS AND PAINTING SYSTEMS
PNEUMATIC TOOLS 5
FITTINGS
® o INDUSTRIE MECCANICHE
@ HIGH PRECISION DRILLING 5
AND TAPPING MACHINES
UNIVERSAL GRINDERS
j ta proxa’  ANDHYDRAULIC SURFACE GRINDERS 5
BREDA® RADIALDRILLS E
ELETTROMECCANICA BENCH GRINDERS
@ Tommasi & Bonetti®¢ POLISHERS
SANDERS

PRECISION VICES
Made in Italy

SAFETY DEVICES

PRTPRT|

TOOL HOLDERS FOR TRADITIONAL
AND CNC METALWORKING AND
WOODWORKING MACHINES

JEEC MEASURING TOOLS
IORI @ HARDWARE AND CONSTRUCTION
TOOLS
.Yz PROFESSIONAL HAND TOOLS

INDUSTRIAL CHEMICAL PRODUCTS

i EXCLUSIVE REPRESENTATIVE FOR ITALY

%
CLEVELAND

TURNING TOOLS

Germany

TWIST DRILL BITS
CUTTING TOOLS

B<C

TWIST DRILL BITS
CUTTING TOOLS

ANCHORING AND LIFTING SYSTEMS

m® MACHINE TOOLS AND EQUIPMENT
Jﬂ?ﬂggtallk'aft SHEET METAL MACHINES
%hal;ﬁmﬁ
eeeee _ WOODWORKING MACHINES
Zholzstar
HAnicraft LIFTING EQUIPMENT
#eleancraft  INDUSTRIAL CLEANING MACHINES
. ! COMPRESSED AIR TOOLS
Aaircraft AND ACCESSORIES
FERM POWER TOOLS
PORTABLE GENERATORS
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Istruzioni per la ricerca dei prodotti

Il catalogo LTF n°1 e suddiviso in 20 sezioni
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La consultazione viene facilitata dajun indice fotografico genera-
le, nel quale potretiindividuare immediatamente
il prodotto o il reI' tivo gruppo di appartenenza

INDICE FOTOGRAFICO GENERALE

Individuare nell’indice generale la tipologia del prodotto
ed andare alla relativa sezione corrispondente al numero o ,
Esempio ricerca “micrometri”:

n° sezione tipologia prodotto micrometro
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INDICE ,

FOTOGRAFICO n. sezione

IN 20 SEZIONI S

La prima pagina di ogni ROAGil

SEZIONE riporta un prodotto

indice visivo per pagina di

I'identificazione del riferimento 7 - :

prodotto e della pagina . J te—
micrometro _ Jpe—

PAGINA o

CATALOGO

Ne”a pagina del Catalogo Sono “OBERK” OUTSIDE MICROMETERS WITH GRADUATION 0.001 mm

riportate descrizione e specifiche

del prodotto
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\ Consultare I'indice alfabetico nelle ultime pagine del
f} catalogo (si tratta delle macro famiglie di appartenenza dei prodotti)
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Consultare 'indice numerico nelle ultime pagine del
catalogo (ideale per chi conosce i codici dei prodotti LTF)



Product search instructions

The LTF catalogue n°1 is divided in 20 sections
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Searching the catalogue is easy thanks to a general visual
index where the user can find the Product or the product group

' (see following pages)

GENERAL VISUAL INDEX

Once indentified the product group see the relative section
Search example: “micrometers”

section n° product group micrometer
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INSTRUMENTS - - L
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20-SECTION -

VISUAL INDEX sectiont

The first page of each

section features a visual

index to identify the gﬁgﬂg"t

product and the relative :

page content — )
pages — 1
micrometer =2 Jp—

CATALOGUE o

PAGE

The catalogue page features AR e e v

the product description and the

technical data
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Refer to the alfabethical index at the end of the catalogue

(it consists on product families) )
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The numeric index is at the end of the catalogue
(ideal for those who already knows the LTF codes)
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In collaborazione con il Laboratorio
e Centro LAT N°012.

In collaboration with the laboratory
and LAT Centre N°012.

LABORATORIO
METROLOGICO

METROLOGICAL
LABORATORY

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

LAT N° 067 LAT N° 067

Membro degli Accordi Signatory of EA, IAF and ILAC
di Mutuo Riconoscimento Mutual Recognition Agreements
EA, IAF e ILAC

Le attivita riportate nel presente documento The activities mentioned in this catalogue

non sono coperte dall‘accreditamento se non are not covered by accreditation unless
espressamente indicato. explicitly specified
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NOTA GENERALE:

Il presente listino € diviso in 4 parti principali ed in una parte di
note tecnico/commerciali.

La prima parte contiene tarature eseguite dal nostro
Laboratorio LTF (Centro LAT N°067) con emissione di un
Certificato di Taratura ACCREDIA, mentre la seconda parte
contiene tarature eseguite dal nostro Laboratorio Metrologico
LTF al di fuori della convenzione con ACCREDIA e prevedono
I’'emissione di un Rapporto di Taratura/Prova con riferibilita della
taratura ai campioni nazionali e/o internazionali delle unita di
misura del Sistema Internazionale delle Unita (S). La terza parte
¢ riferita a tarature eseguite dal Centro LAT N°012 con
emissione di un Certificato di Taratura ACCREDIA mentre la
quarta parte contiene tarature eseguite dal Laboratorio
Metrologico LAT N°012 al di fuori della convenzione con
ACCREDIA e prevedono I'emissione di un Rapporto di
Taratura/Prova con riferibilita della taratura ai campioni nazionali
e/o internazionali delle unita di misura del Sistema
Internazionale delle Unita (SI). Alcune attivita di taratura sono
comuni ad entrambi i laboratori; in questo caso il Laboratorio
emittente sara scelto a nostra discrezione.

LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

GENERAL INFORMATION:

This price list is divided into 4 main parts and one part with
the supply conditions.

The first part contains the list of the calibrations with
ACCREDIA certificates issued by LTF calibration centre

(LAT Centre N° 067); the second one contains calibration
performed by our LTF metrological laboratory which are not
part of the ACCREDIA agreement and are provided with a
Calibration/Test Report with traceability of calibration results
to the national and international standards of the International
System of Units (SI). The third part contains calibration with
ACCREDIA certificates issued by LAT Centre N°012

while the fourth one contains calibrations performed by the
metrological laboratory LAT N°012 which are not part of the
ACCREDIA agreement and are provided with a Calibration/
Test Report with traceability of calibration results to the
national and international standards of the International
System of Units (Sl). Some calibration can be performed by
both laboratories; LTF will chose at its discretion.

pagina / page
Certificati di Taratura ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF SpA
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory 4
Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF SpA
Calibration/Test Reports issued by LTF laboratory 15
Certificati di Taratura ACCREDIA emessi in collaborazione con il CENTRO LAT N°012
ACCREDIA certificates in collaboration with LAT N°012 Centre 26
Rapporti di Taratura/Prova emessi in collaborazione con il CENTRO LAT N°012
Calibration/Test reports issued in collaboration with LAT N°012 Centre 33
Condizioni di fornitura e note tecnico/commerciali 50

pagina / page
Alesametri Bore gauges 34
Altimetri Height gauges 23
Anelli filettati Thread rings 27, 35; 36
Anelli lisci e forcelle Plain rings and snap gauges 29; 39
Aste di riscontro calibrate Setting standards 26; 34
Bilance torsiometriche (indicatori coppia statica) Measuring system for static torque 49
Bindelle Geodetic tapes 42
Blocchetti pianparalleli (0,5+100 mm) Gauge blocks (0,5+100 mm) 12; 13; 14; 23; 24; 25; 33
Blocchetti pianparalleli (oltre 100 mm) Gauge blocks (more than 100 mm) 26; 33; 34
Blocchi di durezza Reference hardness blocks 4;15
Blocchi prismatici V blocks 43
Calibri a corsoio Callipers 10; 11; 21; 22
Calibri a corsoio di profondita Depth gauges 11; 22
Calibri a corsoio per altezze (truschini) Height gauges 11; 22
Calibri lisci a tampone Plain plug gauges 29; 39; 40
Calibri lisci ad anello e forcelle Plain ring and snap gauges 29; 39
Campioni di durezza Reference hardness blocks 4;15
Chiavi torsiometriche (dinamometriche) Torque wrenches 49
Cilindri di controllo Cylinder square 43
Comparatori a bracci per interni/esterni Internal/external indicators with arms 41




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

-®

pagina / page
Comparatori e trasduttori lineari Dial gauges and linear transducer 10; 21; 31; 41
Dinamometri Dynamometers 48
Dischi ottici interferometrici Optical flats 45; 46
Dispositivi taratura blocchetti Gauge block comparators 18
Durometri (Rockwell/Brinell/Vickers) Hardness testers (Rockwell/Brinell/Vickers) 5;6;16; 17
Durometri (Shore) Hardness testers (Shore) 6; 17
Fili calibrati Calibrated wires 41
Flessometri - Nastri flessibili Measuring tapes 42
Goniometri Protractors 44
Guardapiani a coltello Knife straight edges 45
Livelle Levels 44
Manometri Manometers 32; 46; 47
Micrometri di profondita Depth micrometers 9;19; 20
Micrometri per altezze Height micrometers 41
Micrometri per esterni External micrometers 8;18; 19
Micrometri per interni a due becchi 2-point internal micrometers 41
Micrometri per interni a due punti 2-point internal micrometers 41
Micrometri per interni a tre punti 3-point internal micrometers 41
Micrometri per interni ad aste combinabili Internal micrometers with interchangeable rods 41
Misuratori di circonferenza a nastro Circumference measuring tapes 43
Misuratori stradali a ruota Measuring wheels 43
Misuratori elettronici di spessore Electronic thickness gauge 42
Odometri Measuring wheels 43
Penetratori (Rockwell/Vickers) Indenters (Rockwell/Vickers) 5;16
Pesi Weights 32; 47; 48
Piani di riscontro Surface plates 30; 45
Prismi V blocks 43
Proiettori di profili Profile projectors 7,18
Provini di durezza Reference hardness blocks 4;15
Provini di rugosita Roughness standard 7,17
Raggimetri Radius gauges 42
Righe di controllo Control rules 30; 45
Righe di planarita e rettilineita Straight edges and rules 30; 40
Righe graduate Graduated rules 43
Righe prismatiche Prismatic rules 45
Rotondita Roundness 48
Spessimetri a lamina Feeler gauges 42
Spessimetri a comparatore Dial thickness gauges 34
Spessimetri elettronici Electronic thickness gauges 42
Spine calibrate Pins gauges 30; 40
Squadre Squares 44
Squadre angolari Angle squares 44
Tamponi filettati Thread plug gauges 28; 37; 38
Tamponi lisci Plain plug gauges 29; 39; 40
Tavole e barre seno Sine tables and bars 44
Tavole girevoli (goniometriche) Protractor stages (rotating) 44
Tensiometri Tensiometers 48
Trasduttori di pressione Pressure transducer 31; 46; 47
Trasduttori lineari Linear transducer 10; 21; 30; 41
Truschini Height gauges 11; 22
Vacuometri (vuotometri) Vacuum gauges 47




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

ART.

CSP1

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Scale di durezza Rockwell HRC e HRBW

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Rockwell hardness scales HRC and HRBW

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

CSP1H

Scale di durezza Rockwell HRC

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(Per blocchi di spessore da 50 mm a 62 mm)

Rockwell hardness scales HRC

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(For blocks of thickness from 50 mm up to 62 mm)

CsP2

Scale di durezza Rockwell
HRA-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/TW

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Rockwell hardness scales
HRA-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/TW

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

CSP4

Scale di durezza Brinell HBW
HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6506-3, ASTM E10)
(Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

HBW Brinell hardness scales
HBW1/30-HBW?2,5/62,5-HBW?2,5/187,5

(with reference to standards UNI EN ISO 6506-3, ASTM E10)
(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

CSP10

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HVO,1; HVO0,2;
HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30
(con diagonali comprese tra 20 ym e 1,4 mm)

(in riferimento alla norma UNI EN ISO 6507-3)
(Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)
Vickers hardness scales: HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;
HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30
(with diagonals between 20 ym and 1,4 mm)
(with reference to standard UNI EN ISO 6507-3)
(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

CsP11

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30

(con diagonali comprese tra 20 pm e 1,4 mm)

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6507-3 e ASTM E92)

(Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Vickers hardness scales: HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30

(with diagonals between 20 pm and 1,4 mm)

(with reference to standards UNI EN ISO 6507-3 and ASTM E92)
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LABORATORIO METROLOGICO -
METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

VERIFICA INDIRETTA - penetratori a cono

CSPE1 (in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18 Classe B)
INDIRECT VERIFICATION - cone indenters
(with reference to standard UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18 Class B)

VERIFICA INDIRETTA - penetratori con sfera da 1/16” in
carburo di tungsteno
(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18 Classe B)

CSPE1S INDIRECT VERIFICATION - ball indenters 1/16” made of
tungsten carbide
(with reference to standard UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18 Class B)
CSPE2 VERIFICA DIRETTA - per prove di durezza Rockwell
DIRECT VERIFICATION - for Rockwell hardness tests
CSPE3 VERIFICA DIRETTA - per prove di durezza Vickers

DIRECT VERIFICATION - for Vickers hardness tests

Verifica del dispositivo di carico (0,05+187,5 kgf)
CSDD1 per il primo carico
Verification of the test load device for the first load test

Verifica del dispositivo di carico (0,05+187,5 kgf)
per ogni carico successivo al primo

CSDD2 Verification of the test load device
for each test load following the first

Verifica del dispositivo di misura Rockwell standard
CSDD3 Verification of the measuring device
(regular Rockwell scales)

Verifica del dispositivo di misura Rockwell superficiale
CSDD4 Verification of the measuring device
(superficial Rockwell scales)

Verifica del dispositivo di misura Brinell
(per ogni obiettivo)

CSDD5 Verification of the Brinell measuring device
(for each objective)

Verifica del dispositivo di misura Vickers
(per ogni obiettivo)

CSDD6 Verification of the Vickers measuring device
(for each objective)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento
CcSDD8 della forza (scale Rockwell)

Verification of the duration of the increasing

of the force and dwell time (Rockwell scales)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento
della forza (scale Vickers)

CSDD9 Verification of the duration of the increasing
of the force and dwell time (Vickers scales)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento
della forza (scale Brinell)

CSDD10 Verification of the duration of the increasing
of the force and dwell time (Brinell scales)




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Scale di durezza HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW
csDI1 HR30N/TW-HR45N/TW (per la prima scala)

Hardness scales HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW

HR30N/TW-HR45N/TW (for the first scale)

Scale di durezza HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW

CcSDI1S HR30N/TW-HR45N/TW (per ogni scala successiva alla prima)
Hardness scales HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW
HR30N/TW-HR45N/TW (for each scale following the first one)

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HV0,1; HV0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30
csbié (per la prima scala)

Vickers hardness scales: HV0,05; HVO,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30

(for the first scale)

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HV0,1; HV0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30
CSDI6S (per ogni scala successiva alla prima)

Vickers hardness scales: HV0,05; HVO,1; HV0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30

(for each scale following the first one)

Scale di durezza HBW (per la prima scala)
cSsDI5 HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

HBW hardness scales (for the first scale)

HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

Scale di durezza HBW (per ogni scala successiva alla prima)
CSDI5S HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

HBW hardness scales (for each scale following the first one)

HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

Scale Shore - verifica del carico, del dispositivo
di misura e del penetratore
(in riferimento alla norma ASTM D2240 - paragrafo 7)
(ad esclusione della scala M)
CspDs Shore scales - verification of the load,
of the measuring device and of the indenter
(with reference to standard ASTM D2240 - paragraph 7)
(with exception of scale M)
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LABORATORIO METROLOGICO -
METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Provini di rugosita monoarea (ISO 5436) Ra>0,01 pm
CSPRR1 Roughness standards
with one area (ISO 5436) Ra>0,01 pm

Provini di rugosita a due aree (ISO 5436) Ra>0,01 pm
CSPRR2 Roughness standards
with two areas (ISO 5436) Ra>0,01 ym

Provini di rugosita a tre o piu aree (ISO 5436) Ra>0,01 pm
CSPRR3 Roughness standards with three or more areas
(ISO 5436) Ra>0,01 pm

Provini con un solco (ISO 5436 - tipo A1)

CSPRS1 Profondita solco 0,05 pm + 0,1 mm
Roughness standards with one groove (ISO 5436 - type A1) Groove
depth 0,05 pm + 0,1 mm

Provini con due solchi (ISO 5436 - tipo A1)

CSPRS2 Profondita solchi 0,05 pm <+ 0,1 mm
Roughness standards with two grooves (ISO 5436 - type A1) Groove
depth 0,05 pm + 0,1 mm

Provini con tre o piu solchi (ISO 5436 - tipo A1)
Profondita solchi 0,05 pm + 0,1 mm

CSPRS3 Roughness standards with three or more grooves
(ISO 5436 - type A1)
Groove depth 0,05 pm + 0,1 mm

Taratura standard
(taratura assi X-Y schermo goniometrico e distorsione diascopica
per un obiettivo)

CspP1 Regular calibration
(calibration of X-Y axis; screen protractor and diascopic distorsion
with one objective in the customer’s choise)

Caratterizzazione della distorsione diascopica

CSPP2 (per ogni obiettivo successivo al primo)
Characterization of the diascopic distorsion
(for each objective after the first one)




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Analogici (famburo graduato) con campo di misura 0+25 mm
CSMEA25 Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMEA100 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm

CSMEAS00 Vernier micrometers (with graduated thimble) with measuring range
over 100 and up to 500 mm

Digitali o0 a numeratore con campo di misura 0+25 mm
CSMED25 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range 0+25 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMED100 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMED500 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 100 and up to 500 mm

A comparatore con campo di misura 0+25 mm
CSMEC25 With dial gauge with measuring range 0+25 mm

A comparatore con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMEC100  With dial gauge with measuring range

over 25 and up to 100 mm

A comparatore con campo di misura oftre 100 e fino a 500 mm
CSMEC500  With dial gauge with measuring range
over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato) con campo di misura 0+25 mm
CSMEA25S  \Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMEA100S Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm

CSMEAS500S Vernier micrometers (with graduated thimble) with measuring range
over 100 and up to 500 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura 0+25 mm
CSMED25S  Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range 0+25 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMED100S Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMED500S Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 100 and up to 500 mm

A comparatore con campo di misura 0+25 mm
CSMEC25S With dial gauge with measuring range 0+25 mm

A comparatore con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMEC100S With dial gauge with measuring range

over 25 and up to 100 mm

A comparatore con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMEC500S With dial gauge with measuring range

over 100 and up to 500 mm
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura 0+25 mm

CSMPA25 Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMPA100 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMPAS500 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Digitali 0 a numeratore con campo di misura 0+25 mm
CSMPD25 Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range 0+25 mm

Digitali o0 a numeratore

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMPD100 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMPD500 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura 0+25 mm

CSMPA25S Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMPA100S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (famburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMPAS500S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Digitali 0 a numeratore con campo di misura 0+25 mm
CSMPD25S Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range 0+25 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
CSMPD100S Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o0 a numeratore

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
CSMPD500S Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 100 and up to 500 mm
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Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Analogici e digitali centesimali
con campo di misura fino a 10 mm

CSCCE10 Dial gauges or electronic indicators with graduation
0,01 mm with measuring range up to 10 mm

Analogici e digitali centesimali
con campo di misura oltre 10 e fino a 30 mm

CSCCE30 Dial gauges or electronic indicators with graduation of 0,01 mm
with measuring range over 10 to 30 mm

Analogici e digitali millesimali e decimillesimali

CSCMI10 con campo di misura fino a 10 mm
Dial gauges or electronic indicators with graduation of 0,001 or
0,0001 mm with measuring range up to 10 mm

Analogici e digitali millesimali e decimillesimali

CSCMI30 con campo di misura oltre 10 e fino a 30 mm
Dial gauges or electronic indicators with graduation of 0,001 or 0,0001
mm with measuring range over 10 up to 30 mm

A leva (tastatori) con campo di misura fino a 30 mm
CSCLE30 Lever indicators with measuring range up to 30 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

€SCC200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

€sccsoo Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

€SCCc1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

CSCC200S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

CSCC5008 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

€scc1000s Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

CSCCEs200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

CSCCES500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

CSCCES1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

R o T il ™ |

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

CSCCES200S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

CSCCES500S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

CSCCES1000S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

€sccP200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

\ Con nonio graduato, con comparatore e digitali

. con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm
EP CSCCP500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring

/ range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

CSCCP1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

€sccT200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

CSccT500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

CScCT1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm
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ART.

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

CSBTA/1-1 Blocchetto singolo / Single gauge block
CSBTA/1-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
CSBTA/1-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
CSBTA/1-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
CSBTA/1-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
CSBTA/1-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
CSBTA/1-7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
CSBTA/1-8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks
CSBTA/1-9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks
CSBTA/1-10  Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
CSBTA/1-11  Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
CSBTA/1-13  Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
CSBTA/1-14  Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
CSBTA/1-16  Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
CSBTA/1-32  Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
CSBTA/1-38  Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
CSBTA/1-41  Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
CSBTA/1-46  Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
CSBTA/1-47  Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
CSBTA/1-55  Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
CSBTA/1-76  Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
CSBTA/1-83  Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
CSBTA/1-87  Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
CSBTA/1-88  Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
CSBTA/1-103 Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
CSBTA/1-112 Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
CSBTA/1-122 Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

CSBTA/2-1 Blocchetto singolo / Single gauge block

CSBTA/2-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
CSBTA/2-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
CSBTA/2-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
CSBTA/2-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
CSBTA/2-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
CSBTA/2-7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
CSBTA/2-8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks




LABORATORIO METROLOGICO

METROLOGICAL LABORATORY

Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA

ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

CSBTA/2-9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks
CSBTA/2-10  Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
CSBTA/2-11  Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
CSBTA/2-13  Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
CSBTA/2-14  Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
CSBTA/2-16  Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
CSBTA/2-32  Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
CSBTA/2-38 Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
CSBTA/2-41  Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
CSBTA/2-46  Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
CSBTA/2-47 Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
CSBTA/2-55 Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
CSBTA/2-76  Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
CSBTA/2-83  Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
CSBTA/2-87 Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
CSBTA/2-88 Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
CSBTA/2-103 Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
CSBTA/2-112 Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
CSBTA/2-122 Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

CSBTB-1 Blocchetto singolo / Single gauge block
CSBTB-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
CSBTB-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
CSBTB-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
CSBTB-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
CSBTB-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
CSBTB-7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
CSBTB-8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks
CSBTB-9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks
CSBTB-10 Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
CSBTB-11 Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
CSBTB-13 Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
CSBTB-14 Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
CSBTB-16 Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
CSBTB-32 Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
CSBTB-38 Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
CSBTB-41 Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
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Certificati ACCREDIA emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
ACCREDIA certificates issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA

CSBTC-1

ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE
CSBTB-46 Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
CSBTB-47 Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
CSBTB-55 Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
CSBTB-76 Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
CSBTB-83 Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
CSBTB-87 Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
CSBTB-88 Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
CSBTB-103  Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
CSBTB-112  Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
CSBTB-122  Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

Blocchetto singolo / Single gauge block

CSBTC-2

Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks

CSBTC-3

Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks

CSBTC-4

Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks

CSBTC-5

Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks

CSBTC-6

Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks

CSBTC-7

Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks

CSBTC-8

Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks

CSBTC-9

Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks

CSBTC-10

Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks

CSBTC-11

Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks

CSBTC-13

Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks

CSBTC-14

Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks

CSBTC-16

Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks

CSBTC-32

Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks

CSBTC-38

Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks

CSBTC-41

Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks

CSBTC-46

Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks

CSBTC-47

Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks

CSBTC-55

Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks

CSBTC-76

Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks

CSBTC-83

Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks

CSBTC-87

Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks

CSBTC-88

Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks

CSBTC-103

Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks

CSBTC-112

Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks

CSBTC-122

Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Scale di durezza Rockwell HRC-HRBW

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
RPP1 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Rockwell hardness scales HRC-HRBW

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)

(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

Scale di durezza Rockwell HRC

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
RPP1H (Per blocchi di spessore da 50 mm a 62 mm)

Rockwell hardness scales HRC

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)

(For blocks of thickness from 50 mm up to 62 mm)

Scale di durezza Rockwell

HRA-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/TW

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
RPP2 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Rockwell hardness scales

HRA-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/TW

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)

(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

Scale di durezza Rockwell

HRD-HRE-HRF-HRG-HRH-HRK-HRW-HRX-HRY

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)
RPP3 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Rockwell hardness scales

HRD-HRE-HRF-HRG-HRH-HRK-HRW-HRX-HRY

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-3, ASTM E18)

(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

Scale di durezza Brinell HBW

HBW1/30-HBW?2,5/62,5-HBW?2,5/187,5

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6506-3, ASTM E10)
RPP4 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

HBW Brinell hardness scales

HBW1/30-HBW?2,5/62,5-HBW?2,5/187,5

(with reference to standards UNI EN ISO 6506-3, ASTM E10)

(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HVO,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV2; HV3; HV5; HV10; HV20;

HV30; HV50; HV60; HV100; HV120

(in riferimento alla norma UNI EN ISO 6507-3)
RPP10 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Vickers hardness scales; HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV2; HV3; HV5; HV10; HV20;

HV30; HV50; HV60; HV100; HV120

(with reference to standard UNI EN ISO 6507-3)

(For blocks of thickness from 6 mm up to 18 mm)

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HV0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV2; HV3; HV5; HV10; HV20;

HV30; HV50; HV60; HV100; HV120

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6507-3 e ASTM E92)
RPP11 (Per blocchi di spessore da 6 mm a 18 mm)

Vickers hardness scales; HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV2; HV3; HV5; HV10; HV20;

HV30; HV50; HV60; HV100; HV120

(with reference to standard UNI EN ISO 6507-3 and ASTM E92)
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Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
Test Reports issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

VERIFICA INDIRETTA - penetratori a cono

(in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18)
INDIRECT VERIFICATION - cone indenters

(with reference to standard UNI EN ISO 6508-2, ASTM E18)

RPPE1

VERIFICA INDIRETTA - penetratori con sfera da 1/16”
in carburo di tungsteno
RPPE1S (in riferimento alle norme UNI EN ISO 6508-2 e ASTM E18)
INDIRECT VERIFICATION - ball indenters 1/16”
made of tungsten carbide
(with reference to standard UNI EN ISO 6508-2 and ASTM E18)

RPPE2 VERIFICA DIRETTA - per prove di durezza Rockwell
DIRECT VERIFICATION - for Rockwell hardness tests

RPPE3 VERIFICA DIRETTA - per prove di durezza Vickers
DIRECT VERIFICATION - for Vickers hardness tests

Verifica del dispositivo di carico (0,05+187,5 kgf)
RPDD1 per il primo carico
Verification of the test load device for the first load test

Verifica del dispositivo di carico (0,05+187,5 kgf)
per ogni carico successivo al primo

RPDD2 Verification of the load test device
for each load test following the first

Verifica del dispositivo di misura Rockwell standard
RPDD3 Verification of the measuring device
(regular Rockwell scales)

Verifica del dispositivo di misura Rockwell superficiale
RPDD4 Verification of the measuring device
(superficial Rockwell scales)

Verifica del dispositivo di misura Brinell (per ogni obiettivo)
RPDD5 Verification of the Brinell measuring device
(for each objective)

Verifica del dispositivo di misura Vickers
(per ogni obiettivo)

RPDD6 Verification of the Vickers measuring device
(for each objective)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento

RPDDS della forza (scale Rockwell)
Verification of the duration of the increasing of the force and dwell
time (Rockwell scales)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento

RPDD9 della forza (scale Vickers)
Verification of the duration of the increasing of the force and dwell
time (Vickers scales)

Verifica dei tempi di applicazione e mantenimento
RPDD10 della forza (scale Brinell)

Verification of the duration of the increasing of the force and dwell
time (Brinell scales)

Scale di durezza HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/

RPDI1 TW (per la prima scala)
Hardness scales HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/
TW (for the first scale)
Scale di durezza HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW/HR30N/TW-HR45N/
RPDI1S TW (per ogni scala successiva alla prima)

Hardness scales HRA-HRBW-HRC-HR15N/TW-HR30N/TW-HR45N/
TW (for each scale following the first one)
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HV0,1; HV0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30
RPDI6 (per la prima scala)

Vickers hardness scales: HV0,05; HVO,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30

(for the first scale)

Scale di durezza Vickers: HV0,05; HVO0,1; HVO0,2;

HV0,3; HV0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 e HV30
RPDI6S (per ogni scala successiva alla prima)

Vickers hardness scales: HV0,05; HVO,1; HVO0,2;

HV0,3; HVO0,5; HV1; HV3; HV5; HV10 and HV30

(for each scale following the first one)

Scale di durezza HBW (per la prima scala)
HBW1/30-HBW?2,5/62,5-HBW2,5/187,5

RPDIS HB hardness scales (for the first scale)
HBW1/30-HBW?2,5/62,5-HBW2,5/187,5
Scale di durezza HBW (per ogni scala successiva alla prima)
RPDI5S HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

HBW hardness scales (for each scale following the first one)
HBW1/30-HBW2,5/62,5-HBW2,5/187,5

Scale Shore - Verifica del carico, del dispositivo
di misura e del penetratore
(in riferimento alla norma ASTM D2240 - paragrafo 7)
RPDDS (ad esclusione della scala M)
Shore scales - verification of the load, of the measuring device and
of the indenter
(with reference to standard ASTM D2240 - paragraph 7) (with
exception of scale M)

RPPRR1 Provini di rugosita monoarea (ISO 5436) Ra>0,01 pm
Roughness standards with one area (ISO 5436) Ra>0,01 ym

Provini di rugosita a due aree (ISO 5436) Ra>0,01 pm
RPPRR2 Roughness standards with two areas
(ISO 5436) Ra>0,01 um

Provini di rugosita a tre o piu aree (ISO 5436) Ra>0,01 pm
RPPRR3 Roughness standards with three or more areas
(ISO 5436) Ra>0,01 um

Provini con un solco (ISO 5436 - tipo A1)

RPPRS1 Profondita solco 0,05 pm + 0,1 mm
Roughness standards with one groove (ISO 5436 - type A1)
Groove depth 0,05 ym + 0,1 mm

Provini con due solchi (ISO 5436 - tipo A1)

RPPRS2 Profondita solchi 0,05 pm + 0,1 mm
Roughness standards with two grooves (ISO 5436 - type A1)
Groove depth 0,05 pm + 0,1 mm

Provini con tre o piu solchi (ISO 5436 - tipo A1)
Profondita solchi 0,05 pm + 0,1 mm

RPPRS3 Roughness standards with three or more grooves
(ISO 5436 - type A1)
Groove depth 0,05 um + 0,1 mm




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
Test Reports issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard

(taratura assi X-Y schermo goniometrico e distorsione diascopica
per un obiettivo)

RPPP1 Regular calibration

(calibration of X-Y axis; screen protractor and diascopic distorsion

with one objective in the customer’s choise)

Caratterizzazione della distorsione diascopica

RPPP2 (per ogni obiettivo successivo al primo)
Characterization of the diascopic distorsion
(for each objective after the first one)

RPMBP1 Taratura standard / Standard calibration

Analogici (tamburo graduato) con campo di misura 0+25 mm
RPMEA25 Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
RPMEA100 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
RPMEAS00 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
RPMEA1000 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 500 and up to 1000 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura 0+25 mm
RPMED25 Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
0+25 mm
Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm
RPMED100 Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm

RPMED500 Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 100 and up to 500 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura

oltre 500 e fino a 1000 mm

Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 500 and up to 1000 mm

RPMED1000

A comparatore con campo di misura 0+25 mm
RPMEC25 With dial gauge with measuring range 0+25 mm

A comparatore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm
RPMEC100 With dial gauge with measuring range
over 25 and up to 100 mm
A comparatore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm
RPMECS500 With dial gauge with measuring range
over 100 and up to 500 mm
A comparatore con campo di misura
oltre 500 e fino a 1000 mm
With dial gauge with measuring range
over 500 and up to 1000 mm

RPMEC1000
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Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

Test Reports issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Analogici (tamburo graduato) con campo di misura 0+25 mm
Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm
Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
RPMEA100S Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
RPMEAS00S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
RPMEA1000S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 500 and up to 1000 mm

RPMEA25S

Digitali o a numeratore con campo di misura 0+25 mm
RPMED25S Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
0+25 mm
Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm
RPMED100S Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 25 and up to 100 mm

Digitali 0 a numeratore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm

RPMED500S Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 100 and up to 500 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura

oltre 500 e fino a 1000 mm

Electronic or mechanical digital micrometer with measuring range
over 500 and up to 1000 mm

A comparatore con campo di misura 0+25 mm
RPMEC25S With dial gauge with measuring range 0+25 mm
A comparatore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm
RPMEC100S With dial gauge with measuring range
over 25 and up to 100 mm

A comparatore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm

RPMEC500S With dial gauge with measuring range
over 100 and up to 500 mm

RPMED1000S

A comparatore con campo di misura
oltre 500 e fino a 1000 mm

With dial gauge with measuring range
over 500 and up to 1000 mm

RPMEC1000S

Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura 0+25 mm
RPMPA25 Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range 0+25 mm
Analogici (tamburo graduato)
con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
RPMPA100 Vernier micrometers (with graduated thimble)
with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
RPMPAS500 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
RPMPA1000 Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 500 and up to 1000 mm
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Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.
Test Reports issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Digitali o a numeratore

con campo di misura 0+25 mm
RPMPD25 Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range 0+25 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm

RPMPD100 Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm
RPMPD500 Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range over 100 and up to 500 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura

oltre 500 e fino a 1000 mm

Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 500 and up to 1000 mm

RPMPD1000

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura 0+25 mm
RPMPA25S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range 0+25 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
RPMPA100S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 25 and up to 100 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 100 e fino a 500 mm
RPMPA500S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 100 and up to 500 mm

Analogici (tamburo graduato)

con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
RPMPA1000S Vernier micrometers (with graduated thimble)

with measuring range over 500 and up to 1000 mm

Digitali o a numeratore

con campo di misura 0+25 mm
RPMPD25S Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range 0+25 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 25 e fino a 100 mm

RPMPD100S Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range over 25 and up to 100 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura
oltre 100 e fino a 500 mm
RPMPD500S Electronic or mechanical digital micrometer
with measuring range over 100 and up to 500 mm

Digitali o a numeratore con campo di misura

oltre 500 e fino a 1000 mm

Electronic or mechanical digital micrometer

with measuring range over 500 and up to 1000 mm

RPMPD1000S




LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

Test Reports issued by LTF laboratory

ART.

RPCCE10

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Analogici e digitali centesimali con campo di misura
finoa 10 mm

Dial gauges or electronic indicators with graduation
0,01 mm with measuring range up to 10 mm

RPCCE30

Analogici e digitali centesimali con campo di misura
oltre 10 e fino a 30 mm

Dial gauges or electronic indicators with graduation
of 0,01 mm with measuring range over 10 to 30 mm

RPCMI10

Analogici e digitali millesimali e decimillesimali

con campo di misura fino a 10 mm

Dial gauges or electronic indicators with graduation

of 0,001 or 0,0001 mm with measuring range up to 10 mm

RPCMI30

Analogici e digitali millesimali e decimillesimali

con campo di misura oltre 10 e fino a 30 mm

Dial gauges or electronic indicators with graduation
of 0,001 or 0,0001 mm with measuring range

over 10 and up to 30 mm

RPCLE30

RPCC200

A leva (tastatori) con campo di misura fino a 30 mm
Lever indicators with measuring range up to 30 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

RPCC500

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm
Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

RPCC1000

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

RPCC2000

RPCC200S

Con nonio graduato, con comparatore e digitali

con campo di misura oltre 1000 e fino a 2000 mm

Vernier, dial or electronic callipers with measuring range over 1000
and up to 2000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

RPCC500S

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm
Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

RPCC1000S

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

RPCC2000S

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 1000 e fino a 2000 mm
Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 1000 and up to 2000 mm
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Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

Test Reports issued by LTF laboratory

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

RPCCES200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

RPCCESS500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

RPCCES1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 1000 e fino a 2000 mm
RPCCES2000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
T T T ol P | range over 1000 and up to 2000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

RPCCES200S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

RPCCES500S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

RPCCES10008 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 1000 e fino a 2000 mm

RPCCES2000S Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 1000 and up to 2000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm

RPCCP200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

RPCCP500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali con campo di
misura oltre 500 e fino a 1000 mm

RPCCP1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring range over 500
and up to 1000 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura fino a 200 mm
! RPCCT200 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range up to 200 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 200 e fino a 500 mm

RPCCTS500 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 200 and up to 500 mm

Con nonio graduato, con comparatore e digitali
con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm

RPCCT1000 Vernier, dial or electronic callipers with measuring
range over 500 and up to 1000 mm
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METROLOGICAL LABORATORY

Rapporti di Taratura/Prova emessi dal Laboratorio LTF S.p.A.

Test Reports issued by LTF laboratory

ART.

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA

TYPE OF CALIBRATION

AND/OR MEASUREMENT RANGE

RPALT500

Con campo di misura fino a 500 mm
With measuring range up to 500 mm

RPALT1000

RPBTA/1-1

Con campo di misura oltre 500 e fino a 1000 mm
With measuring range over 500 and up to 1000 mm

Blocchetto singolo / Single gauge block

RPBTA/1-2

Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks

RPBTA/1-3

Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks

RPBTA/1-4

Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks

RPBTA/1-5

Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks

RPBTA/1-6

Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks

RPBTA/1-7

Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks

RPBTA/1-8

Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks

RPBTA/1-9

Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks

RPBTA/1-10

Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks

RPBTA/1-11

Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks

RPBTA/1-13

Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks

RPBTA/1-14

Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks

RPBTA/1-16

Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks

RPBTA/1-32

Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks

RPBTA/1-38

Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks

RPBTA/1-41

Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks

RPBTA/1-46

Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks

RPBTA/1-47

Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks

RPBTA/1-55

Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks

RPBTA/1-76

Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks

RPBTA/1-83

Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks

RPBTA/1-87

Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks

RPBTA/1-88

Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks

RPBTA/1-103 Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
RPBTA/1-112 Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
RPBTA/1-122 Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

RPBTA/2-1 Blocchetto singolo / Single gauge block

RPBTA/2-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
RPBTA/2-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
RPBTA/2-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
RPBTA/2-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
RPBTA/2-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
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ART.

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

RPBTA/2-7

Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks

RPBTA/2-8

Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks

RPBTA/2-9

Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks

RPBTA/2-10

Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks

RPBTA/2-11

Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks

RPBTA/2-13

Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks

RPBTA/2-14

Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks

RPBTA/2-16

Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks

RPBTA/2-32

Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks

RPBTA/2-38

Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks

RPBTA/2-41

Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks

RPBTA/2-46

Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks

RPBTA/2-47

Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks

RPBTA/2-55

Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks

RPBTA/2-76

Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks

RPBTA/2-83

Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks

RPBTA/2-87

Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks

RPBTA/2-88

Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks

RPBTA/2-103

Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks

RPBTA/2-112

Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks

RPBTA/2-122

Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

RPBTB-1 Blocchetto singolo / Single gauge block
RPBTB-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
RPBTB-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
RPBTB-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
RPBTB-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
RPBTB-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
RPBTB-7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
RPBTB-8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks
RPBTB-9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks
RPBTB-10 Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
RPBTB-11 Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
RPBTB-13 Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
RPBTB-14 Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
RPBTB-16 Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
RPBTB-32 Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
RPBTB-38 Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
RPBTB-41 Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

RPBTB-46 Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
RPBTB-47 Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
RPBTB-55 Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
RPBTB-76 Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
RPBTB-83 Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
RPBTB-87 Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
RPBTB-88 Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
RPBTB-103  Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
RPBTB-112  Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks

RPBTB-122  Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

RPBTC-1 Blocchetto singolo / Single gauge block

RPBTC-2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
RPBTC-3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
RPBTC-4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
RPBTC-5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
RPBTC-6 Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
RPBTC-7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
RPBTC-8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks
RPBTC-9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks

RPBTC-10 Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
RPBTC-11 Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
RPBTC-13 Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
RPBTC-14 Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
RPBTC-16 Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
RPBTC-32 Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
RPBTC-38 Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
RPBTC-41 Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
RPBTC-46 Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
RPBTC-47 Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
RPBTC-55 Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
RPBTC-76 Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
RPBTC-83 Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
RPBTC-87 Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
RPBTC-88 Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
RPBTC-103  Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
RPBTC-112  Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
RPBTC-122  Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks
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Certificati ACCREDIA emessi in collaborazione con il Centro LAT N°012

ACCREDIA certificates in collaboration with LAT N°012 Centre

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard
Rilevazione della lunghezza su un punti di misura
(al centro delle facce di misura)
Standard calibration
Detection of the length in one measuring point
(at the center of the measuring faces)

Incertezza di misura = (0,3 + 2,8-L) pm
CSBTB300AS Measurement uncertainty = (0,3 + 2,8-L) pm

Incertezza di misura = (1,0 + 2,8-L) pm
CSBTB300BS Measurement uncertainty = (1,0 + 2,8:L) um

Taratura completa
Rilevazione della lunghezza su cinque punti di misura
+ misura della planarita
Extended calibration
Detection of the length in five measuring point
+ flatness measurements

Incertezza di misura = (0,3 + 2,8-L) pm
CSBTB300AC Measurement uncertainty = (0,3 + 2,8:L) pm

Incertezza di misura = (1,0 + 2,8:L) ym
CSBTB300BC Measurement uncertainty = (1,0 + 2,8-L) ym

CSARM300B Ncertezza di misura = (0,4 + 2,3-L) um

Measurement uncertainty = (0,4 + 2,3-L) ym

Incertezza di misura = + (1,0 + 2,3:L) pm
CSARM300C Measurement uncertainty = + (1,0 + 2,3-L) pm
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ACCREDIA certificates in collaboration with LAT N°012 Centre

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard del diametro medio
Standard calibration of the pitch diameter

Un anello singolo
CSAFS10-1 Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS10-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS10-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS10-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
CSAFS10-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

Taratura standard del diametro medio
Standard calibration of the pitch diameter

Un anello singolo
CSAFS100-1 Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
CSAF$100-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS100-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS100-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
CSAFS100-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

i A0x15-6Q
Taratura standard del diametro medio
Standard calibration of the pitch diameter

Un anello singolo
CSAFS205-1 Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS205-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS205-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
CSAFS205-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
CSAFS205-11 Set of 11 or more rings - price for each ring
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard del diametro medio
il

e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Standard calibrationof the pitch diameter

For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code

CSTFS10-1 Un tampone singolo / Single plug

_ Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS10-2 Set of 2 plugs - price for each plug

- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS10-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS10-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

_ Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS10-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug

Taratura standard del diametro medio
il

e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Standard calibrationof the pitch diameter
For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code

CSTFS100-1 Un tampone singolo / Single plug

- Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS100-2 Set of 2 plugs - price for each plug

- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS100-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS100-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

- Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
CSTFS100-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug

Taratura standard del diametro medio
il

e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Standard calibrationof the pitch diameter

For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code

CSTFS300-1 Un tampone singolo / Single plug

CSTFS300-2 351° )2 [amPort - prezzo cad, tampone
CSTFS300-3 3505 30 ampant- prezo cad sampone
CSTFS300-6  S31e .0 30 D oo price for oachpiug
CSTFS300-11 30 o e brice for sach plug -
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Un anello singolo
CSALF200-1 Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
CSALF200-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
CSALF200-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
CSALF200-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
CSALF200-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

Un anello singolo
CSALFB-1 Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
CSALFB-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
CSALFB-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
CSALFB-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
CSALFB-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

CSTLFB300-1 YN tampone singolo

Single plug

_n Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTLFB300-2 Set of 2 plugs - price for each plug

_n Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTLFB300-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

_a Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
CSTLFB300-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

Serie con 11 o pit tamponi - prezzo cad. tampone
CSTLFB300-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug
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ART.

CSSTB1

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Una spina singola / Single pin gauge

Serie di 2 spine / Set of 2 pin gauges

Serie di 3 spine / Set of 3 pin gauges

Serie di 4 spine / Set of 4 pin gauges

Serie di 5 spine / Set of 5 pin gauges

Serie di 7 spine / Set of 7 pin gauges

Serie di 11 spine / Set of 11 pin gauges

Serie di 20 spine / Set of 20 pin gauges

Serie di 30 spine / Set of 30 pin gauges

CSSTB2

> CSSTB3
CSSTB4

CSSTB5

CSSTB7

CSSTB11

CSSTB20

CSSTB30

| CSSTB40

Serie di 40 spine / Set of 40 pin gauges

CSSTB51

Serie di 51 spine / Set of 51 pin gauges

CSSTB91

CSCF10

Serie di 91 spine / Set of 91 pin gauges

Tutti i tipi con campo di misura oltre 30 e fino a 300 mm
(taratura standard su 10 punti)

All models with measuring range over 30 to 300 mm
(10-point standard calibration)

CSCFU

CSPR400

Ogni punto di misura successivo al primo (vedi sopra)
Each measuring point after the first one (see above)

Dimensioni da 250x200 e fino a 400x400 mm
Dimensions from 250x200 to 400x400 mm

CSPR800

Dimensioni oltre 400 e fino a 800x500 mm
Dimensions over 400 to 800x500 mm

CSPR1000

Dimensioni oltre 800x500 e fino a 1000x1000 mm
Dimensions over 800x500 to 1000x1000 mm

CSPR1400

Dimensioni oltre 1000 e fino a 1400x800 mm
Dimensions over 1000 to 1400x800 mm

CSPR3000

CSRG1000

Dimensioni oltre 1400x800 e fino a 3000x3000 mm
Dimensions over 1400x800 to 3000x3000 mm

Lunghezza da 300 e fino a 1000 mm
Length from 300 to 1000 mm

CSRG2500

Lunghezza oltre a 1000 e fino a 2500 mm
Length over 1000 to 2500 mm

CSRG10000

Lunghezza oltre a 2500 e fino a 10000 mm
Length over 2500 to 10000 mm
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ART.

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

CSMANA1

Misure relative in azoto - da 0,014 a 70 bar
Incertezza di misura = 0,04% FE.S.

Measurement of the relative pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar

Measurement uncertainty = 0,04% F.S.

CSMANA2

CSMANB1

Misure relative in olio - da 10 a 1400 bar
Incertezza di misura = 0,05% FE.S.
Measurement of the relative pressure with oil
from 10 to 1400 bar

Measurement uncertainty= 0,05% F.S.

Misure relative in azoto - da 0,014 a 70 bar
Incertezza di misura = 0,04% FE.S.

Measurement of the relative pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar

Measurement uncertainty = 0,04% F.S.

CSMANB2

Misure relative in olio - da 10 a 1400 bar
Incertezza di misura = 0,05% F.S.
Measurement of the relative pressure with oil
from 10 to 1400 bar

Measurement uncertainty = 0,05% F.S.
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

N.B. : per calcolare il costo totale scegliere la serie in base al numero di pesi (in totale) che saranno riferiti allo stesso
certificato; calcolare PER OGNUNA DELLE TRE FAMIGLIE sottoriportate il numero di pesi per il prezzo cadauno e

sommare, alla fine, i costi parziali ottenuti

Note : in order to calculate the total cost you have to select the set based on the number of the weights (in total) that will
reported on the same certificate, than calculate for each of the three groups below the number of weights multiplied for the unit

price and, in the end, add up the partial costs

CSP100-1 Peso singolo / Single weight

_ Serie di 2 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-2 Set of 2 weights - price for each weight

Serie di 3 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-3 Set of 3 weights - price for each weight

_ Serie di 4 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-4 Set of 4 weights - price for each weight

_ Serie di 5 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-5 Set of 5 weights - price for each weight

_ Serie di 6 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-6 Set of 6 weights - price for each weight

_ Serie di 7 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-7 Set of 7 weights - price for each weight

Serie di 8 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-8 Set of 8 weights - price for each weight

_ Serie di 9 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-9 Set of 9 weights - price for each weight

Serie di 10 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-10 Set of 10 weights - price for each weight

_ Serie di 11 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-11 Set of 11 weights - price for each weight

_ Serie di 12 pesi - prezzo cad. peso
CSP100-12 Set of 12 weights - price for each weight

Serie di 13 o piu pesi - prezzo cad. peso
CSP100 Set of 13 weights or more - price for each weight

CSP1000-1  Peso singolo / Single weight

- Serie di 2 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-2 Set of 2 weights - price for each weight

- Serie di 3 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-3 Set of 3 weights - price for each weight

_ Serie di 4 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-4 Set of 4 weights - price for each weight

_ Serie di 5 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-5 Set of 5 weights - price for each weight

- Serie di 6 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-6 Set of 6 weights - price for each weight

- Serie di 7 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-7 Set of 7 weights - price for each weight

Serie di 8 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-8 Set of 8 weights - price for each weight

_ Serie di 9 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-9 Set of 9 weights - price for each weight

- Serie di 10 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-10 Set of 10 weights - price for each weight

- Serie di 11 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-11 Set of 11 weights - price for each weight

Serie di 12 pesi - prezzo cad. peso
CSP1000-12 Set of 12 weights - price for each weight

Serie di 13 o piu pesi - prezzo cad. peso
CSP1000 Set of 13 weights or more - price for each weight
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

MISURE DI LUNGHEZZA
LENGTH MEASUREMENTS

ART.

RPBTAA1 Blocchetto singolo / Single gauge block
RPBTAA2 Serie di 2 blocchetti / Set of 2 gauge blocks
RPBTAA3 Serie di 3 blocchetti / Set of 3 gauge blocks
RPBTAA4 Serie di 4 blocchetti / Set of 4 gauge blocks
RPBTAAS5 Serie di 5 blocchetti / Set of 5 gauge blocks
RPBTAAG Serie di 6 blocchetti / Set of 6 gauge blocks
RPBTAA7 Serie di 7 blocchetti / Set of 7 gauge blocks
RPBTAAS8 Serie di 8 blocchetti / Set of 8 gauge blocks
RPBTAA9 Serie di 9 blocchetti / Set of 9 gauge blocks
RPBTAA10 Serie di 10 blocchetti / Set of 10 gauge blocks
RPBTAA11 Serie di 11 blocchetti / Set of 11 gauge blocks
RPBTAA13 Serie di 13 blocchetti / Set of 13 gauge blocks
RPBTAA14 Serie di 14 blocchetti / Set of 14 gauge blocks
RPBTAA16 Serie di 16 blocchetti / Set of 16 gauge blocks
RPBTAA32 Serie di 32 blocchetti / Set of 32 gauge blocks
RPBTAA38 Serie di 38 blocchetti / Set of 38 gauge blocks
RPBTAA41 Serie di 41 blocchetti / Set of 41 gauge blocks
RPBTAA46 Serie di 46 blocchetti / Set of 46 gauge blocks
RPBTAA47 Serie di 47 blocchetti / Set of 47 gauge blocks
RPBTAAS55 Serie di 55 blocchetti / Set of 55 gauge blocks
RPBTAA76 Serie di 76 blocchetti / Set of 76 gauge blocks
RPBTAAS83 Serie di 83 blocchetti / Set of 83 gauge blocks
RPBTAAS87 Serie di 87 blocchetti / Set of 87 gauge blocks
RPBTAAS88 Serie di 88 blocchetti / Set of 88 gauge blocks
RPBTAA103 Serie di 103 blocchetti / Set of 103 gauge blocks
RPBTAA112  Serie di 112 blocchetti / Set of 112 gauge blocks
RPBTAA122  Serie di 122 blocchetti / Set of 122 gauge blocks

Rilevazione della lunghezza su un punto di misura (al centro delle facce di misura)

Taratura standard

Regular calibration

Detection of the length in one measuring point (at the center of the measuring faces)

RPBTB300AS

Incertezza di misura = + (0,3 + 2-L) pm
Measurement uncertainty = + (0,3 + 2-L) pm

RPBTB300BS Incertezza di misura = = (1 + 3-L) ym

Measurement uncertainty = + (1 + 3-L) ym

Taratura completa

Rilevazione della lunghezza su cinque punti di misura + misura della planarita

Extended calibration

Detection of the length in five measuring point + flatness measurements

RPBTB300AC Incertezza di misura = + (0,3 + 2-L) ym

Measurement uncertainty = + (0,3 + 2-L) pm

RPBTB300BC Incertezza di misura = +

(1+3-L)pm
Measurement uncertainty = + (1 + 3-L) ym
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard

Rilevazione della lunghezza su un punto di misura (al centro delle facce di misura)
Regular calibration

Detection of the length in one measuring point (at the center of the measuring faces)

RPBTB1000AS Incertezza di misura = (1,5 + 3-L) pm

Measurement uncertainty = (1,5 + 3-L) pm
RPBTB1000BS Incertezza di misura = (3 + 5-L) pm
Measurement uncertainty = (3 + 5-L) ym

Taratura completa
Rilevazione della lunghezza su cinque punti di misura + misura della planarita
Extended calibration
Detection of the length in five measuring point + flathess measurements

Incertezza di misura = (1,5 + 3-L) ym
RPBTB1000AC Measurement uncertainty = (1,5 + 3-L) pm

Incertezza di misura = (3 + 5-L) ym
RPBTB1000BC Measurement uncertalnty @+50L)u

—

Lunghezza fino a 300 mm
Incertezza di misura = (0,2 + 2:L) p
Length up to 300 mm
Measurement uncertainty =
Lunghezza fino a 300 mm
Incertezza di misura = (0,45 + 3-L) pm
Length up to 300 mm
Measurement uncertainty =
Lunghezza fino a 300 mm
Incertezza di misura = (1 + 3-L) pm

Length up to 300 mm

Measurement uncertainty = (1 + 3-L) ym
Lunghezza oltre 300 e fino a 1000 mm
Incertezza di misura = (0,2 + 2-L) pm
Length from 300 to 1000 mm
Measurement uncertainty = (0,2 + 2-L) pm
Lunghezza oltre 300 e fino a 1000 mm
Incertezza di misura = (0,45 + 3-L) um
Length from 300 to 1000 mm
Measurement uncertainty = (0,45 + 3:L) ym
Lunghezza oltre 300 e fino a 1000 mm
Incertezza di misura = (1 + 3-L) pm

Length from 300 to 1000 mm
Measurement uncertaint

RPARM300A
(0,2 +2:-L) ym

RPARM300B
(0,45 + 3-L) pm

RPARM300C

RPARM1000A

RPARM1000B

RPARM1000C

Con campo di misura massimo pari a 35 mm
With max measuring range 35 mm

RPA35

Con campo di misura massimo oltre 35 e fino a 510 mm

RPA510 With max measuring range over 35 mm and up to 510 mm

Con campo di misura del comparatore fino a 30 mm

RPS30 With dial measuring range up to 30 mm
Con campo di misura del comparatore
RPS200 oltre 30 e fino a 200 mm

With dial measuring range over 30 and up to 200 mm
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura standard

Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3:L) ym
(dove L é il diametro in metri). Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione superiore
(verso il lato inciso) e due diametri nella sezione inferiore

Standard calibration
Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L ) pm
(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)
in middle section of the thread; two diameters at the top (engraved side) and two

diameters in the lower section of the thread

RPAFS10-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
RPAF$10-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS10-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello

RPAFS10-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello

RPAFS10-11 Set of 11 or mo?e rings - peice for each ring
Taratura completa

Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) + rilevazione

del diametro di nocciolo (diametro minimo) + rilevazione del passo del filetto
Extended calibration
Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the core diameter (minimum diameter) + detection of the thread pitch

RPAFC10-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
Set of 2 rings - price for each ring

RPAFC10-2

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC10-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello

RPAFC10-6 i of6t0 10 rings - price for each ring

_ Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
RPAFC10-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

Taratura standard

Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3:L) ym

(dove L e il diametro in metri). Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione superiore
(verso il lato inciso) e due diametri nella sezione inferiore

Standard calibration

Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L ) pm

(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)
in middle section of the thread; two diameters at the top (engraved side)
and two diameters in the lower section of the thread

RPAFS100-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS$100-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS100-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS100-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
Set of 11 or more rings - price for each ring

RPAFS100-11
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Taratura completa
Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) + rilevazione
del diametro di nocciolo (diametro minimo) + rilevazione del passo del filetto
Extended calibration
Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the core diameter (minimum diameter) + detection of the thread pitch

RPAFC100-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC100-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC100-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC100-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
RPAFC100-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

Taratura standard

Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3-L) ym

(dove L ¢ il diametro in metri). Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione superiore
(verso il lato inciso) e due diametri nella sezione inferiore

Standard calibration

Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L ) pm

(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)
in middle section of the thread; two diameters at the top (engraved side)
and two diameters in the lower section of the thread

RPAFS205-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS$205-2 Set of 2 rings - price for each ring

ki AQx1LS5-00

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS205-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
RPAFS$205-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
RPAFS$205-11 Set of 11 or more rings - price for each ring

Taratura completa
Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) + rilevazione
del diametro di nocciolo (diametro minimo) + rilevazione del passo del filetto
Extended calibration
Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the core diameter (minimum diameter) + detection of the thread pitch

RPAFC205-1 Un anello singolo / Single ring

Serie di 2 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC205-2 Set of 2 rings - price for each ring

Serie da 3 a 5 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC205-3 Set of 3 to 5 rings - price for each ring

Serie da 6 a 10 anelli - prezzo cad. anello
RPAFC205-6 Set of 6 to 10 rings - price for each ring

Serie con 11 o piu anelli - prezzo cad. anello
RPAFC205-11 Set of 11 or more rings - price for each ring
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TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
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Taratura standard
Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3:L) ym
(dove L é il diametro in metri) Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione interna
(verso I'impugnatura) e due diametri nella sezione esterna
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%
e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Standard calibration
Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L ) pm
(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)
in middle section of the thread; two diameters at the top (handle side)
and two diameters in the lower section of the thread
For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be
added at the end of the calibration code
RPTFS10-1 Un tampone singolo / Single plug
- Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS10-2 Set of 2 plugs - price for each plug
- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS10-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug
- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS10-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug
Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS10-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug
Taratura completa
Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) +
rilevazione del diametro di cresta (diametro massimo) + rilevazione del passo +
rilevazione del semiangolo del filetto
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%
e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Extended calibration
Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the crest diameter (maximum diameter) + detection of the pitch semi-angle
For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code
RPTFC10-1  Un tampone singolo / Single plug
_ Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC10-2 Set of 2 plugs - price for each plug
- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC10-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug
- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC10-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug
Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC10-11 Set of 11 or more plugs - price for each plu

Taratura standard
Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3:L) ym
(dove L é il diametro in metri). Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione interna
(verso 'impugnatura) e due diametri nella sezione esterna
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%
e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Standard calibration
Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L ) pm
(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)
in middle section of the thread; two diameters at the top (handle side) and two
diameters in the lower section of the thread
For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code
RPTFS100-1 Un tampone singolo / Single plug
_ Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS100-2 Set of 2 plugs - price for each plug
_ Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS100-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug
- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS100-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug
_ Serie con 11 o pil tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS100-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug
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Taratura completa
Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) +
rilevazione del diametro di cresta (diametro massimo) + rilevazione del passo +
rilevazione del semiangolo del filetto
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%

e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Extended calibration

Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the crest diameter (maximum diameter) + detection of the pitch semi-angle
For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added

at the end of the calibration code

RPTFC100-1 Un tampone singolo / Single plug

_» Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC100-2 Set of 2 plugs - price for each plug

_a Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC100-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC100-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

_414 Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC100-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug

Taratura standard

Rilevazione del diametro medio con incertezza di misura pari a (1,6 + 3-L) pm

(dove L é il diametro in metri). Vengono rilevati due diametri, ortogonali tra loro,
nella sezione mediana del filetto; due diametri nella sezione interna
(verso I'impugnatura) e due diametri nella sezione esterna
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%
e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura

Standard calibration

Detection of the pitch diameter with uncertainty of measurement of (1,6 + 3-L) um

(L=diameter in meters). Detection of two diameters (perpendicular to each other)

in middle section of the thread; two diameters at the top (handle side) and two
diameters in the lower section of the thread

For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code

RPTFS300-1 Un tampone singolo / Single plug

_ Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS300-2 Set of 2 plugs - price for each plug

- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS300-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

_ Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS300-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

Serie con 11 o pit tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFS300-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug

Taratura completa
Rilevazione del diametro medio (come descritto nella taratura standard) +
rilevazione del diametro di cresta (diametro massimo) + rilevazione del passo +
rilevazione del semiangolo del filetto
Per i tipi differenziali (P/NP) il prezzo deve essere aumentato del 40%
e si deve aggiungere una D finale al codice di taratura
Extended calibration
Detection of the pitch diameter as described in the standard calibration + detection
of the crest diameter (maximum diameter) + detection of the pitch semi-angle

For Go/No Go type price must be increased by 40% and a D must be added
at the end of the calibration code

RPTFC300-1 Un tampone singolo / Single plug

_» Serie di 2 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC300-2 Set of 2 plugs - price for each plug

- Serie da 3 a 5 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC300-3 Set of 3 to 5 plugs - price for each plug

- Serie da 6 a 10 tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC300-6 Set of 6 to 10 plugs - price for each plug

_44 Serie con 11 o piu tamponi - prezzo cad. tampone
RPTFC300-11 Set of 11 or more plugs - price for each plug
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RPAL50-1 Un anello singolo / Single ring

RPALso-z  SZanelpesocaq arelo
RPALs0-3  Seioedasanll peczo cod anlo
RPALs0-s  Soiosesa 0l preczocad anlo
RPALs0-11 S50 0Pyl preceocad arcl

RPAL100-1 Un anello singolo / Single ring
RPaL100-2 562 anell_ peszo cad avelo
RPAL100-a  S%edRasanal. prerzo cad sl
RPAL100-6  $E 02 10 el prezzo cac anelo
RPAL100-11 516620 1101 anll przzo cad, nelo

RPAL200-1 Un anello singolo / Single ring

RPAL200-2  Sefie 2 aneli - prezzo oad. anell

RPAL200-3  Serie dadasaneli- prezzo cad. anclo
RPAL200-6  Seriedada 10 aneli- prezzo cad. anello
RPAL200-11 S5 con 11 o pit aneli - prezzo cad. anell

RPTL50-1 Un tampone singolo /Single plug

RPTL50-2 oo i Itl?grgﬁiogrii;epfrgi% gr?%| Ltjgmpone
Prises 0L p e
RPTL50-6  So0 0 30 Bige price for oachpiug -
RPTLSO-11  SE1e ) 0Pl e Bz fampone
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RPTL100-1 Un tampone singolo / Single plug
RPTL100-2 30 e rice for sachpitg
RPTL100-3 51073005 hisae - price or sacn plug
RPTL100-6  35o 030 jamport- prezzo cad, lampone
RPTL100-11 o3 e ot hrice for cacnplug

RPTL200-1 Un tampone singolo / Single plug
RPTLz00-2  SoTe2 emponi- prcao cad, tamoore

RPTLz00-3  S5(Ea 388 neort: prezzo cad tamone
RPTL200-6  Sefe eS8 10femponi-preziocad tamone

- Serie con 11 o pit tamponi - prezzo cad. tampone
RPTL200-11 Set of 11 or more plugs - price for each plu

RPLF500A Incertezza di misura = (2 + 3-L) pm

Measurement uncertainty = (2 + 3-L) pm
RPLF500B  ncertezzadimisura = (4 +5-L) ym

Measurement uncertalnti = i4 + 5- Li im

RPSTA1 Una spina singola / Single pin gauge
RPSTA2 Serie di 2 spine / Set of 2 pin gauges
RPSTA3 Serie di 3 spine / Set of 3 pin gauges
RPSTA4 Serie di 4 spine / Set of 4 pin gauges
RPSTA5 Serie di 5 spine / Set of 5 pin gauges
RPSTA7 Serie di 7 spine / Set of 7 pin gauges
RPSTA11 Serie di 11 spine / Set of 11 pin gauges
RPSTA20 Serie di 20 spine / Set of 20 pin gauges
RPSTA30 Serie di 30 spine / Set of 30 pin gauges
RPSTA40 Serie di 40 spine / Set of 40 pin gauges
RPSTA51 Serie di 51 spine / Set of 51 pin gauges
RPSTA91 Serie di 91 siine / Set of 91 iin iauies
RPSTB1 Una spina singola / Single pin gauge
RPSTB2 Serie di 2 spine / Set of 2 pin gauges
RPSTB3 Serie di 3 spine / Set of 3 pin gauges
RPSTB4 Serie di 4 spine / Set of 4 pin gauges
RPSTB5 Serie di 5 spine / Set of 5 pin gauges
RPSTB7 Serie di 7 spine / Set of 7 pin gauges
RPSTB11 Serie di 11 spine / Set of 11 pin gauges

RPSTB20 Serie di 20 spine / Set of 20 pin gauges
RPSTB30 Serie di 30 spine / Set of 30 pin gauges
RPSTB40 Serie di 40 spine / Set of 40 pin gauges
RPSTB51 Serie di 51 spine / Set of 51 pin gauges
RPSTB91 Serie di 91 spine / Set of 91 pin gauges
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RPFILCA1 Una terna di fili calibrati / A set of three wires

Serie da 2 a 5 terne di fili - prezzo cad. terna
RPFILCA2 From 2 to 5 three-wire set - price for each three-wire set

Serie con 6 o piu terne di fili - prezzo cad. terna
RPFILCAG 6 or more three-wire set - price for each three-wire set

Testina micrometrica (max 225 mm)
RPMI2ACH Micrometer head (max 225 mm)

Astine di prolunga (L max = 500 mm) - prezzo cad. astina
RPMI2AC2 Extension rods (L max = 500 mm) (each)

Astine di prolunga (L oltre 500 e fino a 1000 mm)
RPMI2AC3 Prezzo cad. astina
Extension rods (L over 500 and up to 1000 mm) (each)

— —

Analogici o digitali con campo di misura da 3 a 100 mm
W RPMI2AB Vernier or electronic micrometers with measuring range from 3 to
100 mm

Con campo di misura da 2 fino a 25 mm
RPMISP25 With measuring range from 2 to 25 mm

Con campo di misura oltre 25 e fino a 100 mm
RPMI3P100 With measuring range over 25 to 100 mm

Tutti i tipi con campo di misura oltre 30 e fino a 100 mm
RPCE10 (taratura standard su 10 punti)

All models with measuring range over 30 and up

to 100 mm (10-point standard calibration)

Con campo di misura fino a 110 mm
With measuring range up to 110 mm

Con campo di misura oltre 110 e fino 2 200 mm
With measuring range over 110 and up to 200 mm

Campo di misura massimo 600 mm

Incertezza di misura = (2 + 2-L) pm
RPMAFA Max measuring range 600 mm

Measurement uncertainty = (2 + 2-L) pm

Campo di misura massimo 600 mm

Incertezza di misura = (3 + 4-L) ym
RPMAFB Max measuring range 600 mm

Measurement uncertainty = (3 + 4-L) pm
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Taratura per ciascuna sonda dello strumento
RPMISRI Calibration of each probe

Taratura di ciascun campione di spessore
RPMISCA Calibration of each thickness sample

RPSSA1 Una lamina singola / Single blade
RPSSA2 Serie di 2 lamine / Set of 2 blades
RPSSA4 Serie di 4 lamine / Set of 4 blades
| RPSSA8 Serie di 8 lamine / Set of 8 blades

RPSSA10 Serie di 10 lamine / Set of 10 blades
RPSSA13 Serie di 13 lamine / Set of 13 blades
RPSSA15 Serie di 15 lamine / Set of 15 blades
RPSSA20 Serie di 20 lamine / Set of 20 blades

RPSSA25 Serie di 25 lamine / Set of 25 blades

RPSSB1 Una lamina singola / Single blade
RPSSB2 Serie di 2 lamine / Set of 2 blades
RPSSB4 Serie di 4 lamine / Set of 4 blades
RPSSB8 Serie di 8 lamine / Set of 8 blades

RPSSB10 Serie di 10 lamine / Set of 10 blades
RPSSB13 Serie di 13 lamine / Set of 13 blades
RPSSB15 Serie di 15 lamine / Set of 15 blades
RPSSB20 Serie di 20 lamine / Set of 20 blades
RPSSB25 Serie di 25 lamine / Set of 25 blades

RPNGST2 Lunghezza2 m/ Length2 m
RPNGST3 Lunghezza 3 m / Length 3 m
RPNGST4 Lunghezza 4 m/ Length 4 m
RPNGST5 Lunghezza 5 m / Length 5 m
RPNGST6 Lunghezza 6 m / Length 6 m
RPNGST7 Lunghezza 7 m/ Length 7 m
RPNGST8 Lunghezza 8 m / Length 8 m
RPNGST9 Lunghezza 9 m/ Length 9 m
RPNGST10 Lunghezza 10 m/ Length 10 m
RPNGST20 Lunghezza 20 m / Length 20 m
RPNGST25 Lunghezza 25 m / Length 25 m
RPNGST30 Lunghezza 30 m / Length 30 m
RPNGST40 Lunghezza 40 m / Length 40 m
RPNGST50 Lunghezza 50 m / Length 50 m
RPNGST60 Lunghezza 60 m / Length 60 m
RPNGST70 Lunghezza 70 m / Length 70 m
RPNGST80 Lunghezza 80 m / Length 80 m
RPNGST90 Lunghezza 90 m / Length 90 m
RPNGST100 Lunghezza 100 m/Length 100 m
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RPMICI

Circonferenza massima = 2200 mm
Max circumference = 2200 mm

RPRGR1000A

Lunghezza fino a 1 m - Incertezza di misura= (56 + 10-L) ym
Length up to 1 m - Measurement uncertainty = (5 + 10-L) um

RPRGR1000B

Lunghezza fino a 1 m - Incertezza di misura = (40 + 10-L) pm
Length up to 1 m - Measurement uncertainty = (40 + 10-L) pm

RPRGR2000A

Lunghezza oltre 1 me finoa2 m
Incertezza di misura = (5 + 10-L) pm
Length over 1to2 m

Measurement uncertainty = (5 + 10-L) pm

RPRGR2000B

Lunghezza oltre 1 me finoa2 m
Incertezza di misura = (40 + 10-L) ym
Length over 1to 2 m

Measurement uncertainty = (40 + 10-L) pm

RPRGR3000A

Lunghezza oltre 2 m e finoa3 m
Incertezza di misura = (5 + 10-L) pm
Length over 2to 3 m

Measurement uncertainty = (5 + 10-L) pm

RPRGR3000B

RPMIST

RPBP

Lunghezza oltre2 me finoa3 m
Incertezza di misura = (40 + 10-L) pm
Length over2to 3 m

Measurement uncertainty = (40 + 10-L) p

Taratura standard
Standard calibration

Lato maggiore fino a 300 mm / Greater side up to 300 mm

RPBPC

Lato maggiore fino a 300 mm - la coppia
Greater side up to 300 mm - pair

RPCP

Lato maggiore oltre 300 mm / Greater side over 300 mm

RPCPC

Lato maggiore oltre 300 mm - la coppia
Greater side over 300 mm - pair

RPCC200A

Lunghezza fino a 200 mm
Incertezza di misura = (1 + 5-L) pm
Length up to 200 mm

Measurement uncertainty = (1 + 5-L) pm

RPCC200B

Lunghezza fino 2 200 mm

Incertezza di misura = (2 + 10-L) pm
Length up to 200 mm

Measurement uncertainty = (2 + 10-L) pm

RPCC600A

Lunghezza oltre 200 e fino a 600 mm
Incertezza di misura = (1 + 5-L) pm
Length over 200 to 600 mm
Measurement uncertainty = (1 + 5-L) ypm

RPCC600B

Lunghezza oltre 200 e fino a 600 mm
Incertezza di misura = (2 + 10-L) pm
Length over 200 to 600 mm

Measurement uncertainty = (2 + 10-L) um
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Base maggiore fino a 250 mm

Incertezza di misura = (2 + 5-L) pm
RPSQ250A Base up to 250 mm

Measurement uncertainty = (2 + 5-L) ym

Base maggiore oltre 250 e fino a 500 mm

Incertezza di misura = (3 + 4-L) ym
RPSQ500A Base over 250 to 500 mm

Measurement uncertainty = (3 + 4-L) pm

Base maggiore oltre 250 e fino a 500 mm

Incertezza di misura = (10 + 8-L) pm
RPSQ500B Base over 250 to 500 mm

Measurement uncertainty = (10 + 8-L) ym

Base maggiore oltre 500 e fino a 1000 mm

Incertezza di misura = (3 + 4-L) ym
RPSQ1000A 5o over 500 to 1000 mm

Measurement uncertainty = (3 + 4-L) ym

Base maggiore oltre 500 e fino a 1000 mm

Incertezza di misura = (10 + 8-L) pm
RPSQ1000B Base over 500 to 1000 mm
Measurement uncertainty = (10 + 8-L) ym

Base maggiore fino a 250 mm
Base up to 250 mm

Taratura standard
Standard calibration

Taratura standard
Standard calibration

Taratura standard
~ |RPGON Standard calibration

Livelle a bolla piane
Linear spirit levels

Livelle a bolla con telaio; livelle elettroniche e clinometri
Frame spirit levels; electronic levels and clinometers
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RPPR400

Dimensioni da 200x200 e fino a 400x400 mm
Dimensions from 200x200 to 400x400 mm

RPPR800

Dimensioni oltre 400 e fino a 800x500 mm
Dimensions over 400 to 800x500 mm

RPPR1000

Dimensioni oltre 800x500 e fino a 1000x1000 mm
Dimensions over 800x500 to 1000x1000 mm

RPPR1400

Dimensioni oltre 1000 e fino a 1400x800 mm
Dimensions over 1000 to 1400x800 mm

RPPR3000

Dimensioni oltre 1400x800 e fino a 3000x3000 mm
Dimensions over 1400x800 to 3000x3000 mm

Lunghezza oltre 200 e fino a 1000 mm
Length over 200 to 1000 mm

RPRG2500

Lunghezza oltre 1000 e fino a 2500 mm
Length over 1000 to 2500 mm

RPRG10000

RPRP1000

Lunghezza oltre 2500 e fino a 10000 mm
Length over 2500 to 10000 mm

Con tre piani - lunghezza fino a 1000 mm
Three levels - length up to 1000 mm

Lunghezza fino a 200 mm / Length up to 200 mm

Lunghezza oltre 200 e fino 500 mm
Length over 200 to 500 mm

RPGC200
RPGC1000

Lunghezza oltre 500 e fino 1000 mm
Length over 500 to 1000 mm

RPDO1-1

Disco singolo - rilevazione della planarita di una faccia
Single glass - detection of the flatness of one face

RPDO1-2

Serie di 2 dischi - rilevazione della planarita
di una faccia per ciascun disco

Set of 2 glasses - detection of the flatness
of a face for each glass

RPDO1-3

Serie di 3 dischi - rilevazione della planarita
di una faccia per ciascun disco

Set of 3 glasses - detection of the flatness
of a face for each glass

RPDO1-4

Serie di 4 dischi - rilevazione della planarita
di una faccia per ciascun disco

Set of 4 glasses - detection of the flatness
of a face for each glass
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Disco singolo - rilevazione della planarita
RPDO2-1 di entrambe le facce
Single glass - detection of the flatness of both faces

Serie di 2 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO2-2 le facce per ciascun disco

Set of 2 glasses - detection of the flatness of both faces for each

glass

Serie di 3 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO2-3 le facce per ciascun disco

Set of 3 glasses - detection of the flatness of both faces for each

glass

Serie di 4 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO2-4 le facce per ciascun disco

Set of 4 glasses - detection of the flatness of both faces for each

glass

Disco singolo - rilevazione della planarita di entrambe
le facce + parallelismo

RPDO3-1 Single glass - detection of the flatness of both faces
+ parallelism

=3 Serie di 2 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO3-2 le facce per ciascun disco + parallelismo
Set of 2 glasses - detection of the flatness of both faces for each
glass + parallelism

Serie di 3 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO3-3 le facce per ciascun disco + parallelismo

Set of 3 glasses - detection of the flatness of both faces for each

glass + parallelism

Serie di 4 dischi - rilevazione della planarita di entrambe
RPDO3-4 le facce per ciascun disco + parallelismo

Set of 4 glasses - detection of the flatness of both faces for each

glass + parallelism

Misure relative in azoto - da 0,014 a 70 bar
Incertezza di misura = 0,04% F.S.
RPMANA1 Measurement of the relative pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar
Measurement uncertainty = 0,04% F.S.

Misure relative in olio - da 10 a 1400 bar

Incertezza di misura = 0,05% FE.S.
RPMANA2 Measurement of the relative pressure with oil

from 10 to 1400 bar

Measurement uncertainty = 0,05% F.S.

Misure assolute in azoto - da 0,014 a 70 bar
Incertezza di misura = 0,05% F.S.

RPMANA3 Measurement of the absolute pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar
Measurement uncertainty = 0,05% F.S.
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Misure relative in azoto - da 0,014 a 70 bar

] Incertezza di misura = 0,04% F.S.

=51 RPMANB1 Measurement of the relative pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar

Measurement uncertainty = 0,04% F.S.

Misure relative in olio - da 10 a 1400 bar

Incertezza di misura = 0,05% FE.S.
RPMANB2 Measurement of the relative pressure with oil

from 10 to 1400 bar

Measurement uncertainty = 0,05% F.S.

Misure assolute in azoto - da 0,014 a 70 bar
Incertezza di misura = 0,05% F.S.

RPMANB3 Measurement of the absolute pressure with nitrogen
from 0,014 to 70 bar
Measurement uncertainty = 0,05% F.S.

RPVUO Vacuometri (vuotometri) - Incertezza di misura = 0,25% F.S.

Vacuum gauges - Measurement uncertainty = 0,25% F.S.

N.B.: per calcolare il costo totale scegliere la serie in base del numero di pesi
(in totale) che saranno riferiti allo stesso rapporto; calcolare PER OGNUNA
DELLE TRE FAMIGLIE sottoriportate il numero di pesi per il prezzo cadauno e
sommare, alla fine, i costi parziali ottenuti
Note : in order to calculate the total cost you have to select the set based
on the number of the weights (in total) that will reported on the same certificate,
than calculate for each of the three groups below the number of weights multiplied
for the unit price and, in the end, add up the partial costs

RPP100-1 Peso singolo / Single weight

- Serie di 2 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-2 Set of 2 weights - price for each weight

Serie di 3 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-3 Set of 3 weights - price for each weight

- Serie di 4 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-4 Set of 4 weights - price for each weight

Serie di 5 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-5 Set of 5 weights - price for each weight

- Serie di 6 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-6 Set of 6 weights - price for each weight

Serie di 7 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-7 Set of 7 weights - price for each weight

- Serie di 8 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-8 Set of 8 weights - price for each weight

_ Serie di 9 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-9 Set of 9 weights - price for each weight

- Serie di 10 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-10 Set of 10 weights - price for each weight

_ Serie di 11 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-11 Set of 11 weights - price for each weight

- Serie di 12 pesi - prezzo cad. peso
RPP100-12 Set of 12 weights - price for each weight

Serie di 13 o piu pesi - prezzo cad. peso
RPP100 Set of 13 weights or more - price for each weight
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RPP1000-1 Peso singolo / Single weight

Serie di 2 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-2 Set of 2 weights - price for each weight

- Serie di 3 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-3 Set of 3 weights - price for each weight

_ Serie di 4 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-4 Set of 4 weights - price for each weight

Serie di 5 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-5 Set of 5 weights - price for each weight

- Serie di 6 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-6 Set of 6 weights - price for each weight

_ Serie di 7 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-7 Set of 7 weights - price for each weight

_ Serie di 8 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-8 Set of 8 weights - price for each weight

- Serie di 9 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-9 Set of 9 weights - price for each weight

- Serie di 10 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-10 Set of 10 weights - price for each weight

_ Serie di 11 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-11 Set of 11 weights - price for each weight

Serie di 12 pesi - prezzo cad. peso
RPP1000-12 Set of 12 weights - price for each weight

Serie di 13 o piu pesi - prezzo cad. peso
RPP1000 Set of 13 weights or more - price for each weight

Campioni di rotondita
RPMR Roundness samples

Con campo di misura fino a 500 N

(tarati in trazione o in compressione)
RPDIN500 With measuring range up to 500 N

(tension or compression calibration)

Con campo di misura fino a 500 N

(tarati sia in trazione che in compressione)
RPDIN5008B With measuring range up to 500 N
(both tension and compression calibration)
Con campo di misura oltre 500 e fino a 5000 N

(tarati solo in trazione)
RPDIN5000 With measuring range over 500 to 5000 N

ionli tension calibrationi

Taratura standard
RPTEN Standard calibration
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LABORATORIO METROLOGICO -
METROLOGICAL LABORATORY

Rapporti di Taratura/Prova emessi in collaborazione con il Centro LAT N°012

Test reports issued in collaboration with LAT N°012 Centre

TIPO DI TARATURA E/O CAMPO DI MISURA
ART. TYPE OF CALIBRATION
AND/OR MEASUREMENT RANGE

Campo di misura fino a 50 Nm - un solo senso di misura
RPICS50A With measuring range up to 50 Nm
One-way measurement

Campo di misura fino a 50 Nm - due sensi di misura
RPICS50B With measuring range up to 50 Nm
Two-way measurement

Campo di misura oltre 50 e fino a 500 Nm
Un solo senso di misura

RPICS500A With measuring range over 50 to 500 Nm
One-way measurement

Campo di misura oltre 50 e fino a 500 Nm
Due sensi di misura

RPICS500B With measuring range over 50 to 500 Nm
Two-way measurement
Campo di misura oltre 500 e fino a 5000 Nm
Un solo senso di misura

RPICS5000A With measuring range over 500 to 5000 Nm
One-way measurement

Campo di misura oltre 500 e fino a 5000 Nm
Due sensi di misura

RPICS5000B With measuring range over 500 to 5000 Nm
Two-way measurement

Campo di misura fino a 50 Nm - Un solo senso di misura
RPCT50A With measuring range up to 50 Nm
One-way measurement

Campo di misura fino a 50 Nm - Due sensi di misura
RPCT50B With measuring range up to 50 Nm
Two-way measurement

Campo di misura oltre 50 e fino a 500 Nm
Un solo senso di misura

RPCTS00A With measuring range over 50 to 500 Nm
One-way measurement
Campo di misura oltre 50 e fino a 500 Nm
Due sensi di misura

RPCT500B With measuring range over 50 to 500 Nm
Two-way measurement

Campo di misura oltre 500 e fino a 5000 Nm
Un solo senso di misura

RPCTS000A With measuring range over 500 to 5000 Nm
One-way measurement

Campo di misura oltre 500 e fino a 5000 Nm

Due sensi di misura
RPCT5000B With measuring range over 500 to 5000 Nm

Two-way measurement
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LABORATORIO METROLOGICO
METROLOGICAL LABORATORY

Condizioni di fornitura e note tecnico/commerciali per le tarature

Condizioni di fornitura: si applicano secondo quanto previsto dalle CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA
riportate sul CATALOGO GENERALE LTF e relativo LISTINO PREZZI

Spese di trasferta: le spese di trasferta, per le attivita svolte presso le sedi dei Clienti,
saranno addebitate a consuntivo secondo le tariffe (nette) seguenti:
€ 0,75 per ogni km di viaggio (andata + ritorno)
€ 90,00 per ogni ora di viaggio (andata + ritorno)
€ 80,00 di diaria per ogni giornata di trasferta senza pernottamento
€ 150,00 per ogni giornata di trasferta con pernottamento

Caratteristiche tecniche: le caratteristiche delle tarature eseguite, dei Certificati di Taratura e
dei Rapporti di Taratura/Prova emessi non sono vincolanti e possono variare senza
preavviso

Operazioni accessorie: i prezzi del presente listino si riferiscono a strumenti/campioni,
in buono stato e perfettamente funzionanti.
Eventuali operazioni di regolazione ed aggiustamento, se possibili a giudizio
del Laboratorio, saranno addebitate a consuntivo alla tariffa oraria di € 90,00

Copie dei Certificati: la fornitura di copie conformi agli originali dei Certificati di Taratura ACCREDIA
o dei Rapporti di Taratura/Prova € possibile dietro richiesta scritta del Committente

o del Destinatario del certificato e prevede I'addebito di € 35,00 per rimborso spese

Intestazione dei Certificati: i| Committente pud richiedere, in forma scritta e contestualmente all’ordine,
di indicare sul certificato un terzo soggetto come Destinatario.
Richieste fatte dopo I'emissione del Certificato, o del Rapporto,
comporteranno I'addebito di € 35,00 a titolo di rimborso spese

Incertezze di misura: nelle formule per il calcolo dell’incertezza di misura con la lettera:
- L si intende la lunghezza nominale (o diametro nominale) espresso in metri

- R si intende I'unita di formato (risoluzione) dello strumento espressa in um
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

MICROMETRI MILLESIMALI ELETTRONICI PER ESTERNI

ELECTRONIC OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.001 mm

ART. 346

Display a cristalli liquidi con grande
angolo visivo. Memorizzazione della
misura effettuata, impostazione tolle-
ranza con funzione di calibro «Passa -
Non passa», uscita dati alla stampante
o computer. Superfici di contatto in
metallo duro, spegnimento automatico
dopo 5 minuti di inutilizzo.

Grado protezione CEIEN 60529 IP54.

Wide LCD display. Data hold, can be
used as a go/no go gauge. Data out-
put via printer or pc. Carbide con-
tacts, automatic switchdown after 5
minutes. CEIEN 60529 IP54 protec-
tion.

]

C€

Campo Risoluzione Q Profondita % .

di misura display Precisione asta vite arco ON ABS mm g _ Batterie
CODE Measuring Display Accuracy Spindle @ Frame OFF INC % inch S+« alimentazione

range resolution depth @ I Batteries

mm mm mm mm mm & E &

01 0+25 0,001 0,0012 6,5 23 e o o o o SR44-1x1,5V
02 25+50 0,001 0,0015 6,5 32 e o o o o SR44-1x1,5V
03 50+75 0,001 0,0018 6,5 45 [} [ [ ] [ [ ] SR44-1x1,5V
04 75+100 0,001 0,002 6,5 57 [} [ ([ ] [ [ ] SR44-1x1,5V
05 100+125 0,001 0,0023 6,5 69 e o o o o SR44-1x1,5V
06 125+150 0,001 0,0025 6,5 82 e o o o o SR44-1x1,5V
07 150+175 0,001 0,0027 6,5 95 [ J [ ] [ ] [ [ ] SR44-1x1,5V
08 175+200 0,001 0,003 6,5 106 [} [ ([ ] [ [ ] SR44-1x1,5V

Precisione secondo: Norme ISO 3611- DIN 863. / Accuracy according: to ISO 3611- DIN 863

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI A NUMERATORE “OBERK”
“OBERK” OUTSIDE MICROMETERS WITH COUNTER GRADUATION 0.01 mm

ART. 348

Arco in acciaio con isolamento termi-
co. Contatti in metallo duro.

Steel frame with thermal insulation.
Carbide contacts.

Campo Risoluzione Lettura Tamburo
di misura nonio tamburo @ asta vite graduato
CODE Measuring Graduation Thimble Spindle @ Graduated
range reading thimble
mm mm mm mm 2 mm
01 0+25 0,01 0,5 6 20
02 25+50 0,01 0,5 6 20
03 50+75 0,01 0,5 6 20
04 75+100 0,01 0,5 6 20
. SERIE COMPLETA n° 4 pezzi
10 0+100 4-PIECE SET

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according: to DIN 863

MICROMETRI MILLESIMALI PER ESTERNI “OBERK”
“OBERK” OUTSIDE MICROMETERS WITH GRADUATION 0.001 mm

ART. 346

Arco in acciaio con isolamento termi-
co e contatti in metallo duro.

Steel frame with thermal insulation.
Carbide contacts.

Campo di misura Risoluzione @ asta vite Profondita arco
CODE Measuring range nonio Spindle @ Frame depth
Graduation

mm mm mm mm
25 0+25 0,001 6,35 23
26 25+50 0,001 6,35 25
27 50+75 0,001 6,35 38
28 75+100 0,001 6,35 50

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according: to DIN 863




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI “OBERK”
“OBERK” OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Arco in acciaio con isolamento termi-  Steel frame with thermal insulation

co e contatti in metallo duro. and carbide contacts.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Campo di misura . . . . . . . .
Measuring range mm 0+25 25+50 50+75 75+100 100+125 125+150 150+175  175+200
Risoluzione nonio / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

@ asta vite / Spindle @ mm 6 6 6 6 6 6 6 6
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16
Campo di misura . . . . . . . ;
Measuring range mm 200+225 225250 250+275 275+300 300+400 400+500 500+600  600+700
Risoluzione nonio / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

@ asta vite / Spindle @ mm 6 6 6 6 6 6 6 6
CODE 17 18 19 20 21 22 23 24
Campo di misura . . . . . . . .
Measuring range mm 700800 800+900 900+1000 1000+1200 1200+1400 1400+1600 1600+1800 1800+2000
Risoluzione nonio / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

@ asta vite / Spindle @ mm 6 6 6 6 6 6 6 6

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according: to DIN 863

SET MICROMETRI / MICROMETER SET

Campo di misura Quantita
CODE Measuring range Quantity
mm N°
50 0+75 3 pezzi / 3 pieces
51 0+100 4 pezzi / 4 pieces
52 0+150 6 pezzi / 6 pieces
53 0+300 12 pezzi / 12 pieces

MICROMETRI CENTESIMALI PER INTERNI “OBERK”
“OBERK” INSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Superfici di contatto in metallo duro ret-  Ground and lapped carbide contacts
tificate e lappate a sezione convessa. with convex section.
Campo di misura Risoluzione nonio

CODE Measuring range Graduation

mm mm
01 5+30 0,01
02 25+50 0,01
03 50+75 0,01
04 75+100 0,01

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according: to DIN 863

ART. ACCESSORI / ACCESSORIES

Anello di azzeramento per art. 351.01
351.0105 Setting ring for art. 351.01

Anello di azzeramento per art. 351.02
351.0225 Setting ring for art. 351.02




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

MICROMETRO A DISCO GRADUATO
MICROMETER WITH GRADUATED DISC

Tamburo cromato opaco. Chrome-plated matt thimble.
Campo di misura Risoluzione nonio Profondita arco
ART. Measuring range Graduation Frame depth
mm mm mm
584.00 0+25 0,01 80

Precisione secondo: Norme DIN 863-1 / Accuracy according: to DIN 863-1

SUPPORTO UNIVERSALE IN ALLUMINIO PRESSOFUSO
DIE-CAST ALUMINIUM STAND

Dimensioni Apertura ganasce Peso
ART. Dimensions Jaw opening Weight
mm mm kg
138.00 160x115x h 115 20 0,94

COMPARATORE DECIMALE A QUADRANTE
DIAL INDICATOR GRADUATION 0.1 mm

Campo Unita di Lettura
di misura formato quadrante oD A B c
ART. Measuring  Resolution Dial reading = o o
range
mm mm mm
17479 10 0,1 1 58 22 20 114

ANTIURTO / SHOCK-RESISTANT

Campo Unita di Lettura
di misura formato quadrante oD A B c
ART. Measuring  Resolution Dial reading = o o o
range
mm mm mm
154.00 5 0,01 1 43 17 12 88

Precisione secondo: UNI 4180-70-2 / Accuracy according: to UNI 4180-70-2

CORSA LUNGA / WITH LONG STROKE

Campo Unita di Lettura
di misura formato quadrante oD A B c
ART. Measuring ~ Resolution Dial reading = o o
range
mm mm mm
30.60 30 0,01 1 60 20 40 134
50.80 50 0,01 1 80 30 58 179

; o



STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

COMPARATORE CENTESIMALE ELETTRONICO
DIGITAL INDICATOR GRADUATION 0.01 mm

ART. CTEM12.7
Campo di misura / Measuring range mm 12,7
Unita di formato / Resolution mm 0,01
Max errore ammesso / Accuracy mm 0,015
gD mm 56

C mm 125

ON / OFF °

mm / Inch [ ]
Freccia min-max / Arrow min-max [
Azzeramento / Reset ®
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

COMPARATORE CENTESIMALE ELETTRONICO CORSA LUNGA
LONG STROKE DIGITAL INDICATOR GRADUATION 0.01 mm

ART. CCLE50
Campo di misura / Measuring range mm 50
Unita di formato / Resolution mm 0,01
Max errore ammesso / Accuracy mm 0,04
gD mm 58

C mm 239

ON / OFF [ ]

mm / Inch [ ]
Azzeramento / Reset ®
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

COMPARATORE CENTESIMALE ELETTRONICO LINEARE
LINEAR DIGITAL INDICATOR GRADUATION 0.01 mm

ART. CEL30
Campo di misura / Measuring range mm 30
Unita di formato / Resolution mm 0,01
Max errore ammesso / Accuracy mm +0,02

C mm 134

ON / OFF [ ]

mm / Inch [}
Azzeramento / Reset [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

COMPARATORE MILLESIMALE ELETTRONICO
DIGITAL INDICATOR GRADUATION 0.001 mm

ART. CTEM15
Campo di misura / Measuring range mm 15
Unita di formato / Resolution mm 0,001
Max errore ammesso / Accuracy mm 0,004
gD mm 58

C mm 113
ON / OFF [ ]

mm / Inch [ ]
Freccia min-max / Arrow min-max [ ]
Azzeramento / Reset ®
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

SUPPORTO A COLONNA

COLUMN STAND

Superficie di controllo in acciao INOX  Ground hardened stainless steel sur-
rettificata e temprata. face.

ART. 112.00
Dimensione base / Base dimensions mm 90x130

@ colonna / Column @ mm 22

MISURATORI DI SPESSORE PER PASTIGLIE FRENI
THICKNESS GAUGES FOR BRAKE PADS

ART. 135

Struttura in alluminio verniciato. Leva  Painted aluminum frame. Lifting lever
di sollevamento per agevolare l'intro-  in order to facilitate the introduction of
duzione dei particolari da misurare.  parts to be measured. Reset by turn-
Messa a zero mediante rotazione del  ing the dial.

quadrante.
Campo di misura Unita di formato Dimensioni contatti / Contacts Profondita arco
CODE Measuring range Graduation mm Frame depth
mm mm superiore/upper inferiore/lower mm
00 0+10 0,01 @ 4,8 sferico /ball point @ 30 piattello/flat point 45
01 0+10 0,01 @ 20 piattello/flat point @ 20 piattello/flat point 45
03 0+10 0,01 @ 8 piattello/flat point @ 8 piattello/flat point 45

MISURATORE DI SPESSORE / THICKNES GAUGE

Struttura in ghisa perlitica stagionata. ~ Structure made of stabilized pearlitic

Tavola regolabile in altezza. cast iron. Height adjustable table.
Superficie
Campo Unita di Altezza utile Profondita
di misura formato utile piano arco
ART. Measuring Graduation Usable appoggio Frame
range height Anvil depth
dimensions
mm mm mm mm mm
135.04 0+10 0,01 25 @50 50

MISURATORE DI PROFONDITA / DEPTH GAUGE

Per il controllo di cave. For groove checks.
Campo Unita di Misura
di misura formato utile Dimensioni base
ART. Measuring Graduation Usable Base dimensions
range measure
mm mm mm mm
MISURATORE SENZA COMPARATORE
136.00 DEPTH GAUGE WITHOUT INDICATOR
- - - 30x30x130
MISURATORE COMPLETO DI COMPARATORE
136.01 DEPTH GAUGE WITH INDICATOR
0+10 0,01 8 30x30x130
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

LEVETTA DI SOLLEVAMENTO PER COMPARATORI
LIFTING LEVER FOR INDICATORS

ART. Descrizioni / Description

134.00

Pratica ed utile per misurazioni rapide e precise
Practical and useful for fast and accurate measurements

SPESSIMETRI A QUADRANTE DECIMALE
DIAL THICKNESS GAUGES RESOLUTION 0.1

ART. 2900

Struttura dell’arco in fusione di allumi-
nio verniciata a fuoco.

Dal cod. 03 al cod. 06 sono fornibili
con 2 contatti @ 25 mm; a richiesta 2
contatti @ 10 mm.

Enamelled frame made of cast alu-
minium.

From code 03 to code 06 are availa-
ble with 2 contacts @ 25 mm; on
request 2 contacts @ 10 mm.

¢

Campo
di Unita (%] Q Profondita
CODE misura di formato Contatti Comparatore arco
Measuring  Graduation  Contacts Indicator Frame
range depth
mm mm mm mm mm
01 0+10 0,1 10 38 20
02 0+25 0,1 10 50 40
03 0+50 0,1 25 50 50
04 0+28 0,1 25 50 150
05 0+28 0,1 25 50 300
06 0+28 0,1 25 50 500

MISURATORI DI SPESSORE ELETTRONICI DIGITALI
ELECTRONIC AND DIGITAL THICKNESS GAUGES

135.E15

C€

135.E25

Unita di formato Max errore ammesso Dimensioni
ART. Graduation Accuracy Dimensions
mm mm mm

B ON_  mm  pAzzeramento
mm OFF inch Reset

MISURATORE CON CONTATTI A CUSPIDE / DIGITAL THICKNESS GAUGES WITH POINT CONTACTS

135.E15 0.01

0,02 95x50

15 o o o

MISURATORE CON PIATTELLO @ 9 mm / THICKNESS GAUGES WITH @ 9 mm FLAT CONTACTS

135.E25 0.01

0,02 107x60

15 o o [ ]




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

TERMOMETRO PORTATILE AD INFRAROSSI CON PUNTATORE LASER C €

INFRARED THERMOMETER WITH LASER POINTER

Per la rilevazione della temperatura
senza contatto in impianti industriali,
ispezioni di sicurezza, controllo qualita,
manutenzione motori, misura di tem-
perature di superficie, cantieristica, etc.

To detect temperature without con-
tact in industrial building, shipbuilding
industry, for safety inspections, quali-
ty checks, engine maintenance, sur-
face temperature measures.

ART.

TERI-S

Campo di misura / Measuring range

-20+520 °C

Tempo di risposta / Response time

meno di 1 secondo
less than 1 second

Risoluzione / Resolution 0,1°C
Precisione / Accuracy del v:lg:g , %fs:éadin g
Rapporto di misura (D:S) / Distance/dimensions ratio (D:S) 8:1
Emissione / Emissivity fissa a / fixed at 0,95
Batterie / Batteries B6F22-1x9V
Dimensioni / Dimensions mm 160x89x43
Peso / Weight g 150
Temperatura operativa / Operating tempearature 0+40 °C
Temperatura stoccaggio / Storage temperature -20+65 °C
Selezione °C o °F / °C or °F switchable

Retroilluminazione / Backlight

Indicatore batteria scarica / Low battery indicator

Autospegnimento / Auto shutdown

Conforme alle norme EMC / According to EMC rules

MULTIMETRO

MULTIMETER

ART. 840.00
Tensione continua / Direct voltage V 0,2+600
Tensione alternata / Alternate voltage V 0,2+600
Corrente continua / Direct current 200 pA+10 A
Corrente alternata / Alternate current 200 pA+=10 A
Resistenza / Resistance 200 O0+20 MQ
EEEh e 4+60°C
Alimentazione / Power supply 6F22-1x9 V
Dimensioni / Dimensions mm 190x108x50
Peso / Weight ar 470
Display / Display LCD

Classe d’isolamento / Insulation class

Conforme alle Norme IEC 1010-1 / According to IEC 1010-1 rules

SPESSIMETRI CON GUAINA METALLICA
FEELER GAUGES WITH METALLIC CASE

ART. 800

Lame in acciaio svedese di altissima
precisione, lati paralleli totalmente
esenti da sbavature, guaina di prote-
zione delle lame in acciaio indeforma-
bile e ghiera di bloccaggio.

High precision blades made of
Swedish steel, parallel sides are per-
fectly polished, non-deformable pro-
tection case with locking nut.

CODE 01 02 03 04 05
N. lame
N° of blades 4 8 13 20 20
005010 (0 2e 0’50
0,05-0,10- 0,15-0,20- ’ ’ ’
0,35-0,40-0,45- -
Spessore ; 0,15-0,20- 0,15-0,20-  0,25-030-  )'o o'er i'gq. Pollici
Thickness 0,25-0,30 0,25-0,30- 0,40-0,50- ’ ! ) Inch
' ’ 0,65-0,70-0,75-
0,40-0,50  0,60-0,70-
080,000 0:80-085090-
’ ’ 0,95-1

10




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

SPESSIMETRI A LAME LUNGHE
FEELER GAUGES WITH LONG BLADES

ART. 838

Lame in acciaio svedese di altissima  High precision blades made of
precisione, lati paralleli totalmente  Swedish steel, parallel sides are per-

esenti da sbavature. fectly polished.

CODE 01 02 03 04 05
N;’ Igfm b?ades 8 8 8 13 13
tggg[}fzza mm 200 300 500 200 300
CODE 06 07 08 09

N lame o 13 20 20 20

tggg[‘,fzza mm 500 200 300 500

SPESSIMETRI A DOPPIA LAMA CON IMPUGNATURA CENTRALE IN MATERIALE PLASTICO
FEELER GAUGES WITH DOUBLE BLADE AND PLASTIC CENTRAL GRIP

ART. 854

CODE 01 02 03 04 05 06 € _
?ﬁl‘zls(sn‘;rfs mm 0,10 0,15‘0,10 0,20‘0,15 0,25‘0,20 0,25‘0,30 0,40‘0,45 0,50 _
bﬁg’tﬂeﬂa mm 15 15 15 15 15 15

*Articolo disponibile fino ad esaurimento scorte / Item available while stocks last

SPESSIMETRI A LAMA SINGOLA CON IMPUGNATURA IN MATERIALE PLASTICO
FEELER GAUGES WITH SINGLE BLADE AND PLASTIC GRIP

ART. 855
CODE 01 02 03 04 05 06 07
Spessore 005 008 010 015 020 025 030

Thickness -
jronezza mm 15 15 15 15 15 15 15

CODE 08 09 10 11 12 13 14
?ﬁgfj%fs mm 035 040 045 050 055 060 0,70 __'_- = e &)
Gronezza mm 15 15 15 15 15 15 15 S

*Articolo disponibile fino ad esaurimento scorte / ltem available while stocks last

SPESSIMETRI A NASTRO IN ACCIAIO TEMPERATO / HARDENED STEEL FEELER GAUGE TAPE

ART. 803

CODE 01 02 03 04 05 06
?ﬁgﬁﬁ’efs mm 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
aronezza mm - 50 50 50 50 50 50
[ongiezd m 5 5 5 5 5 5

CODE 07 08 09 10 11 12
?ﬁgﬁi%’gs mm 0,07 0,08 0,09 0,10 0,15 0,20
joronezza mm 50 50 50 50 50 50
pesin 5 5 5 5 5 5

CODE 13 14 15 16 17 18
?ﬁgﬁi%’gs mm 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
joronezza mm 50 50 50 50 50 50
[opdpezza m s 5 5 5 5 5

11




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS
SPESSIMETRI A NASTRO IN ACCIAIO INOX / STAINLESS STEEL FEELER GAUGE TAPE
ART. 804

CODE 01 02 03 04 05 06
Spessore / Thickness mm 0,02 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
Larghezza / Width mm 100 100 100 100 100 100
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5 5
CODE 07 08 09 10 11

Spessore / Thickness mm 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
Larghezza / Width mm 100 100 100 100 100
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5
SPESSIMETRI A NASTRO / FEELER GAUGE TAPES
ART. 839

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Spessore / Thickness mm 0,01 0,02 0,03 0,04 005 006 0,07
Larghezza / Width mm 13 13 13 13 13 13 13
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5 5 5
CODE 08 09 10 11 12 13 14
Spessore / Thickness mm 0,08 0,09 0,10 0,45 0,20 0,25 0,30
Larghezza / Width mm 13 13 13 13 13 13 13
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5 5 5
CODE 15 16 17 18 19 20 21
Spessore / Thickness mm 0,35 040 045 050 055 060 0,65
Larghezza / Width mm 13 13 13 13 13 13 13
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5 5 5
CODE 22 23 24 25 26 27 28
Spessore / Thickness mm 0,70 0,75 0,80 085 0,90 0,95 1,00
Larghezza / Width mm 13 13 13 13 13 13 13
Lunghezza / Length m 5 5 5 5 5 5 5

ALESAMETRI DI PRECISIONE PER COMPARATORI CENTESIMALI E MILLESIMALI
PRECISION BORE GAUGES FOR INDICATORS WITH 0.01 mm AND 0.001 mm GRADUATIONS

ART. 245

Servono per il controllo di fori e ale-
saggi in genere. Le punte di contatto,
hanno una sfera in acciaio al cromo
con durezza 62/64 HRC. L’asta & cro-
mata, dotata di impugnatura termoi-
solante, staffe di centraggio in accia-
io. Esecuzione della misura semplice
in quanto lo strumento si centra auto-
maticamente sul diametro.
Confezionati in cassetta legno.

To check holes and bores in general.
Contacts have a chrome steel ball
with hardness 62/64 HRC. The rod is
chrome plated, with insulated handle,
centring steel brackets. Measurement
is easy as the device automatically
centre itself on the diameter.

Supplied in wooden box.

Campo di misura

Lunghezza asta

CODE Measuring range Rod length
@ mm mm

01 15+35 125

02 30+100 175

03 50+180 180

04 50+180 450

05 100+300 180
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI MILLESIMALI “OBERK” c €

“OBERK"“ ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS
RESOLUTION 0.005 mm

ART. 327

Costruiti in acciaio INOX. Velocita di  Made of stainless steel. Displacement
scorrimento superiore a 1 m/sec. speed greater than 1 m/sec. Depth
Asta di profondita. rod.

CODE 13 14
Campo di misura / Measuring range mm 150 200
risoluzione
Nonio reading mm 0,005 0,005
Vernier isi
precisione
accuracy mm 0,01 0,01
Ingombro
Scale length mm 235 285
esterni /outside mm 40 50
Becchi/ J
ecent/aws interni / inside mm 17 19
Bloccaggio nonio superiore a vite ° °
Vernier locking upper screw
ON / OFF [J °
ABS /INC [J [J
mm / inch [ [ ]
Azzeramento / Reset [ ] [ ]
Eggg:ggsalimentazione SR44-1x1,5V

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI CON INSERTI IN

METALLO DURO SUI BECCHI “OBERK” ( €
“OBERK“ ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS WITH

CARBIDE INSERTS ON THE JAWS

ART. 327

Costruiti in acciaio INOX. Display di  Made of stainless steel. Easy-to-read

chiara lettura numeri alti 12 mm. display, numbers 12 mm high.
Velocita di scorrimento superiore a  Displacement speed greater than
1 m/sec. Rullo di regolazione. 1 m/sec. Adjustment roller.
INSERTI

CODE 60 62 63 Ic’;\l MErALLOSDURé)
Campo di misura ARBIDE INSERT
Measuring range i 150 200 300

risoluzione
Nonio reading mm 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione

accuracy mm 0,03 0,03 0,03 NSERT]
Ingombro IN METALLO DURO
Scals length g 5 285 400 CARBIDE INSERTS
Becchi / Jaws esterni /outside mm 40 50 60

interni / inside  mm 16 19 20
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ° °
Vernier locking upper screw
ON / OFF [J [ J [
ABS /INC [J [ J [
mm / inch [ ] [ °
Azzeramento / Reset [ ] [ ] [ ]
Batterie alimentazione
Batteries SR44-1x1,5V

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI CASSA IN METALLO
ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS WITH METAL CASE

ART. 327

Costruiti in acciaio INOX. Display di
chiara lettura numeri grandi.

Velocita di scorrimento superiore a
1 m/sec.

Made of stainless steel. Easy-to-read
display, large numbers. Displacement
speed greater than 1 m/sec.

CODE 07 08 09
Campo di misura
Measuring range e 150 200 300
risoluzione
Nonio reading mm 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione
accuracy mm 0,02 0,02 0,02
Ingombro / Scale length mm 235 285 402
Becchi / Jaws esterni /outside mm 40 50 60
interni / inside  mm 16 19 21
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ° °
Vernier locking upper screw
ON / OFF [ ] [ J [ ]
ABS /INC [ ] ° [ ]
mm / inch [ ] [} [ ]
Azzeramento / Reset [ [ ] [
Batterie alimentazione SR44-1x1,5V

Batteries

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI
ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS

ART. 327

Costruiti in acciaio INOX. Lelettronica
garantisce un grado di protezione con-
tro getti d’acqua e polvere (CElI EN
60529). Velocita di scorrimento supe-
riore a 1 m/sec.

Made of stainless steel. The electronic
provides a degree of protection
against dust and water (IEC EN
60529). Displacement speed greater
than 1 m/sec.

CODE 15 20 30
Campo di misura
Measuring range n 150 200 300
risoluzione
Nonio reading mm 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione
accuracy mm 0,03 0,038 0,04
Ingombro /Scale length mm 235 285 400
Becchi / Jaws esterni /outside mm 40 50 60
interni / inside  mm 16 19 20
Grado protezione
Protection degree P54 P54 1P54
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ® °
Vernier locking upper screw
ON / OFF [ J [ [ ]
mm / inch [ ] [J [
Azzeramento / Reset [ ] [ ] °
Rullo di regolazione
Adjustment roller b ® i
Batterie alimentazione SR44-1x1,5V

Batteries

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI CON NUMERI GRANDI “OBERK” c €
“OBERK” ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS WITH LARGE NUMBERS

ART. 327 02

Costruiti in acciaio INOX. Velocita di  Made of stainless steel. Displacement
scorrimento superiore a 1 m/sec. speed greater than 1 m/sec.

" s |, —-
327.12 327.05
.
327.01 327.02

CODE 11 12 05 59 01 02
Campo di misura / Measuring range  mm 75 100 150 150 200 300
Nonio risoluzione / reading mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Ingombro /Scale length mm 145 170 235 237 290 405
Becchi / Jaws esterni /outside mm 30 30 40 40 45 60

interni / inside mm 13 13 15 17 18 20
T . . . . .
ON / OFF (] [ ] ° [ ] [ ] (]
ABS /INC - - - - - (]
mm / inch [J [ ] [ J [ [ ] ()
Azzeramento / Reset [} [ ] ° [ ] [ ] [}
Rullo di regolazione / Adjustment roller - - [ ] [ o [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI CON NUMERI GRANDI
ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS WITH LARGE NUMBERS ( E
ART. 327

Costruiti in acciaio INOX. Display di  Made of stainless steel. Easy-to-read
chiara lettura numeri grandi. Velocita  display, large numbers. Displacement
di scorrimento superiore a 1 m/sec.  speed greater than 1 m/sec.

Bloccaggio nonio superiore a vite Vernier locking upper screw
ON/ OFF ON/OFF

Preset Preset

ABS/INC ABS/INC

mm / inch mm / inch

Azzeramento Reset

Dispositivo regolazione micrometrica Fine adjustment
Batterie alimentazione SR44-1x1,5V Batteries SR44-1x1,5V
NB. I calibri con campo di misura Vernier callipers with measuring

superiore ai 500 mm hanno aste range over 500mm are manufactu-
tubolari. red with tube rod.

Campo di misura Risoluzione  Lunghezza scala Becchi
CODE Measuring range Resolution Scala length Jaws

mm mm mm mm

(¥ NEW | 200 0,01 250 65 \
19 AT 300 0,01 350 100
21 AT 300 0,01 350 150
22 AT 400 0,01 450 125 ~ ASTA TUBOLARE :
03 500 0,01 550 150 ... TUBULAR BODY \
23 A 500 0,01 550 200 :
PYW NEW | 600 0,01 650 150 o
25 AT 600 0,01 650 200
18 800 0,01 850 150
26 AT 800 0,01 850 200
04 1000 0,01 1050 200
10 1500 0,01 1550 200
16 2000 0,01 2050 250
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI CON BECCHI SUPERIORI PER ESTERNI “OBERK”
“OBERK*“ ELECTRONIC DIGITAL CALIPERS WITH UPPER JAWS FOR OUTSIDE

MEASUREMENTS
ART. 328

Asta e corsoio in acciaio INOX tem-
prato.

Bloccaggio nonio superiore a vite

ON / OFF

Preset

ABS /INC

mm /inch

Azzeramento

Dispositivo regolazione micrometrica
Batterie alimentazione SR44-1x1,5V

g3

Graduated bar and slide made
of hardened stainless steel.
Vernier locking upper screw
ON/OFF

Preset

ABS/INC

mm / inch

Reset

Fine adjustment

Batteries SR44-1x1,5V

Campo di misura Risoluzione  Lunghezzascala Becchi

CODE Measuring range Resolution Scala length Jaws

mm mm mm mm
01 300 0,01 350 90
05 500 0,01 550 100
(R NEw | 600 0,01 650 150
10 1000 0,01 1050 150
12 AT 1500 0,01 1550 200
[EYY NEw | 2000 0,01 2050 200

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI ELETTRONICI DIGITALI DI PROFONDITA “OBERK”
“OBERK"“ ELECTRONIC DIGITAL DEPTH GAUGES

ART. 329 C€
Asta e corsoio in acciaio INOX tem-  Graduated bar and slide made

prato. of hardened stainless steel.

Bloccaggio nonio superiore a vite Vernier locking upper screw

ON/ OFF ON/OFF

mm / inch mm / inch

Azzeramento Reset

Batterie alimentazione SR44-1x1,5V Batteries SR44-1x1,5V

Campo di misura Risoluzione  Lunghezza scala Base

CODE Measuring range Resolution Scala length

mm mm mm mm
03 AT 150 0,01 200 100
00 200 0,01 250 100
04 AT 250 0,01 300 100
01 300 0,01 350 125
02 500 0,01 550 125

CALIBRO ELETTRONICO DI PROFONDITA A DOPPIO UNCINO PER GOLE INTERNE
ELECTRONIC DIGITAL DOUBLE HOOK END DEPTH GAUGE FOR INTERNAL GROOVES

ART. 329.20

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Cassa in metallo.

Graduated bar and slide made of
stainless steel. Metal case.

ART. 329.20
Campo di misura/ Measuring range mm 200
Lunghezza scala / Scale length mm 250
Risoluzione nonio / Vernier resolution mm 0,01 (0,0005")
Base (a) mm 100

b mm 3,5

© mm 3,56

d mm 14,5

e mm 3,56
Bloccaggio nonio superiore a vite S
Vernier locking upper screw

Batterie alimentazione / Batteries V 1,5

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

16




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ELETTRONICI CON BECCO REGOLABILE IN ALTEZZA
ELECTRONIC CALIPERS WITH ADJUSTABLE JAW C €

ART. 322

CODE 01 02 03
Campo di misura / Measuring range  mm 150 200 300

risoluzione
Nonio reading mm 0,01 0,01 0,01

Vernier precisione
accuracy mm 0,03 0,03 0,04

Ingombro /Scale length mm 235 285 400
Becco mobile / Adjustable jaw mm 95 95 130
Becchi esterni / Outside jaws mm 40 45 60

Bloccaggio nonio superiore a vite
Vernier locking upper screw

[ ] [ ]
ON / OFF [ ] ®
mm / inch [ ] [ ]
[ J [ J

[ J

Azzeramento / Reset

Rullo di regolazione fine
Fine adjustment roller

Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI ELETTRONICI CON BECCO A PUNTA
ELECTRONIC CALIPER WITH TIPPED JAW

ART. 323.00

ART. 323.00
Campo di misura / Measuring range mm 150
Nonio risoluzione / reading mm 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,03
Ingombro /Scale length mm 235
esterni /outside mm 40
interni / inside mm

Bloccaggio nonio superiore a vite
Vernier locking upper screw

ON / OFF

mm / inch
Azzeramento / Reset
Rullo di regolazione fine / Fine adjustment roller [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

Becchi / Jaws

—
o

CALIBRI ELETTRONICI CON BECCHI LUNGHI

“FORI PROFONDI” ( €
ELECTRONIC CALIPER WITH LONG JAWS FOR DEEP
HOLES

ART. 324.00

ART. 324.00
Campo di misura / Measuring range mm 15+200
Nonio risoluzione / reading mm 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,03
Ingombro /Scale length mm 290
Becchi interni / Inside jaws mm 70

Bloccaggio nonio superiore a vite

Vernier locking upper screw ®
ON / OFF [J
mm / inch [J
Azzeramento / Reset [ ]
Rullo di regolazione fine / Fine adjustment roller [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRO ELETTRONICO PER LA MISURAZIONE DEGLI SPESSORI DELLE PARETI c €
ELECTRONIC DIGITAL CALIPER FOR MEASURING WALL THICKNESS

ART. 326.00

ART. 326.00
Campo di misura / Measuring range mm 150
Nonio risoluzione / reading mm 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,03
Ingombro /Scale length mm 235
Becchi esterni / Outside jaws mm 40

Bloccaggio nonio superiore a vite
Vernier locking upper screw

[ ]
ON / OFF [ )
mm / inch [
Azzeramento / Reset [

Rullo di regolazione fine / Fine adjustment roller [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
CALIBRO ELETTRONICO CON BECCO DEL CORSOIO PIANO (12 mm) c €
ELECTRONIC CALIPER WITH FLAT JAW (12 mm)

ART. 327.40

ART. 327.40
Campo di misura / Measuring range mm 30
Nonio risoluzione / reading mm 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,02
Ingombro /Scale length mm 126
Becchi esterni / Outside jaws mm 30

ON / OFF ®

mm / inch [ ]
Azzeramento / Reset [
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
CALIBRO ELETTRONICO PER INTERASSI FORI C €
CENTERLINE ELECTRONIC DIGITAL CALIPER

ART. CCTE30

ART. CCTES30
Campo di misura / Measuring range mm 5+300
Nonio risoluzione / reading mm 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,02
Ingombro /Scale length mm 390
Bloccaggio nonio superiore a vite P
Vernier locking upper screw
ON / OFF °
mm / inch [
Azzeramento / Reset [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRO ELETTRONICO PER MISURAZIONE DI GOLE ESTERNE
ELECTRONIC CALIPER FOR MEASURING OUTSIDE GROOVES C €

-
ART. 325.50 é
ART. 325.50 R

Campo di misura / Measuring range mm 20+150 v'/
Nonio risoluzione / reading mm 0,01

Vernier precisione / accuracy mm 0,02

Ingombro /Scale length mm 235

Bloccaggio nonio superiore a vite °

Vernier locking upper screw

ON / OFF [J

mm / inch [

Azzeramento / Reset (4

Rullo di regolazione fine / Fine adjustment roller [ ] %
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

CALIBRO ELETTRONICO PER MISURAZIONE DI GOLE INTERNE c €
ELECTRONIC CALIPER FOR MEASURING INSIDE GROOVES
ART. 325.55

ART. 325.55

Campo di misura / Measuring range mm 20+150

Nonio risoluzione / reading mm 0,01

Vernier precisione / accuracy mm 0,02

Ingombro /Scale length mm 250

Bloccaggio nonio superiore a vite

Vernier locking upper screw b

ON / OFF [ ]

mm / inch [
Azzeramento / Reset [

Rullo di regolazione fine / Fine adjustment roller [ ]
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V
SET CALIBRI ELETTRONICI CASSA IN METALLO

SET OF DIGITAL CALIPERS WITH METAL CASE

ART. 327.789/3

ART. 327.789/3
COMPOSIZIONE / CONTENT

1 pezzo ART. 327.07 / 1 piece ART. 327.07

1 pezzo ART. 327.08 / 1 piece ART. 327.08

1 pezzo ART. 327.09 / 1 piece ART. 327.09

SET CALIBRI ELETTRONICI CON INSERTI IN METALLO DURO c €
SET OF DIGITAL CALIPERS WITH CARBIDE INSERTS

ART. 327.606263/3

ART. 327.606263/3
COMPOSIZIONE / CONTENT
1 pezzo ART. 327.60 / 1 piece ART. 327.60

1 pezzo ART. 327.62 / 1 piece ART. 327.62
1 pezzo ART. 327.63 / 1 piece ART. 327.63




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI
CALIPERS
PRECISIONE IN / ACCURACY
Lunghezza misurata Hm
Measuring length Calibri con scala nonio Calibri con scala nonio
mm Calipers with graduation ~ Calipers with graduation
0,05 mm 0,02 mm
50
100 - 20
200
300
400 60 30
500 70
600 80
700 90
800 100
900 110 40
1000 120
1200 140
1400 160 58
1600 180
1800 200 60
2000 220

CALIBRO ANALOGICO VENTESIMALE
VERNIER CALIPER GRADUATION 0.05 mm

ART. 331.00

Asta graduata e corsoio in acciaio = Graduated bar and slide made of
INOX temprato. Scala cromata opaca.  hardened stainless steel. Matt chrome

Monoblocco. Asta di profondita. scale. Monobloc. Depth rod. Fitted

Completi di tabella filettature Metriche ~ with Metrics and Whitworth thread

e Whitworth sul retro del nonio. table on the back of the vernier.

ART. 331.00

Campo di misura / Measuring range mm 153

) ) ) scala inferiore / vernier scale mm 0,05

Lettura nonio / Vernier reading - ; "
scala superiore / main scale 1/128

Lunghezza scala / Scale length mm 200

Becchi / Jaws TasterrTl /.ou.t3|de mm 40
interni / inside mm 16

Bloccaggio nonio inferiore a leva / Vernier with thumb lock [ ]

Precisione secondo: Norme DIN 862 — UNI 3599 / Accuracy according to: DIN 862-UNI 3599

CALIBRI ANALOGICI NONIO COMPOSTO
VERNIER CALIPERS WITH OPEN BLOCK

Asta graduata e corsoio in acciaio = Graduated bar and slide made of
INOX temprato. Scala cromata opaca.  hardened stainless steel. Matt chrome
Asta di profondita. Completi di tabella  scale. Monobloc. Depth rod. Fitted
filettature Metriche e Whitworth sul ~ with Metrics and Whitworth thread

retro del nonio. table on the back of the vernier.
ART. 317.01 317.03 321.00
Campo di misura
Measuring range mm 200 200 100
scala inferiore
Lettura nonio vernier scale oy 0’02 0’02 0’05
Vernier reading scala superiore »
main scale B 171000 B
Lunghezza scala
Scale length mm 250 250 140
Becchi / Jaws esterni /outside mm 45 45 30
interni / inside mm 18 16 14
Bloccaggio nonio superiore a vite S S °

Vernier locking upper screw

Dispositivo regolazione micrometrica PS
Fine adjustment

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.05 mm

ART. 317

Asta graduata e corsoio in acciaio.

Graduated bar and slide made of

Scala cromata opaca. Asta di profondi-
ta. Completo di tabella filettature
Metriche e Whitworth sul retro del
nonio. Bloccaggio nonio inferiore a leva.

steel. Matt chrome scale. Depth rod.
Fitted with Metrics and Whitworth
thread table on the back of the verni-
er. Thumb lock.

Campo di misura Lunghezza scala Becchi esterni

Becchi interni

CODE Range Scale length External jaws Internal jaws
mm mm mm mm

00ST 150 200 40 16

01ST 200 250 40 16

Precisione secondo: Norme DIN 862-UNI 3599 / Accuracy according to DIN 862-UNI 3599

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.05 mm

ART. 317

Asta graduata e corsoio in acciaio inox.
Scala cromata opaca. Asta di profondi-
ta. Completo di tabella filettature
Metriche e Whitworth sul retro del
nonio. Bloccaggio nonio inferiore a leva.

Graduated bar and slide made of
steel. Matt chrome scale. Depth rod.
Fitted with Metrics and Whitworth
thread table on the back of the verni-
er. Thumb lock.

Campo di misura Lunghezza scala Becchi esterni  Becchi interni

CODE Range Scale length External jaws Internal jaws
mm mm mm mm

00STI 150 200 40 16

01STI 200 250 40 16

Precisione secondo: Norme DIN 862-UNI 3599 / Accuracy according to DIN 862-UNI 3599

CALIBRI CON OROLOGIO CINQUANTESIMALI
VERNIER DIAL CALIPERS GRADUATION 0.02 mm

ART. 319

Asta graduata in acciaio INOX temprato.
Scala cromata opaca. Rullo di regolazio-
ne. Cremagliera protetta. Quadrante
girevole. Astina di profondita.

Hardened stainless steel graduated /:\

bar. Matt chrome scale. Adjustment
roller. Covered rack. Rotating dial.
Depth rod.

CODE 01 04 05
Campo di misura / Measuring range mm 150 200 300
Unita di formato / Graduation mm 0,02 0,02 0,02
Lunghezza scala / Scale length mm 155 205 305
Becchi / Jaws f—:‘sterr?i /put.side mm 40 50 62
interni / inside mm 16 20 20
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ° °

Vernier locking upper screw

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI CON OROLOGIO CENTESIMALI
VERNIER DIAL CALIPERS GRADUATION 0.01 mm

ART. 320

Asta graduata in acciaio INOX tempra-
to. Scala cromata opaca. Rullo di rego-
lazione. Cremagliera protetta.
Quadrante girevole. Astina di profondi-
ta. Bloccaggio nonio superiore a vite.

Hardened stainless steel graduated
bar. Matt chrome scale. Adjustment
roller. Covered rack. Rotating dial.
Depth rod. Vernier locking with upper
screw.

Campo di misura Lunghezza scala Becchi
CODE Range Scale length Jaws
mm mm mm
01ST 158 190 40
02ST 200 250 52
03ST 300 350 62

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to DIN 862
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CASSETTA LEGNO - FAGGIO EVAPORATO / DRIED BEECH WOOD CASE

ART. mm ART. mm ART. mm
70029 350x90 70050 650x250 70036 1550x150
70042 350x150 70051 650x300 70524 1550x200
70030 450x90 70033 850x150 70040 1550x300
70520 450x125 70052 850x200 70057 1550x500
70043 450x150 70053 850x300 70530 2000x200
70044 450x200 70521 850x400 70037 2050x300
70031 550x125 70034 1050x150 70058 2050x500
70045 550x150 70054 1050x200 70526 2550x200
70046 550x200 70055 1050x300 70035 2550x300
70047 550x250 70056 1050x500 70527 3050x200
70032 650x125 70334 1250x150 70528 3050x300
70048 650x150 70522 1250x200

70049 650x200 70523 1250x300

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio

INOX temprato. Hardened stainless steel.
Scala cromata opaca e ribassata. Matt chrome and stepped scale.
Monoblocco. Monobloc.
Bloccaggio nonio superiore a vite. Vernier locking upper screw. . LY
Dispositivo regolazione micrometrica. Fine adjustment. \
Confezionato in cassetta similpelle  Supplied in leatherette box (ART. 336). 3 ’y
(ART. 336). Supplied in wooden box (ART. 377). - ¥
Confezionato in cassetta legno ®
(ART. 337).
ART. 336

Campo di misura Risoluzione  Lunghezzascala Becchi
CODE Measuring range Resolution Scala length Jaws

mm mm mm mm

01 200 0,02 250 60
02 250 0,02 300 75
03 300 0,02 350 90
04 AT 400 0,02 450 90

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 - UNI 6906

ART. 337 WAL
Campo di misura Risoluzione  Lunghezza scala Becchi \

CODE Measuring range Resolution Scala length Jaws % ¥
mm mm mm mm

09 AT 400 0,02 450 150

10 AT 400 0,02 450 200

01 450 0,02 500 125

11 AT 500 0,02 550 125

12 AT 500 0,02 550 150

13 ATEA 500 0,02 550 200

14 AT 500 0,02 550 250

02 550 0,02 600 125

15 AT 600 0,02 650 125

16 AT 600 0,02 650 150

17 AT 600 0,02 650 200

18 ATEA 600 0,02 650 250

19 AT 600 0,02 650 300

03 800 0,02 850 150

20 AR 800 0,02 850 400

04 1000 0,02 1050 150

05 1200 0,02 1250 150

21 AT 1200 0,02 1250 200

22 AT 1200 0,02 1250 300

06 1500 0,02 1550 150

23 AT 1500 0,02 1550 200

24 AT 1500 0,02 1550 300

07 2000 0,02 2050 200

25 AT 2000 0,02 2050 300

26 AT 2500 0,02 2550 300

08 3000 0,02 3050 300

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 - UNI 6906
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CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI “OBERK” ALLEGGERITI
“OBERK“ VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.02 mm LIGHTENED

ART. 334

Asta graduata e corsoio in acciaio  Graduated bar and slide made of

INOX temprato. Scala cromata opaca  hardened stainless steel. Matt chrome ).
e ribassata. Monoblocco. and stepped scale. Monobloc. 4 .
Confezionato in cassetta similpelle. Supplied in leatherette box.

i 1

\q‘(\:

CODE 01 02 03 04
Campo di misura
Measuring range mm 500 600 800 1000
Lettura nonio
Vernier reading mm 0,02 0,02 0,02 0,02
Lunghezza scala
Scale length mm 550 650 850 1050
Becchi / Jaws mm 120 150 150 150
Min misura becchi interni
Inside jaws min. measure i 20 20 20 20 p ¢
Bloccaggio nonio superiore a vite 1
Vernier locking upper screw o ® ® ®
Dispositivo regolazione micrometrica ° PS PS °

Fine adjustment
Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 - UNI 6906

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI

SERIE BECCHI LUNGHI

VERNIER CALIPERS WITH LONG JAWS GRADUATION
0.02 mm

ART. 340

Asta graduata e corsoio in acciaio  Graduated bar and slide made of
INOX temprato. Scala cromata opaca  hardened stainless steel. Matt chrome

e ribassata. Monoblocco. and stepped scale. Monobloc.

Confezionato in cassetta legno. Supplied in wooden box.

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Campo di misura / Measuring range mm 250 300 350 450 450 550 550
Lettura nonio / Vernier reading mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Lunghezza scala / Scale length mm 300 350 400 500 500 600 600
Becchi / Jaws mm 125 150 150 150 200 200 300
Min misura becchi interni / Inside jaws min measure mm 10 10 10 20 20 20 20

Bloccaggio nonio superiore a vite

Vernier locking upper screw o ® o ® ® o ®
Dispositivo regolazione micrometrica / Fine adjustment [ ] [ ([ ] [ [ [ ] [
CODE 08 09 10 11 12 13
Campo di misura / Measuring range mm 800 800 1000 1000 1500 2000
Lettura nonio / Vernier reading mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Lunghezza scala / Scale length mm 850 850 1050 1050 1550 2050
Becchi / Jaws mm 200 300 300 500 500 500

Min misura becchi interno

Inside jaws min measure ot 20 20 20 20 20 20
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ° ° ° ° °

Vernier locking upper screw
Dispositivo regolazione micrometrica / Fine adjustment [ ] [ [ ] [ o [ ]
Precisione secondo: Norme interne / Accuracy according to: Factory standard
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CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI CON BECCHI ‘m
SUPERIORI PER ESTERNI

VERNIER CALIPERS WITH UPPER JAWS
FOR OUTSIDE MEASUREMENTS GRADUATION 0.02 mm

Calibri a corsoio in acciaio INOX sati-  High precision vernier calipers made
nato con vite micrometrica. of stainless steel, satin-chrome finish,
with fine adjustment.

Campo di misura Risoluzione  Lunghezzascala Becchi

CODE Measuring range Resolution Scala length Jaws
mm mm mm mm

05 200 0,02 250 65
06 250 0,02 300 80
07 300 0,02 350 90
08 400 0,02 450 125
09 400 0,02 450 200
10 400 0,02 450 200
11 500 0,02 550 200
12 600 0,02 650 200
13 800 0,02 850 200
14 1000 0,02 1050 200

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to DIN 862

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI CON BECCHI SUPERIORI PER ESTERNI
VERNIER CALIPERS WITH UPPER JAWS FOR OUTSIDE MEASUREMENTS GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio  Graduated bar and slide made of ® ¢

INOX temprato. Scala cromata opaca  hardened stainless steel. Matt chrome N4

e ribassata. Monoblocco. and stepped scale. Monobloc. \

CODE 01 02 03 04 05 /\ s

Campo di misura 1 L\

Measuring range mm 400 500 600 800 1000 .

Lettura nonio / Vernier reading mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Lunghezza scala / Scale length  mm 450 550 650 850 1050

Becchi / Jaws mm 150 150 150 150 150

Misura becchi interni

Inside jaws measure a0 20 20 20 20
Becchi superiori / Upper jaws mm 35 42 42 45 45 \'x
Bloccaggio nonio superiore a vite %
Vernier locking upper screw ® e e e e \.
Dispositivo regolazione micrometrica

Fine adjustment L4 L4 L L ® p

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 6906 / Atccuracy according to: DIN 862 - UNI 6906

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI DI PROFONDITA
DEPTH GAUGES GRADUATION 0.02 mm

ART. 338

Asta graduata e corsoio in acciaio  Graduated bar and slide made of
INOX temprato. Scala cromata opaca.  hardened stainless steel. Matt chrome

Monoblocco. scale. Monobloc.

ATH
CODE 00 01 02 03
Campo di misura / Measuring range mm 150 200 250 300
Lettura nonio / Vernier reading mm 0,02 0,02 0,02 0,02
Lunghezza scala / Scale length mm 200 250 300 350
Dimensione base appoggio mm 100 100 100 195

Base dimensions

Bloccaggio nonio superiore a vite
Vernier locking upper screw

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 - UNI 6906
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CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI DI PROFONDITA PER GOLE INTERNE
DEPTH GAUGES FOR INSIDE GROOVES GRADUATION 0.05 mm

ART. 343

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala incisa su ambo
i lati; ruotando I'asta di 180° si ottiene
uno strumento con la punta a spillo
per il controllo di gole e piccoli fori.
Monoblocco.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Scale
engraved on both sides; rotating the
body by 180° it’s possible to measure
grooves and small holes with a depth
pin. Monobloc.

ATE ATHE
CODE 00 01 02 03 04
Campo di misura / Measuring range mm 150 200 250 300 400
Lettura nonio / Vernier reading mm 005 005 005 0,05 0,05
Lunghezza scala / Scale length mm 200 250 300 350 450

Dimensione base appoggio

Base dimensions g

80 100 100 80 80

O spillo profondita / Depth pin @ mm

2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Bloccaggio nonio superiore a vite
Vernier locking upper screw

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 3599
Accuracy according to: DIN 862 - UNI 3599

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI DI PROFONDITA PER GOLE INTERNE
DEPTH GAUGES FOR INSIDE GROOVES GRADUATION 0.02 mm

ART. 344

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala incisa su ambo
i lati; ruotando I'asta di 180° si ottiene
uno strumento per la misurazione di
gole e come calibro di profondita.
Monoblocco.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel.

Scale engraved on both sides; rotat-
ing the body by 180° it’s possible to
measure grooves and small holes
with a depth pin. Monobloc.

b N4

CODE 00 O1 02 04 03 05 06 07
ﬁ%@gjlﬁg"r‘;ﬂéf mm 150 200 250 250 800 300 400 500
yettura nonio o mm 002 002 002 002 002 002 002 0,02
é‘ég?ehﬁ:nzaﬁca'a mm 200 250 300 300 3850 350 450 550
Dimensione base appoggio mm 100 100 100 125 125 150 150 150
Bloccaggio nonio superiore a vite ° ° ® ® ° ° ® °

Vernier locking upper screw

Precisione secondo: Norme DIN 862 - UNI 3599 / Accuracy according to: DIN 862 - UNI 3599

b

X

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI DI PROFONDITA A DOPPIO UNCINO PER GOLE INTERNE
DOUBLE HOOK END DEPTH GAUGES FOR INTERNAL GROOVES GRADUATION 0.05 mm

ART. 343

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca
ed incisa su ambo i lati.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Matt chrome
scale engraved on both sides.

CODE 22 23
Campo di misura / Measuring range mm 200 300
Lettura nonio / Vernier reading mm 0,05 0,05
Lunghezza scala / Scale length mm 250 350
Dmerionobese podo®  mm 100
b mm 5,2 5,2
© mm 4,8 4,8
d mm 10 10
® mm 5,8 5,8
f mm 3 3
Bloccaggio nonio inferiore a vite ° ®
Vernier locking upper screw
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CALIBRI VENTESIMALI CON BECCHI RIBASSATI PER GOLE, IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL BLADE VERNIER CALIPERS FOR GROOVES,

GRADUATION 0.05 mm
ART. 770
_— " qq|]|!|m‘11£1|:=lu-||1qu_ —::ﬁ

Campo di misura Becchi

CODE Range Jaws
mm mm
01 150 40
02 200 50
CALIBRO VENTESIMALE CON BECCO FISSO CORTO V' NEW |
VERNIER CALIPER WITH SHORT FIXED JAW, GRADUATION 0.05 mm
ART. 771
Campo di misura

CODE Range

mm
01 150

CALIBRI VENTESIMALI MONOBLOCCO CON BECCHI LUNGHI IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL MONOBLOC VERNIER CALIPERS WITH LONG JAWS,

GRADUATION 0.05 mm
ART. 772
Campo di misura Becchi X
CODE Range Jaws ‘
mm mm

01 150 60 l ‘

02 200 80 | 1
o)

CALIBRI VENTESIMALI MONOBLOCCO IN ACCIAIO INOX PUNTE 45 mm ‘m

STAINLESS STEEL MONOBLOC VERNIER CALIPERS WITH
45 mm INTERNAL JAWS, GRADUATION 0.05 mm

ART. 773
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
o1 150 40
02 200 50
CALIBRI PER TAMBURI INTERNI ED ESTERNI IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL INTERNAL AND EXTERNAL VERNIER CALIPERS
ART. 774
E
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
01 40 - 300 90
02 50 - 500 150
03 50 - 600 200
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CALIBRO PER FRENI IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL VERNIER CALIPER FOR BRAKE DISCS

ART. 775
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
01 0-60 85
CALIBRI VENTESIMALI ROVESCI PER GOLE INTERNE IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL VERNIER CALIPERS FOR INTERNAL GROOVES,
GRADUATION 0.05 mm
ART. 776
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
01 10-160 25 F
02 26 - 200 60
03 35 - 300 100
CALIBRI PER SCARTAMENTO CILINDRI ‘m
SPECIAL VERNIER CALIPERS FOR NARROW CYLINDER
ART. 777
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
o1 160 40
02 200 65

CALIBRO PER DENTISTI CON PUNTE LUNGHE PER ESTERNI IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL DENTIST CALIPER WITH LONG EXTERNAL JAWS

ART. 778
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
01 80 35

CALIBRO PER DENTISTI CON PUNTE PER INTERNI ED ESTERNI IN ACCIAIO |Nom
STAINLESS STEEL DENTIST CALIPER WITH INTERNAL AND EXTERNAL JAWS

ART. 779

Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm

01 80 16




STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

CALIBRO PER DENTISTI IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL DENTIST CALIPER
ART. 779
Campo di misura Becchi
CODE Range Jaws
mm mm
02 80 16

CALIBRO PER FRESE A 3 PUNTI IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL 3-POINT VERNIER CALIPER

ART. 780
Campo di misura
CODE Range
mm
03 @2-40

CALIBRO PER FRESE A 5 PUNTI IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL 5-POINT VERNIER CALIPER

ART. 780
Campo di misura
CODE Range
mm
05 @4 - 40

CALIBRO CINQUANTESIMALE PER INGRANAGGI
GEAR TOOTH VERNIER CALIPER, GRADUATION 0.02 mm

Calibro in acciaio INOX, bloccaggio  Vernier caliper made of stainless
doppio nonio superiore a vite. steel, upper vernier double screw
locks.
Lettura doppio nonio
CODE mggﬂ:g Double venr1|:‘i19r reading
01 1+26 0,02

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to DIN 862

CALIBRO PER CONTROLLO PUNTE ELICOIDALI
TWIST DRILL GRINDING GAUGE

ART. 781
Campo di misura
CODE Range
mm
02 50
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SERIE SPINE CALIBRATE
CALIBRATED PIN GAUGE SET
Acciaio speciale temprato, superfici  Special hardened steel, lapped sur-
lappate. faces.

Lunghezza Tolleranza Durezza Rockwell C

Length Tolerance Hardness Rockwell C
mm mm
50 +0,002 > 58

CODE 01 02 03 04 05
Miswa = mm 101200 201-800 8,01-400 401-500 5,01-6,00
S:gg{:gg:gﬂe mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Pezzl N° 100 100 100 100 100
CODE 06 07 08 09 10
'B"iﬁ‘gﬁsions mm 6,01-7,00 7,01-8,00 8,01-9,00 9,01-10,00 1,00-8,00
E:ggﬁgzg:gﬂe mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,05
Pezzl N° 100 100 100 100 141
CODE 11 12 13 14 15
'I\Dllilritgr?sions mm 8,00-12,00 1,00-10,00 10,00-16,00 16,00-20,00 1,00-20,00
Proression® mm 0,0 01 01 0.1 05
Pezzl N 8 o1 61 41 39

TRUSCHINO ANALOGICO CINQUANTESIMALE
VERNIER HEIGHT GAUGE GRADUATION 0.02 mm

ART. 267

Scala di lettura e nonio cromati opa-  Matt chrome reading scale and verni-
chi in acciaio INOX. Punta a tracciare  er made of stainless steel. Carbide

con estremita in metallo duro. tipped scriber.

ART. 267.00
Campo di misura / Measuring range mm 300
Lettura nonio / Vernier reading mm 0,02
Lunghezza scala / Scale length mm 350
Dispositivo regolazione micrometrica / Fine adjustment [

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

PUNTA DI RICAMBIO IN ACCIAIO PER TRUSCHINI
STEEL SPARE SCRIBER FOR HEIGHT GAUGES

ART. 267.01
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TRUSCHINI ANALOGICI CINQUANTESIMALI
VERNIER HEIGHT GAUGES GRADUATION 0.02 mm

ART. 269

Asta millimetrata in acciaio INOX cro-
mata opaca. Punta tracciante in accia-
io speciale al wolframio temprato.

Matt chrome reading scale and verni-
er made of stainless steel. Carbide
tipped scriber.

CODE E1 E2

E3 E4 E5 E6

Campo di misura
Measuring range ] 300 400

500 600 800 1000

Lettura nonio

Vernier reading mm 0,02 0,02

0,02 0,02 0,02 0,02

Lunghezza scala

Scale length mm 350 450

550 650 850 1060

Dispositivo regolazione
micrometrica [ ] [
Fine adjustment

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy

according to: DIN 862

TRUSCHINI ELETTRONICI CENTESIMALI
ELECTRONIC HEIGHT GAUGES GRADUATION 0.01 mm

ART. 100

Colonna di guida in acciaio INOX.
Base di adeguate dimensioni, scana-
lata per una migliore impugnatura,
punta a tracciare in metallo duro.

Stainless steel column. Grooved base
for a better grip, carbide scriber.

CODE 01 02 03 04
Campo di misura / Measuring range mm 300 450 500 600
Nonio risoluzione / reading mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,03 0,03 0,04 0,04
Ripetibilita / Repeatability mm 0,01 0,01 0,01 0,02
ON / OFF [} [ [} [}
Preset [ [ ] [ ] [ ]
mm / inch [ [ ] [ ] [ ]
Azzeramento / Reset [ ] [} [ ] [ ]
ABS / INC [ ) [ [ °
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy

according to: DIN 862

TRUSCHINI ELETTRONICI CENTESIMALI “OBERK”
ELECTRONIC HEIGHT GAUGES GRADUATION 0.01 mm

ART. 246

Asta e corsoio in acciaio INOX tem-
prato. Punta a tracciare in metallo
duro.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Carbide
scriber.

CODE 01 00 02 03 04
Campo di misura / Measuring range mm 300 400 500 600 1000
Nonio risoluzione/ reading mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Vernier precisione / accuracy mm 0,03 0,03 0,03 003 0,03
Ripetibilita / Repeatability mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
ON / OFF [} [} [} [} [}
Preset [ [ [ [ [
mm / inch [ [ [ [ ] [ ]
Azzeramento / Reset [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
ABS /INC [} [} [} [} [}
gﬁg;ﬂmﬁ r;ﬁc;)lulone micrometrica ° ° ° ° °
Batterie alimentazione / Batteries SR44-1x1,5V

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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TRUSCHINI DIGITALI CON VOLANTINO
DIGITAL HEIGHT GAUGES WITH HANDWHEEL

ART. 247

Truschino di alta qualita in acciaio
INOX, volantino manuale per regola-
zione micrometrica, struttura rigida
conferisce grande stabilita, crema-
gliera in acciaio posteriore garantisce
una lunga durata dello strumento,
punta a tracciare in metallo duro, aste
in acciaio INOX temprato, base tem-
prata con superficie di lavoro lappata.

Top quality digital height gauge made
of stainless steel, with handwheel for
fine adjustment, rigid construction for
stable measurement, steel rear gear
rack guarantees long working life,
carbide tipped scriber, stainless hard-
ened beam, hardened base with
lapped working surface.

Campo di misura

Measuring range mm 300 600
Vernier rssoluion mm - 0,01/0,0005° 0,01/0,0008"
Precisione nonio

Vernier accuracy T 0,03 0,03
ON / OFF PY ®
mm / inch PY P
ON/ZERO ® ®
ADD ® ®
Sub o PS
Batterie alimentazione/Batteries SR44x2

C€

GONIOMETRO UNIVERSALE CON LENTE
UNIVERSAL PROTRACTOR WITH MAGNIFYING GLASS

ART. 257.00

Costruito in acciaio INOX. Il quadran-
te & diviso meccanicamente in quattro
settori di 90° ciascuno. Il nonio,
smussato per evitare errori di paral-
lasse, consente la lettura di 5°.
Confezionato in cassetta legno.

Made of stainless steel. The dial is
divided into four sectors of 90° each.
The vernier is bevelled to avoid paral-
lax errors, with 5’ reading.

Supplied in wooden box.

ART. 257.00
Lunghezza asta / Blade length mm 300
Nonio @ / Vernier @ mm 70

#
—= e

GONIOMETRO A QUADRANTE / DIAL PROTRACTOR

ART. 352.00

Quadrante e lancetta per lettura diret-
ta di 1/12° = 5. Braccio ausiliario per
la misura di piccoli angoli, in acciaio
INOX. Asta regolabile temprata.

Dial reading of 1/12° = 5°. Auxiliary
stainless steel arm for measuring
small angles. Adjustable hardened
blade.

ART.

352.00

Lunghezza asta / Blade length

mm 300
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GONIOMETRO ELETTRONICO ( €
ELECTRONIC PROTRACTOR

ART. 257.E0

Costruito in acciaio INOX. Made of stainless steel.

ART. 257.E0
FUNZIONI / FUNCTIONS

Accensione/spegnimento/zero / ON/OFF/zero [ ]

Taratura / Calibration [J

Indicazione angolo sessagesimale/decimale
Angle indication sexagesimal/decimal
Regolazione fine / Fine adjustment [ ]

Campo di misura / Measuring range 1x360° - 2x180° - 4x90°
Scala di lettura Gradi/1’ Gradi/0,01°
Reading scale Degrees/1’ Degrees/0,01°
Risoluzione / Resolution 30”

Precisione angolare / Angular accuracy +1-+0,01°

Errore di digitazione / Typing error 5’

Lunghezza asta / Blade length mm 300

Batterie / Batteries CR2032-1x3V

SET COMBINATO / COMBINATION SET

ART. 2220.00

Puo essere usato come calibro di It can be used as depth gauge,
profondita, squadra a 45° e 90°, tru-  square to 45° and 90°, height gauge,
schino, livella, cerca centri e gonio- level, centre finder and protractor.
metro.

ART. 2220.00

Riga/ Rule mm 300

Peso / Weight kg 1,25

GONIOMETRI SEMPLICI / STANDARD PROTRACTORS

Costruito in acciaio cromato. Doppia  Made of chrome steel. Double scale. ‘ “‘_:M - : %

scala. Ghiera di bloccaggio dell’asta. Locking ring nut. AP I‘a
- S i
r o = . Il’:'(. g

CODE 01 02 03 04 05 06

Lunghezza asta/ Blade length mm 120 1560 200 300 500 600

Arco @ / Head @ mm 80 120 150 200 250 300

GONIOMETRI AD ASTA SCORREVOLE
PROTRACTORS WITH SLIDING BLADE

Costruito in acciaio cromato. Doppia  Made of chrome steel. Double scale.
scala. Ghiera di bloccaggio dell’asta. Locking ring nut.

CODE 01 02 03 04 05
Lunghezza asta/ Blade length mm 240 300 400 500 600
Arco @/ Head @ mm 120 150 200 250 300
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CERCACENTRI ANALOGICO “AXIS OFFSET”
“AXIS OFFSET“ CENTRING INDICATOR

ART. 130.00

Centratore utilizzabile in qualsiasi ango-
lazione, verticale ed orizzontale. Il com-
paratore € sempre in posizione frontale,

This device can be used at any angle,
vertical and horizontal. The indicator
always faces the operator for an easy

per una facile lettura dell’operatore.

reading. Wooden case.
Confezione: astuccio legno.

ART. 130.00
Campo di misura / Measuring range mm 5
Unita di formato / Graduation mm 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1

@ quadrante / Dial @ mm 40
Max velocita di rotazione / Max rotating speed rpm 800

@ codulo di attacco / Shank @ mm 10x22

ACCESSORI IN DOTAZIONE / SUPPLIED ACCESSORIES

N° 3 tastatori diritti lunghezza 50-100-150 mm (@ sfera tastatori 3 mm)
N° 3 straight feelers 50-100-150 mm (contact point @ 3 mm)

N° 3 tastatori ricurvi lunghezza 50-100-150 mm (@ sfera tastatori 3 mm)
N° 3 curved feelers 50-100-150 mm (contact point @ 3 mm)

N° 1 tastatore snodato a cuspide rientrante

N° 1 spring-loaded center point feeler

N° 1 asta di stazionamento @ 4x170 mm

N° 1 restraining rod @ 4x170 mm

CENTRATORI CON SEGNALE LUMINOSO
ELECTRONIC EDGE FINDERS WITH LED INDICATOR

ART. 130

Sfera di contatto temperata e rettifica-  Hardened and ground contact point.

ta. Per trapani e fresatrici, per il cen-
traggio interno ed esterno montato su
mandrini rotanti o stazionari.

For drilling and milling machines, for
inner and outer centring mounted on
rotating or stationary chucks.

CODE 30 31 33
@ codulo di attacco / Shank @ mm 20 20 20
@ sfera / Contact point @ mm 10 10 10
Lunghezza totale / Length mm 100 157 160
Tolleranza / Tolerance mm 0,01 0,01 0,01

Batterie alimentazione / Batteries SR44-2x1,5V SR44-2x1,5V R1P-2x1,5V

C€

130.30

130.31

Segnale luminoso/sonoro

Led/acoustic signal 130.33

TASTATORI CENTRATORI MECCANICI
MECHANICAL EDGE FINDERS

ART. 130

Tutte le parti sono temprate e rettifi-
cate. Il centraggio dei pezzi da lavora-
re avviene accostando il tastatore alla
superficie del pezzo in lavorazione.

All parts are hardened and ground.
Centring of workpieces takes place
putting the feeler close to the surface
of the piece.

CODE 10 20 A10
@ codulo di attacco / Shank @ mm 10 10 10

@ tastatore / Feeler @ mm 10 4 10
Lunghezza totale / Length mm 89 89 80
Tolleranza / Tolerance mm 0,01 0,01 0,01
Velocita di rotazione / Rotating speed rom  450+600 450+600 600 max

130.20

Amagnetico 130.A10

Amagnetic
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AZZERATORE CON BASE MAGNETICA
ZERO SETTER WITH MAGNETIC BASE

ART. 130.40

Attrezzo utile per effettuare I'azzera-
mento dell’utensile direttamente sulla
macchina utensile, sia tradizionale che
CNC. Base magnetica permanente-
mente attiva. Selettore di “Test” per
verificare I'azzeramento della base.

Useful device to set the tool directly
on the machine tool, both conven-
tional or CNC. Magnetic base perma-
nently active. “Test” selector to check
zero setting of the base.

ART. 130.40
Campo di misura / Measuring range mm 2
Unita di formato / Graduation mm 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1

@ quadrante / Dial @ mm 40
Altezza “Test” / “Test” height mm 50

INDICATORE DI FILETTATURA

THREAD INDICATOR
ART. 811.00

Pratica scatola in ABS antipolvere,
antiurto e stagna con apposita rotella
per I'indicazione dei parametri piu
importanti delle seguenti filettature:
Metriche ISO - Ww — GAS -BSF - PG
— BA UNC - UNF - UNEF.

Dimensioni 110x60x30 mm.

Practical dust-resistant, shock-proof
sealed ABS box; the roller indicates
the most important values of the fol-
lowing threads: metric ISO - Ww -
GAS - BSF - PG - BA UNC - UNF -
UNEF.

Dimensions 110x60x30 mm.

INDICATORE DI TOLLERANZA ISO

ISO TOLERANCE INDICATOR

ART. 812.00

Pratica scatola in ABS antipolvere,
antiurto e stagna con apposita rotella
per 'indicazione dei parametri di tolle-
ranza di accoppiamenti secondo le
raccomandazioni ISO R286 - 1962
per valori nominali fino a 500 mm.
Dimensioni 110x60x30 mm.

Practical dust-resistant, shock-proof
sealed ABS box; the roller indicates
all tolerance values according to ISO
R286 — 1962 for nominal value up to
500 mm.

Dimensions 110x60x30 mm.

CONVERTITORE
CONVERTER

ART. 813.00

Pratica scatola in ABS antipolvere,
antiurto e stagna con apposita rotella
per la conversione da mm in pollici.
Dimensioni 110x60x30 mm.

34

Practical dust-resistant, shock-proof
sealed ABS box; the roller converts
values from mm to inches.
Dimensions 110x60x30 mm.
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CONTAFILETTI / SCREW PITCH GAUGES
ART. 810

Lame fresate di precisione esenti da  Milled precision blades perfectly pol-
bave, con doppia ghiera godronata di  ished, with knurled double locking

bloccaggio. ring nut.
CODE 01 02 03 04
N° lame / N° of leaves 28 24 52 58

. Whitworth S Whitworth Whitworth
Passo / Pitch 55° 60° Sl S.l. - Gas

RAGGIMETRI / RADIUS GAUGES
ART. 818

Lame in acciaio con profili precisi, 2  Steel leaves with precise edges, 2
ghiere godronate di bloccaggio per  knurled locking ring nuts for concave
misure concave e convesse. and convex measures.

PROGRESSIONE LAME / INCREMENTS

13 mm 0,25 mm 3+20mm 0,5 mm ‘ 2025 mm 1 mm
CODE 01 02 03
Raggio / Radius mm 1+7 7,6+15 15,5+25

CALIBRO PER FORI PER CANDELE
SPARK PLUG GAP WIRE GAUGE

ART. 819.00

Speciale per il controllo della distanza ~ Special for checking the distance
delle puntine platinate, degli elettrodi,  between platinized points, electrodes,
delle candele di accensione. spark plugs.

ART. 819.00
COMPOSIZIONE / CONTENT

N° 8 puntine piegate in acciaio temprato da0,4-0,5-0,6 - 0,7-0,75-0,8-0,9 - 1 mm
N° 1 chiavetta per piegare o regolare elettrodi

N° 8 hardened steel bent wire gauges from 0,4 -0,5-0,6 - 0,7 -0,75-0,8-0,9-1 mm
N°1 electrode bender

CALIBRI PER FORI / JET GAUGES

Formati da pernetti in acciaio di preci-  Consisting of precision steel pins.
sione. Bloccaggio con ghiera. Locking ring nut.

(%] Pernetti / Pins Progressione / Increments
CODE o N° BT
01 0,45+1,5 22 0,05
02 1,5+3 16 0,1

CALIBRO A SCARSETTA UNIVERSALE,
PER CONTROLLO PROFILI UTENSILI
UNIVERSAL THREAD GAUGE FOR TOOL PROFILES

ART. 825.00

Per filettatura a forma rettangolare e  For rectangular and square threading.
quadrata. Profili precisi. Acciaio lucido. Precise profiles. Polished steel.
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CALIBRO CONTROLLO PROFILI UTENSILI TRAPEZOIDALI
TRAPEZOID THREAD GAUGE

ART. 826.00

Angolo / Angle Passo / Pitch
ART. g g o
826.00 30° 2:12

CALIBRI PER CONTROLLO PROFILI FILETTI

THREAD CENTER GAUGES

Acciaio lucidato. Profili precisi. Bordi  Polished steel. Precise profiles. Edges
accuratamente finiti. carefully finished.

CODE Angolo / Angle

01 55°

02 60°

CALIBRO PER CONTROLLO ANGOLO DELLE PUNTE
ELICOIDALI
TWIST DRILL GRINDING GAUGE

ART. 831.00

Per controllo punte elicoidali fino a  For checking twist drills up to @ 50 mm
@ 50 mm angolo 118°. angle 118°.

CALIBRO CONTROLLO UTENSILI PER FILETTATURE
QUADRE, TRAPEZOIDALI, WHITWORTH E METRICHE
THREAD GAUGE FOR SQUARE, TRAPEZOID,
WHITWORTH AND METRIC THREADING

ART. 832.00

Angoli 55° e 60°. Angles 55° and 60°.

CALIBRO PER CORDONI SALDATURA TIPO LUCIDO
WELD SEAM GAUGE

ART. 834.01

ART. 834.01
COMPOSIZIONE / CONTENT

N° 12 lame acciaio temprato da 3 a 12 mm
12 blades made of hardened steel from 3 to 12 mm

CALIBRO DI PRECISIONE PER CORDONI DI SALDATURA
PRECISION WELD SEAM GAUGE

ART. 836.00

Angoli 60° / 70° / 80° / 90°. Angles 60° / 70° / 80° / 90°.

"’6 o
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CALIBRO DI PROFONDITA PER BATTISTRADA PNEUMATICI ‘um
DEPTH GAUGE FOR TYRE TREADS

ART. 782

In acciaio INOX.
Made of stainless steel.

R .
L_ﬁurm?’?: i -n'illﬁ,.’i"}
Base Lettura / Reading = i 1

CODE mm mm mm “— L
01 0-50 70 0,1 4
02 0-80 150 0,1

SQUADRA PER CONTROLLO DELL’ANGOLO
DI RIAFFILATURA PER UTENSILI DA TORNIO
COMBINED TURNING AND THREAD GAUGE

ART. 851.00

SQUADRA PER CONTROLLO PUNTE ELICOIDALI

CON ASTINA DELL’ANGOLO DI RIAFFILATURA DELLE
PUNTE DA 30° A 160°

TWIST DRILL GRINDING GAUGE WITH POINTER RANGE
30°- 160°

ART. 852.00

SQUADRE DI PRECISIONE A 90° IN ACCIAIO INOX TEMPRATO
90° PRECISION SQUARES MADE OF HARDENED STAINLESS STEEL

Interamente temprate, rettificate, lap-  Entirely hardened, ground, lapped.

pate. Confezione: cassetta legno. Package: wooden box.
ART. 2025
TIPO SEMPLICE / SIMPLE
’ NEW |
CODE 00 01 02 03 04
Iﬁ?rtrﬁ)e);;?ggs mm  50x40  75x50  100x70  150x100  200x130
AET AT
CODE 05 06 07 08
B?;?ef];aggs mm 250x165 300x200 400x265  500x330

Precisione secondo: Norme DIN 875/0 / Accuracy according to: DIN 875/0

ART. 2030 '8

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE e,
AT S e
CODE 00 o1 02 03 04 e |
B?:ﬁe’;;?;gs mm  50x40  75x50  100x70  150x100  200x130
 NEW P NEW |
CODE 05 06 07 08
IIS?rﬁ?e)risl?cEgs mm 250x165 300x200 400x265 500330

Precisione secondo: Norme DIN 875/0 / Accuracy according to: DIN 875/0
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SQUADRE A 90° IN ACCIAIO INOX TEMPRATO CON PROFILO BISELLATO
90° TEMPERED STAINLESS STEEL BEVELLED EDGE SQUARES
Squadre di altissima precisione. Lato

maggiore smussato nella faccia interna
ed esterna. Confezione: cassetta legno.

High precision squares. Two bevel
edges. Package: wooden box.

ART. 2035
TIPO SEMPLICE / SIMPLE
ATRE AT AT
CODE 00 06 07 01 02 03
Latox1ato ! m  25x00  40x28  50x40  75x50  100x70  150x100 I |
AR AT AT ‘
CODE 04 05 08 09 10
Lato X lBlo /- mm 200x180 300x200 250x160 400x265 500x330
Precisione secondo: Norme DIN 875/00 / Accuracy according to: DIN 875/00
»
ART. 2040
TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE b S e
AT
CODE 00 01 02 03 2035
Latox lalo /- mm  50x40 75x50 100x70 150x100
ATTE ATTE
CODE 04 06 05 07
Latox lalo /- mm 200130 250x160 300%200 400x265
Precisione secondo: Norme DIN 875/00 / Accuracy according to: DIN 875/00
SQUADRE A 90° CROMATE OPACHE IN ACCIAIO INDEFORMABILE
90° MATT CHROME SQUARES MADE OF TOOL STEEL
Ricoperta di uno strato di cromo duro  Covered with an even hard chrome
uniforme che assicura una elevata layer that ensures a high resistance to
resistenza all’ossidazione, all’'usura e  oxidation, wear and to the hardness
alla durezza delle superfici di lavoro. of the work surfaces.
|
ART. 2045 s
TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 04 05 06 07
Lato x lato
Dimensions MM 75x50  100x70  150x100 200x130 250x165 300x200
CODE 08 09 10 11 12
B?;fe’;s'?;gs mm 400x265 500x330 600x400 750x550 1000x660
Precisione secondo: Norme DIN 875/I / Accuracy according to: DIN 875/I ﬁ_-_-—-
’ ’ \\J |
2045 - |
ART. 2050 |
TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 04 05 06 07
Laroxilato 75x50  100x70 150x100 200
Dimensions MM X X X X130 250x165 300x200
CODE 08 09 10 11 12 4
Lato x lato T ——
Dimensions MM 400x265 500x330 600x400 750x550 1000x660

Precisione secondo: Norme DIN 875/1 / Accuracy according to: DIN 875/

38
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SQUADRE A 90° PER MECCANICI, IN ACCIAIO INDEFORMABILE
90° WORKSHOP SQUARES MADE OF TOOL STEEL

ﬁ
Rettifica fine con bordi lucidati. Fine grinding, with polished edges. : L |
o
ART. 2065
TIPO SEMPLICE / SIMPLE

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Iﬁ?rtr?ei(lsliaégs mm 75x50 100x70 150x100 200x130 250x165  300x200 400x265

' NEw B NEw I r .
CODE 08 09 10 11 12 13 | T—
B?:ﬁeﬁé?;gs mm 500x330 600x400 750x550 1000x660 1500x1000 2000x1300 . ; g
Precisione secondo: Norme DIN 875/1 / Accuracy according to: DIN 875/I 2065

ART. 2070

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04 05 06 07
B?:ﬁe’;;?;gs mm 75x50 100x70 150x100 200x130 250x165 300x200 400x265
CODE 08 09 10 11 12 13
Lato x lato

Dimensions MM 500x330 600x400 750x550 1000x660 1500x1000 2000x1300

Precisione secondo: Norme DIN 875/1 / Accuracy according to: DIN 875/I

2070
SQUADRE A 90° PER MECCANICI, IN ACCIAIO INDEFORMABILE
90° WORKSHOP SQUARES MADE OF TOOL STEEL ,
Rettificate finemente. Accurately ground.
ART. 2075
TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04 05 06 07
&
B?,feﬁs'?éﬂs mm 75x50 100x70 150x100 200x130 250x165 300x175 400x200 "‘--—-.__
CODE 08 09 10 11 12 13 2075
B?rtr?ef];aggs mm 500x250 600x300 750x375 1000x500 1500x750 2000x1000 5,
Precisione secondo: Norme DIN 875/I1 / Accuracy according to: DIN 875/11 ®
ART. 2080
TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE

Y NE\V |
CODE 00 01 02 03 04 05 06 I
Latox 1810 mm 50x40  75x50 100x70 150x100 200x180 250x165 B00x175

AN AR -
CODE 07 08 09 10 11 12 13
B?;ﬁ’eﬁ;?;gs mm 400x200 500x250 600x300 750x375 1000x500 1500x750 2000x1000
Precisione secondo: Norme DIN 875/I1 / Accuracy according to: DIN 875/11 2080
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SQUADRE A 90° IN ACCIAIO NICHELATE PER MECCANICI E FABBRI
90° WORKSHOP NICKEL-PLATED STEEL SQUARES

@

ART. 2055 |
TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04 05 06

B?;?e’;gj‘g?]s mm 100x70  150x100 200x135 250x170 300x180  400x200
Z’cﬁf'a‘;’;e um 60 70 80 %0 100 120

y NEw I NEW
CODE 07 08 09 10 12 13
IIS?rtT?e);Is?g?\s mm 500x250 600x300 800x400 1000x500 1500x750 2000x1000
Kﬁﬁg}e pm 140 160 200 240 340 440
ART. 2060

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04 05 06

Latox 8o mm 100x70  150x100 200x185 250x170 300x180  400x200
K::egl"fg;e um 60 70 80 % 100 120
y  New BV NEw B
CODE 07 08 09 10 11 12
Eatox 810 mm 500x250 600x300 800X400 1000x500 1500x750 2000x1000
Zgjflﬁ[a‘g;,e um 140 160 200 240 340 440

SQUADRE A 90° IN ACCIAIO / 90° STEEL SQUARES

Esecuzione economica. Per meccani-  Affordable. For mechanics, black-
ci, fabbri, muratori, carpentieri etc. smiths, construction workers, carpen-
Bordi lavorati a macchina. ters etc. Machine-worked edges.
ART. 2085

TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04 05 06

Latox 810 mm 100x70  150x100 200x185 250x170 B00x180  400x200
Zgiﬂffc’;e um 60 70 80 % 100 120

y NEw B NEW B
CODE 07 08 09 10 11 12
B?}T?e’r‘]:‘g?]s mm 500x250 600x300 800x400 1000x500 1500x750 2000x1000
nggl"fg;,e um 140 160 200 240 340 440 2085
ART. 2090

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04 05 06

Latox 8o mm 100x70  150x100 200x185 250x170 300x180  400x200

Zg‘flﬁg;,e um 60 70 80 e 100 120
y'  New BV NEw B

CODE 07 08 09 10 11 12

Lato x lato

patox 810 mm 500x250 600x300 800X400 1000x500 1500x750 2000x1000

Zgﬂig;’;e um 140 160 200 240 340 440
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SQUADRE ZINCATE MONOBLOCCO CON CAPPELLO
MONOBLOC GALVANIZED SQUARES WITH BASE

ART. 2091

CODE 01 02 03 04 05 06
patox 8o - mm 100x70  150x100 200x130 250x160 B00x180 400x230
CODE 07 08 09 10 11

Lato x lato

Dimensions MM 500x280 600x330 700x375 800x400 1000x500

SQUADRE A 90° IN ACCIAIO PER CARPENTIERI ‘
90° SQUARES MADE OF STEEL FOR CARPENTERS |
Bordi lavorati a macchina. Machine-worked edges. ‘ 1:
{ |
ART. 2095 ‘
CODE 02 03 04 1 |
Lato xlato 600x300 800x400 1000x500 i

SQUADRA PER FLANGE / FLANGE SQUARE

ART. 2096.00

Bordi lavorati a macchina. Machine-worked edges.
ART. 2096.00
Lunghezza lati / Blade length mm 500
Apertura arco / Frame opening mm 60
Profondita arco / Frame depth mm 160
Sezione / Section mm 30x6

SQUADRE A 45° IN ACCIAIO INDEFORMABILE

45° TOOL STEEL SQUARES
ART. 2100

TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04
Latox1ato mm 7575 100x80 125%90 150x100
CODE 05 06 07
Latox1ato mm  200x130 250x160 300x200

Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/11

ART. 2110

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04
Laox oy 75x75 10080 125x90 150x100
CODE 05 06 07
B?rtﬁef];?ggs mm  200x130 250x160 300x200

Precisione secondo: Norme DIN 875/I1 / Accuracy according to: DIN 875/11
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SQUADRE A 60° IN ACCIAIO INDEFORMABILE

60° TOOL STEEL SQUARES
ART. 2120

TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04
Latox [alo -y 7575 100x80 125x90 150x100
CODE 05 06 07
B?;feﬁs'?ggs mm  200x130 250x160 300x200

Precisione secondo: Norme DIN 875/I1 / Accuracy according to: DIN 875/11

ART. 2130

TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04
'ﬁ?rt‘ﬁ’eﬁs'fggs mm  75x75 100x80 125x90 150x100
CODE 05 06 07
B?;?ef]s'?;gs mm  200x130 250x160 300x200

Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/I1

2130

SQUADRE A 120° IN ACCIAIO INDEFORMABILE
120° TOOL STEEL SQUARES o

ART. 2140

TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04 05 06

Lato x lato
Dimensions ™M 50x50 75x75  100x100 125x125 150x150 200x200 =
Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/11 2140
ART. 2150
TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE

CODE 01 02 03 04 05 06 A
Lato x lato

: ; mm  50x50 75x75  100x100 125x125 150x150 200x200
Dimensions 2150

Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/11

SQUADRE A 135° IN ACCIAIO INDEFORMABILE
135° TOOL STEEL SQUARES

ART. 2160

TIPO SEMPLICE / SIMPLE
CODE 01 02 03 04 05 06

Iﬁ?rt,r? e)r(] sl?;g s mm 50x50 75x75  100x100 1256x125 150x150 200x200

Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/11

ART. 2170
TIPO CON CAPPELLO / WITH BASE
CODE 01 02 03 04 05 06
Laox o - nm 50x50  75x75  100x100 125x125 150x150 200x200
Precisione secondo: Norme DIN 875/11 / Accuracy according to: DIN 875/I1 2170
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SQUADRE A “T” A BASE RINFORZATA

IN ACCIAIO INDEFORMABILE RETTIFICATO
GROUND TOOL STEEL T-SQUARES

WITH REINFORCED BASE

ART. 2245

CODE 01 02 03
Langhez22 mm 100 125 150
CODE 05 06 07
Longez22 mm 250 300 400
Precisione secondo: Norme DIN 875/I1 / Accuracy according to: DIN 875/11
SQUADRE A CENTRARE

IN ACCIAIO INDEFORMABILE SATINATO
CENTER SQUARES MADE OF SATIN

CARBON STEEL

ART. 2250

CODE 01 02 03 04
Lunghezza

Length mm 100 150 200 250
CODE 05 06 07

Lunghezza ., 300 400 500

Length

SQUADRE FALSE IN ACCIAIO INDEFORMABILE
TOOL STEEL SLIDING BEVEL SQUARES

AT
ART. 2200
CODE 01 00
Lunghezza / Length mm 250 300
SQUADRE FALSE TIPO EXTRA

IN ACCIAIO INDEFORMABILE
TOOL STEEL BEVEL SQUARES

ART. 2210

CODE 01 02 03 O
Lunghezza

Length il 100 125 190 200
CODE 05 06 07 08
Lunghezza 250 300 400 500

Length

SQUADRE MULTIGRADI CON CAPPELLO 1/25 MODELLO “ONGLET”
MULTIGRADES SQUARES WITH BASE, ACCURACY 1/25 “ONGLET” MODEL

ART. 2211
CODE 01 02 03 04 05 06
mm 100 120 150 200 250 300
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HIGH PRECISION SQUARE WITH ADJUSTABLE EDGE

Arichiesta riga sagomata

Profiled rule on request

(8x5,3x65 mm) (3x5,3x65 mm)
ART. 2212
Riga romboidale
CODE Rhomboid rule B;g;e
mm
01 5,3x65 58x25x12

Precisione secondo: Norme DIN 875/0 / Confezione: plastica
Accuracy according to DIN 875/0 / Supplied in plastic case

STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

SQUADRA DI ALTA PRECISIONE CON UN LATO VARIABILE

LIVELLE MAGNETICHE E INCLINOMETRO
MAGNETIC LEVELS AND INCLINOMETERS

Livella dotata di un inclinatore che
punta sempre in verticale. Utilizzabile
a 360°. Ideale per controllare pezzi in
macchina in qualsiasi posizione.

Provided with an inclinometer which
always points straight up. Full 360°
range. ldeal for checking pieces in
any position.

ART. 10.938020 10.141320
Dimensioni / Dimensions mm 93x79x16 140x130x20
LIVELLA DIGITALE QUADRA

CON FISSAGGIO MAGNETICO
MAGNETIC DIGITAL ANGLE GAUGE

ART. 10.2545102

Misurazione piani inclinati e verifica
allineamenti piani. Possibilita di azze-
ramento in qualsiasi posizione.

For measuring tilt surfaces and flat
alignments. Possibility of zero setting
in any position.

ART. 10.2545102
Campo di misura / Measuring range + 150°
Unita di formato / Graduation 0,1°
Precisione / Accuracy +1°

Dimensioni / Dimensions

mm 50x50x32

Batterie alimentazione / Batteries

CR2032-1x3V

LIVELLA DIGITALE, INCLINOMETRO E GONIOMETRO
DIGITAL LEVEL, INCLINOMETER AND PROTRACTOR

ART. 10.2545101

Display LCD con pulsante di blocco
ed orientamento automatico; calibra-
zione automatica.

Possibilita di azzeramento in qualsia-
si posizione.

LCD display with locking button and
automatic adjustment, automatic
calibration. Possibility of zero setting
in any position.

ART. 10.2545101
Campo di misura / Measuring range 360° (4x90°)
Unita di formato / Graduation 0,1°

isi 0°+10° <0,1°
Precisione / Accuracy 11°200° <0,2°
Temperatura esercizio / Operating temperature 5+40 °C

Dimensioni / Dimensions

mm 150x50x30

Batterie alimentazione / Batteries

CR2032-1x3V
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LIVELLE LINEARI DI PRECISIONE IN GHISA SFEROIDALE

HIGH PRECISION LINEAR LEVELS MADE
OF SPHEROIDAL CAST IRON

Base d’appoggio, piano prismatica, Finely adjusted and tested flat and
finemente rettificata e collaudata. vee base. Thermally insulating grip. Air
Impugnatura termicamente isolante. bubble protected against any thermal
Bolla d’aria protetta da ogni influenza influence.

termica.

ART. 418.01 418.02 418.03 418.04
Lunghezza / Length mm 150 200 250 300
Sensibilita / Accuracy mm 1,8x1000

ART. 419.01 419.02 419.03 419.04
Lunghezza / Length mm 150 200 250 300
Sensibilita / Accuracy  mm 0,35x1000

ART. 420.01 420.02 420.03 420.04
Lunghezza / Length mm 150 200 250 300
Sensibilita / Accuracy  mm 0,10x1000

ART. 421.01 421.02 421.03 421.04
Lunghezza / Length mm 150 200 250 300
Sensibilita / Accuracy mm 0,05x1000

ART. 422.01 422.02 422.03 422.04
Lunghezza / Length mm 150 200 250 300
Sensibilita / Accuracy  mm 0,02x1000

Precisione secondo: Norme DIN 877 / Accuracy according to: DIN 877

LIVELLE QUADRE UNIVERSALI DI PRECISIONE IN GHISA SFEROIDALE
UNIVERSAL PRECISION FRAME LEVELS MADE OF DUCTILE CAST IRON

Superfici di appoggio, piane e piane  Support surfaces, flat and prismatic,
prismatiche, finemente rettificate e col-  finely adjusted and tested. Thermally
laudate. insulating grip. Air bubbles protected
Impugnatura termicamente isolante.  against any thermal influence.

Bolle d’aria protette da ogni influenza

termica.
ART. 424.01 424.02
Sensibilita / Accuracy mm - 1,8x1000 1,8x1000 -

Dimensioni quadro

Frame dimensions Ll B 150 200 B
ART. 425.01 425.02 425.03
Sensibilita / Accuracy mm - 0,35x1000 0,35x1000 0,35x1000
Dimensioni quadro

Frame dimensions A B 150 200 250
ART. 426.01 426.02

Sensibilita / Accuracy mm - 0,10x1000  0,10x1000 -
Dimensioni quadro

Frame dimensions lngd B 180 200 B
ART. 427.00 427.01 427.02 427.03
Sensibilita / Accuracy mm 0,05x1000 0,05x1000 0,05x1000 0,05x1000
Dimensioni quadro

Frame dimensions A 100 150 200 250
ART. 428.01 428.02 428.03
Sensibilita / Accuracy mm - 0,02x1000  0,02x1000  0,02x1000
Dimensioni quadro e B 150 200 250

Frame dimensions

Precisione secondo: Norme DIN 877 / Accuracy according to: DIN 877
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

Classe di precisione

Accuracy class 0.5m Tm 1,5m 2m 3m
| +mm 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40
1l +mm 0,40 0,50 0,60 0,70 0,90

RIGHETTE FLESSIBILI / FLEXIBLE RULERS

i P SRR R R R IR D K A KR T s
ART. 251

INCISIONE / GRADUATION mm - mm

Precisione secondo

Lunghezza  Sezione

CODE L?‘:'%th S?ﬁﬂfn AcctﬁEE;:(/:?zggding
to CEE 73/362

o1 100 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
02 150 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
03 200 13x0,4 Classe/Class | £0,15 mm
04 250 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
05 300 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
06 500 20x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
07 1000 20x0,4 Classe/Class | +0,20 mm
ART. 252 ART. 253

INCISIONE / GRADUATION mm - 1/2 mm INCISIONE / GRADUATION mm - pollici/inch

Lunghezza  Sezione Precisione secondo Lunghezza Sezione Precisione secondo
CODE L(::r%th Se;ﬁgon ACCUCI‘EEy7§(/:QC’?)$ding CODE L?r':%th S?ﬁ:‘;‘on Acc355y7a3£?:?)$ding

to CEE 73/362 to CEE 73/362

01 100 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 01 100 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
02 150 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 02 150 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
03 200 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 03 200 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
04 250 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 04 250 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
05 300 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 05 300 13x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
06 500 20x0,4 Classe/Class | +0,15 mm 06 500 20x0,4 Classe/Class | +0,15 mm
07 1000 20x0,4 Classe/Class | +0,20 mm 07 1000 20x0,4 Classe/Class | +0,20 mm

RIGHETTE SEMIRIGIDE / SEMI-FLEXIBLE RULERS

ART. 254

INCISIONE / GRADUATION mm - mm

Precisione secondo

ST —————] [

22 3 24 25 26 27 08 28 30

Lunghezza  Sezione

CODE L?:%th S?ﬁﬂ?" Accu.(J:rEEy?éig%ding
to CEE 73/362

o1 300 30x0,8 Classe/Class Il +0,40 mm
02 500 30x0,8 Classe/Class Il +0,40 mm
03 1000 30x0,8 Classe/Class Il +0,50 mm
04 1500 30x0,8 Classe/Class Il +0,60 mm
05 2000 30x0,8 Classe/Class Il +0,70 mm
06 3000 30x0,8 Classe/Class Il +0,90 mm
ART. 255 ART. 256

INCISIONE / GRADUATION mm - 1/2 mm INCISIONE / GRADUATION mm - pollici/inch

Lunghezza  Sezione Precisione secondo Lunghezza Sezione Precisione secondo
CODE L?‘?%th Ser‘(1::‘i10n Accg'ggjg{:iggding CODE L?T':%th S?ﬁﬂ?“ Accgggyzsé?:g%ding

to CEE 73/362 to CEE 73/362

01 300 30x0,8 Classe/Class Il +0,40 mm 01 300 30x0,8 Classe/Class Il +0,40 mm
02 500 30x0,8 Classe/Class Il 0,40 mm 02 500 30x0,8 Classe/Class Il +0,40 mm
03 1000 30x0,8 Classe/Class Il +0,50 mm 03 1000 30x0,8 Classe/Class Il +0,50 mm
04 1500 30x0,8 Classe/Class Il 0,60 mm 04 1500 30x0,8 Classe/Class Il +0,60 mm
05 2000 30x0,8 Classe/Class Il +0,70 mm 05 2000 30x0,8 Classe/Class Il +0,70 mm
06 3000 30x0,8 Classe/Class Il +0,90 mm 06 3000 30x0,8 Classe/Class Il +0,90 mm
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

RIGHE MILLIMETRATE DI PRECISIONE IN ACCIAIO NORMALE
GRADUATED STEEL PRECISION RULES

ART. 229

CODE 50 100 150

Lunghezza
Length mm 500 1000 1500

Precisione secondo: Norme DIN 874/l / Accuracy according to DIN 874/11

RIGHE MILLIMETRATE PER CONTROLLO IN ACCIAIO INOX CON SMUSSO
RULES WITH MILLIMETRIC GRADUATIONMADE OF STAINLESS STEEL WITH BEVEL EDGET

ART. 230 R
CODE o1 02 03 04 05
Lunghezza 500 750 1000 1500 2000

Length
Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866

RIGHE MILLIMETRATE PER CONTROLLO IN ACCIAIO INOX CON SEZIONE RETTANGOLARE
RULES WITH MILLIMETRIC GRADUATION
MADE OF STAINLESS STEEL WITH RECTANGULAR SECTION

ART. 231 A
CODE o1 02 03 04 05
Lunghezza A 500 750 1000 1500 2000

Length
Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866

RIGHE MILLIMETRATE PER CONTROLLO IN ACCIAIO INDEFORMABILE CON SMUSSO
RULES WITH MILLIMETRIC GRADUATION MADE OF TOOL STEEL WITH BEVEL EDGE

ART. 240

CODE 01 02 03 04 05 06 07

tgﬂg{‘rfzza mm 500 750 1000 1500 2000 2500 3000

Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866

RIGHE MILLIMETRATE PER CONTROLLO

IN ACCIAIO INDEFORMABILE CON SEZIONE RETTANGOLARE
RULES WITH MILLIMETRIC GRADUATION MADE

OF TOOL STEEL WITH RECTANGULAR SECTION

ART. 241

CODE 01 02 03 04 05 06 07
'I:gﬂgthfzza mm 500 750 1000 1500 2000 2500 3000
Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866

RIGHE MILLIMETRATE PER CONTROLLO IN ACCIAIO CON SEZIONE RETTANGOLARE
RULES WITH MILLIMETRIC GRADUATION MADE OF STEEL WITH RECTANGULAR SECTION

ART. 250

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Lunghezza ., 500 750 1000 1250 1500 2000 2500 3000

Length

Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866
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STRUMENTI DI MISURA E CONTROLLO
MEASURING AND CONTROL INSTRUMENTS

RIGHE PER CONTROLLO IN ACCIAIO INDEFORMABILE

CON SEZIONE RETTANGOLARE
TOOL STEEL STRAIGHT EDGES WITH

ART. 242 ART. 243
GRADO DI PRECISIONE | / PRECISION DEGREE | GRADO DI PRECISIONE Il / PRECISION DEGREE Il
Lunghezza Precisione Lunghezza Precisione
CODE Length Accuracy CODE Length Accuracy
mm um mm um
01 500 7 01 500 12
02 750 9,5 02 750 17
03 1000 12 03 1000 22
04 1250 14,5 04 1250 27
05 1500 17 05 1500 32
06 2000 22 06 2000 42
07 2500 27 07 2500 52
08 3000 32 08 3000 62
Precisione secondo: Norme UNI 4794 Precisione secondo: Norme UNI 4794
Accuracy according to: UNI 4794 Accuracy according to: UNI 4794
GUARDAPIANI A COLTELLO / KNIFE STRAIGHT EDGES ‘m
ART. 102439 ART. 112439
Acciaio INOX temprato. Acciaio indeformabile temprato.
Hardened stainless steel. Hardened carbon steel.
Lunghezza Lunghezza

mm mm
01 50 01 50
02 75 02 75
03 100 03 100
04 125 04 125
05 150 05 150
06 200 06 200
07 250 07 250
08 300 08 300
09 350 09 350
10 400 10 400
11 500 11 500
12 600 12 600
13 800 13 800
14 1000 14 1000

Precisione secondo: Norme DIN 874 / Accuracy according to DIN 874

MARCATURA, TRACCIATURA
MARKING, TRACING

PENNA ELETTRICA PER SCRITTURA SU METALLI c €
ELECTRIC METAL ENGRAVING PEN

Utilizzando il principio dell’arco voltai-  Based on the principle of the voltaic

co, permette di incidere su tutti i  arc; it allows to write on all metals.

metalli conduttori di elettricita. Heat treated sheet metal case, alu-

Carcassa in lamiera d’acciaio verni-  minium work top. With cable and nib.

ciata a forno, piano di lavoro in allumi-
nio. Completa di cavo e pennino.

Dimensioni Alimentazione Peso
ART. Dimensions Power Weight
mm kg
299.00 250x200x130 220V 50Hz 7
ACCESSORI / ACCESSORIES
295.00 Pennino di ricambio / Spare tip
296.00 Cavo di ricambio con pennino / Spare cable with tip
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MARCATURA, TRACCIATURA
MARKING, TRACING

PENNA ELETTRICA A VIBRAZIONE c €
ELECTRIC VIBRATING ENGRAVING PEN

Carcassa in materiale antiurto, doppio ~ Shockproof casing, double insulated.
isolamento. Punta di intaglio in carburo  Engraving tip made of tungsten car-
di tungsteno. Dotata di regolatore delle  bide. Provided of vibration control
vibrazioni. Adatta per incidere vetro, device.

ceramica, plastica, legno, pietre, accia-  Suitable for engraving glass, ceramic,
io normale ed INOX, ottone, alluminio, plastic, wood, stone, normal and
bronzo, ghisa, etc. stainless steel, brass, aluminium,

bronze, cast iron, etc.

Alimentazione Potenza
ART. Power supply Power
w
298.00 220V 50Hz 12
ACCESSORI / ACCESSORIES
298.01 Punta di ricambio / Spare tip

PUNTA PER TRACCIARE IN ACCIAIO AL WOLFRAMIO

TUNGSTEN STEEL SCRIBER

Impugnatura in plastica. Plastic grip. M
Lunghezza/ L h

ART. ung eznfm engt

263.00 200

PUNTA PER TRACCIARE CON PUNTE RIPORTATE IN
METALLO DURO
SCRIBER WITH CARBIDE GROUND TIP

Impugnatura in plastica. Plastic grip. #

Lunghezza/ Length
ART. et
264.00 200
PUNTA PER TRACCIARE IN ACCIAIO TEMPRATO
HARDENED STEEL SCRIBER
Impugnatura di facile presa. Easy grip. /
Lunghezza/ Length
ART. —
290.00 180
PUNTE PER TRACCIARE IN METALLO DURO
CARBIDE SCRIBERS
Tipo tascabile con punta retrattile, = Pocket scriber with reversible and u
intercambiabile e clip. interchangeable tip and clip. 291.00
ART.
291.00 Punta per tracciare / Scriber
297.00 Punta per tracciare / Scriber
ACCESSORI / ACCESSORIES ————————-
291.01 Punta di ricambio per art. 291.00 / Spare tip for art. 290.00 297.00
297.01 Punta di ricambio per art. 297.00 / Spare tip for art. 297.00
PUNTE PER TRACCIARE IN METALLO DURO
CARBIDE SCRIBERS
Tipo tascabile, intercambiabile e clip. Pocket with reversible and inter- m
changeable tip and clip.

Punta / Tip Lunghezza / Length 202.00
ART. @ mm mm
292.00 ’ 150 e R TS S )
59.00 3 145 —
ACCESSORI / ACCESSORIES :
293.00 Punta di ricambio per art. 292.00 / Spare tip for art. 292.00
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MARCATURA, TRACCIATURA
MARKING, TRACING

PUNTA PER TRACCIARE IN ACCIAIO TEMPRATO
HARDENED STEEL SCRIBER

ART. 56.00

Parte posteriore a spatola. With a knife-edge end.

BULINO AUTOMATICO CON MOLLA
AUTOMATIC CENTER PUNCH

ART. 55.01
Battuta a scatto con dispositivo cari-  Snap release with spring-loaded
cato a molla per regolazione profondi-  device for deep carving adjustment.

ta incisione.

PUNZONI IN ACCIAIO TEMPRATO
HARDENED STEEL PUNCHES

Acciaio speciale trafilato e temprato ~ Special drawn and hardened to 3/4
per 3/4 per una migliore sicurezza di  steel for better safety.

impiego. Clear characters. Supplied in plastic
Caratteri nitidi. Confezione in scatola  box.
Moplen.
ART. 261

“ALFABETO” DA 27 PUNZONI / “LETTER” WITH 27 PUNCHES
CODE 01 02 03 04 05
Altezza / Height mm 1 2 3 4 5
CODE 06 07 08 09
Altezza / Height mm 6 7 8 10
ART. 262

“NUMERI” DA 9 PUNZONI / “NUMBER” WITH 9 PUNCHES

CODE 01 02 03 04 05
Altezza / Height mm 1 2 3 4 5
CODE 06 07 08 09
Altezza / Height mm 6 7 8 10
TRACCIATORI / TRAMMELS
ART. 359

Adatti per lavori di tracciatura. Asta in ~ Suitable for scribing. Matt chrome
acciaio cromato opaco, punta trac-  steel rod, hardened steel scribing tip
ciatrice in acciaio temperato con  with graduation.

scala fotoincisa.

CODE 00 01 02
Campo di misura / Measuring range mm  6+200 6+300 6+500
Dimensione base / Base dimensions mm 50x50 50x50 50x50
Asta @ / Rod @ mm 12 12 12

PUNTA DI RICAMBIO PER ART. 359 / SPARE POINT FOR 359
ART. 359.30

Adatta per gli art. 359.00 /01 /02 Suitable for art. 359.00 01/ 02
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TRACCIATORE / TRAMMEL
ART. 359

Asta e corsoio tondi in acciaio.

Round rod and vernier made of steel.
Campo di misura
CODE Range

mm

11 300

PUNTA DI RICAMBIO PER ART. 359 / SPARE POINT FOR 359 V' NEW |
ART. 359.40

Adatta per gli art. 359.11 Suitable for art. 359.11

CALIBRI VENTESIMALI PER TRACCIATURE V' NEW |
TRAMMELS, GRADUATION 0.05 mm

ART. 360

Calibri analogici in acciaio indeforma-  Trammels made of carbon steel with

bile con vite micrometrica. fine adjustment.

CODE Campo di rmrs#ra / Range

04 300

05 500

06 1000

COPPIA PUNTE DI RICAMBIO PER ART. 360 / SET OF TWO SPARE POINTS FOR ART. 360
ART. 361.00

CALIBRI PER TRACCIATURA IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL TRAMMELS

ART. 362

—_—

CODE Campo di misura / Range Nonio

mm Reading |\| i Al
01 200 1/10-1/128” MAERLIOR S R
02 250 1/10-1/128"
03 300 1/10-1/128"
04 400 1/10-1/128"

PUNTA DI RICAMBIO PER ART. 362 / SPARE POINT FOR ART. 362

ART. 2374.00

CALIBRI VENTESIMALI PER TRACCIATURE IN ACCIAIO INOX ‘m
STAINLESS STEEL TRAMMELS, GRADUATION 0.05 mm

ART. 362

CODE Campo di n:ni;ura / Range

300 300

500 500
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COMPASSI DI PRECISIONE A PUNTA TIPO PESANTE

PRECISION SPRING DIVIDERS WITH HARDENED

POINTS
ART. 363

Acciaio speciale di 12 scelta. Punte
temprate. Gambo con sezione rinfor-
zata. Fulcro senza gioco. Vite e notto-
lino in acciaio resistente all’'usura.

First quality special steel. Hardened
points. Legs with reinforced section.
Precise. Wear resistant steel screw
and pawl.

CODE 02 03 04 05 06 07 08

Lunghezza

Length mm 125 150 175 200 250 300 400

Apertura o, 405 450 175 200 250 300 400

Range Originali tedeschi
German originals

COMPASSI DI PRECISIONE PER INTERNI

PRECISION INSIDE SPRING CALIPERS

ART. 365

Punte temprate. Esecuzione econo-  Hardened points. Affordable.

mica.

CODE 02 03 04 05 06 07

tggg,[}fzza mm 100 150 175 200 250 300

Apertura

Range mm 107 155 180 200 250 300 ..
German originals

COMPASSI DI PRECISIONE PER ESTERNI

PRECISION OUTSIDE SPRING CALIPERS

ART. 366

Punte temprate. Esecuzione econo-  Hardened points. Affordable.

mica.

CODE 02 03 04 05 06 07

'Egﬂg{‘hezza mm 105 150 167 185 250 300

Apertura

Rgnge mm 65 115 145 190 250 280 Originai tesat

erman originals

COMPASSI A PUNTA CON CERNIERA SEMPLICE

JOINT CALIPERS

ART. 367 S

Punte temprate. Esecuzione econo- Hardened points. Affordable. w

mica. B _g

CODE 01 03 04 05 06 e—

tggg{}?zza mm 150 200 250 300 400

égﬁgg @ mm 200 800 850 480 550 Originali tedeschi

German originals

COMPASSI A PUNTA CON CERNIERA E GUIDA
JOINT DIVIDERS WITH LOCKING WING

ART. 368

Guida con vite di bloccaggio. Punte
temprate.

Wing with locking screw. Hardened
points.

CODE 01 03

04 05 06

Lunghezza

Length 150

mm 200

250 300 400

Apertura

Range mm

160 220

270 320 420
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PIANI DI RISCONTRO / SURFACE PLATES

In ghisa G26 UNI 668 a struttura com- Made of cast iron G26 UNI 668, com-
patta, superfici di lavoro rettificate e =~ pact structure, ground and scraped
raschiettate. work tops.

ART. 278

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/1
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/1

CODE 04 05 06 07 08
B:m:gz:gg‘s mm  250x250  300x300  300x400  300x500  400x500
CODE 09 10 11 12 13

B:mggggg‘s mm  400x600  500x600  500x800  600x800  700x1000

CODE 14 15 16 17 18
Dimensionl  mm . 1000x1000 1000x1500 1000x2000 1500x2000 1500x2500
Per le misure non elencate richiedere preventivo / For size not listed, ask for a quote

ART. 279

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/l
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/l

CODE 04 05 06 07 08
B:mgg::gg‘s mm  250x250  300x300  300x400  300x500  400x500
CODE 09 10 11 12 13
B:mgzg:gg‘s mm  400x600  500x600  500x800  600x800  700x1000
CODE 14 15 16 17 18
B:mgg::gﬂ‘s mm  1000x1000 1000x1500 1000x2000 1500x2000 1500x2500

Per le misure non elencate richiedere preventivo / For size not listed, ask for a quote

PIANI PER TRACCIATORI / MARKING SURFACE PLATES

In ghisa G26 UNI 668 a struttura  Made of cast iron G26 UNI 668, com-
compatta. pact structure

CODE 01 02 03 04
Dimensioni

Dimensions mm 300x400 300x500 400x500 400x600
CODE 05 06 07 08
Dimensioni

Dimensions mm 500x600 500x800 600x800 700x1000
CODE 09 10 11

Dimensioni

g g mm

Dimensions 1000x1000 1000x1500 1000x2000
Precisione secondo norme DIN 876/l parte 22.

Per le misure non elencate richiedere preventivo.

Accuracy according to: DIN 876/Il. For size not listed, ask for a quote.

COLONNE DI SOSTEGNO IN GHISA G22 PER PIANI DI RISCONTRO ‘m
SUPPORTING FEET MADE OF CAST IRON G22 FOR SURFACE PLATES

ART. 285

e Dimensioni Viti
Dimensions
e Screws
60 700x830 1
61 520x600 1
62 520x640 2
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PARALLELE A CROCE /V BLOCKS

Materiale in ghisa G26 UNI 668 angoli ~ Made of cast iron G26 UNI 668, 90°
prismatici a 90°. angle.

ART. 300

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/I
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/I

CODE 02 03 04 05
Dimensioni

Dimensions mm  42x42x50 60x60x50 75x75x50 100x80x60
CODE 06 07 08 09
Dimensioni

Dimensions ™M 120x90x60 130x100x65  150x100x65  200x150x80

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/II
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/II

CODE 02 03 04 05
Dimensioni

BiTERSEns mm  42x42x50 60x60x50 75x75x50 100x80x60
CODE 06 07 08 09
Dimensioni

DiTEnsemne mm  120x90x60 130x100x65  150x100x65  200x150x80

PRISMI AD ANGOLO RETTO / 90° V BLOCKS
Materiale in ghisa G26 UNI 668. Made of cast iron G26 UNI 668. The

Rettificati e raschiettati solo sugli  prismatic angles are ground and
angoli prismatici. lapped.

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/I
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/I

CODE 01 02 03 04 05 06

Dimensioni
DiTEnEemns mm  75x40 100x45 150x65 200x70  250x85 300x105

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/l

CODE 01 02 03 04 05 06

Dimensioni
o e mm  75x40 100x45 150x65 200x70 250x85 300x105

PRISMI INCLINABILI / ADJUSTABLE V BLOCKS

Materiale in acciaio durezza Made of steel, hardness 52-55 HRC.
52-55 HRC.

CODE 01 02
Dimensioni  mm 75x31x24 102x48x46

Inclinazione

Pivoting range -80° + 60°
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SQUADRE IN GHISA

CAST IRON SQUARES

Struttura compatta Compact structure made of
in ghisa G26 UNI 668. G26 UNI 668 cast iron.
ART. 282

PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/I
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/I

CODE 01 02 03
Dimensioni / Dimensions mm  100x100x80 150x150x100 200x200x150
CODE 04 05 06
Dimensioni / Dimensions mm  250x250x200 300x300x250 350x350x300
ART. 283
PRECISIONE SECONDO NORME DIN 876/I1
ACCURACY ACCORDING TO DIN 876/l
CODE 01 02 03
Dimensioni / Dimensions mm  100x100x80 150x150x100 200x200x150
CODE 04 05 06
Dimensioni / Dimensions mm  250x250x200  300x300x250  350x350x300
ART. 284
SOLO PIALLATE / PLANED ONLY

CODE 01 02 03
Dimensioni / Dimensions mm  100x100x80 150x150x100  200x200x200
CODE 04 05 06

Dimensioni / Dimensions mm  250x250x250 300x300x250 350x350x300
LENTI D’INGRANDIMENTO

MAGNIFIERS
LENTE D’INGRANDIMENTO CON BRACCIO FLESSIBILE ED

ILLUMINAZIONE A 2 LED, FISSAGGIO A MORSETTO :
MAGNIFIER WITH 2 LED, FLEXIBLE ARM AND BENCH CLAMP

ART. 114

CODE 53

@ lente biconvessa / Biconvex lens @ mm 125

Diottrie / Diopters N° 2

LENTI D’INGRANDIMENTO CON ILLUMINAZIONE A 6 LED
6-LED MAGNIFIER SET

ART. 114

CODE

54 Confezione 10 pezzi / 10 piece set

54S Pezzo singolo / 1 piece

Batterie alimentazione / Batteries N° 2 x AAA
J lente / Lens @ mm 60x60
Diottrie / Diopters N° 4

LENTI D’INGRANDIMENTO / MAGNIFIER SET

CODE 13
4 @50 mm
COMPOSIZIONE / CONTENT N° 4 @ 65 mm
4075 mm
Diottrie / Diopters N° 5
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LAMPADE
LAMPS

MINI LAMPADA CON BASE MAGNETICA
MINI LAMPS WITH MAGNETIC BASE c €

ART. 113

Lampada a LED luminoso di alta  High intensity LED lamp. Mounted on
intensita. Montata su un supporto  a flexible aluminium support and
flessibile d’alluminio e dotata di un  equipped with a Neodymium magnet
magnete al Neodimio che permette  that allows a stable positioning

un posizionamento stabile.

CODE 02
Lunghezza flessibile / Support length mm 40
Peso / Weight kg 0,3
Forza attrazione / Attraction force kg (N) 3,6 (35)
Batterie alimentazione / Batteries LR41-3x1,5V
PORTALAMPADA TRE SNODI

LAMP HOLDER WITH THREE JOINTS

ART. 114

CON SNODO SFERICO ALLA BASE
BASE WITH BALL JOINT

Lunghezza braccio

CODE Arm length
mm
02 1000

PORTALAMPADA EQUILIBRATO CON FISSAGGIO A MORSETTO
LAMP HOLDER WITH BALANCED ARM AND BENCH CLAMP

€

Braccio 900 mm. Telaio montato con ~ Arm 900 mm. Frame mounted with
tubi in acciaio trafilato quadro e drawn square steel and welded. Heat

saldato elettricamente. Verniciature a  treated to 130°.

fuoco a 130°. 114.10A

CODE 10A 10B 10G 10N

Colore Arancione Bianco Grigio Nero

Color Orange White Grey Black

PORTALAMPADA CON LENTE ED ILLUMINAZIONE A

60 LED, FISSAGGIO A MORSETTO C €

LAMP HOLDERS WITH MAGNIFIER AND 60 LED g
ILLUMINATION, BENCH CLAMP

ART. 115 F

CODE 04

Alimentazione / Power supply 220V 50Hz

Potenza / Power W 3,5 4
O lente / Lens @ mm 125 X
Diottrie / Diopters N° 3 F’

0 o



LAMPADE
LAMPS

PORTALAMPADE EQUILIBRATI A LUCE FREDDA
COLD-LIGHT BALANCED-ARM LAMP HOLDERS

ART. 115

llluminazione fredda, ad alta intensita,
data dalla circolina fluorescente da
22 W.

Reattore incorporato nel braccio verti-
cale. Snodi bilanciati con molle.
Riflettore metallico in corpo unico con
profilato acrilico, orientabile in ogni
posizione e provvisto di fermo.
Verniciatura a forno a 130°.

Cold high intensity illumination given
by the fluorescent 22 W bulb.
Electronic ballast built in the vertical
arm.

Balanced joints with springs. Single-
body metallic reflector with acrylic
profiled section, adjustable in every
position and provided with a locking
device. Heat treated to 130°.

CODE 01
Lunghezza braccio / Arm length mm 1100
O lente biconvessa / Biconvex lens @ mm 125
Diottrie / Diopters N° 3

ART. 115

lluminazione fredda, ad alta intensita,
data dalla circolina fluorescente da
22 W. Lente con coperchio di protezio-
ne. Reattore incorporato nel braccio
verticale. Snodi bilanciati con molle a
tazza. Riflettore metallico in corpo unico
con profilato plastico, orientabile in ogni
posizione. Verniciatura a forno a 130°.
Morsetto per fissaggio al tavolo.

Cold high intensity illumination given
by the fluorescent 22 W bulb. Lens
with protection cover. Electronic bal-
last incorporated in the vertical arm.
Balanced joints with cupped springs.
Single-body metallic reflector with
plastic profiled section, adjustable in
any position. Heat treated to 130°.
Bench clamp.

CODE 018
Lunghezza braccio / Arm length mm 900
O lente biconvessa / Biconvex lens @ mm 125
Diottrie / Diopters N° 4

ART. 115

llluminazione fredda, ad alta intensita,
data da 2 lampade fluorescenti da 9
W poste sui lati con riflettori metallici
posizionati sul retro. Lente con coper-
chio di protezione. Reattore incorpo-
rato nel braccio verticale. Snodi bilan-
ciati con molle a tazza. Riflettore
orientabile in ogni posizione.
Verniciatura a forno a 130°.

Morsetto per fissaggio al tavolo.

Cold high intensity illumination given
by 2 fluorescent 9 W bulbs placed on
the sides with metallic lights posi-
tioned on the back. Lens with protec-
tion cover. Electronic ballast incorpo-
rated in the vertical arm. Balanced
joints with cupped springs. Adjustable
light in any position. Heat treated to
130°. Bench clamp.

CODE 028
Lunghezza braccio / Arm length mm 900
@ lente biconvessa / Biconvex lens @ mm 190x160
Diottrie / Diopters N° 5

C€
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BLADES

LAMA A MANO PER METALLI IN HSS
HSS BLADES FOR METALS

BIPICO [ EEEESmmewsfmm 000000 0

ART. 09.08 ART. 09.09

LAME “BIMETAL” / “BIMETAL” BLADES LAME “FLEXIBLE” / “FLEXIBLE” BLADES
CODE 00024 CODE 00024
Dimensioni / Dimensions mm  300x13x0,65 Dimensioni / Dimensions mm  300x13x0,65
Passo dentatura / Tooth pitch 24/1” Passo dentatura / Tooth pitch 24/1”

LAME A MANO PER METALLI IN HSS
HSS BLADES FOR METALS

ECLIPSE @SBRSS e

ART. 09.01 ART. 09.06
LAME “BIMETAL” / “BIMETAL” BLADES LAME “FLEX” / “FLEX” BLADES

CODE 00018 00024 00032 CODE 00018 00024 00032
B:mgzg:gﬂ's mm  300x13x0,65 300x13x0,65 300x13x0,65 B:mgzz:gﬂ's mm  300x13x0,65 300x13x0,65 300x13x0,65
?gjfﬁg&”gat“’a 18/1" 24/1” 32/1” ?gjfﬁgfc’ﬁat“'a 18/1" 24/1” 32/1”
ART. 09.05 ART. 09.07

LAME “ALL HARD” LAME “FLEXIBLE SILICON STEEL”

“ALL HARD” BLADES “FLEXIBLE SILICON STEEL” BLADES
CODE 00018 00024 00032 CODE 00018 00024 00032
DImensioni - mm 300x18x0,65 300x13x0,65 300x13x0,65 DImensiont - mm 300x18x0,65 300x13x0,65 300x13x0,65
Tootpen- " 181" 24/1” s2/1” Tootmptan- 18/1" 241" 321"

ARCHETTI

LLO 12”

HACKSAW FRAMES FOR 12” BLADES

ARCHETTO COMPLETO DI LAMA BIMETAL 24 DENTI
HACKSAW FRAME WITH BIMETAL 24-TOOTH BLADE

ART. 402.00

Tendilama a galletto con rondella di
scorrimento. Manico a pistola in allu-
minio. Arco inserito in tutta la profon-
dita del manico, per ottenere la mas-
sima resistenza agli urti.

Wing nut blade tightener with sliding
washer. Aluminum handle. Bow is
inserted down the whole length of the
handle, to obtain great stabilty.

BIPICO \

ARCHETTO FISSO, IN LAMINATO PIATTO 18x6 mm / FIXED AND FLAT HACKSAW FRAME 18x6 mm

ART. 403.00

Tendilama a galletto con rondella di
scorrimento, manico in legno, attac-
chi lama sfilabili con taglio sottile.

Wing nut blade tightener with sliding

washer, wooden handle, removable

blade pin with thin cut.

ARCHETTO FISSO, IN LAMINATO PIATTO 20x6 mm /FIXED AND FLAT HACKSAW FRAME 20x6 mm

ART. 404.00

Tendilama a galletto con rondella di
scorrimento, manico in legno, attac-
chi lama a croce con tagli sottili per il
facile orientamento a 90°.

Wing nut blade tightener with sliding
washer, wooden handle, crossed
blade pin 90° adjustable with thin
cuts.

ARCHETTO FISSO, IN TUBO PIATTO 10x20 mm / FIXED AND FLAT HACKSAW FRAME 10x20 mm

ART. 405.00

Modello “brevettato”. Tendilama
mediante I'impugnatura girevole, che
si blocca automaticamente a lama
tesa. Attacchi lama a croce con tagli
sottili per il facile orientamento a 90°.
Consigliabile per lame super rapide e
flessibili.
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“Patented” model. Blade tensioner
with rotating handle, which automati-
cally locks when the blade is ten-
sioned. Crossed blade pin, 90°
adjustable with thin cuts. Suitable for
super fast and flexible blades.




UTENSILI DA TORNIO
LATHE TOOLS

UTENSILI PIEGATI PER PASSATA - ISO 2 - DIN 4972 - UNI 4103
CRANKED TURNING TOOLS - ISO 2 - UNI 4103 - DIN 4972

ART. 6952

CODE 01 02 03 04

Dimensioni
Dimensions mm 16x16x110 20x20x125 25x25x140 12x12x100

UTENSILI PER SFACCIATURA SPALLAMENTI ISO 6 - DIN 4980 - UNI 4104
CRANKED FACING TURNING TOOLS ISO 6 - DIN 4980 - UNI 4104

ART. 6953

CODE 01 02 03 04

Dimensioni
i ST 16x16x110 20x20x125 25x25x140 12x12x100

UTENSILI PER TRONCATURA - ISO 7 - DIN 4981 - UNI 4109
PARTING TOOLS - ISO 7 - DIN 4981 - UNI 4109

ART. 6954

CODE 01 02 03 04

Dimensioni
Dimensions mm 10x15x110 12x20x125 16x25x140 8x12x100

UTENSILI PER INTERNI E PER FORI CIECHI - ISO 9 - DIN 4974 - UNI 4111

INTERNAL TURNING TOOLS - ISO 9 - DIN 4974 - UNI 4111

ART. 6955

CODE 01 02 03 04 05

Dimensioni
Bilianetens mm  10x10x150 12x12x180 16x16x210 20x20x250 25x25x300

UTENSILI PER FILETTATURA INTERNA A 60° - DIN 283
60° INNER THREADING TURNING TOOLS - DIN 283

ART. 6956

CODE 01 02 03

Dimensioni
Dimensions " 12x12x110 16x16x140 20x20x160

UTENSILI PER FILETTATURA ESTERNA A 60° - DIN 282
60° OUTER THREADING TURNING TOOLS - DIN 282

ART. 6957

CODE 01 02 03 04
Dimensioni  mm  4gy16x100  20x20x125  25x25x140  12x12x100

Dimensions
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS

INFORMAZIONI SULLA SBAVATURA / DEBURRING INFO

Le sbavature sono quella parte di metallo che rimane sui bordi
dei componenti dopo la lavorazione o produzione.

Gli sbavatori offrono una soluzione rapida, efficiente ed econo-
mica per I'eliminazione della bava.

Campi d’impiego: bordi superfici lineari, interne e curvilinee,
entrambi i lati di fori, sedi di chiavette, scanalature, spigoli,
lamiere ad angolo, ecc.

Burrs are the unwanted portion of metal which remain at the
edges of components after machining. Deburring tools offer fast,
efficient and economical solution for burr removal.

Application overview: deburring of edges-straight, internal and
curved, both sides of slots, key-ways, ribs, ridge, sheets, cor-
ners, single or both sides of hole ect.

Sia bordi di lamiere sia di scanalature
Both edges of sheet or rib

Angoli
Corner

Bordi

curvilinei Bordi lineari ) ,

Curved Straight edges Sia bordi che

edge sedi di chiavette
Both edges of
key-way

Bordi interni
Inner edge

Sbavatura / smussatura di fori
Deburring/Chamferring of hole

Su entrambi i lati del foro
Both sides of hole

Entrambi i bordi di fori normali o profondi
Both edges of slot-normal or shallow depth

GAMMA DI UTENSILI / VARIETY OF TOOLS

Uso normale

Light duty P-1 P-2 MP-1

26 mm©@ m ;G\ N
Uso intensivo C-10 ﬁ MC-10 ﬁ
Heavy duty c-20 .

3,2 mm Q@ MC-101 Eﬁn

MC-15 “:mﬂ
R-10(S) : : MR-10 ‘:
R-15(S) Q l m

Per la sbavatura di materiali come acciaio, alluminio, rame,
ottone, ghisa, acciaio inox, ghisa, plastica dura, ecc. sono
disponibili diverse forme di lama e di angoli di tagliente.

Uso particolarmente
intensivo

Extra heavy duty

6 mm @

® v =
\ P-6 m
V-4 KW-16 m
C-60
[ —— ]
SCR-3(79) CS-30-3FLS
cs-20

For deburring of component materials such as steel, Al., copper,
brass, cast iron, stainless steel, alloy steel, hard plastic etc., bla-
des of different shapes and cutting angles are available.

TIPI DI LAMA
BLADES TYPE

ADATTO PER LA SBAVATURA DI
SUITABLE FOR DEBURRING OF

P-1, C-10, R-10(S), MP-1, MC-10, MC-70, MR-10

acciaio, alluminio, rame, etc
steel, aluminium, copper, etc

P-2, C-20, MP-2, MC-20, MC-40, MC-80

ghisa, ottone
cast iron, brass

P-3, P-6, C-30, C-60, MC-40

fori in lamiera
sheet metal holes

acciaio inox

C-15, R-15(S), MC-15, MR-15 stainless steel
fori piccoli
C-101, MC-101 small holes
C-100, C-150, rivestita - M35 metalli duri
coated - M35 hard metals

S-12,V-2, V-4

lamiere/scanalature - su entrambi i lati
sheet/ribs - both sides

KW-9, KW-16

sedi di chiavette/fessure
key-way/slots

SCR-3(75), SCR-345, SCR-6(2), SCR-8

finitura superficiale/raschiatura, pulitura dei bordi
surface finishing/scraping, corner cleaning

CS-12, CS-20, CS-30, CS-12-3FLS, CS-20-3FLS, CS-30-3FLS, CS-40-3FLS

sbavatura/smussatura dei fori
hole deburring/chamfering

Le lame per sbavatura sono realizzate in acciaio M2 o M35 per alta velocita.
The deburring blades are made of high speed steel - M2 or M35 grade material.
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SBAVATORI

DEBURRING TOOLS

SBAVATORE DT-1 / DEBURRING TOOL DT-1

ART. 5001.01

Completo di lama fissa tipo C-10 e
impugnatura esagonale 8 mm in allu-
minio verniciato a polvere con pocket
clip.

Provided with not replaceable C-10
blade and aluminium 8 mm hex body
powder coated handle with pocket
clip.

SBAVATORE DT-2 / DEBURRING TOOL DT-2

ART. 5001.02

Completo di lama intercambiabile tipo
C-10 e impugnatura esagonale con
attacco 3/8” in alluminio verniciato a
polvere.

Provided with interchangeable C-10
blade and aluminium 3/8” hex body
powder coated handle.

SBAVATORE DT-3 / DEBURRING TOOL DT-3

ART. 5001.04

Completo di tre lame intercambiabili
tipo C-10, C-20, C-30 da @ 3,2 mm e
impugnatura esagonale tipo DM.

Provided with 3 interchangeable C-10,
C-20, C-30, 3.2 mm @ blades and DM
hex body handle.

1|

¥
I)

IMPUGNATURA DM / DM HANDLE

ART. 5011.02

Impugnatura esagonale, attacco 5/8”
in alluminio verniciato a polvere con
supporto metallico per lame & 3,2 mm.

Aluminium 5/8” hex body, powder
coated handle with metallic blade
holder for 3.2 mm @ blades.

SBAVATORE MT-1 / DEBURRING TOOL MT-1

ART. 5001.06

Completo di lama fissa girevole tipo
C-101 da @ 3,2 mm e impugnatura
ergonomica rivestimento soft grip.

Provided with not replaceable C-101
3.2 mm @ blade and soft grip body
handle.

RASCHIETTO MT / SCRAPER MT

ART. 5001.07

Completo di lama fissa tipo
SCR-3(75) e impugnatura ergonomica
rivestimento soft grip.

Provided with not replaceable
SCR-3(75) blade and soft grip body
handle.

SBAVATORE ET-1 / DEBURRING TOOL ET-1

ART. 5001.08

Completo di lama intercambiabile
girevole tipo P-1 @ 2,6 mm, supporto
metallico tipo DT(P) e impugnatura
ergonomica tipo ET-1 con rivestimen-
to soft grip e comodo poggiamano
sferico.

Provided with revolving interchangea-
ble P-1 2.6 mm @ blade, DT(P) metal-
lic holder and ET-1 handle with soft
grip sleeve and comfortable ball end
hand rest.

SBAVATORE ET-2 / DEBURRING TOOL ET-2

ART. 5001.09

Completo di lama intercambiabile tipo
C-10 @ 3,2 mm, supporto metallico
tipo DT(C) e impugnatura ergonomica
tipo ET-2 con rivestimento soft grip e
comodo poggiamano sferico.

Provided with interchangeable C-10
3.2 mm @ blade, DT(C) metallic holder
and ET-2 handle with soft grip sleeve
and comfortable ball end hand rest.

1111 ]
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS

SBAVATORE CG-1/ DEBURRING TOOL CG-1

ART. 5001.10

Completo di lama girevole intercam-
biabile tipo P-1 @ 2,6 mm e
impugnatura ergonomica tipo CG-1
con comodo poggiamano sferico.

Provided with interchangeable P-1
2.6 mm @ swivel blade and CG-1
handle with comfortable ball end
hand rest.

RASCHIETTO TRIANGOLARE CG
TRIANGULAR SCRAPER GC

ART. 5001.11

Completo di lama estensibile inter-
cambiabile tipo SCR-3(75) e
impugnatura ergonomica tipo CG con
comodo poggiamano sferico.

Provided with extensible and inter-
changeable SCR-3(75) blade and CG
handle with comfort grip zone and
ball end knob.

SBAVATORE RDT-MK / DEBURRING TOOL RDT-MK

ART. 5001.12

Completo di due lame intercambiabili
tipo R-10(S) e R-15(S) da @ 6 mm per
applicazioni extra pesanti e impugna-
tura ergonomica multicomponente
tipo R-SD-MK.

Provided with multi-component
R-SD-MK handle with 6 mm @
R-10(S) and R-15(S) interchangeable
blades for extra heavy duty application.

SBAVATORE DT-MK / DEBURRING TOOL DT-MK

ART. 5001.13

Completo di tre lame intercambiabili
tipo C-10, C-20, C-30da @ 3,2 mm e
impugnatura ergonomica multicom-
ponente tipo D-SD-MK.

Provided with multi-component —
DSD-MK handle with 3.2 mm & C-10,
C-20, C-30 interchangeable blades.

SBAVATORE TELESCOPICO DT-5C-MK

TELESCOPIC DEBURRING TOOL DT-5C-MK

ART. 5001.14

Completo di cinque lame intercam-
biabili tipo C-10, C-20, C-30, C-15,
C-35 da @ 3,2 mm, impugnatura
ergonomica multicomponente tipo
T-SD-MK e supporto tipo DT(C).

Provided with multi-component
TSD-MK handle and DT(C) holder
with 3.2 mm @ C-10, C-20, C-30,
C-15, C-35 interchangeable blades.

SBAVATORE TELESCOPICO DT-3P-MK
TELESCOPIC DEBURRING TOOL DT-3P-MK

ART. 5001.15

Completo di tre lame intercambiabili
tipo P-1, P-2, P-3 da @ 2,6 mm per
applicazioni leggere, impugnatura
ergonomica multicomponente tipo
TSD-MK e supporto tipo DT(P).

Provided with multi-component TSD-
MK handle, DT(P) holder with 2.6 mm
@ P-1, P-2, P-3 interchangeable
blades for light duty application.

SBAVATORE V-2-MK / DEBURRING TOOL V-2-MK

ART. 5001.16

Completo di lama doppia tipo V-2 per
entrambi i bordi fino a 4 mm di lar-
ghezza e lama per lato singolo @ 6,5
mm, impugnatura ergonomica multi-
componente tipo T-SD-MK.
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Provided with multi-component
T-SD-MK handle with double ended
V-2 blade for both edge up to 4 mm
width and single edge 6.5 mm @
deburring blade.
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS
SBAVATORE VDT-MK / DEBURRING TOOL VDT-MK
g =

ART. 5001.17

Per sbavatura simultanea. Completo  Provided with multi-component

di lama tipo V-4 adatta per cave e per
tagliare bordi a 2 posizioni, impugna-
tura ergonomica multicomponente
tipo T-SD-MK e supporto telescopico
tipo VT.

T-SD-MK handle and VT telescopic
holder with V-4 blade for simultane-
ous deburring of both edges of sheet.

S e

SBAVATORE KWS-MK / DEBURRING TOOL KWS-MK

ART. 5001.18

Per sedi di chiavette e scanalature sia
interne che esterne. Completo di due
lame intercambiabili tipo KW-9 (0-9
mm) e KW-16 (0-16 mm), impugnatura
ergonomica multicomponente tipo
TSD-MK e supporto telescopico tipo KW.

For internal and external keyways.
Provided with two interchangeable
KW-9 (0-9 mm) and KW-16 (0-16
mm) blades, T-SD-MK multi-compo-
nent handle and KW telescopic holder.

SBAVATORE CT-MK / DEBURRING TOOL CT-MK

ART. 5001.19

Per sbavatura di materiali plastici, in
metallo e temprati. Completo di lama
in ceramica tipo C-1 e impugnatura
ergonomica multicomponente tipo
T-SD-MK.

Safe general purpose ceramic tool for
equal results on plastics, metal and
hardened materials. Provided with
C-1 ceramic blade and multi-compo-
nent TSD-MK handle.

SVASATORE F-MK / COUNTERSINK F-MK

ART. 5001.20

Composto da un’impugnatura
ergonomica multicomponente tipo
T-SD-MK, da un supporto telescopico
tipo CS-Long e da uno svasatore a 2
taglienti da 20 mm tipo CS-20.

Provided with multi-component
T-SD-MK handle, CS-Long telescopic
holder and 20 mm 2-flute CS-20
countersink.

RASCHIETTO TRIANGOLARE SCR-3
TRIANGULAR SCRAPER SCR-3

ART. 5006.01

Con lama fissa in HSS da 3 mm ed
impugnatura esagonale in alluminio.

With fixed 3 mm HSS blade and alu-
minium hex handle.

RASCHIETTO TRIANGOLARE SCR-8
TRIANGULAR SCRAPER SCR-8

ART. 5006.02

Con lama intercambiabile in HSS da 8
mm tipo SCR-8B ed impugnatura
esagonale in alluminio.

With interchangeable SCR-8B 8 mm
HSS blade and aluminium hex han-
dle.

RASCHIETTO COMBINATO SCR-6(2)-MK
COMBO SCRAPER SCR-6(2)-MK

ART. 5006.03

Completo di lama doppia in HSS @ 6
mm tipo SCR-6(2), triangolare su un
lato e per interni sull’altro lato, impu-
gnatura ergonomica multicomponen-
te tipo T-SD-MK.

Provided with multi-component
T-SD-MK handle with SCR-6(2)
scraper. Double ended - triangular
and internal @ 6 mm HSS blade.
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Manufacturing Company

SBAVATORI
DEBURRING TOOLS
LAME V-2 E V-4 / BLADES V-2 AND V-4
ART. 5012

Adatte per cave, per tagliare bordi a  Suitable for slots, for cutting edges in

2 posizioni. 2 positions.
V-2

CODE MOD. Descrizione / Description

a doppia estremita, sbava entrambi i bordi fino a 4 mm di
20 V.o  Spessore su un lato e un bordo sullaltro lato.

double ended, for both edges deburring up to 4 mm from one

side and single edge from another side Y

con estremita a “V”: v 4'
04 V-4 2 con ampiezza 1-12 mm - 2 con ampiezza 0-4 mm -

with V shape:
2 with 1-12 mm width, 2 with 0-4 mm width

LAME KW-9 E KW-16 / BLADES KW-9 AND KW-16
ART. 5012

Adatte per cave, per tagliare bordi a  Suitable for slots, for cutting edges in

2 posizioni. 2 positions.
CODE MOD. Descrizione / Description
01 KW-9 ampiezza 0-9 mm per profondita standard

width 0-9 mm for standard depth
ampiezza 0-16 mm
02 KW-16 per profondita inferiori allo standard
width 0-16 mm for depth lesser than standard

LAMA IN CERAMICA / CERAMIC BLADE
ART. 5012

CODE MOD. Descrizione / Description

lama in ceramica
26 C-1 ceramic blade

LAME @ 2,6 mm / BLADES @ 2.6 mm
ART. 5012

. _— Conf.
CODE MOD. Descrizione / Description Pack

per applicazioni leggere come acciaio, alluminio,

15 p.1 fame, zinco, plastica etc. 10
for light duty application such as steel, aluminium,
copper, zinc, plastics, etc.

16 p.o per applicazioni leggere come ghisa, ottone etc. 10
for light duty application such as cast iron, brass etc.

per entrambi i lati dei fori metallici fino ad uno

17 p.3 Spessore di 6 mm.
for both sides deburring of sheet metal holes up to
6 mm thickness.

10

per la sbavatura posteriore fino ad uno spessore di
18 P-6 20 mm 5
for backside deburring up to 20 mm thickness
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS
LAME @ 3,2 mm / BLADES @ 3.2 mm

ART. 5012

. - Conf.
CODE MOD. Descrizione / Description Pack

per materiali con bavature a spirale come acciaio,

05 G-1o alluminio, rame, plastica etc. 10 C-10
for materials having spiral chips such as
steel, aluminium, copper, plastics, etc.

per materiali con bavature fragili come ghisa ed

ottone etc.
06 C-20 for material having brittle burrs such as cast iron 10

and brass etc.

per materiali con bavature simultanee interne ed Q
esterne di fori di lamine di metallo con spessore
07 C-30 finoa 10 mm 10

C-30
for both sides deburring of sheet metal holes up to
10 mm thickness “

C-10TIN fl
per materiali duri con maggiore durata rispetto %
08 C-10 TiN all’Art. 5012.05 perché rivestita in Titanio

for hard materials; lasts longer than

5012.05 thanks to its Titanium coat
C-20TIN
per materiali duri con maggiore durata

rispetto all’Art. 5012.06 perché rivestita

09 C-20 TiN in Titanio 10

for hard materials; lasts longer than

5012.06 thanks to its Titanium coat C-101

per piccoli fori da @ 1,5 mm in acciaio e g

alluminio
10 C-101 for small holes from 1.5 mm @ in steel 10

and aluminium C-15

_ per acciaio inox e plastica dura
1 C-15 for stainless steel and hard plastics 10
o . . o C-35

19 c-35 bPer bordi dritti sulla maggior parte dei materiali 10

for straight edges on most material

per la sbavatura posteriore fino ad uno C-60
20 C-go SPessore di 20 mm 5 B 4

for backside deburring up to 20 mm
thickness

oy
C-10 in carburo per la sbavatura di metalli duri in carbide =_ E. ‘!
21 Carbide for hard metal deburring 1 C-10 Carbidp K}

LAME @ 6 mm / BLADES @ 6 mm
ART. 5012

CODE MOD. Descrizione / Description gggfk
per sbavature extra dure, per materiali con m
bavature a spirale come acciaio, alluminio, rame, 4
12 R-10(S) zinco etc. 5

for extra burrs, for materials with spiral burrs such
as steel, aluminium, copper, zinc etc.

(L‘:D

R-15(S)

~ per acciaio inox
13 R-15(S) for stainless steel application 5
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Manufacturing Company

SBAVATORI
DEBURRING TOOLS

LAME SCR / BLADES SCR

ART. 5012 ‘
CODE MOD. Descrizione / Description

14 SCR-gg Lama triangolare in HSS 8 mm SCR-8B

Triangular 8 mm HSS blade

lama triangolare in HSS 3 mm, per lavori di precisione.
23 SCR-3(75) Lunghezza 75 mm SCR-3(75)
Triangular 3 mm HSS scraper blade. 75 mm length

lama in HSS 3,2 mm piegata a 45° per sbavature interne.

Lunghezza 75 mm SCR-345
24 SCR-345 3.2 mm HSS blade 45 degree internal scraper. 75 mm
length
doppia lama in HSS da 6 mm. % . d>
Un lato con lama raschietto triangolare ed un lato con “‘—-_,
25 SCR-6(2) lama per sbavature interne
Combo double ended 6 mm blade. SCR-6(2) Combo

Triangular scraper on one side and internal scraper on
another side

SVASATORI PER USO MANUALE

HAND COUNTERSINKS
CODE MOD. Descrizione / Description
_ a 2 taglienti per forida 3 a 12 mm
05 Cs-12 2 flute for holes from 3 to 12 mm
2 taglienti per fori da 3 a 20 mm
06 cs-20 22 tagienti p
2 ngte 1;.or rt1.oles :ro.n:jS ;o 2:Omm CS-12 c8-20 CS-30
~ a 2 taglienti per fori da 3 a 30 mm
07 CS-30 2 flute for holes from 3 to 30 mm
FRESE PER SVASARE A MACCHINA
MACHINE COUNTERSINKS
ART. 5007 CS-12-3FLS
CODE MOD. Descrizione / Description
a 3 taglienti, gambo lungo
Py per forida 3 a 12 mm
08 CS-12-3FLS 3 flute, long shank
for holes from 3 to 12 mm CS-20-3FLS
a 3 taglienti, gambo lungo
50 per forida 5 a20 mm
09 CS-20-3FLS 3 flute, long shank
for holes from 5 to 20 mm
CS-30-3FLS

a 3 taglienti, gambo lungo
e per forida 5 a 30 mm
10 CS-30-3FLS 3 flute, long shank
for holes from 5 to 30 mm

a 3 taglienti, gambo lungo
A0 per fori da 5 a 40 mm CS-40-3FLS
11 CS-40-3FLS 3 flute, long shank
for holes from 5 to 40 mm

SET
ART. 5008.06

Composizione / Content

1 impugnatura D-SD-MK e n°10 lame per sbavatura @ 3,2 mm:

2 pz ciascuno di C-10, C-20, C-101, 1 pz ciascuno di C-30, C-15, C-35,
C-10 rivestita

D-SD-MK handle and 10 blades of 3.2 mm @:

2 pcs each of C-10, C-20, C-101 and 1 pcs each of C-30, C-15, C-35,
C-10 coated
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS
SMART KIT
ART. 5008.07

Composizione / Content
N°1 sbavatore MC-1/ N°1 deburring tool MC-1
N°1 sbavatore ET-2 / N°1 deburring tool ET-2
N°1 sbavatore RDT-MK / N°1 deburring tool RDT-MK
N°1 sbavatore DT-MK / N°1 deburring tool DT-MK
N°1 sbavatore V-2-MK / N°1 deburring tool V-2-MK
N°1 svasatore F-MK / N°1 countersink F-MK
N°1 raschietto MT / N°1 scraper MT
N°1 raschietto SCR-6(2)-MK / N°1 scraper SCR-6(2)-MK
N°1 utensile in ceramica CT-MK / N°1 ceramic tool CT-MK
1 confezione da n°10 lame @ 3,2 mm:
2 pz ciascuno di C-10, C-20, C-101, 1 pz ciascuno di C-15, C-35, C-30,
C-10 rivestita
10 pcs. pack of 3.2 mm @ blades:

2 pcs each of C-10, C-20, C-101 and 1 pcs each of C-15, C-35, C-30,
C-10 coated

1 confezione da n°5 lame @ 6 mm: 2 pz. R-10(S) e 3 pz. R-15(S)
5 pcs pack of 6 mm @ blades: 2 pcs of R-10(S) and 3 pcs of R-15(S)

SUPPORTI TELESCOPICI
TELESCOPIC BLADE HOLDERS
DT-(C
CODE MOD. Descrizione / Description ©
per lame tipo C, MC da @ 3,2 mm
01 DTC)  holds @ 3.2 mm C, MC blades VT
per lame tipo V-4
02 VT Rolds V-4 blades W
03 KW per lame per sbavatori di sedi di chiavette/fessure
holds key-way/slot deburring blades -
: DT-(P
per lame tipo P, MP da @ 2,6 mm
o4 P holds 02,6 m P, WP blades e ———————
05 CS-Long tipo lungo per svasatori a 2 taglienti Cs-Long

long length, holds all 2-flute countersinks

IMPUGNATURE / HANDLES

ART. 5011 = E—
CODE MOD. Descrizione / Description #
0s v pelameds026 m ipo R P H ®
06 ET.o  Perlameda @ 3,2 mm tipo C, MC CG-1

holds all @ 3.2 mm C, MC blades

_ per lame da @ 2,6 mm tipo P, MP
07 CG-1 " HKoids all @ 2.6 mm P, MP blades ce

per lame raschietto da @ 3,2 mm
08 CG holds @ 3.2 mm scraper

T-SD-MK

- an. per supporti telescopici
09 T-SD-MK holds all telescopic holders

QR per lame da @ 3,2 mm tipo C, MC = D-SD-MK 4—#»
10 D-SD-MK {Clds all @ 3.2 mm C, MC biades

_an. per lame da @ 6 mm tipo R, MR
1 R-SD-MK {0lds all @ 6 mm R, MR blades > RSD-MK 4—b
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Manufacturing Company

INNOVATIVO DESIGN NEGLI UTENSILI PER SBAVATURA
BREAK-THROUGH DESIGN IN THE HISTORY OF DEBURRING

SUPERIOR, f)

A\
<O eXPERIE,
o?i@g\“e Ce
s¢ .
3% N
> 5 2
\»‘\’s@
s
NUOVA LAMA PER SBAVATURA
LAME PER SBAVATURA STANDARD
STANDARD DEBURRING BLADES CON TAGLIENTE MULTIPLO

NEW MULTI-CUTTING EDGE DEBURRING BLADES

Guide

Effettiva zona di taglio Guides Effettiva zona di taglio
Effective cutting edge portion Effective cutting edge portion

acciaio - tagliente 1 acciaio - tagliente 2 su foro di ottone - tagliente 3
steel - cutting edge 1 steel - cutting edge 2 on brass hole - cutting edge 3

acciaio - tagliente 3 acciaio - tagliente 4
steel - cutting edge 3 steel - cutting edge 4

per piccoli fori su acciaio
for small hole deburring of steel

LAME @ 2,6 mm / BLADES @ 2.6 mm
ART. 6012

N. taglienti Conf
CODE MOD. Descrizione / Description N.cutting B
edges

applicazioni leggere come acciaio, MP-1 \.
13 Mp-1 alluminio, rame, zinco, plastica etc. > 10

for light duty application: steel,

aluminium, copper, zinc, plastics, etc.

per applicazioni leggere come acciaio
legato, ottone etc.

14 MP-2 for light duty application such as cast 2 10
iron, brass etc.
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Manufacturing Company

SBAVATORI
DEBURRING TOOLS

-®

LAME @ 3,2 mm / BLADES @ 3.2 mm
ART. 6012

N. taglienti Conf
CODE MOD. Descrizione / Description N.cutting gy
edges

per materiali con bavature a
spirale come acciaio, alluminio,
1 rame, zinco, plastica etc.
03 MC-10 for materials having spiral chips 3 10
such as steel, aluminium, copper,
zinc, plastics, etc.

per materiali con bavature fragili

_»n COmMe acciao legato, ottone, etc.
04 MC-20 for materials having brittle burr 3 10
such as cast iron, brass, etc.
per acciaio inox e plastica dura
05 MC-15 for stainless steel and hard 3 10

plastics

per la sbavatura di piccoli
forida @ 1,5 mm in acciaio e
06 MC-101 alluminio 2 10
for small holes from 1.5 mm @
in steel and aluminium

per materiali duri con maggiore
MC-10 durata rispetto al tipo 6012.03
07 TiN perche rivestita in Titanio 3 10
for hard materials; lasts longer
than 6012.03 thanks to its
Titanium coat

per materiali duri con maggiore
durata rispetto all’Art. 6012.04
08 MC-20 perché rivestita in Titanio 3 10
TiN  for hard materials; lasts longer
than 6012.04 thanks to its
Titanium coat
per materiali duri con maggiore
durata rispetto all’Art. 6012.05
09 MC-15 perché rivestita in Titanio 3 10
TiN  for hard materials; lasts longer
than 6012.05 thanks to its
Titanium coat

per sbavature di fori su tutti i
10 MC-40 metalli 2 10
for hole deburring of all metals

di lunga durata, con 8 taglienti
per sbavature su bordi dritti di
acciaio, alluminio, rame, zinco, etc.
11 MC-70 long lasting blade with 8 8 10
cutting edges for straight edge
deburring of steel, aluminium,
copper, zinc, ect.

di lunga durata, con 8 taglienti
per sbavature su bordi dritti di
acciaio legato ed ottone
12 MC-80 long lasting blade with 8 8 10
cutting edges for straight edge
deburring of cast iron and brass

MC-20 6 ; l

tet,

MC-101 ' ;

MC-10 TiN :‘
MC-20 TiN E l

MC-15TiN 6 ) I

MGC-40 ( )’E
MC-70 @
TivTire

MC-80 t RN EeEyy

LAME @ 6 mm / BLADES @ 6 mm
ART. 6012

N. taglienti Conf
CODE MOD. Descrizione / Description N.cutting  g- -
edges

per sbavature extra dure, per
materiali con bavature a spirale
come acciaio, alluminio, rame,
01 MR-10 zinco, etc. 4 5
for extra burrs, for materials
with spiral burrs such as steel,
aluminium, copper, zinc, etc.

_4= per applicazioni su acciaio inox
02 MR-15 for stainless steel application 5 5

MR-10
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SBAVATORI
DEBURRING TOOLS

SBAVATORE DT-SD-MC (3-IN-1)
DEBURRING TOOL DT-SD-MC (3-IN-1)

ART. 6001.01

Composto da un’impugnatura ergo-
nomica multicomponente tipo
R-SD-MK con supporti SD-C, SD-P
e n°6 lame: (MR-10, MC-10, MC-20,
MC-101, MP-1 e MP-2 ). Unico uten-
sile con possibilita di montare lame di
dimensioni diverse. Le lame ed i sup-
porti possono essere alloggiati nel
manico.

Provided with multi-component
R-SD-MK handle with SD-C, SD-P
holders and 6 blades: ( MR-10,
MC-10, MC-20, MC-101, MP-1,
MP-2 ). Unique tool which holds 3
sizes of multi-cutting blades in a one
handle. Spare blades can be stored
inside.

i e
-8'—==

P

RASCHIETTI TRIANGOLARI / TRIANGULAR SCRAPERS

ART. 6001

Composti da un’impugnatura ergono-
mica multicomponente.

Provided with multi-component han-
dle based scraper.

CODE MOD. Descrizione / Description 001 02
con lama doppia da 4,2 mm, lunghezza 80 mm ’ ’
02 HS-80 with double ended hollow scraper of 4.2 mm,
length 80 mm
con lama doppia da 7,4 mm, lunghezza 120 mm Art. 6001.03
03 HS-120 with double ended hollow scraper of 7.4 mm, : :
length 120 mm
LAME TRIANGOLARI HS / TRIANGULAR BLADES HS
CODE MOD. Descrizione / Description
lama doppia da 4,2 mm, HS-80
15 Hs-go lunghezza 80 mm
double ended hollow scraper of 4.2 mm,
length 80 mm
lama doppia da 7,4 mm, HS-120
lunghezza 120 mm
16 HS-120 double ended hollow scraper of 7.4 mm,
length 120 mm
SET
ART. 6008.01

Composizione / Content

1 impugnatura D-SD-MK e n°10 lame @ 3,2 mm:

2 pz MC-10, 2 pz MC-20, 2 pz MC-15, 2 pz MC-101, 2 pz MC-40
D-SD-MK handle and 10 blades of 3.2 mm @:

2 pcs MC-10, 2 pcs MC-20, 2 pcs MC-15, 2 pcs MC-101, 2 pcs MC-40
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Manufacturing Company

SBAVATORI
DEBURRING TOOLS
SMART KIT
ART. 6008.02

Composizione / Content

o

sbavatore MC-2
°1 deburring tool MC-2

N°1

N°1

N°1 sbavatore RDT-MC
N°1 deburring tool RDT-MC
N°1

N°1

N

o

°1 sbavatore DT-MC
°1 deburring tool DT-MC

°1 raschietto HS-80
N°1 scraper HS-80

1 confezione da n°10 lame @ 3,2 mm:

2 pz MC-10, 2 pz MC-20, 2pzMC 101, 1 pz MC-15, 1 pz MC-40,

1 pz MC- 10 rivestita 1 pz MC-20 fivestita

10 pcs. pack of 3.2 mm O blades:

2 pcs MC-10, 2 pcs MC-20, 2 pcs MC-101, 1 pcs MC-15, 1 pcs MC-40,
1 pcs MC-10 coated, 1 pcs MC-20 coated

1 confezione da n°5 lame @ 6 mm: 3 pz MR-10 e 2 pz MR-15
5 pcs. pack of 6 mm @ blades: 3 pcs MR-10 and 2 pcs MR-15

ESPOSITORE / DISPLAY
ART. 5000.01

Composizione / Content
N° 1 sbavatore MT-1
N° 1 deburring tool MT-1

N° 1 raschietto MT
N° 1 scraper MT

N° 1 sbavatore CG-1
N° 1 deburring tool CG-1

N° 1 raschietto CG
N° 1 scraper CG

N° 1 sbavatore ET-1
N° 1 deburring tool ET-1 cP N,!w SMART DEBURRING TOOLS

N° 1 sbavatore ET-2
N° 1 deburring tool ET-2

N° 1 raschietto HS-80
N° 1 scraper HS-80

N° 1 raschietto HS-120
N° 1 scraper HS-120

N° 1 sbavatore RDT-MK
N° 1 deburring tool RDT-MK

N° 1 sbavatore DT-MK
N° 1 deburring tool DT-MK

N° 1 sbavatore DT-5C-MK
N° 1 deburring tool DT-5C-MK

N° 1 sbavatore DT-3P-MK
N° 1 deburring tool DT-3P-MK

N° 1 sbavatore V-2-MK
N° 1 deburring tool V-2-MK

N° 1 sbavatore VDT-MK
N° 1 deburring tool VDT-MK

N° 1 sbavatore KWS-MK
N° 1 deburring tool KWS-MK

N° 1 sbavatore CT-MK
N° 1 deburring tool CT-MK

N° 1 svasatore F-MK
N° 1 countersink F-MK

N° 1 raschietto combinato SCR-6(2)-MK
N° 1 combo scraper SCR-6(2)-MK

1 confezione cad. di lame:

P-1, P-2, C-10, C-20, C-30, C-10(TiN), C-20(TiN), C-35,
C-15, C-101, R-10(S), R-15(S), MC-10, MP-1

1 pack each of:

P-1, P-2, C-10, C-20, C-30, C-10(TiN), C-20(TiN), C-35,
C- 15, C-101, R-10(S), R-15(S), MC-10, MP-1
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UTENSILI
TOOLS

CACCIASPINE IN ACCIAIO AD ALTA RESISTENZA

HIGH TENSILE STEEL PIN PUNCHES

ART. 57

CODE 0

COMPOSIZIONE / CONTENT

N.8pz/pcs@25-3-4-5-55-6,5-8-95mm 57.01
ART. 61

CODE 0

COMPOSIZIONE / CONTENT

N.5pz/pcs@3-5-6,5-8-95mm 61.00

-t

o

CACCIASPINE IN ACCIAIO SPECIALE BRUNITO
SPECIAL BURNISHED STEEL PIN PUNCHES

ART. 63
CODE (o]
COMPOSIZIONE / CONTENT

N.8pz/pcs@1,5-25-3-4-5-55-6,5-8mm

o

SET UTENSILI A MANO
HAND TOOL SET

ART. 58

CODE 00
COMPOSIZIONE / CONTENT
N° 10 pz lunghezza 140 mm / 10 pcs length 140 mm

LIME AD AGO DIAMANTATE

DIAMOND NEEDLE FILES

ART. 39

CODE 1
COMPOSIZIONE / CONTENT

N° 5 pz lunghezza 180 mm / 5 pcs length 180 mm

SET UTENSILI A MANO
HAND TOOL SET

ART. 62

CODE 00
COMPOSIZIONE / CONTENT

N° 1 Bulino @ 2,5 mm/ 1 burin @ 2,5 mm

N° 1 Punteruolo / 1 punch

N° 1 Cacciaspine @ 5,5 x 25 mm / 1 pin punch @ 5,5 x 25 mm

o

CHIAVI DINAMOMETRICHE REGOLABILI “GRIPTOOL”
“GRIPTOOL“ ADJUSTABLE TORQUE WRENCHES

ART. 748 @

Reversibili a pre-taratura +4%. Scala  Reversible pre-setting +4%. Reading
di lettura kgm — Nm - Ibf/ft — Ibf/inch. scale kgm - Nm - Ibf/ft - Ibf /inch.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Tipo / Type GT 100 GT 300 GT 600 GT 1200 GT2000  GT 3000  GT 5000 GT 8400
Quadro pollici/Square drive 3/8” 3/8” 1/2" 172" 172" 172" 3/4” 3/4”
b‘jlgggl‘ffgﬁg"tﬂa'e mm 318 342 476 546 597 825 1.030 1.397
Coppia Nm/Torque range 2,56+ 11 5+35 14 + 68 25+135 50+220 70+340 135+540 475+1.015

& o



UTENSILI
TOOLS

CHIAVI PER FASCETTE - JUBILEE FLEXDRIVER - JUBILEE CLIPDRIVER
JUBILEE FLEXIDRIVERS - JUBILEE CLIPDRIVERS

Permettono la regolazione rapida  Designed for rapid and easy adjust-
degli stringitubo Jubilee. Utensili di  ment of Jubilee clips. High quality and 727.00
alta qualita e precisione con una testa  accuracy tools with a 7 mm hexagon

ad esagono incassato di 7 mm che si  socker driver that perfectly fits of all _ﬁ
adatta perfettamente alle viti di tutti  the “Jubilee” clip screws. Suitable for
gli stringitubi “Jubilee”. | tre tipi sono  most workshops, maintenance and

utilizzabili per la maggioranza nei  DIY applications.
lavori d’officina, di manutenzione e

del fai da te.

ART.

725.00 Impugnatura a T 95 mm / T-handle 95 mm
726.00 Impugnatura a T 160 mm / T-handle 160 mm
727.00 Flessibili - impugnatura a cacciavite

Flexible - screwdriver handle

FASCETTE CON GALLETTO IN ACCIAIO DOLCE ZINCATO JUBILEE
JUBILEE ZINC PLATED MILD STEEL CLIPS WITH WING NUT

ART. 738

Utile in casa e nel bricolage. Piattinae  Useful at home and for DIY applica-
vite/sede in acciaio dolce zincato. tions. Plate and screw/seat made of

Galletto in resina acetalica. zinc-coated mild steel. Acetal resin

wing nut.
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
Tipo / Size 000/12 MO00/16 00/20 0X/25 1A/32 1X/40 2X/50 2X/60 3/70

Regolazione/ Adjustment mm 95+12 11+16 13+20 16+27 25+35 25+40 32+50 40+60 50+70

FASCETTE STRINGITUBO TIPO RINFORZATO JUBILEE
REINFORCED JUBILEE HOSE CLIPS

Spessore: 0,914 mm Thickness: 0,914 mm
Larghezza: 13 mm Width: 13 mm
ART. 730 730

IN ACCIAIO DOLCE ZINCATO / MADE OF ZINC PLATED MILD STEEL
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
Tipo / Size 000 MO0 00 0 [0):¢ 1A 1 X 2A
Regolazione / Adjustment mm 9,5+12 11+16 13+20 16+22 18+25 22+30 25+35 30+40 32=+45
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Tipo / Size 2 2X 3 3X 4 4X 5 6 6X
Regolazione / Adjustment mm 40+55 45+60 55+70 60+80 70+90 85+100 90+ 120 120+ 140 130 + 150
CODE 19 20 21 22 23 24 25
TlpO / SiZe 7 71/12 81/12 91/12 101/12 1 1 112 121/12

Regolazione / Adjustment mm 135 + 165 160 + 190 185 + 215 205 + 240 235 + 270 255 + 290 285 + 320

ART. 735

IN ACCIAIO INOX AMAGNETICO AISI 304 / NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL AISI 304
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
Tipo / Size 000 MO0 00 0 [0):4 1A 1 1X 2A
Regolazione / Adjustment mm 9,5+12 11+16 13+20 16+22 18+25 22+30 25+35 30+40 32+45
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Tipo / Size 2 2X 3 3X 4 4X 5 6 6X
Regolazione / Adjustment mm 40+55 45+60 55+70 60+80 70+90 85+100 90=+ 120 120+ 140 130 + 150
CODE 19 20 21 22 23 24 25
TIpO / Size 7 71/12 81/12 91/12 101/12 1 1 112 121/12

Regolazione / Adjustment mm 135 + 165 160 + 190 185 + 215 205 + 240 235 + 270 255 + 290 285 + 320
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FASCETTE STRINGITUBO
HOSE CLIPS

FASCETTE STRINGITUBO TIPO STANDARD JUBILEE
STANDARD JUBILEE HOSE CLIPS

Spessore: 0,76 mm Thickness: 0,76 mm
Larghezza: 9,9 mm Width: 9,9 mm

IN ACCIAIO DOLCE ZINCATO / MADE OF ZINC PLATED MILD STEEL
CODE 04 05 07 08 09 11 12 13 15
Tipo / Size LR22 LR25 LR32 LR35 LR40 LR50 LR55 LR60 LR80
Regolazione / Adjustment mm 12+22 16+27 20+32 25+40 30+45 32+50 40+60 50+70 60+80
CODE 16 17 18 19 20 21 22 23
Tipo / Size LR90 LR100 LR110 LR120 LR130 LR140 LR150 LR160

Regolazione / Adjustment mm 70+90 80+ 100 90+ 110 100+ 120 110+ 130 120 + 140 130 + 150 140 + 160

ART. 737

IN ACCIAIO INOX AMAGNETICO AISI 304 / NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL AISI 304
CODE 04 05 07 08 09 11 12 13 15
Tipo / Size LR22 LR25 LR32 LR35 LR40 LR50 LR55 LR60 LR80
Regolazione / Adjustment mm 12 +22 16+27 20+32 25+40 30+45 32+50 40+60 50+70 60+80
CODE 16 17 18 19 20 21 22 23
Tipo / Size LR90 LR100 LR110 LR120 LR130 LR140 LR150 LR160

Regolazione / Adjustment mm 70+90 80+100 90 =110 100+ 120 110 + 130 120 + 140 130 + 150 140 + 160

ESPOSITORI FASCETTE ACCIAIO - JUBILEE
JUBILEE STEEL CLIPS DISPENSERS

ART. 730.50

Composizione FASCETTE ACCIAIO DOLCE ZINCATO TIPO RINFORZATO
Content ZINC PLATED MILD STEEL REINFORCED CLIPS

ART. 730.01 730.02 730.03 730.04 730.05
Quantita / Quantity 50 pz 50 pz 50 pz 50 pz 50 pz
ART. 730.06 730.07 730.08 730.09 730.10
Quantita / Quantity 50 pz 30 pz 30 pz 30 pz 20 pz

ART. 735.50

Composizione FASCETTE ACCIAIO INOX AISI 304 AMAGNETICO TIPO RINFORZATO
Content AISI 304 NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL REINFORCED CLIPS

ART. 735.01 735.02 735.03 735.04 735.05
Quantita / Quantity 10 pz 10 pz 10 pz 10 pz 10 pz
ART. 735.06 735.07 735.08 735.09 735.10
Quantita / Quantity 10 pz 10 pz 10 pz 10 pz 10 pz

ART. 736.50

Composizione FASCETTE ACCIAIO DOLCE ZINCATO MODELLO STANDARD
Content STANDARD ZINC PLATED MILD STEEL CLIPS

ART. 730.01 730.02 730.03 736.05 736.07
Quantita / Quantity 60 pz 60 pz 60 pz 60 pz 60 pz
ART. 736.09 736.11 736.13 736.15

Quantita / Quantity 60 pz 60 pz 40 pz 10 pz

ART. 737.50

Composizione FASCETTE ACCIAIO INOX AlSI 304 AMAGNETICO

MODELLO STANDARD

Content STANDARD AISI 304 NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL CLIPS

ART. 735.01 735.02 735.03 737.05 737.07
Quantita / Quantity 20 pz 20 pz 20 pz 20 pz 20 pz
ART. 737.09 737.11 737.13 737.15

Quantita / Quantity 20 pz 20 pz 40 pz 10 pz
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

‘ Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione: verniciata a forno ‘
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Heat treated

APPOGGI DI FISSAGGIO GRADINATO / STEP BLOCKS
ART. 1021

CODE 01 02 03
Altezza / Height A mm 34 65 125
Base / Base B mm 21 40 70
Spessore / Thickness C mm 30 30 30
Altezza accoppiamento  min 21 38 70
Coupling height max 53 105 208

Utilizzabili in coppia o singolarmente con staffa art. 1061
Can be used as a pair or individually with clamp art. 1061

STAFFE REGOLABILI /ADJUSTABLE CLAMPS

ART. 1024

CODE 01 02 03
Altezza / Height A mm 15 20 25
Base / Base B mm 30 40 50
Lunghezza / Length L mm 80 100 125
Altezza regolabile / Adjustable height H mm 8+28 10+32 13+40
Larghezza cava / Slot width C mm 1 15 18
Lunghezza cava / Slot length D mm 30 40 45
Per vite filettatura / For thread M10 M12-14  M16-18

STAFFE CON APPOGGIO VITE QUADRA
CLAMPS WITH SUPPORT SCREW

ART. 1027 e e e

4

]
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Altezza / Height A mm 20 20 20 25 25 25 30 30
Base / Base B mm 40 40 40 50 50 50 60 60
Lunghezza / Length L mm 100 125 160 125 160 200 160 200
Altezza regolabile / Adjustable height H mm 13+40 13+40 13+40 13+45 13+45 13+45 13+60 13+60
Larghezza cava / Slot width C mm 15 15 15 18 18 18 22 22
Lunghezza cava / Slot length D mm 40 54 70 54 70 110 60 90
Larghezza punta / Tip width F mm 14 14 14 18 18 18 22 22
@ x passo vite / Thread pitch size M24x4 M24x4 M24x4 M24x4 M24x4 M24x4 M35x5 M35x5
Per vite filettatura / For thread M12-14  M12-14  M12-14  M16-18  M16-18  M16-18  M20-22  M20-22

STAFFE SEMPLICI / PLAIN CLAMPS

ART. 1041
[T 1§ <L
<27

CODE 01 02 03 04 05 06 07 o08 09 10 11 12 13
Altezza / Height Amm 10 12 15 20 20 25 25 30 30 30 30 40 40
Base / Base Bmm 20 25 30 40 40 50 50 60 60 70 70 80 80
Lunghezza / Length L mm 50 60 80 100 125 126 160 160 200 200 250 250 315

Larghezza cava / Slot width Cmm 7 9 11 14 14 18 18 22 22 26 26 34 34
Lunghezza cava/ Slot length Dmm 20 22 30 40 50 45 65 60 80 80 105 100 130
Distanza cava / Slot distance E mm 10 13 15 21 21 26 26 30 30 35 35 45 45

Larghezza punta
Tip width Fmm 8 10 12 14 14 18 18 22 22 26 26 34 34

Per vite filettatura/ For thread M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M24 M30 M30
Precisione secondo: norme DIN 6314 / Accuracy according to DIN 6314
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione: verniciata a forno
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Heat treated

STAFFE DENTATE / SERRATED END CLAMPS

AT 1T 72 Kz
u &

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Altezza / Height A mm 10 12 15 20 25 30 30

Base / Base B mm 20 25 30 40 50 60 70

Lunghezza / Length L mm 50 60 80 100 125 160 200
Larghezza cava / Slot width C mm 7 9 11 14 18 22 26

Lunghezza cava/ Slot length D mm 20 22 30 40 45 60 80

Distanza cava

Slot distance E mm 10 13 15 21 26 30 35

Larghezza punta / Tip width F mm 8 10 12 14 18 22 26

Altezza punta /Tip height G mm 6 7 9 12 15 18 18

Per vite filettatura/ For thread M6 M8 M10 M12-14 M16-18 M20-22 M24

STAFFE A GOMITO / STEP BLOCKS

ART. 1131
I ST

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Altezza / Height A mm 20 25 25 25 30 30 30

Base / Base B mm 40 50 50 50 60 60 70

Lunghezza / Length L mm 125 160 160 160 200 200 250
Larghezza cava / Slot width C mm 14 16 18 22 22 26 26

Lunghezza cava/ Slot length D mm 40 60 60 60 90 90 120
Larghezza punta / Tip width E mm 25 30 30 30 35 35 35

Per vite filettatura/ For thread M12 M14 M16 M20 M20 M24 M24

STAFFE A FORCELLA GAMBO CILINDRICO
FORKED CLAMPS WITH PIN END

ART. 1091
= [ < -E% ————— ~ o
D
L
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
Altezza / Height Amm 15 20 25 25 30 30 40 40 40 40 50 50
Base / Base B mm 30 30 40 40 50 50 60 60 70 70 80 80
Lunghezza / Length L mm 100 125 160 200 200 250 250 315 250 315 315 400
Larghezza cava/ Slot width Cmm 9 11 14 14 18 18 22 22 26 26 34 34

Distanza cava

Slot distance Dmm 30 36 45 45 55 55 70 70 85 85 85 85

Lunghezza gambo

Pin length Emm 18 24 30 30 36 36 45 45 56 56 56 56
@ gambo / Pin @ Fmm 12 16 20 20 24 24 30 30 38 38 45 45
Per vite filettatura/ For thread M8 M10  M12-14 M12-14 M16-18 M16-18 M20-22 M20-22 M24  M24  M30  M30

Precisione secondo norme DIN 6315C / Accuracy according to DIN 6315C
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione: verniciata a forno
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Heat treated

STAFFE A FORCELLA CON NASELLO
FORKED CLAMPS WITH NARROW NOSE

ART. 1111

a—TE [ <

= S =i

L

CODE 01 02 03 04 05 06
Altezza / Height A mm 15 20 25 25 30 30
Base / Base B mm 30 30 40 40 50 50
Lunghezza / Length L mm 100 125 160 200 200 250
Larghezza cava / Slot width C mm 9 11 14 14 18 18
Distanza cava / Slot distance D mm 32 38 47 47 57 57
Lunghezza nasello / Nose length E mm 18 24 30 30 36 36
Larghezza nasello / Nose width F  mm 16 20 25 25 28 28
Min altezza nasello / Min. nose height G mm 5 6 7 7 8 8
Per vite filettatura / For thread M8 M10 M12-14 M12-14 M16-18 M16-18
CODE 07 08 09 10 11 12
Altezza / Height A mm 40 40 40 40 50 50
Base / Base B mm 60 60 70 70 80 80
Lunghezza / Length L mm 250 315 250 315 315 400
Larghezza cava / Slot width C mm 22 22 26 26 34 34
Distanza cava / Slot distance D mm 68 68 83 83 88 88
Lunghezza nasello / Nose length E mm 45 45 56 56 56 56
Larghezza nasello / Nose width F mm 40 40 43 43 50 50
Min altezza nasello / Min. nose height G mm 10 10 10 10 12 12
Per vite filettatura / For thread M20-22 M20-22 M24 M24 M30 M30

STAFFE A FORCELLA CON SMUSSO
TAPERED FORKED CLAMPS

ART. 1141

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Altezza / Height A mm 15 15 20 25 25 25 30 30 40 40
Base / Base B mm 21 30 31 40 40 40 50 50 50 62
Lunghezza / Length L mm 60 80 100 125 160 200 160 200 250 200
Larghezza cava/ Slot width ~ C mm 7 9 11 14 14 14 18 18 18 22
Per vite filettatura / For thread M6 M8 M10  M12-14 M12-14 M12-14 M16-18 M16-18 M16-18 M20-22
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Altezza / Height A mm 40 40 40 40 40 50 50 50 60 60
Base / Base B mm 62 62 66 66 66 74 74 74 100 100
Lunghezza / Length L mm 250 300 200 250 315 250 315 400 400 600
Larghezza cava / Slot width C mm 22 22 26 26 26 34 34 34 40 40
Per vite filettatura / For thread M20-22 M20-22 M24 M24 M24 M30 M30 M30 M36 M36

Precisione secondo: Norme DIN 6315B / Accuracy according to: DIN 6315B
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione: verniciata a forno
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Heat treated

APPOGGI A VITE

SUPPORT SCREWS

CODE 01 02 03 04 05 06
@ lestata d mm 34 50 50 65 70 80
g’o‘g’g’ D mm 34 50 50 65 80 100
Q@ vite

Sorow 0 V mm 24 35 35 40 50 65
Altezza min mm 38 50 70 100 140 190
Height max mm 50 70 100 140 210 300

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish

MORSETTI PER STAFFAGGIO LATERALE

LOW HEIGHT CLAMPING JAWS
CODE 01 02 03 04 05
Lunghezza
Length A mm 115
Larghezza [==)==]
Width B mm % . g"ﬂ
J F2
s c mm 20 v =
o @) @)H
£\
Larghezza cava i
Slot width D mm 10 12 14 16 18 20 —
Forza applicata F1 KN 13,98
Applied force F2 KN 10,77

STAFFE DI SERRAGGIO AD ALTEZZA VARIABILE
STEPLESS HEIGHT ADJUSTABLE CLAMPS

CODE 01 02 03

Lunghezza ';--—

Length A mm 125 150 200 ok -::::‘
Larghezza A

Width B mm 37 47 57

Per cave 'I €=
For grooves 14-16 18-20 20-22

Per viti

Eot SN M12 M16 M18
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

VITI A TESTA MARTELLO
COMPLETE DI DADO E RONDELLA
T-BOLTS WITH NUT AND WASHER

ART. 1174 I

1

1232
[l
1240 /) .
l -
1
A |l
T
-

CODE 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
d M 10 10 10 10 10 10 10 12 12 12 12
L mm 45 60 80 100 120 140 160 50 60 80 100
B mm 30 30 35 45 55 45 45 30 35 40 45
A mm 9,7 9,7 9,7 9,7 9,7 9,7 9,7 11,7 11,7 11,7 1,7
T mm 17 17 17 17 17 17 17 20 20 20 20
H mm 6 6 6 6 6 6 6 7 7 7 7
Per cave / For grooves 10 10 10 10 10 10 10 12 12 12 12
CODE 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
d M 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14
L mm 115 125 145 175 205 60 70 80 100 120 150
B mm 45 55 55 55 55 35 40 45 45 55 75
A mm 11,7 1,7 11,7 11,7 1,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7 13,7
T mm 20 20 20 20 20 23 23 23 23 23 23
H mm 7 7 7 7 7 9 9 9 9 9 9
Per cave / For grooves 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14
CODE 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
d M 14 14 14 16 16 16 16 16 16 16 16
L mm 180 200 240 60 80 100 120 160 180 210 240
B mm 75 65 80 40 60 45 55 65 75 75 75
A mm 13,7 13,7 13,7 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7
T mm 23 23 23 25 25 25 25 25 25 25 25
H mm 9 9 9 10 10 10 10 10 10 10 10
Per cave / For grooves 14 14 14 16 16 16 16 16 16 16 16
CODE 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47
d M 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20
L mm 80 100 120 160 180 210 240 80 100 120 150
B mm 45 45 55 65 65 65 65 35 55 55 75
A mm 17,7 17,7 17,7 17,7 17,7 17,7 17,7 19,7 19,7 19,7 19,7
T mm 30 30 30 30 30 30 30 32 32 32 32
H mm 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 12 12 12 12
Per cave / For grooves 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20
CODE 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58
d M 20 20 20 22 22 22 22 24 24 24 24
L mm 180 210 240 130 210 265 315 130 210 265 310
B mm 70 70 75 80 80 80 80 70 70 80 80
A mm 19,7 19,7 19,7 21,7 21,7 21,7 21,7 23,7 23,7 23,7 23,7
T mm 32 32 32 35 35 35 35 40 40 40 40
H mm 12 12 12 14,5 14,5 14,5 14,5 16 16 16 16
Per cave / For grooves 20 20 20 22 22 22 22 24 24 24 24
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

TIRANTI FILETTATI PER DADI A “T”
COMPLETI DI DADO E RONDELLA
THREADED BOLTS FOT T-NUTS WITH NUT AND WASHER

ART. 1251
-
=
12407 T

1

|

l

| L

iR

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13
D M 12 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14 16
L mm 75 95 115 135 165 215 65 96 115 135 165 215 85
A mm 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 20
B mm 35 55 60 70 80 100 35 45 70 70 90 90 45
C mm 60 80 100 120 150 200 50 80 100 120 150 200 65
CODE 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
D M 16 16 16 16 16 18 18 18 18 18 18 20 20
L mm 120 140 170 220 245 110 140 170 220 245 270 115 145
A mm 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 28 28
B mm 60 70 80 90 100 50 70 90 120 100 120 50 70
C mm 100 120 150 200 225 90 120 150 200 225 250 87 117
CODE 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37
D M 20 20 20 22 22 22 22 24 24 24 24
L mm 175 225 275 150 230 280 330 155 235 285 335
A mm 28 28 28 30 30 30 30 35 35 35 35
B mm 90 115 115 60 70 115 115 80 105 140 105
C mm 147 191 247 120 200 210 300 120 200 250 300

DADI A “T” PER SCANALATURE DI MACCHINE UTENSILI
T-NUTS FOR MACHINE TOOL GROOVES

A
ECE
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
Filetto / Thread M 10 12 14 16 18 20 22 24 38
A mm 18 22 25 28 32 36 40 44 15
B mm 14 16 18 20 24 28 32 36 12
© mm 7 8 9 10 12 14 16 18 6
D mm 11,7 13,7 15,7 17,7 19,7 21,7 23,7 27,7 9,7
Per cava 12 14 16 18 20 22 24 28 10

For grooves

Precisione secondo: Norme DIN 508 / Accuracy according to: DIN 508
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Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

DADI A “T” NON FORATI,
PER SCANALATURE DI MACCHINE UTENSILI
T-NUTS BLANKS FOR MACHINE TOOL GROOVES

ART. 1311

CODE 01 02 03 04 05

A mm 15 18 22 25 28

B mm 12 14 16 18 20

C mm 6 7 8 9 10

D mm 9,7 11,7 13,7 15,7 17,7

Per cava / For groove 10 12 14 16 18

CODE 06 07 08 09 B
A mm 32 36 40 44 =

B mm 24 28 32 36 i

C mm 12 14 16 18 1T
D mm 19,7 21,7 23,7 27,7

Per cava / For groove 20 22 24 28

DADI A “T” LUNGHEZZA DOPPIA,
PER SCANALATURE DI MACCHINE UTENSILI
EXTENDED T-NUTS FOR MACHINE TOOL GROOVES

ART. 1312

CODE 01 02 03 04 05

Filetto / Thread M 8 10 12 14 16

A mm 15 18 22 25 28

B mm 12 14 16 18 20

] mm 6 7 8 9 10

D mm 9,7 1,7 13,7 15,7 17,7

Per cava / For groove 10 12 14 16 18

CODE 06 07 08 09

Filetto / Thread M 18 20 22 24

A mm 32 36 40 44 aun e
B mm 24 28 32 36

C mm 12 14 16 18 <-|--€ b ol
D mm 19,7 21,7 23,7 27,7 i

Per cava / For groove 20 22 24 28

DADI A “T” FORMA ROMBOIDALE,
PER SCANALATURE DI MACCHINE UTENSILI
RHOMBOIDAL T- NUTS FOR MACHINE TOOL GROOVES

ART. 1313

CODE 01 02 03 04 05
Filetto / Thread M 8 10 12 14 16

A mm 15 18 22 25 28

B mm 12 14 16 18 20

C mm 6 7 8 9 10

D mm 9,7 11,7 13,7 15,7 17,7
Per cava / For groove 10 12 14 16 18

CODE 06 07 08 09

Filetto / Thread M 18 20 22 24

A mm 32 36 40 44

B mm 24 28 32 36

C mm 12 14 16 18

D mm 19,7 21,7 28,7 27,7

Per cava / For groove 20 22 24 28




ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

DADI DI MANOVRA CON RONDELLA
RHOMBOIDAL T- NUTS FOR MACHINE TOOL GROOVES

ART. 1233

CODE 01 02 03 04 05

Filetto / Thread M 8 10 12 14 16

C mm 13 17 19 22 24

E mm 15 19,6 21,9 25,4 27,7

H mm 12 15 18 21 24

S mm 3,5 4 4 4,5 5

D mm 18 22 25 28 31

CODE 06 07 08 09 —E—
Filetto / Thread M 18 20 22 24 | Jl
c mm 27 30 32 36 ‘ ' 1 J?
E mm 31,2 34,6 37 41,5 C

H mm 27 30 33 36 :m
S mm 5 6 6 6 ¢l L

D mm 34 37 40 45

Precisione secondo: Norme DIN 6331 / Accuracy according to: DIN 6331

DADI BASSI / LOW NUTS

ART. 1291

CODE 01 02 03 04

Filetto / Thread M 12 14 16 18

S mm 19 22 24 27

E mm 21,5 25 27,5 31

H mm 12 14 16 18

CODE 05 06 07

Filetto / Thread M 20 22 24

S mm 30 32 36

E mm 34,5 37 41,5

H mm 20 22 24

MANICOTTI DI GIUNZIONE / COUPLING NUTS

ART. 1301

CODE 01 02 03 04 05

Filetto / Thread M 12 14 16 18 20

S mm 19 22 24 27 30

E mm 21,5 25 27,5 31 34,5

H mm 30 35 40 45 50

CODE 06 07 08 09

Filetto / Thread M 22 24 8 10

S mm 32 36 14 17 b — — 1 E-

E mm 37 41,5 16 19,5 |
H mm 55 60 22 24 2} s
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

DADI DI MANOVRA / FIXTURE NUTS

ART. 1232

CODE 01 02 03 04 05
Filetto / Thread M 8 10 12 14 16

S mm 13 17 19 22 24

E mm 15 19,6 21,9 25,4 27,7
H mm 12 15 18 21 24

CODE 06 07 08 09

Filetto / Thread M 18 20 22 24

S mm 27 30 32 36 [
E mm 31,2 34,6 37 M5 T -1
H mm 27 30 32 36
H s

RONDELLE FORMA CONVESSA / CONVEX WASHERS

ART. 1243

CODE 01 02 03 04

D mm 10,5 13 15 17

E mm 21 24 28 30

H mm 4 4,6 5 5,3

CODE 05 06 07 08

D mm 19 21 23 25 ;
E mm 30 36 36 44 "p
H mm 6,2 6,3 7,5 8,2

Precisione secondo: Norme DIN 6319C / Accuracy according to: DIN 6319C

RONDELLE FORMA CONCAVA / CONCAVE WASHERS

ART. 1244

CODE 01 02 03 04

D mm 105 13 15 17

E mm 21 24 28 30

H mm 4,2 5 5,6 6,2 120°
CODE 05 06 07 08 m
D mm 19 21 26 28

E mm 33 36 40 44 = Z
H mm 6,2 7 8,5 9,5 o

Precisione secondo: Norme DIN 6319D / Accuracy according to: DIN 6319D
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

‘ Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish

RONDELLE ALTE TORNITE / THICK WASHERS

ART. 1321

CODE 01 02 03 04 05 06 07

D mm 13 15 17 19 21 23 25

E mm 40 45 50 50 50 50 55 ‘ﬂfj
H mm 8 10 10 10 12 12 12

RONDELLE ALTE / HIGH WASHERS

ART. 1242

CODE 01 02 03 04 05 06 07

,F:’g: g‘éfew M 10 12 14 16 18 20 8 i

D mm 10,5 13 15 17 19 21 8,2

E mm 25 30 35 40 45 45 25

H mm 4 5 6 6 7 7 4,5

RONDELLE ALTA RESISTENZA

HIGH RESISTANCE WASHERS

ART. 1240

CODE 01 02 03 04 05 06 07 ‘@
D mm 13 15 17 19 21 23 25

E mm 24 28 30 34 36 40 44 m
H mm 3 4 4 4 4 4 4

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura - Classe 8.8
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish - Class 8.8

VITI PER TORRETTA TORNI / SCREWS FOR LATHE TURRET

ART. 1331
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
@ filettatura / Thread @ M8 M10 M12 M14 M16 3/8” 7/16” 1/2” 9/16”

. o



ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

RASTRELLIERE PER SERIE BULLONI CON TESTA MARTELLO

T-BOLTS AND WASHERS SET
ART. 1162
PER CAVA 10 mm PER CAVA 12 mm PER CAVA 14 mm

FOR 10 mm SLOTS FOR 12 mm SLOTS FOR 14 mm SLOTS
CODE 01 CODE 02 CODE 03
COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT
ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs
1242.01 Rondelle / Washers 14 1242.02 Rondelle/ Washers 18 1242.03 Rondelle / Washers 18
1174.04 Viti TM / T-bolts 2 1174.11 Viti TM/ T-bolts 2 1174.20 VitiTM/ T-bolts 2
1174.05 VitiTM/ T-bolts 2 1174.12 Viti TM / T-bolts 2 1174.21 VitiTM/ T-bolts 2
1174.06 Viti TM/ T-bolts 2 1174.13 Viti TM / T-bolts 2 1174.22 Viti TM / T-bolts 2
1174.07 VitiTM/ T-bolts 2 1174.14 Viti TM / T-bolts 2 1174.23 Viti TM / T-bolts 2
1174.08 Viti TM/ T-bolts 2 1174.15 Viti TM/ T-bolts 2 1174.24 Viti TM / T-bolts 2
1174.09 VitiTM/ T-bolts 2 1174.16 Viti TM / T-bolts 2 1174.25 VitiTM/ T-bolts 2
1174.10 VitiTM/ T-bolts 2 1174.17 Viti TM / T-bolts 2 1174.26 Viti TM / T-bolts 2

1174.18 Viti TM / T-bolts 2 1174.27 Viti TM / T-bolts 2
1174.19 Viti TM / T-bolts 2 1174.28 Viti TM / T-bolts 2
PER CAVA 16 mm PER CAVA 18 mm PER CAVA 20 mm

FOR 16 mm SLOTS FOR 18 mm SLOTS FOR 20 mm SLOTS
CODE 04 CODE 05 CODE 06
COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT
ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs
1242.04 Rondelle / Washers 16 1242.05 Rondelle/ Washers 14 1242.06 Rondelle / Washers 14
1174.29 Viti TM / T-bolts 2 1174.37 Viti TM / T-bolts 2 1174.44 Viti TM / T-bolts 2
1174.30 Viti TM / T-bolts 2 1174.38 Viti TM / T-bolts 2 1174.45 Viti TM / T-bolts 2
1174.31 Viti TM / T-bolts 2 1174.39 Viti TM / T-bolts 2 1174.46 Viti TM / T-bolts 2
1174.32 Viti TM / T-bolts 2 1174.40 Viti TM/ T-bolts 2 1174.47 Viti TM / T-bolts 2
1174.33 Viti TM / T-bolts 2 1174.41 Viti TM / T-bolts 2 1174.48 Viti TM / T-bolts 2
1174.34 Viti TM / T-bolts 2 1174.42 Viti TM / T-bolts 2 1174.49 Viti TM / T-bolts 2
1174.35 Viti TM / T-bolts 2 1174.43 Viti TM / T-bolts 2 1174.50 Viti TM / T-bolts 2
1174.36 Viti TM / T-bolts 2
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CASSETTE ASSORTIMENTI ATTREZZI DI FISSAGGIO PER
MACCHINE UTENSILI
MACHINIST CLAMP SET IN WOODEN BOX

ART. 1169

PER CAVA 12 mm PER CAVA 14 mm PER CAVA 16 mm

FOR 12 mm SLOTS FOR 14 mm SLOTS FOR 16 mm SLOTS
CODE 01 CODE 02 CODE 03
COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT COMPOSIZIONE / CONTENT
ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs ART. Pz/Pcs
1021.02 Appoggi/ Supports 4 1021.02 Appoggi/ Supports 4 1021.02 Appoggi/ Supports 4

1021.03 Appoggi/ Supports
1061.04 Staffe / Clamps
1041.04 Staffe / Clamps
1174.12 Viti TM / T-bolts 1174.20 Viti TM / T-bolts 1174.30 Viti TM / T-bolts
1174.14 Viti TM / T-bolts 1174.22 Viti TM / T-bolts 1174.32 Viti TM / T-bolts

4 1021.03 Appoggi/ Supports 4
4 4
4 4
2 2
4 4
1174.16 Viti TM / T-bolts 4 1174.24 \Viti TM / T-bolts 4 1174.34 Viti TM / T-bolts
4 4
6 6
4 4
6 6
4 4

1061.04 Staffe / Clamps
1041.04 Staffe / Clamps

1021.03 Appoggi/ Supports
1061.05 Staffe / Clamps
1041.06 Staffe / Clamps

1251.03 Tiranti/ Bolts 1251.09 Tiranti/ Bolts 1251.15 Tiranti/ Bolts
1232.03 Dadi alti / High nuts 1232.04 Dadi alti / High nuts 1232.05 Dadi alti / High nuts

Manicotti Manicotti Manicotti
1301.01 Coupling nuts 1301.02 Coupling nuts 1301.03 Coupling nuts

1242.02 Rondelle / Washers 1242.03 Rondelle / Washers 1242.04 Rondelle / Washers
1310.01 DadiaT/T-nuts 1310.02 DadiaT/T-nuts 1310.03 Dadia T/ T-nuts

MO M (OB

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish

CHIAVI DI SICUREZZA BREVETTATE PER AUTOCENTRANTI
PATENTED SAFETY WRENCHES FOR
SELF-CENTRING CHUCKS

ART. 1329

CODE 01 02 03 04 05 06
ggsg:g mm 6 7 8 9 10 11
CODE 07 08 09 10 11 12
ggﬁg{g mm 12 13 14 15 16 17
CODE 13 14 15 16

ggsg:g mm 18 19 20 20

CHIAVI DI SICUREZZA BREVETTATE PER PIATTAFORME
PATENTED SAFETY WRENCHES FOR INDIPENDENT CHUCKS

ART. 1330

CODE 01 02 03 04 05 06 07
ggﬁg{g mm 9 10 11 12 13 14 15
CODE 08 09 10 11 12 13
ggﬁg{g mm 16 17 18 19 20 20
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ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

Materiale: acciaio bonificato R=80 + 90 kg/mm? - Esecuzione superficiale: brunitura
Material: hardened and tempered steel R=80 + 90 kg/mm? - Black oxide finish

CHIAVI PER TORRETTE TORNI 02

LATHE TOOL POST WRENCHES
ART. 1332

CODE 01 02 03 04
Quadro / Square mm 10 12 14 16

CHIAVI PER MANDRINI AUTOCENTRANTI TORNI

SELF-CENTRING LATHE CHUCK WRENCHES

ART. 1334

CODE 01 02 03 04 05
Quadro / Square  mm 10 12 13 14 15

CHIAVI PER PIATTAFORME TORNI
LATHE INDIPENDENT CHUCKS WRENCHES

ART. 1335

CODE 01 02 03 04 05 06
Quadro / Square mm 8 9 10 11 12 13
CODE 07 08 09 10 11

Quadro / Square mm 14 15 16 17 18

CHIAVI A PIPA / SOCKET WRENCHES

ART. 1336
CODE 01 02 03 04
Esagono / Hexagon mm 12 14 17 19

BARRE FILETTATE RULLATE IN ACCIAIO 8.8
8.8 STEEL ROLLING THREADED BARS

ART. 1253

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 7g
filettatura 7g

CODE 01 02 03 04 05 06
Filetto / Thread M 6 8 10 12 14 16
CODE 07 08 09 10 11 12
Filetto / Thread M 18 20 22 24 27 30

BARRE FILETTATE RULLATE IN ACCIAIO 10.9
10.9 STEEL ROLLING THREADED BARS

ART. 1254

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 7g
filettatura 7g

CODE 01 02 03 04 05 06
Filetto / Thread M 6 8 10 12 14 16
CODE 07 08 09 10 11 12
Filetto / Thread M 18 20 22 24 27 30

]




ELEMENTI DI STAFFAGGIO
CLAMPING ELEMENTS

BARRE FILETTATE RULLATE IN ACCIAIO INOX AMAGNETICO AISI 304-A2

NON-MAGNETIC AISI 304-A2 STAINLESS STEEL ROLLING
THREADED BARS

ART. 1200

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 6g
filettatura 6g

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Filetto / Thread M 3 4 5 6 8 10 12 14
CODE 09 10 11 12 13 14 15
Filetto/ Thread M 16 18 20 22 24 27 30

BARRE FILETTATE RULLATE IN ACCIAIO INOX AMAGNETICO AISI 316-A4
NON-MAGNETIC AlSI 316-A4 STAINLESS STEEL ROLLING
THREADED BARS

ART. 1300

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 6g
filettatura 6g

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Filetto/ Thread M 4 5 6 8 10 12 14
CODE 08 09 10 11 12 13 14
Filetto/ Thread M 16 18 20 22 24 27 30

BARRE FILETTATE RULLATE IN OTTONE / BRASS ROLLING THREADED BARS

Cicor (i
Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1m, thread tolerance class 7g

filettatura 7g

CODE 01 02 03 04 05 06 07
Filetto/ Thread M 3 4 5 6 8 10 12
CODE 08 09 10 11 12 13
Filetto/ Thread M 14 16 18 20 22 24

BARRE FILETTATE RULLATE IN FERRO 6S
6S IRON ROLLING THREADED BARS

ART. 1110

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 7g
filettatura 7g

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Filetto/ Thread M 3 4 5 6 8 10 12 14
CODE 09 10 11 12 13 14 15
Filetto/ Thread M 16 18 20 22 24 27 30

BARRE FILETTATE RULLATE IN FERRO ZINCATO ELETTROLITICAMENTE
GALVANIZED IRON ROLLING THREADED BARS

ART. 1100

Lunghezza 1 m, campo di tolleranza  Length 1 m, thread tolerance class 7g
filettatura 7g

e e i
B L T e TR YT SR

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
Filetto/ Thread M 3 4 5 6 8 10 12 14
CODE 09 10 11 12 13 14 15
Filetto/ Thread M 16 18 20 22 24 27 30
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TRANSPALLET
PALLET TRUCKS

TRANSPALLET SEMI-ELETTRICI

SEMI-ELECTRIC PALLET TRUCKS

ART. 05.95

Il sollevatore semi-elettrico € dotato di
impianto di movimentazione elettrico
e di leva per comando marcia avanti e
marcia indietro, di clacson per avvisa-
re eventuali persone del transito e
relativo fungo d’emergenza.

Provvisto di pompa idraulica per il
sollevamento azionata manualmente.
Progettato per trasportare merci su
superfici piane.

Temperatura applicabile: adatto per
ambienti 5°C -40°C.

Robusto dispositivo elettroidraulico di
sollevamento.

Timone ergonomico, antiscivolo con
rivestimento plastico.

Indicatore stato della batteria.
Pulsante anti-ritorno: funzione di sicu-
rezza che, quando attivata, si arresta
e si inverte.

Ruote e rulli montate su cuscinetti.
Ruote in alluminio con battistrada in
PU e rulli doppi in PU.

Pulsante di arresto di emergenza
Freno di stazionamento elettromagne-
tico.

CODE 00805SE 00005SE
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Portata / Load kg 1500 1500
Voltaggio batteria / Battery voltage \Y 24 24
Capacita batteria / Battery capacity Ah 20 20

O ruote / @ wheel mm 145x60 145x60
N° rulli / Roller no. 2 2

D rulli / D roller mm 80x60 80x60
Gl;ct?ﬁéahceiz gs&llevamento TR 205 205
Lunghezza totale / Overall length mm 1190 1540
Larghezza totale / Overall width mm 540 540
Min altezza forca / Min fork height mm 80 80
Lunghezza forche / Fork length mm 800 1150
Larghezza forche/ Fork width mm 160 160
Peso con batteria/ Weight with battery kg 100 110

g3

The semi-electric pallet truck is pro-
vided with an electric handling system
and a lever for forward and backward
command, a horn to alert people in
transit and an emergency button.
Equipped with an hydraulic pump
manually operated.

Designed to transport goods on level
surfaces.

Applicable temperature: suitable for
5°C to 40°C environments.

Sturdy electro-hydraulic lifting device.
Ergonomic, anti-slip towing bar with
plastic coating.

Battery status indicator.

Anti-return button: safety function
which stops and reverses when acti-
vated.

Wheels and rollers mounted on ball
bearings.

Aluminium wheels with poliurethan
tread and double rollers.
Emergency stop button.
Electromagnetic parking brake.
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TRANSPALLET
PALLET TRUCKS

TRANSPALLET MANUALI PROFESSIONALI

CON BILANCIA ELETTRONICA

PROFESSIONAL HAND LIFT TRUCK
WITH INTEGRATED ELECTRONIC SCALE

ART. 05.96

- Bilancia elettronica integrata con
alloggiamento in acciaio di alta qua-
lita

- Display LCD a 6 cifre, ben leggibile
anche lateralmente

- Visualizzazione della capacita di
carico

-Visualizzazione degli errori sul
display

- Temperatura di esercizio da -20° a
+40°C

- Funzione tara, peso netto/lordo,
peso totale, somma delle pesate,
kg/Ibs

- Ruote in alluminio con battistrada in
PU e rulli doppi in PU

- Possibilita di abbassare il transpallet
sia tramite pedale che maniglia

- Caricabatteria in dotazione

CODE 00003B 00003BS
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Portata / Load capacity kg 2500 2500
g'csaﬁfgiggf‘;;ge(gg"s'°“') 0-2500 kg = 0,5 kg 0-2500 kg = 0,5 kg
Tolleranza / Weighing accuracy 0,05% 0,05%
Larghezza totale / Overall width mm 540 540
Larghezza forca / Fork width mm 160 160
Lunghezza forca / Fork length mm 1150 1150

Min altezza forca / Min fork height mm 80 80

Max altezza forca / Max fork height mm 205 205

O ruote / @ wheel mm 180x50 180x50

A rulli / @ roller mm 70x68 70x68
Peso / Weight kg 98 98
Stampante / Printer no Si
s (el 200mA-24V 200 mA-24V

Batteries (included)

90

AT
C€

- Integrated electronic scale in a

high-quality steel housing

- With a six-digit LCD display, also

well readable from the side

- Load capacity display
- Error message display
- Operating temperature from -20° to

+40°C

- Functions: tare, net/gros weight,

total weight, sum of weighing, kf/lbs

- Aluminium wheels with poliurethane

tread and double rollers

- Lifting by treadle or handle
- Charging device supplied

Rullo frontale che
consente I'invito
su pallet dotati di
traversa inferiore.
Ruote in gomma.
Front rollers that
allow to lift the
pallets equipped
with a lower
crossbar.

Rubber wheels.
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TRANSPALLET
PALLET TRUCKS

TRANSPALLET
PALLET TRUCKS

ART. 05.95

Costruiti in lamiera piegata ed elettro-
saldata, verniciati elettrostaticamente
antigraffio CON POLVERI ESSICATE
IN FORNO. Il timone di guida, che
aziona il sollevamento delle forche,
pud sterzare di 180° solidale con le
ruote direzionali montate su cuscinet-
ti.

Rulli anteriori in poliuretano 95
Shore-A. Ruote direzionali in poliure-
tano 92 Shore-A. Timone con impu-
gnatura ERGONOMICA
ANTISCIVOLO.

Adatti a sollevare, abbassare e
spostare manualmente carichi su
corsie di trasporto fisse e in piano.
Progettati per il trasporto interno di
pallet, gitter box o altri carichi pal-
lettizzati.

== Rullo frontale che
consente I'invito
su pallet dotati di
traversa inferiore.
Ruote in gomma.
Front rollers that
allow to lift the
pallets equipped
with a lower
crossbar.
Rubber wheels.

CODE 00008V 00010V 00011V
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Eg;;tfap aity KO 2500 2,500 3.000
B mm 540 540 540
C mm 160 160 160
D mm 220 220 220
L mm 810 1150 1150
h-H mm 80-200 80-200 80-200
@ ruote / @ wheel mm 200x50 200x50 200x50
@ rulli / @ roller mm 80x70 80x70 80x70
Peso / Weight kg 58 65 70

AT
€

Made in folded and electro-welded
plate, anti-scratch electrostatic paint-
ing with OVEN DRIED POWDER. The
towing bar can steer of 180° along
with directional wheels mounted on
ball bearings.

95 Shore-A poliurethane front rollers.
92 Shore-A poliurethane directional
wheels. Ergonomically shaped anti-
slip towing bar.

Suitable for lifting, lowering and
manually moving loads on fixed or
level transportation lanes.

Designed to transport pallets, gitter
boxes or other palletized loads.
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TRANSPALLET
PALLET TRUCKS

SOLLEVATORI IDRAULICI CON PIATTAFORMA
HYDRAULIC STACKERS WITH PLATFORM

ART. 05.90

Sollevatore idraulico con valvola di
sicurezza. Consente il sollevamento di
un carico in condizioni di scarsa
manovrabilita. Il pedale pieghevole
rende agevole ed uniforme il movi-
mento di sollevamento del carico.
Movimentazione di spinta manuale.
Due ruote fisse e due ruote piroettanti
permettono uno spostamento stabile
e sicuro.

High quality hydraulic stacker with
safety valve. It moves well even in
small spaces. The pedal allows to lift
smoothly and evenly. Pulling handle.
Two rollers and two pivoting wheels
allow a stable and safe handling.

CODE 00850 01200 01500
Portata / Load capacity kg 400

m:isl:fr{‘ﬁ ;g:;‘a piattaforma mm 850 1200 1500
Minima alzata piattaforma

Min lift height ) 200

Lunghezza piattaforma

Platform length mm 650

Larghezza piattaforma

Platform width mm 550

@ ruote sterzanti / Steering wheel @ mm 150

Peso / Weight kg 72 | 718 [ 8

CARRELLO PORTAFUSTI CON SOLLEVAMENTO IDRAULICO
HYDRAULIC DRUM TRUCK

ART. 05.99

CODE 00300
Portata / Capacity kg 300
Alzata / Lift height mm 500
Dimensioni / Dimensions mm 1025x810x1180
Peso / Weight kg 65

MOLATRICE DA BANCO ELETTRICA MULTIFUNZIONALE
CON REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOCITA
ELECTRIC MULTIPURPOSE BENCH GRINDERS

WITH ELECTRONIC SPEED ADJUSTMENT

ART. 05.90

Fornita con disco per lucidare @ 75
mm, mola abrasiva @ 75 mm, flessibi-
le completo di pinza portamola con
gambo @ 3 mm, riparo per mola e
chiavi di servizio.

Supplied with @ 75 mm polishing
wheel, @ 75 mm grinding wheel, flex
shaft with mounted point with @ 3
mm shank, grinding wheel guard and
wrenches.

CODE 00005
Dimensioni mola / /Grinding wheel dimensions mm @ 75x20x10
Lunghezza cavo flessibile / Flex shaft length mm 800

@ gambo mola per flessibile / Mounted point shank @ mm 3

N° giri/min / Rev/min 0 + 10000
Potenza / Power W 120
Alimentazione monofase / Single-phase power supply  V 220
Frequenza / Frequency Hz 50
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Micrometri
Micrometers

Comparatori
Goniometro
Dial indicators
Protractor

Alesametri
Bore gauges

Calibri
Truschini
Calipers
Height Gauges

Righe di controllo,
squadre e prismi
Livelle

Basi portacomparatore
Blocchetti di riscontro
Control Rules
Squares, V Blocks
Levels

Indicator stands
Gauge blocks
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Accessori per
strumentazione varia
Accessories for
measuring Instruments

Misuratore di altezze
Microscopi

Height Gauges
Microscopes

Strumentazione varia
Durometri

Measuring Instruments
Durometers

Rugosimetri
Rotondimetri
Roughness Testers
Roundness Testers

Misuratore Universale

di lunghezze EKM
Universal length measuring
machines

pagina
page

BORLETTI




BORLETTI

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI
OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Arco verniciato con contatti in metallo
duro. Lettura facilitata da un’accurata
esecuzione dei caratteri, profondita
delle incisioni. Lavorazione asta a vite
particolarmente accurata, ottenuta in
ambiente mantenuto a 20°C. Vite
interamente temprata e stabilizzata,
dopo la sgrossatura del filetto viene
sottoposta ad uno speciale tratta-
mento di invecchiamento, prima della
finitura, per evitare variazioni dovute a
tensioni interne residue. Superfici di
contatto super rifinite Ra 0,025 pm.
Dispositivo di bloccaggio facilmente
accessibile. Piastre ad isolamento ter-
mico applicate sull’arco. Frizione a
lamina in acciaio che, per dimensione
e posizione sul tamburo, soddisfa la
duplice esigenza di accessibilita sia
sul supporto (vedi SUM) che in quella
piu frequente con in mano il pezzo e
lo strumento.

| micrometri per misure superiori a
100 mm hanno un campo di misura di
50 mm disponendo di una controasta
regolabile. Per le misure fino a 200
mm sono disponibili micrometri a
controasta fissa campo misura 25
mm. Non forniti di riscontro di
azzeramento.

Painted frame with hard metal faces.
Easy reading characters, as very
accurate and deep engraved.
Particularly accurate spindle, wrought
at a temperature of 20°C. The hard-
ened and stabilized micrometer head
is subjected to a special ageing treat-
ment after the thread roughing to
avoid changes due to residual internal
stress. Faces are super finished Ra
0.025 pm. Easy accessible lock nut.
Thermal insulated plates on the
frame. The steel friction thimble is of
easy access both when the instru-
ment is used on a stand (see SUM) or,
more frequently, when the micrometer
and the workpiece are hand held.
Micrometers for measurement over
100 mm have a measuring range of
50 mm and are equipped with an
adjustable anvil. For measurement up
to 200 mm micrometers are available
with a fixed anvil and a measuring
range of 25 mm. Not equipped with
setting standards.

MICROMETRI
MICROMETERS

Campo di misura Risoluzione nonio Profondita arco @ asta vite
Measuring range Graduation Frame depth Spindle @
mm mm mm mm
0+25 0,01 32 8
25+ 50 0,01 33 8
50+ 75 0,01 40 8
75 +100 0,01 55 8
100 + 125 0,01 80 8
100 + 150 0,01 80 8
125 + 150 0,01 80 8
150 + 175 0,01 105 8
150 + 200 0,01 105 8
175 =+ 200 0,01 105 8
200 + 250 0,01 132 8
250 + 300 0,01 157 8

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611
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MICROMETRI

MICROMETERS
MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI PER GRANDI DIAMETRI
LARGE OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Arco verniciato in lega leggera.
Lettura facilitata da una accurata ese-
cuzione dei caratteri, profondita delle
incisioni. Dispositivo di bloccaggio a
ghiera facilmente accessibile. Incudini
di misura provviste di metallo duro.
Frizioni a scatto. Superfici di misura-
zione lappate e pian parallele. Ogni
strumento & prowvisto di N. 4 incudini
intercambiabili, con differenza di lun-
ghezza di 25 mm che coprono una
capacita totale di 100 mm. Ogni stru-
mento & fornito in cassetta di legno
con relativi riscontri di azzeramento.

Light alloy painted frame. Easy read-
ing characters, as very accurate and
deep engraved. Easily accessible lock
nut. Hard metal tipped anvils. Ratchet
stop. Lapped measuring parallel
plane faces. Each instrument has 4
interchangeable anvils, with a length
difference of 25 mm and covering a
total capacity of 100 mm. Each instru-
ment is supplied in a wooden case
with setting standards.

Campo 1%} Passo
di misura Risoluzione asta vite vite
Measuring nonio Spindle Spindle
range Graduation (4] pitch
mm mm mm mm
300 + 400 0,01 10 1
400 + 500 0,01 10 1
500 + 600 0,01 10 1
600 + 700 0,01 10 1
700 + 800 0,01 10 1
800 + 900 0,01 10 1
900 + 1000 0,01 10 1

A richiesta si forniscono micrometri fino a 2.000 mm, con campo di misura 100 mm.
Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

On request micrometers up to 2,000 mm with 100 mm measuring range can be supplied.
Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI AD ASTE COMPONIBILI

OUTSIDE MICROMETERS WITH INTERCHANGEABLE ANVILS GRADUATION 0.01 mm

Arco in lega con struttura laminata e
tranciata fino a 300 mm e con struttu-
ra tubolare per le misure superiori.
Lettura facilitata da un’accurata ese-
cuzione dei caratteri, profondita delle
incisioni. Dispositivo di bloccaggio a
ghiera facilmente accessibile. Incudini
di misura provviste di metallo duro.
Frizione a scatto. Superfici di misura-
zione lappate e pian parallele. Ogni
strumento € provvisto di 4 incudini
intercambiabili, con differenza di lun-
ghezza di 25 mm che coprono una
capacita totale di 100 mm. Ogni stru-
mento & fornito in cassetta di legno
con relativi riscontri di azzeramento.

Alloy frame with laminated structure
and cut up to 300 mm, with tubular
structure for greater measurements.
Easy reading characters, as very
accurate and deep engraved. Easily
accessible lock nut. Hard metal
tipped anvils. Ratchet thimble.
Lapped measuring parallel plane
faces. Each instrument has 4 inter-
changeable anvils, with a length dif-
ference of 25 mm and covering a total
capacity of 100 mm. Each instrument
is supplied in a wooden case with
relative setting standards.

Campo [%] Passo
di misura  Risoluzione asta vite vite
Measuring nonio Spindle Spindle
range Graduation (%] pitch
mm mm mm mm
0 +100 0,01 8 0,5
100 + 200 0,01 8 0,5
200 + 300 0,01 8 0,5
300 + 400 0,01 8 0,5
400 + 500 0,01 8 0,5
500 + 600 0,01 8 0,5
600 + 700 0,01 8 0,5
700 + 800 0,01 8 0,5
800 + 900 0,01 8 0,5
900 + 1000 0,01 8 0,5

MEAC1W

MEAC10W

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611
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MICROMETRI

MICROMETERS
MICROMETRI CENTESIMALI PER ESTERNI COMPLETI DI RISCONTRI DI AZZERAMENTO
OUTSIDE MICROMETERS WITH SETTING STANDARDS GRADUATION 0.01 mm

Alle caratteristiche di alta qualita  The high quality design and easy han-
costruttiva € unita quella della maneg-  dling make this micrometer suitable
gevolezza che rende tale tipo di micro-  for checking operators, workshop
metro particolarmente adatto a opera-  technicians, repairers and service
tori di controllo, tecnici di officing, ripa-  staff. Alloy steel frame, drop forged
ratori e addetti al servizio di assisten- and coined, painted and fitted with
za. Arco in acciaio legato, forgiato e  insulating plates. Hardened and stabi-
coniato, verniciato e dotato di piastre lized micrometer head. Carbide con-
isolanti. Vite micrometrica temprata e  tacts, ground and lapped with a high
stabilizzata. Contatti in metallo duro, degree of flatness, parallelism and
rettificati e lappati con elevato grado di  surface roughness Ra = 0.03 pm.
planarita e parallelismo e rugosita  Graduated friction thimble @ 17 mm.
Ra = 0,03 pm. Tamburo graduato @ 17  Easy to use lock lever. The instru-
mm munito di ghiera di frizione. ments are supplied with solid case
Bloccaggio a leva di facile utilizzo. Gli ~ and warranty.

strumenti sono forniti in solido astuc-

cio e dotati di certificato di garanzia.

Campo di misura Risoluzione nonio @ asta vite Passo vite
Measuring range Graduation Spindle @ Spindle pitch
mm mm mm mm
0+25 0,01 6,5 0,5
25+ 50 0,01 6,5 0,5
50 +75 0,01 6,5 0,5
75 +100 0,01 6,5 0,5
100 + 125 0,01 6,5 0,5
125 + 150 0,01 6,5 0,5
150 + 175 0,01 6,5 0,5
175 + 200 0,01 6,5 0,5
0+ 200 Serie completa - Micrometri confezionati singolarmente

Full set - Micrometers are individually packed

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

MICROMETRI MILLESIMALI PER ESTERNI A NUMERATORE
OUTSIDE MICROMETERS WITH COUNTER GRADUATION 0.001 mm

Questi micrometri a lettura immediata, = These immediate readout microme-
oltre a possedere le stesse caratteri-  ters, besides having the same fea-
stiche della serie normale (vedi ME),  tures as the standard series (see ME),
dispongono di un sistema di lettura a  have a counter which makes them
numeratore che ne facilita estrema- extremely easy to use, even to
mente I'impiego, anche a personale  unskilled staff. Frame with thermal
non esperto. Arco con isolamento ter-  insulation. Carbide contacts.

mico. Contatti in metallo duro.

Campo di misura  Risoluzione nonio  Lettura numeratore Q asta vite Forza di misura
Measuring range Graduation Counter reading Spindle @ Measuring force
mm mm mm mm N
0+25 0,01 0,01 6,5 8,3
25 + 50 0,01 0,001 6,5 8,3
50+ 75 0,01 0,001 6,5 8,3
75 + 100 0,01 0,001 6,5 8,3
100 + 125 0,01 0,001 6,5 8,3
125 + 150 0,01 0,001 6,5 8,3
150 + 175 0,01 0,001 6,5 8,3
175 + 200 0,01 0,001 6,5 8,3

SET DI MICROMETRI PER ESTERNI A NUMERATORE (confezione unica)
SET OF EXTERNAL MICROMETERS WITH COUNTER (one package)

Serie micrometri / Micrometer set n° Campo di misura / Measuring range mm
3 0+75
4 0+100
6 0+150
8 0+ 200
12 0+ 300 |[NEW




.
Vi /8 BORLETTI

MICROMETRI
MICROMETERS

MICROMETRI MILLESIMALI PER ESTERNI
OUTSIDE MICROMETERS GRADUATION 0.001 mm

Arco in acciaio legato, forgiato e
coniato, verniciato e dotato di piastre
isolanti. Vite micrometrica temprata e
stabilizzata.

Forniti di riscontro di azzeramento
(a partire dall’articolo MEM2W).

Alloy steel frame, drop forged and
coined, painted and fitted with insu-
lating plates. Hardened and stabilized
micrometric head. Provided with set-
ting standard (from article MEM2W
on).

Campo
di misura Risoluzione Profondita asta vite
Measuring nonio arco Spindle
range Graduation Frame depth (%]
mm mm mm mm
0+25 0,001 30 6,5
25 + 50 0,001 33 6,5
50+ 75 0,001 40 6,5
75 +100 0,001 55 6,5

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

MICROMETRI MILLESIMALI

MICROMETERS GRADUATION 0.001 mm

Tutte le parti del congegno sensibile di
amplificazione sono montate in un
unico complesso rigido indipendente
dal corpo del micrometro. | perni e le
altre parti soggette ad usura sono tem-
prati e lappati accuratamente per limi-
tare al massimo il loro logoramento e
mantenere cosi inalterata la precisione
dello strumento. Costruiti con acciaio
di primissima qualita, indeformabile,

All parts of the amplification device

are mounted in a single rigid unit |,
detached from the body of the
micrometer. The pins and other parts
subject to wear are carefully hardened
and lapped to minimise their attrition
and maintaining the accuracy of the
instrument. Made of top quality steel,
stress-resistant, rustproof and highly
wear resistant because of their high

inossidabile e di grande resistenza  chrome content. Carbide contact MS1W
allusura per I'elevato tenore di cromo.  points.
Punti di contatto in metallo duro. Operating temperature: 20°C
Temperatura di esercizio: 20°C.
Campo Campo misura Tolleranza (4] Forza
di misura Risoluzione Risoluzione  quadrante asta vite asta vite di misura
Measuring quadrante nonio Dial measuring  Spindle Spindle Measuring
range Dial reading  Graduation range tolerance 9] force
mm mm mm mm mm mm N
0+25 0,001 0,01 +0,02 + 0,002 8 9,8

MICROMETRI MILLESIMALI CON CONTATTI IN METALLO DURO
MICROMETERS WITH CARBIDE CONTACTS GRADUATION 0.001 mm

Questi micrometri hanno microindica-
tore incorporato, arco di struttura
moderna e rinforzata, controasta
mobile ed indici di tolleranza regolabili.

These micrometers have a built-in
micro-indicator, a reinforced frame
with modern design, mobile anvil and
adjustable tolerance markers.

BORLETTI

Campo Campo misura Forza Asta
di misura Risoluzione Risoluzione quadrante O asta vite di misura supporto
Measuring quadrante nonio Dial measuring Spindle @ Measuring pezzo
range Dial reading  Graduation range force Workpiece
mm mm mm mm mm N stop
0+25 0,001 0,01 + 0,045 6,5 8,3 [
25 + 50 0,001 0,01 + 0,045 6,5 8,3 ®
50 + 75 0,001 0,01 + 0,045 6,5 8,3
75+ 100 0,001 0,01 + 0,045 6,5 8,3
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MICROMETRI MILLESIMALI ELETTRONICI DIGITALI PER ESTERNI

DIGITAL OUTSIDE MICROMETERS RESOLUTION 0.001 mm

Display a cristalli liquidi con grande
angolo visivo. Possibilita di conversio-
ne immediata millimetri/pollici, memo-
rizzazione della misura effettuata,
impostazione tolleranza con funzione
di calibro «Passa - Non passa», misu-
razioni assolute/relative contempora-

Wide LCD display. Immediate
mm/inch conversion, data hold, can
be used as a go/no go gauge, abso-
lute/relative measurements are possi-
ble at the same time, data output via
printer or pc. Carbide contacts, auto
shutdown after 5 minutes.

C€

neamente, uscita dati alla stampante
o computer. Superfici di contatto in
metallo duro, spegnimento automati-
co dopo 5 minuti di inutilizzo. Grado ’“"

protezione CEIEN 60529 IP54.
&«

CEIEN 60529 IP54 protection.
¢ Battery: SR44-1x1,5V

¢ Batteria: SR44-1x1,5V

d(_:ampo Rif‘glu?ione Procisi t@ . Profondita
Somonsy  Oebay rechione feleuie e, ON ABS o mm  Aszeramento
range resolution (%] depth
mm mm mm mm mm
0+25 0,001 0,0012 6,5 23 ° () [ ] o ()
25+ 50 0,001 0,0015 6,5 32 [ [ ° [ [
50+ 75 0,001 0,0018 6,5 45 [ [ ° [ [
75 + 100 0,001 0,002 6,5 57 o (] [ ] o °
100 + 125 0,001 0,0023 6,5 69 o () [ ] ° °
125 + 150 0,001 0,0025 6,5 82 () [ ° [ [
150 + 175 0,001 0,0027 6,5 95 [ [ ° [ [
175 + 200 0,001 0,003 6,5 106 o (] [ ] o °

Precisione secondo: Norme DIN 863 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - ISO 3611

MICROMETRI MILLESIMALI DIGITALI RAPIDI PER ESTERNI
DIGITAL OUTSIDE MICROMETERS RESOLUTION 0.001 mm

LCD Display. CR2032 3V lithium
battery. Non rotating spindle. Built-in

Display LCD. Batteria al litio tipo
CR2032 3V. Stelo non rotante.

Bluetooth incorporato. Bluetooth.
< BMD925W
Campo di misura Risoluzione Precisione
Measuring range Resolution Accuracy Oogz f‘,\?g IT&'] Azzgr:srgtento
mm mm mm
0+25 0,001 0,003 [ [ [ ®
25 + 50 0,001 0,003 [ [ ) )
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MICROMETRI MILLESIMALI DIGITALI RAPIDI PER ESTERNI V' NEW |
DIGITAL OUTSIDE MICROMETERS RESOLUTION 0.001 mm
Display LCD. Batteria al litio tipo LCD Display. CR2032 3V lithium c €
CR2032 3V. Stelo non rotante. Uscita  battery. Non rotating spindle. Data
dati. output.
@ o : BMD950
5;?: .
Campo di misura Risoluzione Precisione
: : ON ABS mm Azzeramento
Measuring range Resolution Accuracy b
T s e OFF INC inch Reset
0=+25 0,001 0,003 [ [ ] [ [ ]
25 + 50 0,001 0,003 [J [ ° [

MICROMETRI MILLESIMALI DIGITALI PER ESTERNI ‘m
DIGITAL OUTSIDE MICROMETERS RESOLUTION 0.001 mm

Display LCD. Batteria al litio tipo LCD Display. CR2032 3V lithium
CR2032 3V. Uscita dati. battery. Data output. c €

BMD325

Campo di misura Risoluzione Precisione ON ABS mm Azzeramento
Measuring range Resolution Accuracy .
s o i OFF INC inch Reset
0+25 0,001 0,003 [ ° [ o
25+ 50 0,001 0,003 [ ° [ o
50 + 75 0,001 0,004 [ ° [ °
75 +100 0,001 0,004 [ ° [ )
MICROMETRI MILLESIMALI DIGITALI PER ESTERNI V' NEW |
DIGITAL OUTSIDE MICROMETERS RESOLUTION 0.001 mm
Display LCD. Batteria al litio tipo LCD Display. CR2032 3V lithium c €
CR2032 3V battery.

u o

u

Campodimiewa  Hsolizore  Frecione on aBS mm Azzeramento
mm mm mm
0+25 0,001 0,003 [ ] [ [ ] [ ]
25+ 50 0,001 0,003 [ ] [ ([ [
50+ 75 0,001 0,004 [ [} [ [}
75 +100 0,001 0,004 [ [} [ [}
100 = 125 0,001 0,005 [ ] [ [ ] [ ]
125 + 150 0,001 0,005 [ ] [ ([ ] [
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RISCONTRI DI AZZERAMENTO PER MICROMETRI
MICROMETER SETTING STANDARDS

Esecuzione in acciaio temprato.
Superfici di contatto lappate. Per le
dimensioni da 50 mm in poi i riscontri
sono dotati di impugnatura in materia-
le isolante per evitare errori dovuti alla
dilatazione durante I'impiego. Per con-
trollo taratura di tutti i micrometri con

Made of hardened steel. Lapped con-
tact faces. Standards with size from 50
mm onwards are provided with insulat-
ing grips to prevent errors caused by
thermal expansion during use. For cali-
bration testing of micrometers with
measuring range over 25 mm.

R2

campo di misura oltre 25 mm. R3
Lunghezza Per micrometro con campo di misura
Length For micrometer with measuring range
mm mm
25 25 + 50 —
50 50+ 75 R4
75 75 + 100
100 100 = 125
125 100 + 150 - 125 + 150
150 150 + 175
175 150 + 200 - 175 + 200 - 4> 00
225 200 + 250 R5/A
275 250 + 300

SET DI VETRI INTERFEROMETRICI PER PLANARITA E PARALLELISMO
OPTICAL PARALLEL SET FOR FLATNESS AND PARALLELISM

Campo di misura Spessore
micrometri per esterni Planarita nominale
Measuring range of Flatness @ Rated
external micrometers thickness
mm um mm mm

. 12-12,12

0+25 0,15 30 1295-12.37
. 25-2512

25 +50 0,15 30 0525 - 25.37

VETRO INTERFEROMETRICO PER PLANARITA E PARALLELISMO
OPTICAL PARALLEL FOR FLATNESS AND PARALLELISM

Planarita / Flatness pm g mm

0,1 30x10

VETRI INTERFEROMETRICI PER PLANARITA
OPTICAL PARALLEL FOR FLATNESS

SINGOLA FACCIA / SINGLE SIDED

Planarita / Flatness pm g mm
0,1 45x15
DOPPIA FACCIA / DOUBLE SIDED
Planarita / Flatness pm g mm
0,1 45x15

10
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BORLETTI

MICROMETRI CENTESIMALI PER INGRANAGGI
GEAR TOOTH MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Servono per verificare il gioco dei
fianchi e lo spessore dei denti degli
ingranaggi con profilo ad evolvente e
moduli da 0,5 a 4,5. Essi possono
eseguire non solo controlli su pezzi
finiti, ma anche verifiche durante il
corso della lavorazione, quali ad
esempio la determinazione dell’avan-
zamento dell’'utensile. Le superfici dei
dischi di contatto hanno una durezza
non inferiore a 60 HRC; tale durezza,
dovuta ad opportuna scelta del mate-
riale ad alto tenore di cromo e ad
adeguato trattamento termico, assi-
cura una grandissima resistenza all’u-
sura. Le superfici di contatto sono
rigorosamente piane, parallele fra loro
e perpendicolari all’asse di rotazione
della vite.

Used to check the clearances
between sides and tooth thickness of
involute gears and modules from 0.5
to 4.5. Can be used not only to check
finished parts, but also to carry out
measurements while working, such as
determining the feed of the tool. The
surfaces of contact discs have a hard-
ness of at least 60 HRC; such a hard-
ness, due to an accurate choice of
material with a high chrome content
and adequate heat treatment, ensures
great wear resistance. Contact surfac-
es are rigorously flat, parallel to each
other and perpendicular to the axis of
rotation of the spindle.

Campo Profondita o @ disco Spessore esterno
di misura Risoluzione arco asta vite di contatto piattello
Measuring nonio Frame Spindle Contact disc Outer plate
range Graduation depth o o thickness
mm mm mm mm mm mm
0+25 0,01 32 8 22 0,6
25 +50 0,01 33 8 22 0,6
50+ 75 0,01 40 8 22 0,6
75 +100 0,01 55 8 22 0,6

MICROMETRI CENTESIMALI PER ALBERI SCANALATI
MICROMETERS FOR SPLINED SHAFT GRADUATION 0.01 mm

Questi micrometri hanno le stesse
caratteristiche di quelli normali (vedi
serie ME) agli effetti della precisione e
della durata, in piu permettono la
misura dei diametri del nocciolo degli
alberi scanalati e di eseguire misure
su zone non accessibili ai normali
micrometri.

These micrometers have the same
features as the standard ones (see ME
series) in terms of precision and long
life, but in addition they allow the
measurement of splined shaft, also
carrying out measurements on areas
that are not accessible to normal

micrometers.

Campo Profondita (%] @ punte
di misura Risoluzione arco asta vite di contatto Lunghezza Angolo
Measuring nonio Frame Spindle Contact tips del cono del cono
range Graduation depth (%] 9] Cone length  Cone angle
mm mm mm mm mm mm
0+25 0,01 33 8 2 11,2 30°
50 +75 0,01 55 8 2 11,2 30°
75 +100 0,01 80 8 2 11,2 30°

Precisione secondo: Norme DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611 / Accuracy according to: DIN 863 - UNI 5708 - ISO 3611

11
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MICROMETRI CENTESIMALI PER FILETTI
SCREW THREAD MICROMETERS GRADUATION 0.01 mm

Questi micrometri hanno le stesse
caratteristiche della serie ME, diffe-
renziandosi unicamente per il loro
impiego: il controllo delle filettature.
Pertanto sono previsti fori per I'inseri-
mento di punte e capruggini sull’incu-
dine mobile e fissa. Inoltre I'incudine
fissa & provvista di ghiera di registra-
zione per la messa a zero del micro-
metro. Sono previste punte e caprug-
gini per filettature: METRICA,
WHITWORTH, ISO, TRAPEZIA,
AMERICANA.

La precisione dovuta alla vite micro-
metrica come per i micrometri norma-
li, &€ 0,003 mm.

These micrometers have the same
features as the ME series, the only
difference is their application: thread
measurement. The micrometers are
provided with bores for interchangea-
ble anvils both on the anvil tips and
the spindle. The anvil is also provided
with an adjusting ring nut for zero set-
ting. Anvil and spindle tips are provid-
ed for threads: METRIC,
WHITWORTH, 1SO, TRAPEZOIDAL,
AMERICAN.

The micrometer head ensures an
accuracy of 0.003 mm.

Campo di misura Risoluzione nonio Profondita arco O asta vite @ tamburo graduato
Measuring range Graduation Frame depth Spindle @ Graduated thimble @
mm mm mm mm mm
0+25 0,01 23 6 17
25+ 50 0,01 35 6 17
50 + 75 0,01 47 6 17
75 +100 0,01 60 6 17
INSERTI SPECIALLI, IN COPPIA, PER MICROMETRI SERIE MF
PAIR OF ANVILS FOR MF SERIES MICROMETERS
oas(3) | ess & a
.ol go e Te 22
20,3 4s w020 2 et b : a
oy g 2| s) & _ el2pen %_BE B S
st I !
1 -!-L'-k.
== |
= e
| | e 1
3.5 %[ 20,) p
E - Inserto conico D - Inserto cilindrico C - Inserto a piattello B - Inserto sferico A- Inser-to-piatto
Point anvil Spline anvil Disc anvil Spherical anvil Flat anvil
0.1 (202 245(3) %' 0.7 Sos)
INSERTI / ANVILS b - =4 d -
piatti / flat [
sferici / spherical o =t

a piattello / disc
cilindrici / spline
conici / point

a coltello / blade

a cuneo / knife-edge

G - Inserto a cuneo

F - Inserto a coltello

Knife-edge anvil Blade anvil
RISCONTRI PER TARATURA PER MICROMETRI SERIE MF
STANDARDS FOR SCREW THREAD MICROMETERS
Ro0s — R502 B ——
R533
| ———— 3T
FILETTATURE METRICHE 60° FILETTATURA WHITWORTH 55° FILETTATURA TRAPEZIA 30°
METRIC THREADS 60° WHITWORTH THREADS 55° TRAPEZOIDAL THREADS 30°
Riscontro / Standard Riscontro / Standard Riscontro / Standard
mm mm mm
25 25 25
50 50 50
75 75 75

12
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PUNTE DI CONTATTO PER IL CONTROLLO DEL DIAMETRO MEDIO
CONTACT TIPS FOR CHECKING THE PITCH DIAMETER

Punta per il controllo @ medio per
filettature I1SO: metriche, Whitworth e
americane 60°.

Capruggine per il controllo @ medio
per filettature 1SO: metriche,
Whitworth e americane 60°.

Anvil tip for checking the pitch @ for
ISO threads: metrics, Whitworth and
American 60°.
Spindle tip for checking the pitch @ for
ISO threads: metrics, Whitworth and
American 60°.

FILETTATURA METRICA 60°
METRIC THREAD 60°

Passo / Pitch mm
punta / anvil tip

1+1,25 capruggine
spindle tip

FILETTATURA METRICA 60°
METRIC THREAD 60°

Passo / Pitch mm

punta / anvil tip

punta / anvil tip

1,6+ 1,75 capruggine
spindle tip

punta / anvil tip
2+25 capruggine

FILETTATURA METRICA 60°
METRIC THREAD 60°

Passo / Pitch mm
punta / anvil tip

0,4 + 0,6 capruggine 3+5 capruggine ! ;
spindle tip spindle tip spindle tip
punta / anvil tip punta / anvil tip FILETTATURA METRLCA 60°

0,6+1 capruggine 5+75 capruggine METRIC THREAD 60
spindle tip spindle tip Passo / Pitch mm
punta / anvil tip punta / anvil tip punta / anvil tip
1+1,75 capruggine 0,4 + 0,5 capruggine 3+4  capruggine
spindle tip spindle tip spindle tip
punta / anvil tip punta / anvil tip punta / anvil tip

1,75 + 3 capruggine 0,6 + 0,8 capruggine 4.5+6 capruggine

spindle tip spindle tip spindle tip

FILETTATURA WHITWORTH 55° / WHITWORTH THREAD 55°

FILETTATURA WHITWORTH 55° / WHITWORTH THREAD 55°

Passo filetti / Thread pitch

Passo filetti / Thread pitch

punta / anvil tip

punta / anvil tip

N 18 + 14 " - -
6048 capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
48 - 40 punta/a_nvil tip_ _ 1410 punta / a}Wl' tip_ .
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
il ti unta / anvil ti
40 = 32 punta/gnwl tlp. ‘ 10-7 p _ P. :
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
il ti unta / anvil ti
30 -0 punta/a.nwl tip : . 745 p ' p : .
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
il ti unta / anvil ti
o4 - 18 punta/a.nwltlp. . 45-3 p : P_ :
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
FILETTATURE AMERICANE 60° - TIPO NC e NF N. Ord. FILETTATURE AMERICANE 60° - TIPO NC e NF N. Ord.
AMERICAN THREADS - TYPE NC and NF Order N. AMERICAN THREADS - TYPE NC and NF Order N.
Filetti”” @ esterno / External @ Coppia (punta Filetti”” @ esterno / External @ Coppia (punta
Threads/” — F;’alts:ﬁ e capruggine) Threads/” Fl‘:,a_tssr:) e capruggine)
N. pollici / inch mm Pair N. pollici / inch mm e Pair
64 0,073 1,854 0,397 16 3/8 9,625 1,588
64 0,086 2,184 0,397 16 3/4 19,050 1,588
56 0,086 2,184 0,454 14 7/16 1,12 1,814
56 0,099 2,515 0,454
14 7/8 22,225 1,814
48 0,099 2,515 0,529
48 0,112 2,845 0,529 14 ! 25400 1,814
44 0,125 3,175 0,577 13 1/2 12,700 1,954
40 0,112 2,845 0,635 12 9/16 14,288 2,117
40 0,125 3,175 0,635 12 1 25,400 2,117
40 0,138 3,505 0,635 12 11/8 28,575 2,117
36 0,164 4,166 0,706 12 11/4 31,750 2,117
s2 0,138 8505 0,794 12 18/8 34,925 2,117
32 0,164 4,166 0,794
12 11/2 38,100 2,117
32 0,190 4,826 0,794
28 0,216 5486 0,907 L 5/8 15,875 2,309
28 1/4 6,350 0,907 10 3/4 19,050 2,540
24 0,190 4,826 1,058 9 7/8 22,225 2,822
24 0,216 5,486 1,058 8 1 25,400 3,175
24 5/16 7,938 1,058 7 11/8 28,575 3,629
24 3/8 9,525 1,058 7 11/4 31,750 3,629
20 174 6,350 1.270 6 13/8 34,925 4,233
20 7/16 11,112 1,270
6 11/2 38,100 4,233
20 1/2 12,700 1,270
18 5/16 7,038 1,411 5 13/4 44,450 5,080
18 9/16 14,288 1,411 41/2 2 50,800 5,644
18 5/8 15,875 1,411 4 315/16 100,012 6,350




®

BORLETTI

MICROMETRI
MICROMETERS

PUNTE DI CONTATTO PER IL CONTROLLO DEL DIAMETRO MEDIO
CONTACT TIPS FOR CHECKING THE PITCH DIAMETER

Punta per il controllo @ medio per  Anvil tip for checking the pitch @ of

filettature trapezie. trapezoidal threads.

Capruggine per il controllo @ medio  Spindle tip for checking the pitch @ of

per filettature trapezie. trapezoidal threads.

FILETTATURA TRAPEZIA 30° / TRAPEZOIDAL THREAD 30° FILETTATURA TRAPEZIA 30° / TRAPEZOIDAL THREAD 30°

Passo / Pitch mm
punta / anvil tip

Passo / Pitch mm
punta / anvil tip

2 capruggine / spindle tip 78 capruggine / spindle tip
punta / anvil tip . punta / anvil tip
3 - - - 9+10 - - -
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
punta / anvil tip punta / anvil tip
4 - - - 12 - - -
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip
. punta / anvil tip punta / anvil tip
5+6 - - - 16 - - -
capruggine / spindle tip capruggine / spindle tip

PUNTE DI CONTATTO PER IL CONTROLLO DEL NOCCIOLO
CONTACT TIPS FOR CHECKING THE CORE

Punta per il controllo @ del nocciolo per  Anvil tip for checking the core of met-

filettature metriche e Whitworth. ric and Whitwort threads.
Capruggine per il controllo @ del noccio-  Spindle tip for checking the core of
lo per filettature metriche e Whitworth. metric and Whitworth threads.

FILETTATURA METRICA / METRIC THREAD

Passo / Pitch mm

punta / anvil tip

! capruggine / spindle tip

1,05 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip

15 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip

punta / anvil tip

178 capruggine / spindle tip

FILETTATURA METRICA / METRIC THREAD

Passo / Pitch mm

punta / anvil tip

2 capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
2,5 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
3 - - -
capruggine / spindle tip

FILETTATURA METRICA / METRIC THREAD

Passo filetti / Thread pitch mm

35 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
4 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
4,5 - - -
capruggine / spindle tip

FILETTATURA METRICA / METRIC THREAD

Passo / Pitch mm

5 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
5,5 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
6 - - -
capruggine / spindle tip

FILETTATURA WHITWORTH / WHITWORTH

THREAD

Passo filetti / Thread pitch

punta / anvil tip
40 - - -
capruggine / spindle tip

30 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip

o8 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip

punta / anvil tip

26 capruggine / spindle tip

o4 punta / anvil tip

capruggine / spindle tip

FILETTATURA WHITWORTH / WHITWORTH THREAD

Passo filetti / Thread pitch

punta / anvil tip

22 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip

20 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip

18 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip

16 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip

14 - - -
capruggine / spindle tip

FILETTATURA WHITWORTH / WHITWORTH
Passo filetti / Thread pitch

punta / anvil tip

12 - - -

capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
capruggine / spindle tip

1A

14

THREAD

FILETTATURA WHITWORTH / WHITWORTH THREAD

Passo filetti / Thread pitch
punta / anvil tip
7 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
6 - - -
capruggine / spindle tip
punta / anvil tip
5 - - -
capruggine / spindle tip
41/2 punta / a_nwl tip _ _
capruggine / spindle tip
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MICROMETRI CENTESIMALI AD ASTE MULTIPLE PER CONTROLLO PROFONDITA
DEPTH MICROMETERS WITH INTERCHANGEABLE RODS GRADUATION 0.01 mm

| micrometri di questo tipo hanno la
superficie del ponte d’appoggio sca-
nalata, rettificata e lappata. Le aste di
prolungamento AMP hanno progres-
sione di 25 mm e la loro estremita
possiede una durezza vitrea; tale
durezza, dovuta ad opportuno tratta-
mento termico e al procedimento di
finitura, assicura una elevatissima
resistenza all’'usura.

These micrometers have a ground,
lapped and grooved base. The AMP
extension rods have a progression of
25 mm. With hardened measuring
faces that thanks to a proper heat
treatment and a special finish ensure
very high wear resistance.

Campo Risoluzione

(4] @ tamburo Ponte

di misura nonio  astavite graduato d’appoggio
Measuring Graduation Spindle Graduated Base

range thimble @
mm mm mm mm mm
0+25 0,01 8 20 85x18
0+ 150 0,01 8 20 85x18
0+ 250 0,01 8 20 85x18

ACCESSORI / ACCESSORIES

Campo di misura
Measuring range
mm

Tappo asta vite / Screw rod cap
_ 0+25
Asta di prolunga / Extension rod
25+ 50
50+ 75
75+ 100
100 + 125

ACCESSORI / ACCESSORIES

Campo di misura
Measuring range
mm

Asta di prolunga / Extension rod

125 + 150
150 + 175
175 + 200
200 + 225
225 + 250

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according to: DIN 863

SUPPORTO UNIVERSALE PER MICROMETRI
UNIVERSAL STAND FOR MICROMETERS

Base robusta, stabile, verniciata.
Provvista di ganasce orientabili.
Impiegato per tutti i micrometri ad arco.
La base ovale lo rende perfettamente
stabile qualunque sia I’inclinazione
data.

Sturdy, stable, painted base. With
adjustable jaws. For all frame microm-
eters. Oval base makes it perfectly sta-
ble whatever the inclination given.
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MICROMETRI CENTESIMALI AD ASTE COMBINABILI PER INTERNI

INSIDE MICROMETERS WITH INTERCHANGEABLE RODS GRADUATION 0.01 mm

Utilissimi per la misurazione del dia-
metro di fori o piu in genere quando
sia necessario misurare la distanza fra
superfici interne. Sono costituiti da
una testina micrometrica avente il
campo di misura di 13 mm e da varie
aste di prolungamento che opportu-
namente accoppiate fra loro, consen-
tono le varie combinazioni. Le estre-
mita delle aste di misurazione sono
temprate. La precisione del passo
della vite micrometrica € uguale a:
0,004 mm.

La precisione delle misure che si pos-
sono effettuare con le combinazioni
previste per ogni lunghezza fino a 900
mm é:

+ (4 + 1/50) pm | = lunghezza totale
della combinazione in mm.
Temperatura di riferimento: 20°C.

Useful for measuring the diameter of
bores or more generally when measur-
ing the distance between inner surfac-
es is required. They consist of a
micrometer head with a measuring
range of 13 mm and extension rods
that allow various combinations. The
ends of the measuring rods are hard-
ened. The precision of micrometric
screw pitch is equal to: 0.004 mm. The
precision of measurements that can be
made with the combinations for each
length up to 900 mm is:

+ (4 + 1/50) pm | = total length of the
combination in mm.
Reference temperature: 20°C.

Campo di misura
Measuring range

Composizione serie (aste)
Set content (rods)

mm
. (testina micrometrica)

50+63 (micrometer head)

50 + 150 0+1+2+3

50 + 400 0+1+2+3+4+5

50 + 900 0+14+2+3+4+4+5+6+6

Arichiesta le aste combinabili possono essere fornite singolarmente
On request combined rods can be supplied individually

Asta / Rod

Lunghezza / Length
mm

13

25

50

100

150

oo N2 |Z

200

16
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MICROMETRI
MICROMETERS

MICROMETRI CENTESIMALI AD ASTE COMBINABILI PER INTERNI
INSIDE MICROMETERS WITH INTERCHANGEABLE RODS GRADUATION 0.01 mm

Le superfici di contatto (sferica e
piana) vengono sottoposte ad uno
speciale procedimento di “super fini-
tura” che assicura una elevatissima
resistenza all’'usura. La precisione del
passo della vite micrometrica & ugua-
le a 0,004 mm. | micrometri MAC-S,
nelle varie combinazioni, consentono
misurazioni fino a 900 mm.
Temperatura di riferimento: 20°C.

The contact surfaces (spherical and
flat) are subject to a special “super-fin-
ish” treatment that ensures a very high
wear resistance. The precision of
micrometer head pitch is equal to
0.004 mm. MAC-S micrometer range
allows measurements up to 900 mm.
Reference temperature: 20°C.

Campo di misura
Measuring range
mm

Composizione serie (aste)
Set content (rods)

(testina micrometrica)

50 + 63 (micrometer head)
50 + 150 0+1+2+43

50 + 400 0+1+2+3+4+5
50 + 900 0+1+2+3+4+5+6+7

Arichiesta le aste combinabili possono essere fornite singolarmente
On request combined rods can be supplied individually

Asta / Rod

Lunghezza / Length
mm

13

25

50

100

150

olulrwN=Z

200

7

300

A richiesta siamo in grado di fornire misure fino a 5.000 mm
On request measures up to 5,000 mm can be supplied

VITE MICROMETRICA CENTESIMALE
MICROMETER HEAD GRADUATION 0.01 mm

Ha le stesse caratteristiche di quelli
normali (vedi serie ME) agli effetti
della precisione e della durata, diffe-
renziandosi unicamente per la man-
canza della controasta e del relativo
arco. Contatto in metallo duro. Per il
montaggio su macchine e dispositivi
di misurazione quali tavole a croce,
carrelli di misura. Serve inoltre per
regolazioni di precisione su macchine
utensili.

It has the same features of the ME
series in terms of accuracy and dura-
tion; the only difference is that there
are no anvil and frame. Hard metal
face. To be used on machines and
measuring devices as cross tables. It
can be also used for precise setting on
machine tools.

Campo (4] (4] Lunghezza Lunghezza @ gambo
dimisura Risoluzione astavite tamburo graduato totale gambo attacco attacco
Measuring nonio Spindle  Graduated thimble Overall Stem Stem
range Graduation (4] (4] length length (4]
mm mm mm mm mm mm mm
0+25 0,01 8 20 110 18 1496

Precisione secondo: Norme DIN 863 / Accuracy according to: DIN 863

17
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MICROMETRI

MICROMETERS
MICROMETRI PER INTERNI A 3 PUNTE TIPO EXPORT
3-POINT INSIDE MICROMETERS - EXPORT TYPE

Punti di contatto in metallo duro.  Carbide contact points. Suitable for
Indicato per la misurazione di fori  measuring through and blind holes,
passanti, fori ciechi, etc. La prolunga etc. Can measure deep holes by
(in dotazione) permette la rilevazione  attaching an extension rod (included).
di misure su fori profondi. Anello di  Setting ring included.

azzeramento in dotazione.

Campo di misura Risoluzione nonio Precisione
Measuring range Graduation Accuracy
mm mm mm
6+8 0,001 0,004
8+10 0,001 0,004
10+12 0,001 0,004
12+16 0,005 0,004
16+ 20 0,005 0,004
20 + 25 0,005 0,004
25+ 30 0,005 0,004
30 + 40 0,005 0,004
40 + 50 0,005 0,005
50 + 63 0,005 0,005
62 +75 0,005 0,005
75 + 88 0,005 0,005
87 =100 0,005 0,005

SET DI MICROMETRI PER INTERNI A 3 PUNTE (confezione unica)
3-POINT INSIDE MICROMETER SET (one package)

Serie micrometri Campo di misura Risoluzione nonio Precisione
Micrometer set Measuring range Graduation Accuracy
N. mm mm mm
3 6+12 0,001 0,004
2 12+ 20 0,005 0,004
4 20 + 50 0,005 0,004
4 50 + 100 0,005 0,005

18
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MICROMETRI
MICROMETERS

MICROMETRI PER INTERNI A 3 PUNTE
3-POINT INSIDE MICROMETERS

¢ Vite micrometrica in acciaio inde-
formabile, inossidabile, di alta qualita,
temprata e quindi resistente all’usura;
durezza 63 HRC.

e Tamburo di lettura con incisioni e
divisioni 0,005 mm.

¢ Frizione a scatto tarata.

Possibilita di applicare prolunghe che
permettono di aumentare la profondi-
ta di misura di 152 mm.

Nella confezione & compreso I'anello
di azzeramento.

e Micrometer head made of high
quality stainless steel, non-deforma-
ble, hardened and wear resistant;
hardness 63 HRC.

¢ Reading thimble with engravings
and 0.005 mm divisions.

¢ Calibrated ratchet stop.

Can measure up to 152 mm by attach-
ing an extension rod.

Setting ring included.

£
s
ag
il
o

25-35mm

Campo di misura Risoluzione nonio Precisione Max profondita di misura Contatti di misura

ART. Measuring range Graduation Accuracy Max measuring depth Measuring contacts
mm pollici / inch mm mm mm N.
MDI2.5 2+25 0,079+0,098 0,001 0,008 12 2
MDI3 25+3 0,098+0,118 0,001 0,008 12 2
MDI4 3+4 0,118 = 0,157 0,001 0,008 12 2
MDI5 4+5 0,157 = 0,197 0,001 0,008 20 2
MDI6 5+6 0,197 + 0,250 0,001 0,008 20 2
MDI8 6+8 1/4 + 5/16 0,005 0,003 58 3
MDI10 8+ 10 5/16 + 3/8 0,005 0,008 58 3
MDI12.5 10+ 12,5 3/8+1/2 0,005 0,008 58 3
MDI16 125+ 16 1/2 +5/8 0,005 0,008 62 3
MDI20 16 + 20 5/8 + 3/4 0,005 0,003 62 3
MDI25 20 + 25 3/4 +1 0,005 0,004 66 3
MDI35 25 + 35 1+13/8 0,005 0,004 66 3
MDI50 35+ 50 13/8+2 0,005 0,004 66 3
MDI65 50 + 65 2+25/8 0,005 0,005 80 3
MDI8O 65+80 25/8+31/4 0,005 0,005 80 3
MDI100 80 + 100 31/4+4 0,005 0,005 82 3
MDI125 100 = 125 4+5 0,005 0,005 82 3
MDI150 125 + 150 5+6 0,005 0,006 105 3
MDI175 150 + 175 6+7 0,005 0,006 105 3
MDI200 175 + 200 7+8 0,005 0,007 105 3
MDI225 200 + 225 8+9 0,005 0,007 105 3
MDI250 225 + 250 9+10 0,005 0,007 105 3
MDI275 250 + 275 10+ 11 0,005 0,007 105 3
MDI300 275 + 300 11 +12 0,005 0,007 105 3
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MICROMETRI DIGITALI MILLESIMALI PER INTERNI CON ELETTRONICA SYLVAC SYSTEM $
DIGITAL INSIDE MICROMETERS WITH SYLVAC SYSTEM ELECTRONICS

RESOLUTION 0.001 mm$

Risultato dell’applicazione di una sofi-
sticata elettronica sulla collaudata
affidabilita e precisione della mecca-
nica dei micrometri serie MDI.
Alimentati a batterie, coprono un
campo di misura da 1 a 300 mm (0,4”
a 12”) con risoluzione 0,001 mm
(0,0005”). L'unita elettronica digitale &
selezionabile sia in mm che in pollici,
partendo dal valore zero oppure da
un valore predeterminato, con uscita
diretta per la stampante oppure per il
PC. Dallo strumento MDEI8 i tastatori
di misura sono in metallo duro. Nella
confezione & compreso I'anello di
azzeramento.
¢ Risoluzione display: 0,001 mm
¢ Funzioni:

ON-OFF

Preset

mme-inch

Azzeramento

Uscita dati
e Batteria: CR2032-1x3V

These micrometers are the result of
applying a sophisticated electronics on
the proven mechanics reliability and
accuracy of MDI series micrometers.
Battery-powered, they cover a meas-
uring range from 1 to 300 mm (0.4” to
12”) with 0.001 mm (0.0005”) resolu-
tion. The digital electronic unit has
mm/inch conversion, starting from
value zero or a predetermined value,
with a direct output to the printer or to
the PC. From the MDEI8 model
onwards the probes are made of car-
bide. Setting ring included.
¢ Display resolution: 0.001 mm
¢ Functions:

ON-OFF

Preset

mm-inch

Reset

Data output
¢ Battery: CR2032-1x3V

Campo di misura

Precisione = Max profondita di misura

Contatti di misura

Measuring range Accuracy Max measuring depth Measuring contacts

mm pollici / inch mm mm N.
2+25 0,079 + 0,098 0,003 12 2
25+3 0,098 + 0,118 0,003 12 2
3+4 0,118 + 0,157 0,003 12 2
4+5 0,157 + 0,197 0,003 20 2
5+6 0,197 + 0,250 0,003 20 2
6+8 1/4 + 5/16 0,003 58 3
8+10 5/16 + 3/8 0,003 58 3
10+ 12,5 3/8 +1/2 0,003 58 3
12,56+ 16 1/2 + 5/8 0,003 62 3
16 + 20 5/8 + 3/4 0,003 62 3
20 + 25 3/4 + 1 0,004 66 3
25+ 35 1+13/8 0,004 66 3
35 + 50 13/8+2 0,004 66 3
50 + 65 2+25/8 0,005 80 3
65 + 80 25/8+31/4 0,005 80 3
80 + 100 31/4+4 0,005 82 3
100 + 125 4+5 0,005 82 3
125 + 150 - 6 0,006 105 3
150 + 175 =7 0,006 105 3
175 + 200 - 8 0,007 105 3
200 + 225 =9 0,007 105 3
225 + 250 9+10 0,007 105 3
250 + 275 10+ 11 0,007 105 3
275 + 300 11 +12 0,007 105 3
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MICROMETERS
SET DI MICROMETRI MDEI CON ELETTRONICA SYLVAC SYSTEM $
SET OF MDEI MICROMETERS WITH SYLVAC SYSTEM ELECTRONICS $

Campo di misura / Measuring range Testine di misura

ART. Measuring heads
mm pollici / inch N.
SMDEI6 2+6 0,079 + 0,25 5
SMDEI10 6+10 1/4 + 3/8 2
SMDEI20 10+ 20 3/8 + 3/4 3
SMDEI50 20 + 50 3/4 +2 3
SMDEI100 50 + 100 2+4 2
SMDEI200 100 + 200 4+8 4
PROLUNGHE / EXTENSIONS
ACCESSORI / ACCESSORIES
ART. Prolunghe per effettuare misure piu profonde / Extensions for deeper measurements
AP1 per micrometri / for micrometers MDI 16-20 (I=100 mm)
AP2 per micrometri / for micrometers MDI 25-35-50 (I=150 mm)
AP3 per micrometri / for micrometers MDI 65-80-100-125-150-175-200-225-250-275-300 (I=150 mm)
AP4 per micrometri / for micrometers MDI 8-10 (=63 mm)
AP5 per micrometri / for micrometers MDI 12,5 (I=76 mm)

MICROMETRI DIGITALI MILLESIMALI PER INTERNI CON IMPUGNATURA A PISTOLA

E CON ELETTRONICA SYLVAC SYSTEM $

ELECTRONIC PISTOL GRIP INSIDE MICROMETERS WITH SYLVAC SYSTEM ELECTRONICS
RESOLUTION 0.001 mm §

Punti di contatto in metallo duro.
Indicato per la misurazione di fori pas-
santi, fori ciechi, etc. La prolunga (in
dotazione) permette la rilevazione di
misure su fori profondi. Anello di azze-
ramento in dotazione. Lelettronica ha
un grado di protezione IP54.
¢ Risoluzione display: 0,001 mm
¢ Funzioni:

ON-OFF

Preset

mme-inch

Azzeramento

Uscita dati
e Batteria: CR2032-1x3V

Carbide contact points. Suitable for
measuring through and blind holes,
etc. Can measure deep holes by
attaching an extension rod (included).
Setting ring included. The electronic
parts have a IP54 degree of protection.
¢ Display resolution: 0.001 mm
* Functions:

ON-OFF

Preset

mme-inch

Reset

Data output
¢ Battery: CR2032-1x3V

o o Max profondita Tipo Contatti
Campo di misura Precisione di misura. impugnatura di misura
ART. Measuring range Accuracy Max measuring Grip Measuring
depth contacts

mm pollici / inch mm mm N. N.
MDEH2.5 2+25 0,080 + 0,100 0,004 12 1 2
MDEHS3 25+38 0,100 + 0,120 0,004 12 1 2
MDEH4 3+4 0,120 + 0,160 0,004 12 1 2
MDEHS5 4+5 0,160 + 0,200 0,004 20 1 2
MDEH6 5+6 0,200 + 0,250 0,004 20 1 2
MDEHS8 6+8 1/4 + 5/16 0,004 58 2 3
MDEH10 8+10 5/16 + 3/8 0,004 58 2 3
MDEH12.5 10+12,5 3/8+1/2 0,004 58 2 3
MDEH16 125+ 16 1/2 +5/8 0,004 62 2 3
MDEH20 16 + 20 5/8 + 3/4 0,004 62 2 3
MDEH25 20 + 25 3/4 +1 0,004 66 3 3
MDEH35 25+ 35 1+13/8 0,004 66 3 3
MDEH50 35+ 50 138+2 0,004 66 3 3
MDEH65 50 + 65 2+25/8 0,005 80 3 3
MDEH80 65 + 80 25/8+31/4 0,005 80 3 3
MDEH100 80 + 100 31/4+4 0,005 82 3 3
MDEH125 100 + 125 4+ 0,005 82 4 3
MDEH150 125 + 150 5+6 0,005 105 4 3
MDEH175 150 + 175 6+7 0,005 105 4 3
MDEH200 175 + 200 7+8 0,005 105 4 3
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SET MICROMETRI MDEH CON ELETTRONICA SYLVAC SYSTEM $

SET OF MDEH MICROMETERS WITH SYLVAC SYSTEM ELETRONICS §

Campo di misura Testine di misura

Measuring range Measuring heads
mm pollici / inch N.
2+6 0,079 + 0,25 5
6+10 1/4 +3/8 2
6+ 20 1/4 + 3/4 5
10 + 20 3/8 = 3/4 3
20 + 50 3/4 =2 3
20 + 100 3/4 + 4 5
50 + 100 2+4 2
100 + 200 4+8 4

MICROMETRI ELETTRONICI PER INTERNI A 3 PUNTE TIPO EXPORT
3-POINT ELECTRONIC INSIDE MICROMETERS - EXPORT TYPE

Punti di contatto in metallo duro.  Carbide contact points. Suitable for C €
Indicato per la misurazione di fori pas-  measuring through and blind holes,
santi, fori ciechi, etc. La prolunga (in  etc. Can measure deep holes by
dotazione) permette la rilevazione di  attaching an extension rod (included).
misure su fori profondi. Anello di azze-  Setting ring included. The electronic
ramento in dotazione. Lelettronica ha  parts have a IP54 protection degree.
un grado di protezione IP54. * Display resolution: 0.001 mm

¢ Risoluzione display: 0,001 mm e Battery: SR44-1x1,5V

¢ Batteria: SR44-1x1,5V

Campo di misura Precisione
Measu:rl‘r:rg‘ range Ac?rl\jr:‘?cy S,S‘F ,Ioﬁ,g Preset Ir:é?,l AzzeRr:srgtento
6+8 0,004 [ J [J [J ® [ J
8+ 10 0,004 [ J [J [J ® [ J
10+ 12 0,004 [J [J [J ® [ J
12+ 16 0,004 [J [J [J [ [J
16+ 20 0,004 [ J [ ] [ ] [} [ ]
20+ 25 0,004 [ J [J [J ® [ J
25+ 30 0,004 [ J [J [J ® [ J
30 + 40 0,004 [ J [ J [} [ ] [ J
40 + 50 0,005 [ ] ° [ ) [ [ ]
50 + 63 0,005 [ J [J [J ® [ J
50+ 70 0,005 [ J [J [J ® [ J
62 +75 0,005 [J [J [J [ [ J
75+ 88 0,005 [ ] ° [} [ [ ]
87 + 100 0,005 [ J [J [J ® [ J
70+ 100 0,005 [ J [J [J ® [ J
100 + 150 0,005 [ ] [J [J [ [J
150 + 250 0,007 [ ] [J [J [ [ ]
200 + 300 0,007 [ J [J [J ® [ J
200 + 500 0,007 [ J [J [J ® [J
200 + 1.000 0,007 [J [J [J ® [J
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

4 Fori A richiesta
4 Holes On request

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 10 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 10 mm

Campo di misura / Measuring range  mm 10 10
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1
Antiurto / Shock resistant [ )
@D mm 58 58
A mm 17 17
B mm 21 21
C mm 115 115

Attacco posteriore / Back lug

Campo di misura / Measuring range mm 10 10

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01

Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1

Antiurto / Shock resistant [ ] ¢

gD mm 58 58 58 ' SCO01ANT
A mm 17 17 17

B mm 21 21 21

C mm 115 115 115

Attacco posteriore / Back lug [

Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ] [

Precisione secondo: Norme DIN 878 / Accuracy according to: DIN 878

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 10 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 10 mm

Campo di misura / Measuring range mm 10 10 10 10
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1 1
Antiurto / Shock resistant [ ] )
oD mm 60 60 60 60
A mm 17 17 17 17
B mm 20 20 20 20
C mm 109 109 109 109
Attacco posteriore / Back lug [ ] [ ]
Campo di misura / Measuring range mm 10 10 10 10
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1 1
Antiurto / Shock resistant [J

IP65 [ [ )
gD mm 60 60 63 63
A mm 17 17 17 17
B mm 20 20 20 20
C mm 109 109 122 122 SCB0WA
Attacco posteriore / Back lug [ ]
Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ] [ J

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

4 Fori A richiesta 2 |
4 Holes On request J #&h7

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 5 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 5 mm

Campo di misura / Measuring range  mm 5 5 5
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 0,5 0,5 0,5
Antiurto / Shock resistant [ ] [ [ )
@D mm 60 60 60
A mm 18 18 18
B mm 18 18 18
C mm 108 108 108
Attacco posteriore / Back lug [

Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ]

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LIMITATA
LIMITED STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura / Measuring range  mm 0,9 0,9 0,9
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm_  +0,45 +0,45 +0,45
Antiurto / Shock resistant [ [ ] [
gD mm 60 60 60
A mm 17 17 17
B mm 20 20 20
(¢} mm 108 108 108
Attacco posteriore / Back lug [ ]

Attacco 4 fori / 4-hole connection [

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 5 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 5 mm

Campo di misura / Measuring range mm 5 5 5 5
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1 1
Antiurto / Shock resistant [ ] [ ]
@D mm 43 43 43 43
A mm 17 17 17 17
B mm 12 12 12 12
C mm 88 88 88 88
Attacco posteriore / Back lug [ ) [ )

Campo di misura / Measuring range mm 5 5 5 5
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1 1
Antiurto / Shock resistant [ ]

IP65 [ ] [ )
gD mm 43 43 49 49
A mm 17 17 17 17
B mm 12 12 12 12
C mm 88 88 103 103
Attacco posteriore / Back lug [ ]
Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ] [ ]

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2 SC40WA
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 5 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 5 mm

Campo di misura / Measuring range mm

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 0,5 0,5 0,5
Antiurto / Shock resistant [ [ [

gD mm 43 43 43
A mm 17 17 17
B mm 11 11 11

C mm 89 89 89
Attacco posteriore / Back lug [

Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ]

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA 3 mm
INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STROKE 3 mm

Campo di misura / Measuring range _mm 3
Unita di formato / Graduation mm 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1
gD mm 42
A mm 13
B mm 8
C mm 77

Attacco posteriore / Back lug
Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2

SC40/0

COMPARATORI CENTESIMALI INVERSI E SIMMETRICI
REVERSE AND SYMMETRIC INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura / Measuring range mm 5 5 5

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01

Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1

Inverso indic. sinistra / Reverse left reading [ [ ) [ ]

gD mm 43 43 43

A mm 17 17 17

B mm 12 12 12

C mm 88 88 88

Attacco posteriore / Back lug [ ] SC401

Attacco 4 fori / 4-hole connection [ ] Inverso
Reverse

ART. ~ SCA40S SCAO0S/ATT SC40SF4

Campo di misura / Measuring range mm 5 5 5

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01

Lettura quadrante / Dial reading mm_ +0,5 +0,5 +0,5

Simmetrico / Symmetric [ [ [ )

gD mm 43 43 43

A mm 17 17 17

B mm 12 12 12

C mm 88 88 88

Attacco posteriore / Back lug [ ] gi(r::nqmztrico

Attacco 4 fori / 4-hole connection (] Symmetric

Precisione secondo: Norme UNI 4180-70-2 / Accuracy according to: UNI 4180-70-2 -

PORTACOMPARATORI IN LEGA LEGGERA PER COMPARATORI A 4 FORI
4-SCREW INDICATOR MOUNTING BACKS MADE OF LIGHT ALLOY

Per comparatori @ 40 mm / For @ 40 mm indicators
Per comparatori @ 60 mm / For @ 60 mm indicators
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

Gli strumenti sfruttano il principio com-
binato dal’amplificazione a leva e ad
ingranaggi. La pressione di controllo &
costante su tutto il campo di misura.
La corsa a vuoto impedisce che even-
tuali urti accidentali danneggino il
comparatore, inoltre i cinematismi
interni sono protetti con dispositivo
antiurto (CM1). Il quadrante di lettura &
nitido e I'azzeramento avviene con la
rotazione del quadrante che porta gli
indici di tolleranza (CM1-CM5). Una
levetta posteriore funziona da alzata-
sto (CM1). La scelta dei materiali che
compongono ogni parte dello stru-
mento e stata curata allo scopo di
avere la massima resistenza all’usura e
quindi la massima garanzia di precisio-
ne nel tempo. Applicabili su strumenti
di misura portatili e attrezzature multi-
quote per controlli di precisione.

These indicators use the principle of
combined lever and gear amplification.
The checking pressure is constant
over the whole measuring range. The
idle stroke prevents accidental
impacts from damaging the indicator,
also the internal gears are protected
with an anti-shock mechanism (CM1).
The reading dial is clear. Bezel with
limit hand rotates for zero setting.
(CM1-CM5). A back lever acts as lift-
ing lever.

The chosen materials are extremely
resistant to wear, therefore ensure
maximum accuracy throughout time.
Can be used on portable measuring
instruments and multi-level precision
checking devices.

COMPARATORI MILLESIMALI CORSA 1 mm
INDICATORS GRADUATION 0.001 mm STROKE 1 mm

Campo di misura / Measuring range mm 1 1 1
Unita di formato / Graduation mm 0,001 0,001 0,001
Lettura quadrante / Dial reading mm 0,2 0,2 0,2
gD mm 54 54 40
A mm 17 17 13
B mm 15 15 9
C mm 103 108 74
Forza di misura max / Max measuring force N 0,98 0,98 0,98
Attacco posteriore / Back lug [

CM1/40

COMPARATORE MILLESIMALE CORSA 1 mm MOVIMENTO SU RUBINI
INDICATOR GRADUATION 0.001 mm STROKE 1 mm WITH RUBY BEARING

Campo di misura / Measuring range mm 1
Unita di formato / Graduation mm 0,001
Lettura quadrante / Dial reading mm 0,1
@D mm 60
A mm 20
B mm 10
C mm 101

Forza di misura max / Max measuring force

N 0,98

COMPARATORI MILLESIMALI CORSA 5 mm
INDICATORS GRADUATION 0.001 mm STROKE 5 mm

Campo di misura / Measuring range mm 5 5
Unita di formato / Graduation mm 0,001 0,001
Lettura quadrante / Dial reading mm 0,2 0,2
gD mm 57 57
A mm 18 18
B mm 20 20
C mm 112 112
Forza di misura max / Max measuring force N 1,6 1,6
Attacco posteriore / Back lug [ ]

ACCESSORI / ACCESSORIES

Fondello per comparatore CM1 / CM1 indicator back

Fondello per comparatore CM5 / CM5 indicator back
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

Quadrante con divisione simmetrica (+50 pm), messa a zero
tramite bottone posto sopra il quadrante. Asta di misura mon-
tata su tre guide a sfera che rendono praticamente nulli gli attriti
e i giochi durante la traslazione. Cinematismi a leva e ingranag-
gi montati su rubini che garantiscono la precisione e la durata
dello strumento. Pressione di misura costante su tutto il
campo. Indice dello strumento bilanciato con piccola inerzia.
Adatti per controlli di alta precisione, sia in sala collaudo su sta-
tivi universali e alesametri, sia in officina su attrezzi per controlli
multipli. Fornito con flessibile di sollevamento.

Dial with symmetrical division (50 pm), reset through button
placed above the dial. The measuring rod is mounted on three
ball bearing guideways that make virtually both frictions and
clearances during travel equal to zero. The lever and the gear
mobile parts are mounted on rubies that guarantee instrument
accuracy and long life. The measuring pressure is constant
over the whole measuring range. Device marker balanced with
small inertia. Suitable for high precision testing, both in the
inspecting room on universal stands and bore gauges and in
workshop on multi-gauge equipment. Supplied with flexible lift-
ing device.

COMPARATORE MILLESIMALE “MICROTEST”

“MICROTEST” DIAL INDICATOR GRADUATION 0.001 mm

§ 12
j- ep - A

Campo di misura / Measuring range mm 0,1
Unita di formato / Graduation mm 0,001
Lettura quadrante / Dial reading mm + 0,05
gD mm 61
A mm 16
B mm 25
C mm 115
Ripetibilita / Repeatability pm 0,2
Errore di inversione / Inversion error pm 0,4
Forza di misura max / Max measuring force N 1,2

Precisione secondo: Norme DIN 879 / Accuracy according to: DIN 879

COMPARATORI CENTESIMALI A QUADRANTE GRANDE
LARGE DIAL INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Meccanismo con molla per la ripresa
dei giochi, pressione di controllo
costante su tutta la corsa, quadrante
di lettura ampio e nitido, asta a crema-
gliera in acciaio inossidabile, temprata
e lappata. Azzeramento con rotazione
del quadrante. Indici di tolleranza
regolabili. Ideale per letture da grandi
distanze, su supporti, basi magneti-
che, calibri e macchine utensili che
non permettono di posizionare il com-
paratore in prossimita dell’operatore.

Spring mechanism for backlash
recovery, constant checking pressure
over the whole measuring range, large
and clear reading dial, stainless steel,
hardened and lapped rack rod. Bezel
rotates for zero setting. Adjustable limit
hand. Ideal for readings from great
distances, on supports, magnetic
bases, calipers and machine tools that
do not allow to place the indicator
near the operator.

Campo di misura

Measuring range mm 10 10 10 10 £
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01 = a
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 1 1 é e
@D mm 80 80 100 100 E

A mm 18 18 18 18 ’ =
B mm 18 18 18 18 <

c mm 130 130 140 140 o

Attacco posteriore / Back lug [ ] [ ) - {
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

COMPARATORE CENTESIMALE A TASTO DORSALE
BACK PLUNGER DIAL INDICATOR GRADUATION 0.01 mm

Asta di misurazione disposta a 90°  The spindle is placed at 90° to the dial
rispetto al quadrante e sul dorso del  on the back of the unit. They are used
corpo. Trovano impiego in attrezzature ~ for positioning and testing. Bezel
di posizionamento e controllo pezzi  rotates for zero setting.

per rendere piu facile la lettura all’ope-

ratore. La ghiera del quadrante & gire-

vole per la messa a zero.

Campo di misura / Measuring range mm 5

Unita di formato / Graduation mm 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1

gD mm 38
A mm 38
B mm 44
C mm 76

ACCESSORI PER COMPARATORI CENTESIMALI
ACCESSORIES FOR INDICATORS WITH GRADUATION 0.01 mm

PUNTALINI / CONTACT POINTS TIL\‘ Pn-Lchv P;LE
Puntalino standard con sfera in acciaio, attacco filettato M2,5 | [ |
Standard steel contact point with steel ball, thread M2,5
Puntalino con sfera in metallo duro 2 g af
Contact point with carbide ball 1 t - !
Puntalino con sfera in rubino / Contact point with ruby ball ke Sl ’?_‘:;u"':"‘
PLL 14 PPG PLP
L. 08 0
Puntalino lunghezza 14 mm / Contact point length 14 mm [] i
Puntalino a piattello @ 10 mm / Plate contact point @ 10 mm ; ...E [:I
Puntalino piatto @ 4 mm / Flat contact point @ 4 mm % .J'
= |———L
0105 04

. — PLL10 PP4,8
Puntalino a forma semisferica R5 045 M25-5¢

Semi-spherical contact point R5

Puntalino, lunghezza 10 mm con sfera acciaio
Contact point, length 10 mm with steel ball

Puntalino piatto @ 4,8 mm / Flat contact point @ 4,8 mm

Puntalino cuspide 45° / Conical contact point 45°
Puntalino piatto @ 1,5 mm / Flat contact point @ 1,5 mm
Puntalino cuspide R 0,5 / Conical contact point R 0,5
Puntalino a coltello 20° / Knife contact point 20°
Soffietto impermeabile / Waterproof rubber boot
Cappuccio impermeabile / Waterproof spindle cap

PROLUNGHE PER PUNTALINI
EXTENSIONS FOR CONTACT POINTS APR10

Prolunga per puntalini di misurazione L=10 mm

Extension for contact points L=10 mm APR20 g

Prolunga per puntalini di misurazione L=20 mm

Extension for contact points L=20 mm
Prolunga per puntalini di misurazione L=30 mm APR30 E
Extension for contact points L=30 mm

Prolunga per puntalini di misurazione L=40 mm : e B
Extension for contact points L=40 mm APR40

LEVETTE / SMALL LEVERS

Levetta di sollevamento per comparatori centesimali corsa 10 mm

Lifting lever for indicator with graduation 0.01 mm

stroke 10 mm —
Levetta di sollevamento per comparatori centesimali

corsa 4+5 mm

Lifting lever for indicator with graduation 0.01 mm V10

stroke 4+5 mm

N
o
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

x — Bl
Ha
B
' ©
. |
Attacco i
posteriore
Back lug @M

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura

Measuring range ™M 25 25
Unita di formato

Graduation b 0,01 0,01
Lettura quadrante

Dial reading mm 1 1
gD mm 58 58
A mm 17 17
B mm 33 33
C mm 124 124
gt grc:]dglo attacco - 8h7 8h7
Attacco posteriore °
Back lug

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura

Measuring range ™™ 30 30 30 30 30
g?ell?ugltit?r:mato mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante

Dial reading mm 1 1 1 1 1
Antiurto

Shock resistant ® ®

@D mm 58 58 58 58 60
A mm__ 20 20 20 20 20
B mm 41 41 41 41 38
C mm__ 148 148 148 148 130
gtg%dalo attacco . g7 8h7 8h7 oh7 a7
Attacco posteriore

Back lug L4 °

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura

Measuring range LR 30 30 30 30
gnita di formatomm - 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante

Dial reading mm ! 1 1 1
@D mm 80 80 100 100
A mm 18 18 18 18
B mm 38 38 38 38
C mm 170 170 170 170
gcodyoattacco  mm g 8h6 8h6 8h6
gng(ﬁzgosmfime ° ° SC30/80 Il scaor100

29




]
BORLETTI V7

COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

ol
‘ a
H =
| ]
=
Attacco |
posteriore
Back lug @ M2

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura
Measuring range ™M 50 50 50 50 50

Unita di formato

Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 \ ,,:E
Lettura quadrante jns
Dial reading nl) 1 1 1 1 1 G
Antiurto

Shock resistant o L

gD mm 58 58 58 58 60

A mm 36 36 36 36 51

B mm 60 60 60 60 60

C mm 232 232 232 232 260

gtgfndalo attacco | 8h6 8h6 8h6 8h6 ah7

Attacco posteriore

Back lug hd °

Amagnetico ° SC50

Non-magnetic

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura

Measuring range AL 50 50 50 50
onira di formato 0,01 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante
Dial reading mm ! | ! !
gD mm 80 80 100 100
A mm 25 25 16 16
B mm 61 61 61 61
mm 232 232 232 232
g godyoattacco iy gng 8h6 8h6 8h6
Attacco posteriore PS P SC50/80
Back lug

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Campo di misura

Measuring range [ 50 80
Unita di formato

Graduation i 0,01 0,01
Lettura quadrante

Dial reading s ! !
gD mm 80 80
A mm 28 51,5
B mm 60 89
C mm 180 360
gtgr%dgo attacco e 8h7 8h7
Amagnetico ° ° SC80/80S

Non-magnetic
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COMPARATORI A QUADRANTE

DIAL INDICATORS

COMPARATORI CENTESIMALI CORSA LUNGA ATTACCO COMPARATORE
@ 10 h6 mm
LONG STROKE INDICATORS GRADUATION 0.01 mm STEM
@ 10 h6 mm

UARRPRIRIEN R

< : ? s
m 0
ART.  sSC100/80 SC100/80ATT @M /
Campo di misura / Measuring range  mm 100 100 al
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1
@D mm 80 80
A mm 65 65
B mm 111 111 SC100/80
C mm 383 383
@ codulo attacco / Stem @ mm 10h6 10h6
. Attacco
Attacco posteriore / Back lug L4 posteriore
Back lug

COMPARATORI CENTESIMALI A TASTO ORIENTABILE
LEVER DIAL INDICATORS GRADUATION 0.01 mm

Tasto orientabile in un piano parallelo
rispetto al quadrante. Pulsante per
I'inversione del movimento del tasta-
tore. Messa a zero mediante rotazio-
ne del quadrante. Frizione con carico
di 400 g. Utilizzato per la centratura
pezzi, trasferimento quote da micro-
metri per altezze, controlli di rettili-

Stylus can be positioned parallel to
the face. Button for reversing the
movement of the stylus. Reset by
rotating the bezel. Clutch with 400 g
load, used to centre pieces, transfer
values from height gauges, to check
straightness, thickness, concentricity
and ovality.

neita, spessori, concentricita e ovali-
ta di fori e alberi.

SC20

ESEMPI DI APPLICAZIONI / APPLICATION EXAMPLES

Controllo di spessori  Controllo di rettilineita ~ Controllo di esterni  Controllo di rasamenti Controllo di interni

Centratura pezzi

Thickness check Straightness check (eccentricita) (perpendicolarita) (concentricita) Piece centring
External check Perpendicularity check Internal check
(eccentricity) (concentricity)
517
| |
Campo di misura / Measuring range mm 0,8 ﬂr |
Unita di formato / Graduation mm 0,01 l '
Lettura quadrante / Dial reading mm 0-40-0 -
@ quadrante / Dial @ mm 29 y
Lunghezza tastatore / Stylus length mm 11,25
@ codulo attacco / Stem @ mm 8 3
@ puntalini / Contact point @ mm 2

Con braccio / With bar

11,25

ACCESSORI / ACCESSORIES

Braccio con attacco snodato @ 8 mm
per la presa su macchine utensili

Bar with swivel clamp @ 8 mm

for mounting on machine tools

ASC20
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DIAL INDICATORS

COMPARATORI A QUADRANTE

COMPARATORI CENTESIMALI A TASTO ORIENTABILE MOVIMENTO SU RUBINI
LEVER DIAL INDICATORS WITH RUBY BEARINGS GRADUATION 0.01 mm

Tasto orientabile e leva per 'inversione
del movimento del tastatore. Messa a
zero mediante rotazione del quadrante.
Palpatore a sfere in metallo duro, orien-
tabile a 210°. Utilizzato su supporti, basi
magnetiche, per la centratura pezzi, tra-
sferimento quote da micrometri per
altezze, controlli di rettilineita, spessori,
concentricita e ovalita di fori e alberi.
SC20/D: a corpo verticale

SC20/E: a corpo frontale

With adjustable stylus and lever to
reverse the measuring direction. Bezel
rotates for zero setting. Hard metal ball
stylus, adjustable within 210°. Used on
support magnetic stands, to centre
pieces, transfer values from height
gauges, to check straightness, thick-
ness, concentricity and ovality.
SC20/D: vertical body

SC20/E: parallel body

Campo di misura / Measuring range mm

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 0-40-0 0-40-0
@ quadrante / Dial @ mm 29 29
Lunghezza tastatore / Stylus length mm 11 11

@ codulo attacco / Stem @ mm 4-8 4-8
@ puntalini / Contact point @ mm 2 2

SC20/D

SC20/E

COMPARATORI CENTESIMALI E BIMILLESIMALI A TASTO ORIENTABILE, AMAGNETICI

“OMNITAST EXTRA PRECISO”

LEVER DIAL INDICATORS, NON-MAGNETIC “OMNISTAT EXTRA PRECISE” GRADUATION 0.01 -0.002 mm

Tasto orientabile in senso perpendico-
lare rispetto al quadrante. Movimento
di alta precisione, montato su 6 rubini.
Inversione automatica del senso di
misura. Corpo robusto monoblocco
prowvisto di 3 code di rondine, croma-
tura opaca, resistente alla corrosione e
protetto contro linfiltrazione di polveri.
Alta resistenza agli urti. Perno del tasta-
tore montato su sfere. Palpatore a sfere
in metallo duro, orientabile a 210° e
intercambiabile. Messa a zero mediante
rotazione del quadrante. Utilizzato su
supporti, basi magnetiche, per la cen-
tratura pezzi, trasferimento quote da
micrometri per altezze, controlli di rettili-
neita, spessori, concentricita e ovalita.

Stylus can be positioned vertically to
the face. High precision movement,
mounted on 6 ruby bearings.
Automatic reversal of measuring direc-
tion. Robust one-piece body featuring
three dovetails, chrome finish, corro-

sion resistant and protected against -

the infiltration of dust. High impact
resistance. Stylus mounted on ball
bearings. Carbide ball stylus, adjusta-
ble within 210° and interchangeable.
Bezel rotates for zero setting. Used on
supports, magnetic stands, to centre
pieces, to transfer values from height
gauges, to check straightness, thick-
ness, concentricity and ovality.

[

Campo di misura

Measuring range mm 08 0,8 0,2 08 0,5 0,8 0,5 0,2 0,2
i i mm 0,01 0,01 0,002 0,01 0,01 0,01 0,01 0002 0,002
B?;}“r;zgiﬂzdra“te mm 0-40-0 0-40-0 0-100-0 0-40-0 0-25-0 0-40-0 0-25-0 0-100-0 0-100-0
@ quadrante / Dial @ mm 28 38 28 28 28 38 38 28 38
'S-“t’;}g*s‘?gﬁgttﬁStat°re mm 16 16 16 12,5 35 12,5 35 12,5 12,5

@ codulo attacco/Stem@ mm 6-8 6-8 6-8 4-8 4-8 4-8 4-8 4-8 4-8
@ puntalini mm 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Contact point &

Precisione secondo: Norme DIN 2270 / Accuracy according: to DIN 2270
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COMPARATORI A QUADRANTE
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COMPARATORI CENTESIMALLI, A TASTO ORIENTABILE,
A CORPO VERTICALE, AMAGNETICI
VERTICAL LEVER DIAL INDICATORS, NON-MAGNETIC

GRADUATION 0.01 mm

Tasto orientabile con corpo verticale e
quadrante orizzontale. Movimento di
alta precisione. Inversione automatica
del senso di misura. Corpo robusto
monoblocco provvisto di 3 code di
rondine, cromatura opaca, resistente
alla corrosione e protetto contro I'infil-
trazione di polveri. Alta resistenza agli
urti. Perno del tastatore montato su
sfere. Palpatore a sfere in metallo
duro, orientabile a 210° e intercambia-
bile. Messa a zero mediante rotazione
del quadrante. Utilizzato su supporti,
basi magnetiche, per facilitare opera-
zioni di centratura, rettilineita, paralleli-
smo, ovalita, grazie alla posizione oriz-
zontale del quadrante.

Adjustable stylus with vertical body
and horizontal dial. High precision
movement. Automatic reversal of
measuring direction. Robust one-
piece body featuring three dovetails,
chrome finish, corrosion resistant and
protected against the infiltration of
dust. High impact resistance. Stylus
mounted on ball bearings.
Interchangeable carbide ball stylus,
adjustable within 210°. Reset by rotat-
ing the bezel. Used on supports, mag-
netic stands, to centre pieces, to
transfer values from height gauges, to
check straightness, thickness, con-
centricity and ovality.

Campo di misura / Measuring range mm 0,8 0,8
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 0-40-0 0-40-0
@ quadrante / Dial @ mm 28 38
Lunghezza tastatore / Stylus length mm 12,5 12,5
@ codulo attacco / Stem @ mm 4-8 4-8
@ puntalini / Contact point @ mm 1-2-3 1-2-8

Precisione secondo: Norme DIN 2270 / Accuracy according: to DIN 2270

COMPARATORI CENTESIMALI E BIMILLESIMALI, A TASTO
ORIENTABILE, AMAGNETICI “OMNITAST EXTRA PRECISO”
LEVER DIAL INDICATORS, NON-MAGNETIC

“OMNISTAT EXTRA PRECISE” GRADUATION 0.01 - 0.002 mm

Alta sensibilita. Inversione automatica
del senso del palpatore senza inver-
sione del senso di rotazione dell’indi-
ce. Asse del perno montato su cusci-
netti a sfera di precisione. Palpatore a
sfere in metallo duro, orientabile a
240° e intercambiabile.

Utilizzato su supporti, basi magneti-
che, quale strumento per la centratura
pezzi, trasferimento quote di microme-
tri per altezze, controlli di rettilineita,
spessori, concentricita e ovalita di
alberi o fori.

High sensitivity. Automatic reversal of
the stylus direction without reversing
the direction of rotation. Axis of the
spindle mounted on precision ball
bearings. Carbide ball stylus, adjusta-
ble within 240° and interchangeable.
Used on supports, magnetic stands,
to centre pieces, to transfer values
from height gauges, to check straight-
ness, thickness, concentricity and
ovality.

Sc427

Campo di misura / Measuring range mm 0,2 0,8 0,8 0,5 0,5 0,2
Unita di formato / Graduation mm 0,002 0,01 0,01 0,01 0,01 0,002
Lettura quadrante / Dial reading mm 0-100-0 0-40-0 0-40-0 0-25-0 0-25-0 0-100-0
@ quadrante / Dial @ mm 27,4 37 27,4 37 27,4 37
Lunghezza tastatore / Stylus length mm 12 12 12 36 36 12

@ codulo attacco / Stem @ mm 4-8 4-8 4-8 4-8 4-8 4-8
@ puntalini / Contact point @ mm 2 2 2 2 2 2

Precisione secondo: Norme DIN 2270 / Accuracy according: to DIN 2270
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

ACCESSORI PER COMPARATORI A TASTO ORIENTABILE

2 4 6
ACCESSORIES FOR LEVER DIAL INDICATORS 1 *
=g
POSIZIONE
Supporto articolato corto
1 Short articulated holder @ 8x30 mm 5 *
Supporto articolato lungo
Long articulated holder 2 8x90 mm 7
Supporto regolazione fine corto
Fine adjustment short holder @ 8x40 mm *
Supporto regolazione fine lungo
Fine adjustment long holder @ 8x150 mm 9
L |
Supporto articolato regolazione fine corto Sgngé%o/ r%?;:t
Fine adjustment short articulated holder L35 mn4 8
Supporto articolato regolazione fine lungo Sgng)é?/f’. g?r:?
Fine adjustment long articulated holder L35 m"{
7 Snodo di fissaggio @ 5,6 mm
Swivel clamp @9,5mm
) . 13x6x50 mm
8 alcj)’I)dFi)rc: rt%grrlsmatlco attacco / stem
9 @ 5,6 mm
S @ 8x80 mm
9 ag?dF)ir? rtc:ocgllndrlco attacco / stem 12
10 Supporto a squadra @ 8x25 mm 11
Squared holder foro / hole 8 mm 13
1 Supporto di centraggio @ 8x25 mm _
Centring holder foro / hole 4 mm
12 Supporto strumento / Tool holder g8 mm
13 Supporto strumento / Tool holder g6 mm 10 - b
14 Supporto strumento / Tool holder @4 mm

COMPARATORI CENTESIMALI ANALOGICI PER MISURE INTERNE
INSIDE DIAL CALIPER GAUGES GRADUATION 0.01 mm

Movimento di precisione. Quadrante
girevole per azzeramento fine, nitido
e di facile lettura. Totalizzatore giri.
Bracci appositamente studiati per
rilevazioni di difficile accesso.
Utilizzato per il controllo di sedi OR,
scanalature e cave.

Precision movement. Rotating dial
for fine reset, clear and easy to read.
Revolution counter. Arms specifically
designed for detection in difficult
access points. Used for checking OR
seats, grooves and slots.

Campo di misura / Measuring range mm 25:75 5+10 10+ 30 30 + 50 50+ 70
Unita di formato / Graduation mm 0,005 0,005 0,01 0,01 0,01
Lettura quadrante / Dial reading mm 1 1 2 2 2
Max errore ammesso / Max admitted error mm 0,015 0,015 0,03 0,03 0,03
@ quadrante / Dial @ mm 57 57 63 63 63
Lunghezza bracci / Arm length mm 10 22 80 80 80
o 07 : ;
Min larghezza cave / Min slot width mm 0,6 1,7 1,8 2,5 2,5
Campo di misura / Measuring range mm 70 + 90 80 + 100 100 + 150 150 + 200

Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,05 0,05

Lettura quadrante / Dial reading mm 2 2 5 5

Max errore ammesso / Max admitted error mm 0,03 0,03 0,05 0,05

@ quadrante / Dial @ mm 63 63 63 63

Lunghezza bracci / Arm length mm 80 80 175 175

e P st s : : :

Min larghezza cave / Min slot width mm 2,5 2,5 3,3 3,3
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COMPARATORI CENTESIMALI ANALOGICI PER MISURE ESTERNE
OUTSIDE DIAL CALIPER GAUGES GRADUATION 0.01 mm

Movimento di precisione. Quadrante  Precision movement. Rotating dial
girevole per azzeramento fine, nitido e  for fine reset, clear and easy to read.
di facile lettura. Totalizzatore giri. Bracci ~ Revolution counter. Arms specifically
appositamente studiati per rilevazioni  designed for detection in difficult
di difficile accesso. Utilizzato per il con-  access points. Used for checking OR
trollo di scanalature, spessori e gole. seats, grooves and slots.

Campo di misura / Measuring range mm 0+20 0+ 50 50 + 100 100 + 150
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,05 0,05 0,05
Lettura quadrante / Dial reading mm 2 2 2 2
Max errore ammesso / Max admitted error  mm 0,03 0,05 0,05 0,05

@ quadrante / Dial @ mm 63 63 63 63
Lunghezza bracci / Arm length mm 80 170 170 170
BT 22 o2 o2 o2
Min larghezza cave / Min slot width mm 3 3 3 3

COMPARATORI CENTESIMALI ELETTRONICI A BRACCI PER MISURE INTERNE
CLASSE DI PROTEZIONE IP67

ELECTRONIC INTERNAL CALIPER GAUGES WITH ARMS PROTECTION c €
CLASS IP67 RESOLUTION 0.01 mm
¢ Funzioni: ¢ Functions:

ON-OFF ON-OFF

Preset Preset

mme-inch mm-inch

Azzeramento Reset

ABS - INC ABS - INC X
e Batteria: AA-1x1,5V e Battery: AA-1x1,5V " BORLETTI
Campo di misura / Measuring range mm 25+125 30 + 50 50+ 70 70 +90 75+ 115
Unita di formato / Graduation mm 0,005 0,01 0,01 0,01 0,02
Max errore ammesso / Max admitted error  mm 0,015 0,02 0,02 0,02 0,04
@ quadrante / Dial @ mm 66 66 66 66 66
Lunghezza bracci / Arm length mm 10 54 54 54 114
Max profondita misurabile
Max measurable depth il 0.7 6 75 6 8
Min larghezza cave / Min slot width mm 0,6 2 2 2 3,3
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS
COMPARATORI CENTESIMALI ELETTRONICI A BRACCI PER MISURE ESTERNE

CLASSE DI PROTEZIONE IP67
ELECTRONIC OUTSIDE CALIPER GAUGES PROTECTION CLASS IP67 RESOLUTION 0.01 mm

¢ Funzioni: ¢ Functions:
ON-OFF ON-OFF e c €
Preset Preset ;
mme-inch mme-inch { g
Azzeramento Reset i
ABS - INC ABS - INC i 3
o Batteria: AA-1x1,5V o Battery: AA-1x1,5V \
ART. CMEE20 CMEE40
Campo di misura / Measuring range mm 0+20 0+ 40
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,02
Max errore ammesso / Max admitted error  mm 0,02 0,05
@ quadrante / Dial @ mm 66 66
Lunghezza bracci / Arm length mm 50 115
ek 16 22
Min larghezza cave / Min slot width mm 1,5 3

COMPARATORI CENTESIMALI ELETTRONICI A BRACCI PER MISURE INTERNE-TIPO EXPORT
ELECTRONIC OUTSIDE CALIPER GAUGES EXPORT TYPE RESOLUTION 0.01 mm

Pressione di misura garantita su tutta
la corsa. Utilizzato per misurazioni
interne, in particolare quelle relative a
scanalature ed a diametri di fori; la
forma particolare dei tastatori con-
sente la misurazione di sedi seeger
all’interno di fori.

Measuring pressure is constant over
the entire stroke. Used for inside
measurements, in particular for
grooves and bore diameters; the par-
ticular shape of the stylus enables the
measurement of seeger seats.

C€

¢ Funzioni: ¢ Functions: — S

ON-OFF ON-OFF

Preset Preset

mme-inch mme-inch

ABS - INC ABS - INC
¢ Batteria: CR2032-1x3V e Battery: CR2032-1x3V
ART. CMIES025 CMIES030 CMIES040 CMIES050
Campo di misura / Measuring range mm 5+25 10+ 30 20 + 40 30 + 50
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Max errore ammesso / Max admitted error  mm 0,025 0,025 0,025 0,025
@ quadrante / Dial @ mm 60 60 60 60
Lunghezza bracci / Arm length mm 35 54 80 80
Max profondita misurabile
Max measurable depth AL 1.5 3.5 6.5 8.5
Min larghezza cave / Min slot width mm 2 2,5 3 5

COMPARATORI CENTESIMALI ELETTRONICI A BRACCI PER MISURE ESTERNE-TIPO EXPORT
ELECTRONIC OUTSIDE CALIPER GAUGES EXPORT TYPE RESOLUTION 0.01 mm

Pressione di misura garantita su tutta la
corsa. Utilizzato per misurazioni ester-
ne, in particolare quelle relative a: spes-
sori, diametri di alberi, alberi scanalati,
alberi con sedi di chiavette o seeger
etc.

Measuring pressure is constant over
the entire stroke. Used for outside
measurements, in particular for thick-
ness, shaft diameters, splined shafts,
seeger seats, etc.

C€

* Funzioni: ¢ Functions:

ON-OFF ON-OFF

Preset Preset

mme-inch mme-inch

ABS - INC ABS - INC
e Batteria: CR2032-1x3V e Battery: CR2032-1x3V
ART. CMEES020 CMEES030 CMEES040 CMEES050
Campo di misura / Measuring range mm 0+20 10+ 30 20 + 40 30 + 50
Unita di formato / Graduation mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Max errore ammesso / Max admitted error mm 0,025 0,025 0,025 0,025
@ quadrante / Dial @ mm 60 60 60 60
Lunghezza bracci / Arm length mm 80 80 80 80
Max profondita misurabile / Max measurable depth  mm 25 25 25 25
Min larghezza cave / Min slot width mm 3 3 5 5
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COMPARATORI DIGITALI
DIGITAL DIAL INDICATORS

COMPARATORI MILLESIMALI DIGITALI
DIGITAL DIAL INDICATORS 0.001 mm RESOLUTION @
Grande display LCD. Batteria al litio  Large LCD Display. CR2032 3V lithium

tipo CR2032 3V. Bluetooth battery. Built-in Bluetooth.
incorporato.

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7 0+25/4
Risoluzione / Resolution mm 0,001 0,001
Precisione / Accuracy mm 0,004 0,004
Funzione passa/non passa / Go/no go function . .

Settaggio direzione conteggio

Selection of counting direction ¢ ¢
ON/OFF . .
ABS INC ° . SC9110W
mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion o o
Azzerramento / Zero setting . o

COMPARATORI MILLESIMALI DIGITALI

DIGITAL DIAL INDICATORS 0.001 mm RESOLUTION @
Grande display LCD. Batteria al litio  Large LCD Display. CR2032 3V lithium

tipo CR2032 3V. battery.

Campo di misura/Measuring range mm 0+12,7 0+254

Risoluzione /Resolution mm 0,001 0,001
Precisione/Accuracy mm 0,004 0,004

Funzione passa/non passa / Go/no go function o o °

Settaggio direzione conteggio

Selection of counting direction ° ° °
ON/OFF . . .
= : : : SC9110
mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion . o °
Azzerramento / Zero setting o . .

COMPARATORI CENTESIMALI DIGITALI
DIGITAL DIAL INDICATORS 0.01 mm RESOLUTION

Grande display LCD. Batteria al litio  Large LCD Display. CR2032 3V lithium
tipo CR2032 3V. Bluetooth incorporato.  battery. Built-in Bluetooth.

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7 0+25/4
Risoluzione / Resolution mm 0,01 0,01
Precisione / Accuracy mm 0,01 0,01
Funzione passa/non passa / Go/no go function . .

Settaggio direzione conteggio

Selection of counting direction ¢ ¢
ON/OFF . .
ABS INC . .
mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion o .
Azzerramento / Zero setting . o

SC9125NW
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COMPARATORI DIGITALI
DIGITAL DIAL INDICATORS

COMPARATORI CENTESIMALI DIGITALI

PP NEW

DIGITAL DIAL INDICATORS 0.01 mm RESOLUTION @

Grande display LCD. Batteria al litio Large LCD Display. CR2032 3V c €
tipo CR2032 3V. lithium battery.

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7 0+254

Risoluzione / Resolution mm 0,01 0,01

Precisione / Accuracy mm 0,01 0,01

Funzione passa/non passa / Go/no go function o o °

Settaggio direzione conteggio o . R

Selection of counting direction

ON/OFF . . .

ABS INC ° ° °

mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion o o ° SCO110N
Azzerramento / Zero setting . . .

COMPARATORI CENTESIMALI DIGITALI
DIGITAL DIAL INDICATOR 0.01 mm RESOLUTION

Display LCD. Batteria al litio tipo  LCD Display. CR2032 3V lithium

C€

CR2032 3V. battery.

ART. sC920

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7

Risoluzione / Resolution mm 0,01

Precisione / Accuracy mm 0,015

Settaggio direzione conteggio / Selection of counting direction °

ON/OFF °

ABS INC °

mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion °

Azzerramento / Zero setting ° SC920

COMPARATORI MILLESIMALI DIGITALI

DIGITAL DIAL INDICATOR 0.001 mm RESOLUTION @
Grande display LCD. Batteria al litio Large LCD Display. CR2032 3V
tipo CR2032 3V. lithium battery.

ART.  scol

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7

Risoluzione / Resolution mm 0,001

Precisione / Accuracy mm 0,01

Rotazione display 330° / Display rotation °

ON/OFF o

ABS INC o

mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion °

Azzerramento / Zero setting .

COMPARATORI CENTESIMALI DIGITALI

DIGITAL DIAL INDICATORS 0.01 mm RESOLUTION @
Grande display LCD. Batteria al litio Large LCD Display. CR2032 3V
tipo CR2032 3V. lithium battery.

Campo di misura / Measuring range mm 0+12,7 0+254

Risoluzione / Resolution mm 0,01 0,01

Precisione / Accuracy mm 0,02 0,03

Rotazione display 330° / Display rotation ° °

ON OFF ° °

ABS INC ° o

mm/INCH conversione / Metric/INCH conversion . ° Sc222
Azzerramento / Zero setting ° °
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COMPARATORI A QUADRANTE
DIAL INDICATORS

GONIOMETRO CON ELETTRONICA SYLVAC SYSTEM $
PROTRACTOR WITH SYLVAC SYSTEM ELECTRONICS §

Costruito in acciaio INOX con corpo
cromato ed aste smussate.

Made of stainless steel with chrome

plated body and bevelled rods.

ART.

GEDS

FUNZIONI / FUNCTIONS

Autospegnimento / Auto shut-down

10 minuti / 10 minutes

Indicazione angolo / Angle indication

sessagesimale/decimale
sexasagimal/decimal

Azzeramento / Reset

Regolazione fine / Fine adjustment

Memoria / Memory

Data / Hold

Uscita dati / Data output

Batterie / Battery

CR2032-1x3V

Autonomia ore / Operating hours

2000

Campo di misura / Measuring range

1x360° 2x180° 4x90°

Scale lettura / Scale readings

Gradi/Degrees 1’ Gradi/Degrees 0,01°

Risoluzione / Resolution 1 - 0,01°
Precisione angolare / Angolar precision +1 - £0,01°
Errore di digitazione / Typing error + 1 digit
Lunghezza asta / Blade length 300 mm

C€

ALESAMETRI
BORE GAUGES

ALESAMETRI DI PRECISIONE PER COMPARATORI CENTESIMALI E MILLESIMALI
PRECISION BORE GAUGES FOR INDICATORS WITH GRADUATION 0.01 mm AND 0.001 mm

Servono per il controllo di ovalita e
conicita di fori e alesaggi in genere. La
serie di prolunghe intercambiabili ha la
punta di contatto in acciaio al cromo
durezza 62/64 HRC. L'asta ¢ intera-
mente cromata e dotata di apposita
impugnatura termoisolante, con staffe
di centratura in acciaio. L’esecuzione
della misura & semplice in quanto lo
strumento si centra automaticamente
sul diametro. Forniti in cassetta legno.

Used for checking the ovality and
taper of holes and bores in general.
The interchangeable extension set
has the contact tip made of chromed
steel hardness 62/64 HRC. The rod is
completely chrome-plated and
equipped with special insulating grip,
with steel centring brackets.
Measurement is easy as the device
automatically centre itself on the
diameter. Supplied in wooden case.

Campo di misura

Max profondita misurabile

ART. Measuring range Max measuring depth
mm mm

AC35 @15+35 125

AC100 @ 30 + 100 175

AC180 @50 +180 180

AC180L @50 +180 450

AC300 @100 + 300 180

ALESAMETRI RABITO RA

BORE GAUGES RABITO RA

Strumenti facili da utilizzare, ideali
per controlli in produzione come nel
controllo finale.

Easy-to-use devices, ideal for pro-
duction checks, such as final inspec-

tion.

Campo Corsa Profondita di misura
di misura di misura esecuzione standard
ART. Measuring Measuring Measuring depth
range stroke standard process
mm mm mm
RA35 18 + 35 1,3 176
RA60 35+ 60 1,4 176
RA150 50 + 150 1,4 176

SERIE ALESAMETRI / BORE GAUGE SET

Campo Corsa

Profondita di misura

di misura di misura esecuzione standard Alesametri

ART. Measuring Measuring Measuring depth  Bore gauges
range stroke standard process
mm mm mm N.
RA18150 18:150 1,3/1,4 176 2

19"‘“‘11*{[*

omuwﬁs%M\\\

NB: Gli alesametri non sono
comprensivi di comparatore

NB: Bore gauges don’t include
indicators
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ALESAMETRI
BORE GAUGES

ALESAMETRI SUBITO “SUB”
BORE GAUGES SUBITO “SuUB”

Costruiti con materiale di alta qualita e con coefficiente di dila-
tazione molto basso che, in unione al particolare sistema di tra-
smissione, consentono di ottenere altissime precisioni di misu-
ra. Nel caso di misure millesimali I'influenza della temperatura,
ad esempio calore della mano, € determinante e comporta
errori; nell’alesametro BORLETTI-SUBITO, essendo i materiali
stabilizzati in temperatura, tali errori sono ridotti di 1/10 rispetto
ai normali alesametri e quindi praticamente nulli. IMG. 1.
L’assenza di gioco nel trasferimento del movimento del tastato-
re allo strumento indicatore, ottenuto mediante il segmento cir-
colare, & determinante per garantire la precisione. IMG. 2.

La ripetibilita dello strumento & di 0,0005 mm. La linearita su
tutta la corsa del tastatore mobile € di 0,002 mm max. La staf-
fa mobile di centraggio dello strumento ha la configurazione
di settore sferico e cid facilita I'introduzione anche se lo stru-
mento non € perfettamente in asse col foro. IMG. 3.

Gli strumenti che hanno il campo di misura da 4,5 mm a 20 mm
hanno sia i tastatori fissi che il tastatore di misura con riporti in
metallo duro. A richiesta, si possono fornire anche staffe di
centraggio con contatti in metallo duro. Possono essere
impiegati in sala collaudo, per la misura di pezzi singoli, per
controllo di serie di pezzi, per misure durante la lavorazione su
macchine utensili. Per facilitare la messa a punto dello stru-
mento, si consiglia di montare il comparatore sul relativo sup-
porto senza effettuarne il bloccaggio definitivo, e di eseguire
tale operazione al momento della registrazione dell’apparec-
chio, che si effettua agevolmente usando un pezzo con foro
assunto come misura campione; oppure valendosi di uno
strumento adatto (micrometro od altro). Gli alesametri sono
forniti in cassette di legno senza comparatore. Si consi-
gliano, per misure millesimali, i comparatori A1, CM1; per
misure centesimali i comparatori SC001. Poiché & uno stru-
mento comparativo, occorre per prima cosa effettuarne I'az-
zeramento con I'impiego dello speciale supporto ATA, anelli di
azzeramento, o mediante pezzi campione.

Constructed with high quality material and with very low coef-
ficient of expansion which, combined with the particular
transmission system, allows to obtain very high accuracies. In
case of millesimal measurements the influence of tempera-
ture, for example the heat of the operator hand may result in a
significant error; with the BORLETTI-SUBITO bore gauges,
being the materials stabilized in temperature, such errors are
reduced by 1/10 compared to normal bore gauges and there-
fore virtually non-existent. IMG. 1.

The straightness of the probe to the indicator is crucial to
ensure accuracy. IMG. 2.

The repeatability of the instrument is 0.0005 mm. The linearity
over the full stroke of the movable probe is 0.002 mm max.
The mobile centring bracket of the instrument is spherical,
which facilitates the introduction even if the instrument is not
perfectly aligned with the hole. IMG. 3.

The tools whose measuring range is between 4.5 mm and
20 mm have both fixed probes and probes with carbide con-
tacts. On request, we can also provide centring brackets with
carbide contacts. They can be used in testing rooms, for
measuring single pieces, for serial check of pieces, for meas-
uring while working with machine tools. To facilitate the set-
ting of the device, it is recommended to mount the indicator
on its holder without actually locking it and to do this opera-
tion only during device adjustment, which can be easily made
by using a piece with hole as sample; or using a suitable tool
(micrometer or other). The bore gauges are supplied in
wooden cases without indicator. We recommend, for milles-
imal measurements, the A1, CM1 indicators; for centesimal
measurements the SC001 indicators. Since it is a comparative
tool, it is necessary to reset it using the special ATA support,
setting rings or standards.

&L
'H '__Riscgldamento Raffreddamento
8 | Heatingy | Cooling
[ |
| | z
. 10 | 30 40t [min]
': l Variazioni di lunghezza
. — dello strumento SUBITO
N | per le misurazioni di @ interni
& a causa del riscaldamento
“ provocato dalla mano.
- Expansion of the SUBITO
- instrument when measuring
- internal @ caused by the

a - senza stabilizzazione termica
without thermal stabilization

b - con stabilizzazione termica
with thermal stabilization

temperature of the hand.

IMG. 1
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ALESAMETRI
BORE GAUGES

SERIE ALESAMETRI / BORE GAUGE SET
Con tastatori in Con tastatori in

METALLO DURO ACCIAIO Campo di misura Testine di misura
With CARBIDE probes With STEEL probes Measurrri‘r:]g range Measuri’{l\-g heads
18 +100 3
50 + 160 2
18 + 150 3
50 + 230 2
Con tastatori in Con tastatori in
METALLO DURO ACCIAIO Campo di misura  Corsa di misura Profondita di misura
With CARBIDE probes With STEEL probes Measuring range  Measuring stroke  Measuring depth
mm mm mm
45+6 0,35 80
6+8 0,50 100
8+12 0,70 100
12+ 20 0,90 100
18 + 35 1,30 110
35+ 60 1,30 140
50 + 100 1,40 180
50 + 150 1,40 180
100 =+ 160 1,60 230
160 + 290 1,60 230
280 + 410 2,60 400
280 + 510 2,60 400
400 + 800 2,60 700

41




]
BORLETTI V7 /d

ALESAMETRI
BORE GAUGES

ALESAMETRI PER MISURE CON BARENO INSERITO SUBITO “BI”
BORE GAUGES FOR MEASUREMENTS WITH RECTRACTING BORING BAR - SUBITO “BI”

Lo strumento € composto da un
blocco di misura con due punti di
centraggio, da un tastatore a sbalzo
e da un tastatore fisso a sbalzo,
montato su asta scorrevole millime-
trata. Utilizzato per eseguire misura-
zioni su alesatrici, barenatrici, senza
dover togliere I'utensile.

The instrument consists of a meas-
urement unit with two centring
points, a cantilever probe and a can-
tilever fixed probe, mounted on a
graduated sliding rod. Used to obtain
measurements on boring machines
without having to remove the tool.

D d t
Campo di misura @ max bareno Profondita
Measuring range Boring bar max @ di misura

Measuring depth
mm mm mm
25+70 45 12
30 + 105 70 17,5
100 + 210 130 30
100 + 280 130 30

N.B. Per misurazioni di profondita superiori e maggiori dimensioni di bareno, possono essere
costruiti apparecchi speciali fornendo disegni tecnici dettagliati e delle condizioni di misura.
Please Note: For measurements of greater depths and larger boring bars, special equipment
can be supplied by providing detailed technical drawings and measuring conditions.

ALESAMETRI CON TESTA AD ANGOLO RETTO SUBITO “AR”
BORE GAUGES WITH RIGHT-ANGLE HEAD - SUBITO “AR”

Stesse caratteristiche della serie
SUB agli effetti della precisione e
della durata, differenziandosi unica-
mente per la sua testa di misura
posizionata a 90°. Impiegato quando

Same features of the SUB series in
terms of precision and duration, the
only difference is that the measuring
head is placed at 90°. To be used
when the measurement space is lim-

lo spazio di misura ¢ ristretto e I'ac-  ited and access to the hole is difficult
cesso al foro risulta difficoltoso con i with the standard models.
tipi normali.

Con tastatori

; Con tastatori C Profondit3
METALL h ampo rofondita
BURO 0 in ACCIAIO di misura di misura
With CARBIDE ~ With STEEL Measuring Measuring
probes probes range depth
mm mm 2
456 30 i
6+8 30 N —
812 30 -
12 + 20 50
18 + 35 50 _\C_—___E]

35 + 60 60

50 + 100 60

50 + 150 60
100 + 160 70
160 + 290 70
280 + 410 70
280 + 510 80
500 + 800 80
100 + 230 80
160 + 360 80
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ALESAMETRI
BORE GAUGES
ALESAMETRI PER FORI CIECHI CON TASTATORI

IN METALLO DURO - SUBITO “FC”
BORE GAUGES FOR BLIND HOLES WITH CARBIDE PROBES - SUBITO “FC”

Stesse caratteristiche della serie SUB
agli effetti della durata e della preci-
sione, differenziandosi per la loro par-
ticolare staffa di centraggio e per le
controaste piatte e regolabili.

Same features of the SUB series in
terms of duration and precision, the
only differences are the special con-
tact points and the flat and adjustable
sub-anvils.

D t h
Campo Controasta  Profondita min altezza
di misura piatta regolabile di misura misurabile
Measuring Adjustable flat Measuring Min measurable

range sub-anvil depth height
mm mm mm mm
o0 BREL o 1o
50+ 140 90880110 70 15
110800 )00 520580500 80 2
110400 599950 % 2

ALESAMETRI PER MISURE DI SUPERFICI PARALLELE
CON TASTATORI IN METALLO DURO - SUBITO “SP”
BORE GAUGES FOR MEASURING PARALLEL SURFACES
WITH CARBIDE PROBES - SUBITO “SP”

Impiegati nella misura di fori quadri,
profilati estrusi, anche a grande pro-
fondita.

Used in the measurement of square
holes, extruded profiles, also at great
depth.

Campo di misura Profondita di misura
Measuring range Measuring depth
mm mm
50 + 100 180
6+8 100
8+ 20 100
18 + 50 110
50 + 200 180

ALESAMETRI PER IL CONTROLLO DI DENTATURE INTERNE
BORE GAUGES FOR INTERNAL GEARINGS

Costituiti da un alesametro con tasta-
tori a sfera o sagomati per il rilievo dei
diametri primitivi, di fondo e di cresta.
| tastatori a sfera (art. KTS) vengono
forniti a parte. Specificare il diametro
sfere in fase d’ordine.

It is used to measure internal profiles
and internal gear teeth, groove and
spline bore hub profiles. Carbide ball
insert (art. KTS) should be ordered
separately. Specify ball diameter
when ordering.

Campo di misura Profondita di misura
Measuring range Measuring depth
mm mm
8+12 100
12+ 22 100
22 + 55 140
55 + 250 200

ACCESSORI: set sfere / ACCESSORIES: ball set

@ max sfere misura

Tipo alesametro

Max @ measuring ball Bore gauge type
mm

- KT12
4 KT22
7 KT55

oltre / over 7 KT55
7 KT250

oltre / over 7 KT250
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ALESAMETRI

BORE GAUGES
ALESAMETRI PER IL CONTROLLO DELLA COASSIALITA DEI FORI - SUBITO “K”
BORE GAUGES FOR HOLE COAXIALITY CHECK SUBITO “K”

Costituiti da una testina di alesame-

Consisting of a bore gauge head

tro accoppiata ad una spina con
punti di riferimento registrabili in lun-
ghezza. La misura viene rilevata da
un comparatore che resta fisso
durante le rotazioni imposte ai tasta-
tori. Corsa telescopica tra i due
tastatori 40 mm.

coupled to a plug with reference
points adjustable in length. The
measurement is detected by a indi-
cator, which remains fixed during
rotations given by the probes.
Telescopic stroke between the two
probes 40 mm.

Campo
di misura

Min distanza interasse Min lunghezza fori
] _da controllare
Measuring  Min centre distance

da controllare
Min hole length

range to be checked to be checked
mm mm mm
14 +20 60 9
20+ 35 60 10
35+ 50 60 12
50 + 100 60 12

ALESAMETRI PER @ DI CAVE INTERNE SUBITO “AST”
BORE GAUGES FOR INTERNAL SLOT @ SUBITO “AST”

Impiegati per misure di diametri, sedi
di cuscinetti, 0 ring, cave varie e in
generale dove il diametro da misura-
re sia maggiore del diametro del foro
di accesso. La testa di misura ruota
su se stessa di 180° riducendo la
propria dimensione di circa la meta
per poter passare nei fori piu piccoli
rispetto a quelli da misurare.

Used for measurements of diame-
ters, bearing seats, 0 rings, slots and
in general where the diameter to be
measured is greater than the diame-
ter of the access hole.

The measuring head rotates on itself
by 180°, reducing its size by about
half to pass through holes smaller
than those to be measured.

Campo di misura

Max rofondita di misura

Measuring range Measuring depth

mm mm

30 + 52 60

50 + 70 65

60 + 100 80

80 + 150 110
120 + 220 120
180 + 360 140
290 + 530 180

ALESAMETRI DI PROFONDITA E DISTANZA DI CAVE OSITAST OT
BORE GAUGES FOR SLOTS AND GROOVE DIAMETERS OSISTAST OT

Costituiti da un piano di appoggio a
ponte o a piattello e da un gambo con
tasteggio laterale.

Consisting of a bridge or plate sup-
port surface and a shank with side
detection sensor.

ALESAMETRI STANDARD / STANDARD BORE GAUGES

Campo di misura
Measuring range

Dimensione base appoggio

Support base size
mm

mm
175 80
325 80

ALESAMETRI A PISTOLA / PISTOL GRIP BORE GAUGES

Campo di misura
Measuring range

Min @ di passaggio
Min passage @

mm mm
150 6,5
300 6,5
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ALESAMETRI SERIE OSIMESS
OSIMESS SERIES BORE GAUGES

Ripetibilita + 0,2 pm. Utilizzabili con
qualsiasi comparatore millesimale
meccanico o elettronico con attacco
@ 8 mm. Inalterata precisione per mini-
mo consumo delle facce del cono
dell’ago di misura. Sicurezza di cen-
traggio dovuta alla limitata corsa dei
tastatori. Facilita di sostituzione e bloc-
caggio dei tastatori. Vengono utilizzati
con grande successo per la misura sin-
gola, di serie, di pezzi in fase di rifinitu-
ra, nel controllo e nei laboratori, per la
verifica del parallelismo tra due facce,
di cave, larghezze di chiavette. Il porta-
comparatore puo essere richiesto con
pulsante di ricarica per facilitare I'intro-

Repeatability + 0.2 pm. Usable with
any mechanical or electronic indica-
tor with dial mounting rod of @ 8 mm.
Unaltered accuracy for minimum
wear of the needle. Centring accura-
cy due to the limited travel of the
probes. Probes are easy to lock and
to replace. They are ideal for single
and series measurements of pieces
undergoing finish, during checks and
in laboratories, to check the parallel-
ism between two faces, slots, widths
of keys. The indicator holder can be
requested with reload button to facili-
tate the introduction of the instru-
ment.

duzione dello strumento.

TASTATORI Acciaio Metallo duro Acciaio Metalloduro Acciaio Metalloduro Acciaio Metallo duro
PROBES Steel Carbide Steel Carbide Steel Carbide Steel Carbide

Campo di misura
’,\‘A‘;"a‘gbar'lﬁg rated MM 1,75+4,00 4,50+7,50 8,00+12,00 13,00+20,00
range
Tastatori / Probes N. 10 7 5 8
Campi di misura 2 Crras B |2 Ut E |2 At g g Camac
eali e profondita ., = o Real 5| &9 Real 5| &9 Real 5| &9 Real 5<
Real measuring 73'5 measuring 9 & 7756 measuring 5 & 75'8 measuring 9 & ‘5'5 measuring 9 &
range and depth Sa range oo | fa range oo | fa range oo | fa range oo
1,75 1,60+1,90 17 [4560 4,15+4,80 41 |8,00 7,70+8,30 45 |13,00 12,20+13,50 45
2,00 1,802,220 17 |5,00 4,70+530 41 |8,50 8,20+8,80 45 |14,00 13,40+14,60 45
2,25 2,05+2,45 17 |550 5,20+580 41 |9,00 8,70+9,30 45 |15,00 14,40+15,60 45
2,60 2,80+2,70 25 |6,00 5,70+6,30 41 |10,00 9,20+10,50 45 |16,00 15,40+16,60 45
2,75 2,55+295 25 |6,50 6,20:6,80 41 |11,00 10,20+11,50 45 |17,00 16,40+17,60 45
3,00 2,80+3,20 25 |7,00 6,70+7,30 45 |12,00 11,20+12,50 45 |18,00 17,40+18,60 45
325 3,05:345 25 |7,60 7,20+7,80 45 19,00 18,40+19,60 45
3,50 3,30:3,70 25 20,00 19,40+20,50 45
3,75 355:395 25
4,00 3,80:+4,20 25
ACCESSORI / ACCESSORIES
Anelli di azzeramento = 0,5 pm N
Setting rings = 0,5 pm '
Anelli per / rings for OSI2W 10
Anelli per / rings for OSI3/OSI3W 7
Anelli per / rings for OSI5/0SI5W 5
Anelli per / rings for OSI4/0SI4W 8

Portacomparatore standard / Standard indicator holder
Portacomparatore con ricarica / Indicator holder with charging
Arresto regolabile / Adjustable stop

Deviatore a 90° / 90° diverter

ATTREZZI DI TARATURA PER ALESAMETRI - ATA
BORE GAUGE CHECKER - ATA

Allows easy setting of dial bore gaug-
es using gauge blocks.

Consentono di effettuare con facilita,
azzeramenti estremamente accurati
degli alesametri, con il solo ausilio di
blocchetti pianparalleli di riscontro.

Capacita di azzeramento per alesametri
con campo di misura
Setting of bore gauges with measuring range
mm

4,56 + 160
160 + 510
160 + 800
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ALESAMETRI

BORE GAUGES
PROLUNGHE PER ALESAMETRI - SUBITO
EXTENSIONS FOR BORE GAUGES - SUBITO

Per aumentare la profondita di misura  To increase measuring depth on
sui tipi standard a partire da 35 mm  standard types from 35 mm (SUB 6).
(SUB 6). L'applicazione di tali prolun-  The application of these extensions is
ghe € molto semplice e rapida. La  very simple and fast. The use of more
somma di piu prolunghe & stata extensions has been specifically
appositamente evitata. avoided.

Lunghezza / Length mm
250
500
750
1.000
1.500
2.000

MISURATORI DI CIRCONFERENZE ESTERNE
OUTSIDE CIRCUMFERENCE MEASURING TAPES

Utilizzati per la rilevazione di circonfe-  Used for measurements of circum-
renze e diametri esterni di pezzi con  ferences and outer diameters of
forma tonda regolare e circonferenze  pieces with regular round shape and
di pezzi ovali. Costruiti con bande in  circumferences of oval pieces. Built
acciaio flessibile da 16 mm di larghez-  with flexible steel bands 16 mm

za, lettura sul nonio 0,1 mm. wide, 0.1 mm vernier reading.
(%) Circonferenza / Circumference
min mm max mm min mm max mm

20 300 60 950

300 700 940 2.200

700 1.100 2.190 3.460
1.100 1.500 3.450 4.720
1.500 1.900 4.710 5.980
1.900 2.300 5.970 7.230
2.300 2.700 7.220 8.500
2.700 3.100 8.490 9.760
3.100 3.500 9.730 11.010

MISURATORI A NASTRO CON IMPUGNATURA PER RICAVARE DIAMETRI INTERNI - SERIE MID
TAPE MEASURERS WITH GRIP TO DETECT INTERNAL DIAMETERS - MID SERIES
Strumenti indispensabili per rilevare, Indispensable tools to measure internal

con precisione di 0,1/0,2 mm diametri  diameters of elastic or flexible materials
interni su materiali elastici o flessibili. with a precision of 0.1/0.2 mm.

Campo di misura Profondita di misura
Measuring range Measuring depth

minmm max mm min mm max mm

14 24 15 50
22 40 15 50
35 60 15 50
55 100 15 50
95 180 15 50
170 255 15 50

MISURATORI A NASTRO DA TAVOLO PER RICAVARE DIAMETRI INTERNI - SERIE MIT
MEASURING TAPES TO DETECT INTERNAL DIAMETERS MIT SERIES
Strumenti indispensabili per rilevare,  Indispensable tools to measure internal

con precisione di 0,1/0,2 mm diametri  diameters of elastic or flexible material
interni su materiali elastici o flessibili. with a precision of 0.1/0.2 mm.

Campo di misura Lettura sul nonio

Measuring range Vernier reading
min mm max mm mm
40 74 0,1
70 104 0,1
100 134 0,1
130 164 0,1
160 194 0,1
190 224 0,1
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CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.05 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca.
Monoblocco. Scala ribassata.
Completi di tabella filettature Metriche
e Whitworth sul retro del nonio.

CTS15

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Matt chrome
scale. Monobloc. Stepped scale. With
Metrics and Whitworth thread table
on the back of the vernier.

w

CN15SR

CN20P

CN30

Lettura nonio - Bloccaggio nonio
d(i:;';;%(:a Reading Lur;ggleazza Becchi / Jaws Verniegrglocking e I?:«t:?:hi
Measuring  Scala Scala Scale  Esterni|Interni Inferiore| Superiore|Inferiore arrotondati
[ETe inferiore | superiore  length  Qutside| Inside aleva | avite | avite Rounded
Vernier scale| Main scale Thumb | Upper | Lower barand
mm mm mm mm mm lock screw screw jaws
150 0,05 1/128" 200 45 16 )
150 0,05 1/128” 200 42 16 [ )
150 0,05 1/128” 200 40 16 [
150 0,05 1/128” 190 40 16 [
200 0,05 1/128" 240 50 20 )
300 0,05 1/128” 350 63 20 [ )
150 0,05 1/128” 190 40 18 [
150 0,05 1/128” 190 40 16 [
200 0,05 1/128" 240 50 20 [
200 0,05 1/128” 240 50 20 [ )
300 0,05 1/128” 350 63 20 [ [

Precisione secondo: Norme DIN 862 — UNI 3599 / Accuracy according to: DIN 862 — UNI 3599

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.05 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca.
Monoblocco. Scala ribassata.
Completi di tabella filettature Metriche
e Whitworth sul retro del nonio.

L

CNDB15

doppio bloccaggio
double locking

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Matt chrome
scale. Monobloc. Stepped scale. With
Metrics and Whitworth thread table
on the back of the vernier.

CNAT16

S,  Reading . -Undnere Becohi/Jaws BTREA9CIONS profondita
S Vermior soate | A merore Scalelength Bee Insds Inferiore a leva Round
mm mm mm mm mm depth rod
150 0,05 1/128 190 47 16 (doppi o9 doubl 9
158 0,05 1/128” 200 40 16 ° o1 ? )

Precisione secondo: Norme DIN 862 — UNI 3599 / Accuracy according to: DIN 862 — UNI 3599
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CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI E CINQUANTESIMALI ESECUZIONE ANTIPARALLASSE
PARALLAX FREE VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.05 AND 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca.
Monoblocco. Completi di tabella filet-
tature Metriche e Whitworth.

CNA25 - CNA30 con dispositivo di
regolazione micrometrica.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Matt chrome
scale. Monobloc. Stepped scale. With =
Metrics and Whitworth thread table.

CNA25 - CNA3O with fine adjustment.

CNA16P

Scala principale
Main scale

= T
Scala del nonio I
. Vernier scale Y 7

Lettura esente da errore di parallasse
Parallax error free reading

Lettura nonio . Larghezza Bloccaggio nonio
Campo Reading Becchi/ Jaws becchi Vernier locking
di misura Scala Scala Lunghezza Jinterni.
Measuring jnteriore |superiore  SC8@  Egtemi | Interni  INferiori nferiore | Superiore | Inferiore
(g Vernier Main Scale  qiside| Inside Inside aleva avite
scale scale length lowerjaw  Thumb | Upper | Lower
width lock screw | screw
mm mm mm mm mm mm
150 0,05 1/128” 200 40 16 - (]
150 0,05 1/128” 200 40 16 - °
200 0,02 1/64” 250 65 20 -
250 0,02 1/64” 300 80 - 20
Precisione secondo: Norme DIN 862 — UNI 3599 / Accuracy according to: DIN 862 — UNI 3599
CALIBRI ANALOGICI CON OROLOGIO
DIAL CALIPERS
Asta graduata in acciaio INOX tem- -
COC100S

prato. Scala cromata opaca. Rullo di
regolazione. Cremagliera protetta.
Quadrante girevole. Astina di profon-
dita. Bloccaggio nonio superiore a
vite.

Hardened stainless steel graduated
bar. Matt chrome scale. Adjustment
roller. Covered rack. Rotating dial.
Depth rod. Vernier locking upper

screw.

COD22S

COD30S

Campo di misura

Unita di formato

Lunghezza scala

Becchi / Jaws

Measuring range Graduation Scale length Esterni / Outside | Interni/ Inside
mm mm mm mm mm
158 0,01 190 40 16
158 0,02 190 40 16
200 0,01 250 52 18
200 0,02 240 50 20
300 0,01 350 62 20
300 0,02 350 62 20

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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SET CALIBRI ANALOGICI CON OROLOGIO CINQUANTESIMALI
SET OF DIAL CALIPERS GRADUATION 0.02 mm

Composizione / Content

SET CALIBRI ANALOGICI CON OROLOGIO CENTESIMALI
SET OF DIAL CALIPERS GRADUATION 0.01 mm

Composizione / Content

PIEDE D’APPOGGIO PER CALIBRI
DEPTH BASE ATTACHMENT FOR CALIPERS

Base 6x75 mm per aste graduate Base 6x75 mm for graduated rods
3x16 mm. 3x16 mm. -
CALIBRI DIGITALI IP54 / DIGITAL CALIPERS IP54 c €

Modello professionale. Corpo in acciaio INOX tempra-
to, becchi rettificati e lappati. Velocita di scorrimento
illimitata. Grande display LCD. Rotella di regolazione.
Bloccaggio nonio superiore a vite. Batteria 3V.

Professional type. Unlimited response speed. Large
LCD display with clear figures. Hardened stainless steel
body, finely ground and lapped jaws. With adjustment
roller. Vernier locking upper screw. 3V battery. { ’

Campo di misura Risoluzione nonio Precisione Grado di protezione
Measuring range  Vernier resolution Accuracy Protection degree OOFNF ?I\Il?’g U] P

e i o inch Reset

150 0,01 0,02 P54 [ [J [ [ J

200 0,01 0,03 IP54 [ ] [ ) [ [ )

300 0,01 0,03 IP54 [ [ J [ [ J
Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
CALIBRI DIGITALI IP66 / DIGITAL CALIPERS IP66 ( €
Corpo temprato in acciaio INOX, con becchi rettificati

e lappati. Resistente all’acqua e alla polvere. Becchi
inferiori arrotondati, ideali per misurazioni interne.
Dispositivo di regolazione micrometrica. Bloccaggio
nonio superiore a vite. Batteria da 3V.

Hardened stainless steel body, lapped and ground
jaws. Water and dust resistant. Lower jaws are round-
ed for accurate inside measurement. With fine
adjustment. Vernier locking upper screw. 3V battery.

Campo di misura Risoluzione nonio Becchi / Jaws ABS mm
Measuring range Vernier resolution  Esterni / Outside Interni / Inside INC inch
mm mm mm mm
600 0,01 150 20 [J [J
800 0,01 150 20 [J [J
1000 0,01 150 20 [ [
1500 0,01 200 20
2000 0,01 200 20

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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CALIBRI DIGITALI IP67 / DIGITAL CALIPERS IP67

Costruiti in acciaio INOX. Lelettronica
€ costruita in modo da garantire un
grado di protezione contro getti d’ac-
qua e polvere (CEI EN 60529). Display
di chiara lettura numeri alti 8 mm.

C€

Velocita di scorrimento superiore a CEDWP15
1m/sec.
Bloccaggio nonio superiore a vite.
Made of stainless steel.
The electronic parts ensure protection )
against dust and water jets (CEI EN %2« BORLETTI
60529). Easy to read display, -
numbers are 8 mm high.
Displacement speed > 1m/sec. CEDIP67/15
Vernier locking upper screw.
Nonio / Vernier Ingombro  Becchi/Jaws  Grado
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni protezione mm Batterie
Measuring range Resolution Accuracy dimensions Outside Inside Protection inch  Batteries
mm mm mm mm mm mm degree
150 0,01 0,03 240 40 16 IP67 o creoz2-1x3v INETAA
150 0,01 0,03 240 40 16 P67 ® CR2032-1x3V
200 0,01 0,03 290 50 19 P67 ® CR2032-1x3V
300 0,01 0,03 400 60 20 P67 ® CR2032-1x3V

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI DIGITALI CON USCITA DATI USB
DIGITAL CALIPERS WITH USB DATA OUTPUT

Cassa in metallo. Autoaccensione
muovendo il corsoio, autospegni-
mento dopo 5 minuti di inattivita.
Alla riaccensione il display mostra
I’ultima misurazione effettuata.
Velocita di scorrimento illimitata. Si
puo riazzerare in qualsiasi posizione,
comodo per passare da misurazioni
relative a assolute. Basso consumo di
batteria al litio da 3V e lunga durata
(=2.5 anni).

Bloccaggio nonio superiore a vite.

INTERFACCIA PER
L’ACQUISIZIONE DATI

Si tratta di un sistema di trasferimento
dati unificato per strumenti di misura
digitali; non & necessario installare
nessun driver per il suo funzionamen-
to. Pensato per essere usato con fogli
di lavoro (come Excel). Mostra dati
sotto forma di cifre o di percentuali.

Si collega al PC tramite porta USB.

C€

Metal case. Auto power on (when
moving slider), auto power-off (after
5 min inactivity). Origin setting with-
out zero-setting. When the power is
turned ON, the display will always
show the current exact measure-
ment. Unlimited response speed.

Campo Risoluzione
di misura nonio
Measuring Vernigr 8;“':"6"\?(? IT(;?] AzzeRr:srgctanto
range resolution
mm mm
150 0,01 e o o [ ]
200 0,01 e o o [ ]
300 0,01 e o o [

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

ACCESSORI / ACCESSORIES
Cavo USB + interfaccia per PC / USB cable + PC interface

50

Zero-setting at any position,
convenient for relative and absolute
measurement conversion. Low
power consumption with long life
battery (22.5 years). 3V lithium
battery, more environmental friendly.
Vernier locking upper screw.

DATA SAMPLING SYSTEM

The product is a unified data sam-
pling system for digital measuring
instruments; with plug and play fea-
ture, multiple data identification for-
mat. This product can be used with
spreadsheet such as Excel. It shows
figures in thousand decimal or per-
centage. The product connects to
PC with USB interface.
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CALIBRI DIGITALI CON INSERTI IN METALLO DURO SUI BECCHI c €
DIGITAL CALIPERS WITH CARBIDE-TIPPED JAWS
Costruiti in acciaio INOX. Display di chia- inserti in metallo duro

ra lettura numeri alti 12 mm. Velocita di
scorrimento superiore a 1 m/sec. Rullo di
regolazione.

Bloccaggio nonio superiore a vite.
Batteria SR44-1x1,5V.

[ I carbide-tipped jaws

Made of stainless steel. Easy-to-read CDMD15
display, numbers are 12 mm high.
Displacement speed greater than
1 m/sec. Adjustment roller. inserti in metallo duro
Vernier locking with upper screw. carbide-tipped jaws
Battery SR44-1x1,5V.
Nonio / Vernier Ingombro __Becchi/ Jaws
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni ON ABS mm Azzeramento
Measuring range Resolution Accuracy dimensions Outside Inside OFF INC inch Reset
mm mm mm mm mm mm
150 0,01 0,03 235 40 16 e o o [
200 0,01 0,03 285 50 19 e o o [
300 0,01 0,03 400 60 20 e o o [
Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
CALIBRI DIGITALI EXTRA PRECISI c €
EXTRA PRECISE DIGITAL CALIPERS

Costruiti in acciaio INOX. Display di chia-
ra lettura numeri alti 12 mm. Velocita di
scorrimento superiore a 1 m/sec. Rullo di
regolazione.

Bloccaggio nonio superiore a vite.
Batteria SR44-1x1,5V.

Made of stainless steel. Easy-to-read
display, numbers are 12 mm high. \ J CDJAAB15
Displacement speed greater than ,
1 m/sec. Adjustment roller. L I
Vernier locking with upper screw.

Battery SR44-1x1,5V.

Nonio / Vernier Ingombro __Becchi / Jaws
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni ON ABS mm Azzeramento
Measuring range Resolution Accuracy dimensions Outside Inside OFF INC inch Reset
mm mm mm mm mm mm
153 0,01 0,08 235 40 16 ° () [ ) [
200 0,01 0,03 285 50 19 ° () ) [
300 0,01 0,08 400 60 20 ° [ [} [

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI DIGITALI EXTRA PRECISI c E
EXTRA PRECISE DIGITAL CALIPERS

Costruiti in acciaio INOX. Display di chia-
ra lettura numeri alti 12 mm. Velocita di
scorrimento superiore a 1 m/sec.
Bloccaggio nonio superiore a vite.
Batteria SR44-1x1,5V.

Made of stainless steel. Easy-to-read

display, numbers are 12 mm high. CDJB15
Displacement speed greater than
1 m/sec. Adjustment roller.
Vernier locking with upper screw.
Battery SR44-1x1,5V.
Nonio / Vernier Ingombro Becchi / Jaws
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni  ON mm Azzeramento
Measuring range Resolution Accuracy dimensions Outside Inside OFF inch Reset
mm mm mm mm mm mm
153 0,01 0,03 235 40 16 [ ] ([ ] [ ]
200 0,01 0,03 285 50 19 [ ] [ ] [

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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CALIBRI DIGITALI CASSA IN METALLO C€

DIGITAL CALIPERS WITH METAL CASE

Costruiti in acciaio INOX. Display di  Made of stainless steel. Easy-to-read
chiara lettura numeri grandi. Velocita di  display, large numbers. Displacement

scorrimento superiore a 1 m/sec. speed greater than 1 m/sec.
Bloccaggio nonio superiore a vite. Vernier locking upper screw.
Batteria SR44-1x1,5V. Battery SR44-1x1,5V.

cassa in metallo

metal case

TASTRT LAREELL LT TIRTTE - - s - !
= = =T BORLETTI  pea

CDEP15
i V numeri grandi
large numbers
Nonio / Vernier Ingombro Becchi / Jaws
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni  ON mm Azzeramento
Measuring range  Resolution  Accuracy dimensions Outside Inside OFF inch Reset
mm mm mm mm mm mm
150 0,01 0,02 235 40 16 e o [
200 0,01 0,02 285 50 19 e o [
Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
CALIBRI DIGITALI / DIGITAL CALIPERS c €
Costruiti in acciaio INOX. Display di  Made of stainless steel. Easy-to-read
chiara lettura numeri grandi. Velocita di  display, large numbers. Displacement
scorrimento superiore a 1 m/sec. speed greater than 1 m/sec.
Bloccaggio nonio inferiore a leva. Thumb locking. Battery SR44-1x1,5V.
Batteria SR44-1x1,5V.
CEP15
Nonio / Vernier Ingombro Becchi / Jaws
Campo di misura Risoluzione Precisione Overall Esterni Interni  ON mm Azzeramento
Measuring range  Resolution  Accuracy dimensions Outside Inside OFF inch Reset
mm mm mm mm mm mm
150 0,01 0,02 235 40 16 e o [
200 0,01 0,02 285 50 19 e o [
300 0,01 0,02 400 60 20 e o [

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

PILE DI RICAMBIO PER CALIBRI ELETTRONICI
SPARE BATTERIES FOR ELECTRONIC CALIPERS

Pila modello CR2032 / Battery CR2032
Pila modello SR44 / Battery SR44
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CALIBRI DIGITALI IP67
DIGITAL CALIPERS IP67

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di

regolazione. Etichetta protettiva per
asta graduata. Display LCD con
caratteri alti 11 mm. Indicatore batteria
scarica. Bluetooth incorporato.

IP67

%

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display with
large 11 mm digits. Low battery
indicator. Built-in Bluetooth for data
transmission.

CEBW200

iy Behnee oy ov ses s
mm mm mm
150 0,01 0,03 ® ® ® ®
200 0,01 0,03 ® ® ® ®
300 0,01 0,04 o ® ® ®

CALIBRI DIGITALI IP67
DIGITAL CALIPERS IP67

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di
regolazione. Etichetta protettiva per
asta graduata. Display LCD con
caratteri alti 11 mm. Indicatore batteria
scarica.

IP67

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display with
large 11 mm digits. Low battery

C€

Campo di misura
Measuring range
mm
150
200
300

indicator.
CEB150
Risoluzione Precisione
= ON ABS mm Azzeramento

Resolution Accuracy ;

et T OFF INC inch Reset

0,01 0,08 [ ] [ [ ] [

0,01 0,03 ° [ [ ] [

0,01 0,04 [ J [ ] [ ] [ ]

CALIBRI DIGITALI IP54
DIGITAL CALIPERS IP54

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di
regolazione. Etichetta protettiva per

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display. Data

C€

asta graduata. Display LCD. Uscita  output.
dati.
@ CAB300
Campo di misura Risoluzione Precisione
Measuring range Resolution Accuracy g# 'Ib‘NBg Irr?g;] Azzgr:srgtento
mm mm mm
150 0,005 0,02 [ [ ) [ [ )
200 0,005 0,02 [ [ [ [ )
300 0,005 0,03 [ [ ) [
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CALIBRI DIGITALI
DIGITAL CALIPERS

CALIBRI DIGITALI PER MISURARE LO SPESSORE DEI TUBI
DIGITAL CALIPERS FOR MEASURING PIPE THICKNESS

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di
regolazione. Etichetta protettiva per
asta graduata. Display LCD.

A=

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display.

C€

CYD200

Campo di misura Risoluzione Precisione

Measuring range Resolution Accuracy 8,2“,: fﬁg I':g; AzzeRr:srg?nto
mm mm mm
150 0,01 0,03 ° [ ] e [
200 0,01 0,08 ° [ ] [ ®

CALIBRI DIGITALI PER SCANALATURE ESTERNE
DIGITAL CALIPERS FOR EXTERNAL GROOVES

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower

superiore. Rotella inferiore di adjustment thumb screw. Beam
regolazione. Etichetta protettiva per  protection sticker. LCD Display. Data
asta graduata. Display LCD. Uscita  output.
dati.
M CYB200
Campo di misura Risoluzione Precisione
Measuring range Resolution Accuracy gFNF ’f‘ﬁg I':g;. AzzeRt:sr‘gsnto
mm mm mm
150 0,01 0,03 [ [J [ [
200 0,01 0,03 [ [J [ [J

CALIBRI DIGITALI PER SCANALATURE INTERNE
DIGITAL CALIPERS FOR INTERNAL GROOVES

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di
regolazione. Etichetta protettiva per

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display. Data

asta graduata. Display LCD. Uscita  output.
dati.
@ CYDC150
Campo di misura Risoluzione Precisione
Measuring range Resolution Accuracy g# 'IANBg m& AzzeRr:Srgtento
mm mm mm
150 0,01 0,02 ® [J ® [J
200 0,01 0,02 ® [J ® [J
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CALIBRI DIGITALI
DIGITAL CALIPERS

CALIBRI DIGITALI DI PROFONDITA A DOPPIO UNCINO PER GOLE INTERNE
DIGITAL DOUBLE HOOK END DEPTH GAUGE FOR INTERNAL GROOVES

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di
regolazione. Etichetta protettiva per
asta graduata. Display LCD. Uscita
dati.

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display. Data
output.

A e e e e

Campo di misura Risoluzione Precisione

Measuring range Resolution Accuracy Cc))lyF '?ﬁ’g I':g;] Azz%r:srgfnto
mm mm mm
150 0,01 0,02 [ ] [ [ ] [
200 0,01 0,03 o [ ] [ ] [

CALIBRI DIGITALI DI PROFONDITA

DIGITAL DEPTH GAUGES

Modello professionale. Corpo in
acciaio INOX, con becchi rettificati.
Bloccaggio display tramite vite
superiore. Rotella inferiore di

regolazione. Etichetta protettiva per
asta graduata. Display LCD. Uscita
dati.

Professional type. Hardened stainless
steel body and ground jaws. Upper
locking screw for LCD display. Lower
adjustment thumb screw. Beam
protection sticker. LCD Display. Data
output.

Campo di misura Risoluzione Precisione

Measuring range Resolution Accuracy 8,2“,: '?‘,\?g |rrl|12r11 Azzgr:srg?nto
mm mm mm
150 0,01 0,03 ° [ ] o °
200 0,01 0,08 [ ° [ o

A1

C€

CSDA150

CSDC200
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CALIBRI
CALIPERS
SET CALIBRI ELETTRONICI CON BLOCCAGGIO INFERIORE A LEVA
SET OF DIGITAL CALIPERS WITH THUMB LOCKING C€

Composizione / Content

SET CALIBRI ELETTRONICI CON INSERTI IN METALLO DURO
SET OF DIGITAL CALIPERS WITH CARBIDE-TIPPED JAWS C €

Composizione / Content

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI
VERNIER CALIPERS GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca
e ribassata. Monoblocco.

Bloccaggio nonio superiore a vite.
Dispositivo regolazione micrometrica.

Graduated bar and slide made of
hardened stainless steel. Matt chrome
and stepped scale. Monobloc.

Vernier locking upper screw.

Fine adjustment.

Min. misura
Campo di misura Lettura nonio Lunghezza scala Becchi becchi interni
Measuring range Vernier reading Scale length Jaws Min. measuring

mm mm mm mm inside jaws

mm
200 0,02 250 62 10
250 0,02 300 75 10
300 0,02 350 90 10
350 0,02 400 90 10
400 0,02 450 125 20
450 0,02 500 125 20
500 0,02 550 125 20
550 0,02 600 125 20
600 0,02 650 125 20
700 0,02 750 150 20
800 0,02 850 150 20
1000 0,02 1050 150 20
1200 0,02 1250 150 20
1500 0,02 1550 150 20
2000 0,02 2050 200 20
3000 0,02 3050 300 20

Precisione secondo: Norme DIN 862 e UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 and UNI 6906
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CALIBRI
CALIPERS

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI CON BECCHI LUNGHI
VERNIER CALIPERS WITH LONG JAWS GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio INOX
temprato. Scala cromata opaca e ribas-
sata. Monoblocco.

Bloccaggio nonio supeiore a vite.
Dispositivo regolazione micrometrica.

Graduated bar and slide made of hard-
ened stainless steel. Matt chrome and
stepped scale. Monobloc.

Vernier locking upper screw.

Fine adjustment.

Campo di misura  Lettura nonio  Limiti di errore  Lunghezza scala  Becchi bl\entl:r::.hrinilr?tuerrii
Measuring range  Vernier reading Accuracy Scale length Jaws Min. measuring
inside jaws
mm mm + mm mm mm
250 0,02 0,06 300 120 10
300 0,02 0,08 350 150 10
350 0,02 0,08 400 150 10
350 0,02 0,10 400 200 10
450 0,02 0,08 500 150 20
450 0,02 0,10 500 200 20
450 0,02 0,12 500 250 20
550 0,02 0,08 600 150 20
550 0,02 0,10 600 200 20
550 0,02 0,12 600 250 20
550 0,02 0,15 600 300 20
600 0,02 0,15 650 300 20
800 0,02 0,10 850 200 20
800 0,02 0,15 850 300 20
1000 0,02 0,10 1050 200 20
1000 0,02 0,15 1050 300 20

Precisione secondo: Norma interna / Accuracy according to: Internal standard

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI CON BECCHI SUPERIORI PER ESTERNI
VERNIER CALIPERS WITH UPPER JAWS FOR OUTSIDE MEASUREMENTS GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio
INOX temprato. Scala cromata opaca
e ribassata. Monoblocco.

Bloccaggio nonio supeiore a vite. ‘ .

Dispositivo regolazione micrometrica. #
Graduated bar and slide made of :

hardened stainless steel. Matt chrome

and stepped scale. Monobloc.

Vernier locking upper screw. F

Fine adjustment. ‘v"

Becchi Jaws

Campo di misura Lettura nonio Lunghezza scala Becchi

Measuring range Vernier reading Scale length Jaws |nterni / Inside Superiori / Upper
mm mm mm mm mm mm
180 0,02 250 62 10 20
250 0,02 300 80 10 30

Precisione secondo: Norme DIN 862 e UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 and UNI 6906
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CALIBRI
CALIPERS
CALIBRI ANALOGICI ULTRA LEGGERI
ULTRA LIGHT VERNIER CALIPERS

Asta e nonio in alluminio anodizzato. Superficie
indurita (1100HV), particolarmente rigido ed
estremamente leggero.

Bloccaggio nonio superiore a vite.

Anodized aluminum bar and slide. Hardened sur-
face (1100HV), particularly rigid and extremely .-
light. .
Vernier locking upper screw.

Campo dimisura Lettura nonio Lunghezza scala Becchi Becchi Jaws Peso

Measuring range Vernier reading Scale length Jaws Interni /Inside Superiori / Upper Weight
mm mm mm m mm mm kg
500 0,02 670 150 20 32 1,2
800 0,02 970 150 20 32 1,5
1000 0,02 1050 150 20 32 1,65
1500 0,05 1670 200 30 42 2,1
2000 0,05 2170 200 30 42 2,5

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI DI PROFONDITA
DEPTH GAUGES GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio INOX tempra-
to. Scala cromata opaca. Monoblocco.
Bloccaggio nonio superiore a vite.

Dispositivo regolazione micrometrica.

Graduated bar and slide made of hardened stain-
less steel. Matt chrome scale. Monobloc.

Vernier locking upper screw.

Fine adjustment.

Campo di misura Lettura nonio Lunghezza scala Dimensioni base appoggio
Measuring range Vernier reading Scale length Base dimensions

mm mm mm mm

250 0,02 300 100

300 0,02 350 100

450 0,02 500 150

Precisione secondo: Norme DIN 862 e UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 and UNI 6906

CALIBRI ANALOGICI CINQUANTESIMALI DI PROFONDITA PER GOLE INTERNE
DEPTH GAUGES FOR INSIDE GROOVES GRADUATION 0.02 mm

Asta graduata e corsoio in acciaio INOX tempra-
to. Scala incisa su ambo i lati; ruotando I'asta di
180° si ottiene uno strumento con le stesse
caratteristiche della serie CPE. Utilizzabile per
misurazioni di gole e come calibro di profondita.
Monoblocco.

Bloccaggio nonio superiore a vite.

Dispositivo regolazione micrometrica.

Graduated bar and slide made of hardened stain-
less steel. Scale engraved on both sides; rotating
the rod by 180° it is possible to obtain a tool with
the same features of the CPE series. Used for
measurements of grooves and as depth gauge.
Monobloc.

Vernier locking upper screw.

Fine adjustment.

Campo di misura Lettura nonio Lunghezza scala Dimensioni base appoggio
Measuring range Vernier reading Scale length Base dimensions

mm mm mm mm

250 0,02 300 100

300 0,02 350 100

450 0,02 500 150

Precisione secondo: Norme DIN 862 e UNI 6906 / Accuracy according to: DIN 862 and UNI 6906
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CALIBRI
CALIPERS
CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI PER SCANALATURE INTERNE - ESTERNE
VERNIER CALIPERS FOR INSIDE-OUTSIDE GROOVES GRADUATION 0.05 mm

Calibri con becchi rastremati per la  With tapered jaws for measurement of
misurazione del diametro interno o the outer or inner diameter of
esterno di scanalature. Asta e corsoio  grooves. Graduated bar and slide
in acciaio INOX temprato. Scala cro- made of hardened stainless steel.
mata opaca. Matt chrome scale.

Bloccaggio nonio superiore a vite. Vernier locking upper screw.

Campo di misura Lettura nonio Lunghezza scala
Measuring range Vernier reading Scale length mbm mcm mem mfm msm
mm mm mm

Interni / Inside

150 0,05 200 24 2,5 5 2,5 4

Esterni / Outside

CNSE 150 0,05 200 3 53 5 27 -

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI PER TRACCIATURE
TRAMMELS GRADUATION 0.05 mm

Calibri a corsoio in acciaio INOX  Hardened stainless steel slide.
temprato.

Campo ; Lunghezza Lunghezza
di misura V:?m::arg:c?if scala punte
Measuring range o9 Scale length  Jaws length
mm mm mm
300 0,05 320 50
500 0,05 550 50
1000 0,05 1050 50
1500 0,05 1550 50

CALIBRI ANALOGICI VENTESIMALI PER TRACCIATURE
TRAMMELS GRADUATION 0.05 mm

Calibri a corsoio in acciaio indeforma-  Trammels made of carbon steel with
bile con vite micrometrica. fine adjustment.

Campo . Lunghezza Lunghezza
di misura V';?:]ti:ﬁ::;f scala punte
Measuring range e 9 Scale length Jaws length
mm mm mm
300 0,05 320 50
500 0,05 550 50
1000 0,05 1050 50
1500 0,05 1550 50
2000 0,05 2050 50

COPPIA PUNTE DI RICAMBIO PER CCT E CCTVM
SET OF TWO SPARE POINTS FOR CCT AND CCTVM
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CALIBRI
CALIPERS
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CALIBRO ANALOGICO CINQUANTESIMALE PER INGRANAGGI

CALIPER FOR GEARS GRADUATION 0.02 mm

Il corsoio verticale & impiegato per
I'impostazione della profondita dalla
testa del dente al diametro primitivo, il
corsoio orizzontale & utilizzato per la
misurazione dello spessore e del
dente sul diametro primitivo. Superfici
di misura temprate, rettificate e lappa-
te. Vite micrometrica per spostamenti
fini su nonio verticale e orizzontale.
Costruito in acciaio INOX. Bloccaggio
doppio nonio superiore a vite.

The vertical slide is used for setting
the depth from the head of the tooth
to the pitch diameter, the horizontal
slide is used for measuring the thick-
ness and the tooth on the pitch diam-
eter. Hardened, ground and lapped
measuring surfaces. Micrometer head
for fine movements on vertical and
horizontal slide. Made of stainless
steel. Double vernier locking upper
screw.

Campo di misura (modulo)

Lettura doppio nonio

ART. Measuring range (module) Double venrqr:]iqer reading
CIN26 1+26 0,02

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

TRUSCHINI
HEIGHT GAUGES

TRUSCHINI ANALOGICI CINQUANTESIMALI CON LENTE E SCALA MOBILE
VERNIER HEIGHT GAUGES WITH MAGNIFIER AND ADJUSTABLE SCALE GRADUATION 0.02 mm

Scala di lettura e nonio cromati opa-
chi. Regolazione micrometrica per le
operazioni di azzeramento dello stru-
mento. Lente d’ingrandimento scorre-
vole per migliorare la lettura e limitare
I’errore di parallasse. Base di appog-
gio larga e ben dimensionata che
conferisce stabilita allo strumento.
Punta a tracciare con estremita in
carburo di tungsteno in dotazione.

Dispositivo regolazione micrometrica.

Matt chrome reading scale and
vernier. Fine adjustment for resetting.
Sliding magnifier to improve reading
and to limit the parallax error. The
broad and well-sized base gives
stability. Tungsten carbide tipped
scriber supplied as standard.

Fine adjustment.

Campo di misura

Lettura nonio

Lunghezza scala

ART. Measuring range  Vernier reading Scale length
mm inch mm inch mm inch
TT300 300 127 0,02 1/1000” 350 14,5”
TT450 450 18” 0,02  1/1000” 500 20"
TT600 600 24" 0,02  1/1000” 650 26"

TT1000 1000 40” 0,02

1/1000” 1050 427

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862

TRUSCHINI ANALOGICI CENTESIMALI CON COMPARATORE E NUMERATORE
VERNIER HEIGHT GAUGES WITH INDICATOR AND COUNTER GRADUATION 0.01 mm

Base di appoggio larga e ben dimen-
sionata che conferisce stabilita allo
strumento. Corsoio, scorrevole su
due aste cilindriche, con comparatore
e numeratori. Punta a tracciare con
estremita in carburo di tungsteno.
Facilita di lettura con il comparatore,
che limita I’errore di parallasse.

The broad and well-sized base gives
stability. Sliding on two cylindrical
shafts, with indicator and counter.
Tungsten carbide tipped scriber. The
easy-to-read indicator avoid parallax
errors.

Campo di misura Unita di formato Lettura quadrante

ART. Measuring range Graduation Dial reading
mm mm mm
TTC300 300 0,01 1
TTC450 450 0,01 1
TTC500 500 0,01 1
TTC600 600 0,01 1

Precisione secondo: Norme DIN 862 / Accuracy according to: DIN 862
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RIGHE DI CONTROLLO, SQUADRE, PRISMI

CONTROL RULES, SQUARES, V BLOCKS

RIGHE DI CONTROLLO MILLIMETRATE IN ACCIAIO INOX TEMPRATO
HARDENED STAINLESS STEEL MILLIMETER CONTROL RULES

Tipo asezione  Tipo Lunghezza Scal
rettangolare con smusso totale cala
With rectangular  With Overall Mgradu?ta utile
section chamfer length easuring range

A mm

310 300

510 500

760 750

1010 1000

1510 1500

2010 2000

3020 3000

Precisione secondo: Norme DIN 866 / Accuracy according to: DIN 866

SQUADRE IN ACCIAIO INOX TEMPRATO
HARDENED STAINLESS STEEL SQUARES

Lappatura di alta precisione. Fornite  High precision lapping. Supplied in

in robusto astuccio di legno. sturdy wooden case.
I(Ie?'r(],plice I;F;)opgﬁg Dimensioni dl?rr?g;ﬁ:gﬂfa
Standard With base Dimensions Squareness accuracy
mm um
50x34 6
70x50 6,4
100x70 7
150x100 8
200x130 9 SNC
250x165 10
300x200 11
400x265 13
500x330 15
600x400 17
800x500 21
1000x600 25 SNS
Precisione secondo: Norme DIN 875/0 / Accuracy according to: DIN 875/0
SQUADRE IN ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL SQUARES
Fornite in scatole di cartone. Supplied in cardboard boxes.
Tipo Tipo con Dimensioni
semplice cappello Dimensions
Standard With base mm
75x50
100x70
150x100 sce
200x130
250x165
300x200
400x265
500x330 ssC

Precisione secondo: Norme DIN 875/I / Accuracy according to: DIN 875/I
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RIGHE DI CONTROLLO, SQUADRE, PRISMI
CONTROL RULES, SQUARES, V BLOCKS
SQUADRE IN ACCIAIO INOX BISELLATE
STAINLESS STEEL CHAMFERED SQUARES

Spigoli e superfici laterali rettificati.  Ground edges and faces. Supplied in
Fornite in robusto astuccio di legno. sturdy wooden case.

Tipo semplice / Standard

Dimensioni Precisione di normalita
Dimensions Squareness accuracy
mm um
50x34 2,5
70x50 2,7
100x70 3
150x100 3,5
200x130 4
250x165 4,5
300x200 5
400x265 6
500x330 7
600x400 8

Precisione secondo: Norme DIN 875/00 / Accuracy according to: DIN 875/00

SQUADRE IN ACCIAIO INOX A 120°
STAINLESS STEEL 120° SQUARES

Fornite in robusto astuccio di legno. Supplied in sturdy wooden cases.

Dimensioni Precisione di normalita

Dimensions Squareness accuracy
mm um
60x60 10
100x100 12
150x150 14

PRISMI IN ACCIAIO INOX TEMPRATO
HARDENED STAINLESS STEEL V BLOCKS

Angolo del prisma 90°. Precisione di ~ 90° angle. Parallelism accuracy of
parallelismo delle facce inferiore a  faces lower than 0.005 mm. Supplied
0,005 mm. Forniti in coppia, completi  as a pair, with clamps.

di staffe.

PRISMI/ V Dimensioni

BLOCKS Dim;nns1ions

40x40x36

70x46x40

70x63x42

125x90x70
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LIVELLE - BASI PORTACOMPARATORE
LEVELS - INDICATOR STANDS
LIVELLE QUADRE DI PRECISIONE A BOLLA D’ARIA
PRECISION SQUARE FRAME SPIRIT LEVELS

Superfici di appoggio, piane e piane  With plane and prismatic bearing
prismatiche, finemente rettificate e  faces, finely adjusted and tested.
collaudate. Impugnatura termica-  Thermal-insulated grip.

mente isolante.

Dimensioni / Dimensions Sensibilita / Sensitivity
mm mmx1m
100x100 0,05
100x100 0,10
150x150 0,10
150x150 0,02
150x150 0,05
200x200 0,02
200x200 0,05
200x200 0,10
250x250 0,10
250x250 0,02
250x250 0,05

Precisione secondo: Norme DIN 877 / Accuracy according to: DIN 877

LIVELLE LINEARI DI PRECISIONE A BOLLA D’ARIA
PRECISION LINEAR SPIRIT LEVELS

Base d’appoggio, piano prismatica, Prismatic base, finely adjusted and
finemente rettificata e collaudata. tested. Thermal-insulated grip.
Impugnatura termicamente isolante.

Lunghezza / Length Sensibilita / Sensitivity
mm mmx1m
150 0,02
150 0,10
200 0,02
200 0,05
200 0,10
250 0,02
250 0,05
250 0,10
300 0,02
300 0,05
300 0,10

Precisione secondo: Norme DIN 877 / Accuracy according to: DIN 877

BASI DI SUPPORTO PER COMPARATORI
INDICATOR STANDS

Base robusta in ghisa, piano di  Sturdy cast iron base, ground anvil;
appoggio rettificato; colonna in accia-  stainless steel column with large
io INOX di grande diametro; bloccag-  diameter; locking on the column for
gio sulla colonna per regolazione rapi-  quick height adjustment, knob on the
da in altezza; manopola sull’estremita ~ arm end for fine adjustment.

del braccio per I'avvicinamento

micrometrico al pezzo da misurare.

@ attacco comparatore sonda

Indicator stem @ mm 8

iﬁeﬁg;gée utile piano appoggio R 105x125

Max dimensione misurabile

Max measuring range mm 130

Distanza comparatore colonna

Distance indicator column i 3

@ colonna / Column @ mm 30 AC23
Peso / Weight kg 6,5
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BASI PORTACOMPARATORE
INDICATOR STANDS
STATIVO PER MILLESIMETRI
STANDS FOR INDICATORS WITH GRADUATION 0.001 mm

Base in ghisa, colonna in acciaio rettifi- ~ Cast iron base, ground steel thread-
cata con ghiera per regolazione rapida  ed column for quick adjustment. The
dell’altezza. Il braccio portastrumenti  holder arm can rotate around the
puo ruotare intorno alla colonna. column.

o

”

—

o

il

‘ H

X

: =
AMIL1A AMIL1B AMIL2
AMIL2B AMIL3 AMIL3A

AMIL4 AMIL4A AMIL12A

Dimensioni base / Base dimensions mm 210x314
Altezza utile / Height mm 220
@ colonna / Column @ mm 50
@ attacco strumento / Stem @ mm 28
Distanza strumento colonna / Distance device column mm 155
Peso / Weight kg 18

Lo stativo deve essere completato con almeno uno dei piani sotto indicati.
The stand must be completed with at least one of the anvil described below.

ACCESSORI / ACCESSORIES

Piano rettangolare in acciaio scanalato 156x196 mm
Rectangular serrated steel anvil 156x196 mm

Piano rettangolare in diabase liscio 156x196 mm
Rectangular flat diabase anvil 156x196 mm

Piano circolare in acciaio liscio @ 90 mm
Flat round steel anvil @ 90 mm

Tavolino porta incudine per AMIL2
Anvil holder for AMIL2

Incudine @ 6 mm per AMIL2B
Anvil @ 6 for AMIL2B

Incudine @ 8 mm per AMIL2B
Anvil @ 8 for AMIL2B

Incudine semisferico raggio 20 mm per AMIL2B
Domed anvil radius 20 mm for AMIL2B

Incudine a “V” 90° per AMIL2B
V-shaped anvil 90° for AMIL2B

Supporto con contropunte 60° max @ 110 mm
Support with tailstock 60° max @ 110 mm

Riduttore per comparatori attacco gambo & 8 mm;
esterno @ 28 mm - interno @ 8 h7 mm

Reduction for @ 8 mm stem indicator;

external @ 28 mm - internal @ 8 h7 mm
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BASI PORTACOMPARATORE
INDICATOR STANDS
BASI MAGNETICHE PORTACOMPARATORE / INDICATOR MAGNETIC STANDS

Basi con magnete permanente con elevata resistenza alla tra-
zione. Provviste di un’asta fissa ed una orientabile (due aste
orientabili per AC/MDS e AC/MGDS). Utilizzate per controlli di
concentricita su macchine o misurazioni comparative e di
parallelismo.

Stand with permanent magnet with high tensile strength.
Equipped with a fixed and an adjustable rod (two adjustable
rods for AC/MDS e AC/MGDS). Used for testing concentrity on
machine tools, for comparative measurements of parallelism.

AC/MDS

AC/MGDS ACM/PG ACM/PE AC/MV AC/MGV
Forza magnetica / Magnetic force kg (N) 45 (440) 80 (785) 45 (440) 80 (785) 10 (98) 10 (98) 60 (590) 70 (690)
322’5?'%2%2?5& mm  40x48x48 75x63x63 40x48x48 75x63x63 @ 35,5x30 @ 35,5x30 48x64x55 5O0X70X65
Asta verticale / Vertical rod mm Q@ 16x160 @ 22x200 @ 16x160 ©@22x200 @ 12x100 @ 12x165 @ 16x160 O 22x200
Asta orientabile / Adjustable rod mm @ 12x150 @ 16x190 @ 12x150 @ 16x190 @ 12x100 @ 8x153 @ 12x150 @ 16x190
Asta intermedia / Intermediate rod mm - - @12x200 @ 16x250 - - - -
Sbraccio laterale / Lateral outreach mm 135 170 310 390 80 130 135 170
Max estensione / Max extension ~ mm 290 370 450 560 160 290 290 370
Regolazione micrometrica comparatore )
Indicator fine adjustment e ® ® ® ® e ®
Base appoggio piana / Flat support base [ [ [ [ [ [ - -
Base appoggio prismatica R B B B B . ° °
Prismatic support base
Pulsante attivazione magnete
Magnetic On-Off switch e b ® ® - ] - -
Leva attivazione magnete B B B B B ) ° °

Magnetic On-Off lever

BASI MAGNETICHE PORTACOMPARATORE CON BRACCIO SNODATO
INDICATOR MAGNETIC STANDS WITH FLEXIBLE ARM

Basi con magnete permanente con
elevata resistenza alla trazione.
Provviste di un braccio snodato che,
dopo essere orientato in posizione di
misura, viene irrigidito tramite apposita
leva. Utilizzate per controlli di concen-
tricita su macchine o misurazioni com-
parative e di parallelismo.

Bases with permanent magnet and
high tensile strength. Equipped with
a flexible arm that can be locked in
any measuring position using a lever.
Used for testing concentrity on
machine tools, for comparative
measurements and parallelism.

,f,fgéﬁggg%gfgg’a kg (N) 45(440) 80 (785) 45 (440) 80 (785)
A S mm  40x48x48  T5xB3x63  40x48x48  75xB3x63
Lunghezza braccio

snodato mm 255 330 290 290
Articulated arm length

Egggg’ AR mm 180 260 260 260
Regolazione micrometrica

comparatore [ ] [ ]
Indicator fine adjustment

Base appoggio piana ° ° ° °

Flat support base

Pulsante attivazione magnete
Magnetic On-Off switch

AC/MBS
AC/MGBS

ACM/BS/I
ACMG/BS/I
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BASI PORTACOMPARATORE
INDICATOR STANDS

BASI MAGNETICHE PORTACOMPARATORE
INDICATOR MAGNETIC STANDS
Regolazione micrometrica vicino alla  Fine adjustment near the base to

base per ridurre al minimo le oscilla-  minimize oscillations during adjust-
zioni durante la regolazione. ment.

Forza magnetica / Magnetic force kg (N) 45 (440) 80 (785)
Dimensioni base / Base dimensions ~ mm 40x48x48 75x63x63
Lunghezza braccio snodato

Articulated arm length mm 260 260
Raggio d’azione / Range mm 235 235
Regolazione micrometrica comparatore PY P
Indicator fine adjustment

Base appoggio piana / Flat support base [ ] [
Pulsante attivazione magnete ® °

Magnetic On-Off switch ACM/AB/I

ACMG/AB/I

BASI MAGNETICHE PORTACOMPARATORE BRACCIO ORIGINALE SVIZZERO
ORIGINAL SWISS ARM INDICATOR MAGNETIC STANDS

Forza magnetica / Magnetic force kg (N) 45 (440) 80 (785) =
Dimensioni base / Base dimensions ~ mm 40x48x48 75x63x63

Lunghezza braccio snodato

Articulated arm length mm 335 335

Raggio d’azione / Range mm 310 310

Regolazione micrometrica comparatore P Py

Indicator fine adjustment

Base appoggio piana / Flat support base [ ] [

Pulsante attivazione magnete

Magnetic On-Off switch ® b ﬁgmgiB
BASE PORTACOMPARATORE A VENTOSA

INDICATOR VACUUM STAND

Utilizzata per piani in granito, per piani  Used for granite surfaces, non-mag-

amagnetici (ottone, alluminio, inox, netic surfaces (brass, aluminum,

plastiche, etc). stainless steel, plastic, etc).

Forza coesione / Cohesive force kg (N) 40 (400)

Dimensioni base / Base dimensions ~ mm @ 92x22

Lunghezza braccio snodato

Articulated arm length L] 290

Raggio d’azione / Range mm 260

Regolazione micrometrica comparatore ®

Indicator fine adjustment AC/MP

ACCESSORI PER BASI MAGNETICHE
ACCESSORIES FOR MAGNETIC STANDS

Snodo @ 8/8 mm / Joint @ 8/8 mm
Snodo @ 8/12 mm / Joint @ 8/12 mm
Snodo @ 12/12 mm / Joint @ 12/12 mm
Snodo @ 12/16 mm / Joint @ 12/16 mm
Snodo @ 16/16 mm / Joint @ 16/16 mm
Snodo @ 16/22 mm / Joint @ 16/22 mm
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BLOCCHETTI DI RISCONTRO PIANPARALLELI
GAUGE BLOCKS

Precisione secondo: norme DIN 861 ISO 3650 Accuracy according to: DIN 861 ISO 3650
Grado K Specifico per sale metrologiche e laboratori di misu- Degree K Specific for measuring rooms and test labs.

ra. Solo a richiesta é fornibile la serie da 122 pz. The 122 pcs series can be supplied exclusively
Grado 0 Per controlli di alta precisione, quali misure campio- on request.

ne per sale metrologiche. Degree 0 Used as reference standards for setting high preci-
Grado 1 Per controlli e regolazioni di strumenti di misura. sion measuring equipment
Grado 2 Per lavori in officina. Degree 1 For checking the accuracy of gauges

Degree 2 For workshops

Lunghezza nominale

Grado precisione / Grade

Nominal length

mm 0 1 2
oltre fino a Tolleranza di planarita
beyond up to Flatness tolerance
um
- 150 0,10 0,15 0,25
150 500 0,15 0,18 0,25
500 1000 0,18 0,20 0,25

Campi di lunghezza nominale Scostamenti sulla lunghezza nominale in ogni punto

Nominal length range Tolerance on deviation of measured central length

mm pm

oltre fino a Grado / Grade

beyond up to 0 1 2

= 10 +0,12 + 0,20 + 0,45
10 25 +0,14 + 0,30 + 0,60
25 50 +0,20 + 0,40 +0,80
50 75 + 0,25 + 0,50 + 1,00
75 100 + 0,30 + 0,60 + 1,20
100 150 + 0,40 +0,80 + 1,60
150 200 + 0,50 + 1,00 + 2,00
200 250 + 0,60 + 1,20 +2,40
250 300 +0,70 + 1,40 +2,80
300 400 + 0,90 + 1,80 + 3,60
400 500 +1,10 +2,20 + 4,40
500 600 +1,30 + 2,60 + 5,00
600 700 + 1,50 + 3,00 + 6,00
700 800 +1,70 + 3,40 + 6,50
800 900 +1,90 + 3,80 +7,50
900 1000 +2,00 +4,20 +8,00

BLOCCHETTI IN ACCIAIO / STEEL GAUGE BLOCKS

Costruiti in acciaio speciale legato e di
elevata durezza non inferiore a
800 HV ed elevata resistenza all’'usura.

Made with special alloy steel, hard-
ness greater than 800 HV and high
wear resistance.

BLOCCHETTI IN METALLO DURO (CARBURO DI TUNGSTENO)

HARD METAL GAUGE BLOCKS

Ideale I’applicazione sia in collaudo
che in produzione. L'alta resistenza alla
corrosione e all’'usura ne consigliano
I'impiego in officina. Basso coefficiente
di dilatazione lineare. Durezza
1400 VICKERS e resistenza all’'usura
garantiscono stabilita dimensionale e
longevita. Forza di adesione ottima.

Ideal for both testing and production.
The high resistance to corrosion and
wear makes them suitable for use in
workshops. Low coefficient of thermal
expansion. 1400 VICKERS hardness
and wear resistance ensure dimen-
sional stability and long life. High
wringing force.

BLOCCHETTI CERAMICI / CERAMIC GAUGE BLOCKS

Ideale I'applicazione sia in collaudo
che in produzione. Alta resistenza
alla corrosione. Durezza 1350 HV.
Estremamente stabili e resistenti all’'u-
sura. Alto potere di adesione.

Ideal for both testing and production.
High resistance to corrosion
Hardness 1350 HV. Extremely stable
and resistant to wear. High wringing
force.
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BLOCCHETTI DI RISCONTRO PIANPARALLELI
GAUGE BLOCKS

BLOCCHETTI DI RISCONTRO PIANPARALLELI

GAUGE BLOCKS
Grado Misura nominale Incrementi Pezzi
di precisione  Nominal length  Increments Pieces
Grade mm mm

SCATOLE DA 103 PEZZ| / CASES WITH 103 PIECES

1,005 - 1
1,01-1,49 0,01 49
0,50-24,50 0,5 49

25-100 25 4

o =lO|Nd| =+ O

SCATOLE DA 87 PEZZI / CASES WITH 87 PIECES

1,001-1,009 0,001 9
1,01-1,49 0,01 49
0,50-9,50 0,5 19

10-100 10 10

oI =2 |O|N—=|O

SCATOLE DA 47 PEZZI / CASES WITH 47 PIECES

0

1 1,005 - 1
2 1,01-1,20 0,01 20
0 1,30-1,90 0,10

1 1-9 1

2 10-100 10 10
0

SCATOLE DA 32 PEZZI / CASES WITH 32 PIECES

0 1,005 - 1
; 1,01-1,09 0,01 9
0 1,10-1,90 0,1 9
] 1-9 1 9
5 10-30 10 3
0 50 - 1
SCATOLE DA 10 PEZZI / CASES WITH 10 PIECES
25-51-7,7-10,3
1 12,9-15-17,6 - 10
20,2-22,8-25
BLOCCHETTI IN ACCIAIO - BLA
STEEL GAUGE BLOCKS - BLA
Grado Misura nominale Incrementi Pezzi
di precisione  Nominal length  Increments Pieces
Grade mm mm N.
SCATOLE DA 10 PEZZ| / CASES WITH 10 PIECES BLA10/1
50 - 2
1 125-200 25 4
250-300 50 2 BLA12/1
400-500 100 2 —
SCATOLE DA 12 PEZZI / CASES WITH 12 PIECES
1 50 - 2
100-1000 100 10
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BLOCCHETTI DI RISCONTRO PIANPARALLELI
GAUGE BLOCKS

BLOCCHETTI IN ACCIAIO FORNITI SCIOLTI GRADO 1 - BLS
INDIVIDUAL STEEL GAUGE BLOCKS GRADE 1 -BLS

ART. BLS200 BLS300 BLS400 BLS500 BLS600 BLS700 BLS800 BLS900 BLS1000
B:mgﬂz:gﬂ's mm 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

BLOCCHETTI DI RISCONTRO SCIOLTI GRADO 0 E GRADO 1
INDIVIDUAL STEEL GAUGE BLOCKS GRADE 0 AND GRADE 1

Grado / Grade ART. CODE 050 100 01 101 102 103 104 105 106 107 108 109
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 0,50 1,00 1,005 1,01 1,02 1,03 1,04 1,05 1,06 1,07 1,08 1,09
Grado / Grade ART. CODE 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120 121
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 1,10 1,11 1,12 1,13 1,14 1,15 1,16 1,17 1,18 1,19 1,20 1,21
Grado/ Grade ART. CODE 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 1,22 1,23 1,24 1,25 1,26 1,27 1,28 1,29 1,30 1,31 1,32 1,33
Grado / Grade ART. CODE 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143 144 145
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 1,34 1,35 1,36 1,37 1,38 1,39 1,40 1,41 1,42 1,43 1,44 1,45
Grado / Grade ART. CODE 146 147 148 149 150 160 170 180 190 200 250 300
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 1,46 1,47 1,48 1,49 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,50 3,00
Grado/Grade ART. CODE 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900
0 BLSO0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 650 700 750 800 850 9,00
Grado/ Grade ART. CODE 950 1000 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500
0 BLS0/
1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 9,60 10,00 10,50 11,00 11,50 12,00 12,60 13,00 13,50 14,00 14,50 15,00
Grado / Grade ART. CODE 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850 1900 1950 2000 2050 2100

0 BLS0/

1 BLS1/

Dimensioni / Dimensions mm 1560 16,00 16,50 17,00 17,50 1800 18560 19,00 19,60 20,00 20,50 21,00
Grado/Grade ART. CODE 2150 2200 2250 2300 2350 2400 2450 2500 3000 4000 5000 6000

0 BLSO0/

1 BLS1/

Dimensioni / Dimensions mm 21,60 22,00 22,560 23,00 23,560 24,00 2450 2500 30,00 40,00 50,00 60,00
Grado / Grade ART. CODE 7000 7500 8000 9000 02

0 BLSO0/

1 BLS1/
Dimensioni / Dimensions mm 70,00 75,00 80,00 90,00 100,00
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BLOCCHETTI DI RISCONTRO PIANPARALLELI

GAUGE BLOCKS

ACCESSORI PER BLOCCHETTI DI RISCONTRO
ACCESSORIES FOR GAUGE BLOCKS

Descrizione Specifiche Quantita

Description Specifications Quantity

Base / Base h 25 mm 1 ———— -_
Impacchettatore / Holder 25 + 60 mm 1 . -
Impacchettatore / Holder 25 + 100 mm 1

Impacchettatore / Holder 220 mm 1 . § e
Terminali semitondi / Half-round jaws @4 mm 2

Terminali semitondi / Half-round jaws @10 mm 2

Terminali semitondi / Half-round jaws @20 mm 2

Terminali conici / Points 2

Punta a centrare / Centre point 1

Punta a tracciare / Scriber point 1

Righe / Plain jaws 100 mm 2

Guardapiano / Straight edge 100 mm 2

PROVINI DI RUGOSITA
ROUGHNESS STANDARDS

PROVINI CAMPIONE DI RUGOSITA

ROUGHNESS STANDARDS

Costruiti secondo la Norma
ISO 5436 per la taratura di rugosime-
tri a tastatore. Montati su supporti
metallici e disponibili in due versioni:
standard e con speciale copertura al
nichel/boro.

Manufactured in accordance with
ISO 5436 for the calibration of probe
roughness tester. Mounted on metal
supports and available in two ver-
sions: standard and with special
nickel/boron coating.

CON COPERTURA
STANDARD WITH COATING

Iﬁ]%ds:lﬁ? Formato profilo e parametri approssimativi
Model Profile format and approximate parameters

A d=1pm — W=100pm solco singolo / single groove
B Ra=0,4pm — RSm=15pm profilo triangolare / triangular profile
C Ra=3,15um — RSm=100pm profilo sinusoidale / sinusoidal profile
C Ra=3,0pm - RSm=100pm profilo sinusoidale / sinusoidal profile
C Ra=0,5pm — RSm=50pm profilo sinusoidale / sinusoidal profile
C Ra=0,1um - RSm=10pm profilo sinusoidale / sinusoidal profile
C Ra=1,0pum - RSm=100pm profilo sinusoidale / sinusoidal profile

ACCESSORI PER STRUMENTAZIONE VARIA
ACCESSORIES FOR MEASURING INSTRUMENTS

TAVOLI MOBILETTI DI SUPPORTO

PER MACCHINE DI MISURA

CABINET STANDS FOR MEASURING DEVICES

Dimensioni / Dimensions
mm

700x600xh650

700x600xh850
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ACCESSORI PER STRUMENTAZIONE VARIA
ACCESSORIES FOR MEASURING INSTRUMENTS
PIANI DI RISCONTRO IN DIABASE
GRANITE SURFACE PLATES

Superficie di appoggio lappata. Lapped surface. Suitable for testing
Indicati per I'utilizzo in sale collaudo. rooms

BuieszE /) [PERess 7 + 8,5 gradi/grades MOHS

60-70 HRC
Peso specifico / Specific weight 3 kg/dm3
Porosita / Porosity 0,76%

Resistenza alla compressione
Resistance to compression

Resistenza alla flessione

Resistance to flexion

Coefficiente di dilatazione termica lineare
Coefficient of linear thermal expansion
Conduttivita termica

Coefficient of thermal conduction

1600+2400 kg/cm?

100+175 kg/cm?

(5+6,7) x 106 °C"

2,6+3,4 kcal (m.h. °C)

Grado Grado ACCESSORI / ACCESSORIES

Gade  Gre  pimensionl Pese  GUAUIN concassan  Dmensond
9 Stand without ~ Stand with
T kg drawers drawers mm
300x200x50 9,6 - - -
300x300x70 20,1 - - -
400x250x70 22,4 - - -
400x400x70 35,8 - - -
630x400x100 80 630x400x790
630x630x100 127 630x630x790
800x500x100 128 800x500x790
1000x630x150 300 1000x630x790
1000x750x150 339 1000x750x790
1000x1000x150 453 1000x1000x790
1600x1000x200 965 1600x1000x790
2000x1000x200 1207 2000x1000x790
1200x800x150 434 1200x800x790

SQUADRE DI RISCONTRO E CONTROLLO DI ALTA PRECISIONE IN DIABASE - GRADO 00
GRANITE HIGH PRECISION MEASURING SQUARES - GRADE 00

Precisione secondo: Accuracy according to:
Norme DIN 875 — Grado 00 DIN 875 - Grade 00

Dimensioni / Dimensions mm
100x63x17
160x100x19,5
250x160x25
400x250x41
630x400x62

1000x630x82 1

Nota: Il grado di precisione indicato € garantito sia sulle due planarita che sulle ortogonalita rispettive.
Note: The accuracy grade is ensured on both two flatnesses and relevant orthogonality.

=
3
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ACCESSORI PER STRUMENTAZIONE VARIA
ACCESSORIES FOR MEASURING INSTRUMENTS
RIGHE IN DIABASE GRADO 00

GRANITE STRAIGHT RULES - GRADE 00

Planarita Parallelismo Ortogonalita Dimensioni Peso
Flatness Parallelism Squareness Dimensions Weight

pm um um mm kg
1,6 2,4 8,0 400x60x25 1,8
2,1 3,2 10,5 630x100x35 6,7
3,0 4,5 15 1000x160x50 24
4,4 6,6 22 1600x250x80 96,5
5,4 8,1 27 2000x300x100 180,5

STATIVI CON BASE IN GRANITO NERO
STANDS WITH BLACK GRANITE BASE

Dimensioni / Dimensions mm
150x100
200x150
300x200

MORSE DI PRECISIONE / TOOLMAKERS’ VICES

Morse realizzate in acciaio legato  Vices made of hardened alloy steel,
temprato durezza 58-62 HRC. hardened to 58-62 HRC. Precision
Accoppiamenti rettificati con alta  ground on all faces. Squareness and
precisione. Tolleranza 0,005 mm su  parallelism to within 0.005 mm. Ideal
parallelismo e quadratura. Ideali per  for EDM grinding and milling and for
lavori di rettifica elettroerosione, fre-  measurements in general.

satura e nei sistemi di misurazione.

CHIUSURA A VITE BARRA SENO AD APERTURA LONGITUDINALE
WITH LOCKING SCREW AND SINE BAR WITH LONGITUDINAL OPENING

Lunghezza totale GANASCE / JAW
Overall length Larghezza Altezza Apertura MBSA
mm Width Height Opening
mm mm mm
155 50 25 65
210 73 35 100
250 88 40 125
300 125 50 160

CHIUSURA RAPIDA AD APERTURA LONGITUDINALE
WITH LOCKING SCREW AND SINE BAR WITH LONGITUDINAL OPENING

140 50 25 65
200 80 40 100
245 100 45 125
285 125 50 160
MBSB
CHIUSURA A VITE / WITH SCREW LOCKING
Lunghezza totale GANASCE / JAW
Overall length Larghezza Altezza Apertura
mm Width Height Opening
mm mm mm
155 50 25 65
210 73 35 100
250 88 40 125
260 100 45 125
300 125 50 160
CHIUSURA RAPIDA / QUICK LOCKING
Lunghezza totale GANASCE / JAW
Overall length Larghezza Altezza Apertura
mm Width Height Opening
mm mm mm
140 50 25 65
175 63 32 85
200 80 40 100
245 100 45 125
285 125 50 160
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ACCESSORI PER STRUMENTAZIONE VARIA
ACCESSORIES FOR MEASURING INSTRUMENTS
PESIERE IN ACCIAIO INOX LUCIDATO AMAGNETICO
POLISHED NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL SET OF WEIGHTS

Confezioni in scatole di legno com-  Supplied in wooden cases with 12
poste da n. 12 pezzi in classe F2.  pieces F2 class. According to OIML
Secondo le norme OIML. standards.

PEMG12 PEGR12

Composizione / Content

Peso 1 2 1 1 2 1 1 2 1
Weight  pezzo pezzi pezzo  pezzo pezzi pezzo  pezzo pezzi pezzo
piece pieces piece piece pieces piece piece pieces piece

m9 1 2 5 10 20 50 100 200 500

PESIERE IN ACCIAIO INOX LUCIDATO AMAGNETICO
POLISHED NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL SET OF WEIGHTS
Confezioni in scatole di legno com-  Supplied in wooden cases with 5

poste da 5 pezzi da 1 kg a 10 kg in  pieces from 1 kg to 10 kg M1 class.
classe M1. Secondo le norme OIML. According to OIML standards.

Composizione / Content

Peso 1 2 1 1
Weight  pezzo pezzi pezzo pezzo
piece pieces piece piece
kg 1 2 5 10

PESI SINGOLI IN ACCIAIO INOX LUCIDATO AMAGNETICO
POLISHED NON-MAGNETIC STAINLESS STEEL SINGLE WEIGHTS

Classe M1. Class M1.
Secondo le norme OIML. According to OIML standards.

Peso / Weight
kg
]

2
5
10
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MISURATORE DI ALTEZZE
HEIGHT GAUGES

MISURATORE DIGITALE DI ALTEZZE VERTICALE MOTORIZZATO
DIGITAL HEIGHT MEASURING INSTRUMENT WITH POWERED VERTICAL DISPLACEMENT

CARATTERISTICHE PRINCIPALI
Sistema di misura polifunzionale, con
processore dati e visualizzatore digi-
tale touch-screen LCD a colori,
dimensione 7”, a lettura alfanumerica
e grafica semplice e veloce per la
gestione delle misure e calcoli geo-
metrici avanzati. Carrello per sposta-
mento verticale motorizzato.
Scorrimento rapido su cuscini ad aria
per una maggiore precisione ed affi-
dabilita. Forza di misura costante
ridotta al minimo con conseguente
ottimizzazione delle misure effettuate
per mezzo di tastatori modulari.
Standby automatico per risparmio
energia. Uscita USB/LAN per I'impor-
tazione ed esportazione dei dati e dei
programmi di misura. Aggiornamenti
automatici del software tramite USB
Pendrive. Uscita RS232 per collega-
mento a stampante o altri dispositivi
esterni. Campione di calibrazione con
blocchetto di riscontro da 5 mm in
dotazione standard.

MAIN FEATURES

State-of-the-art multifunctional meas-
uring system with a touch screen col-
our LCD display, 7”, featuring an intui-
tive, fast and ease-of-use alphanu-
meric and graphic readout to process
measurements and advanced
geometrical calculations. Carriage for
motorized vertical displacement. Fast
sliding movements on air bearings
allowing greater accuracy and reliabil-
ity. Constant minimized measuring
force with consequent optimization of
the measurements performed by
means of extended probes.
Automatic stand-by for energy saving.
USB/LAN port to import or export
data and measuring programs.
Automatic software updates via USB
Pendrive. RS232 port for connection
to printer or other external devices.
Calibration master piece including
5 mm gauge block as standard
supply.
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DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Campo di misura / Measuring range mm 620
Campo di applicazione / Range of application mm 910
Precisione / Measuring accuracy um 1,5+L/600
Ripetibilita in piano / Plane repeatability um 1
Ripetibilita nel foro / Bore repeatability um 1
Perpendicolarita / Perpendicularity pum 6
Risoluzione / Resolution pm 1

Forza di misura / Measuring force N <1
Dimensioni / Dimensions mm 300x265x935
Peso / Weight kg 20

Sistema di misura con encoder lineare

Measuring system fitted with incremental optical scale

Alimentazione a batteria integrata a lunga durata per garantire un’elevata
autonomia di lavoro senza I'ingombro di cavi
Battery-powered for longer operation autonomy without encumbering cables
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MISURATORE DI ALTEZZE
HEIGHT GAUGES

FUNZIONALITA

Gestione automatica delle misure 1D
e 2D. Calcolo delle tolleranze delle
misurazioni effettuate. Valutazioni sta-
tistiche con archiviazione automatica
dei valori rilevati. Funzione “one-key”
per I'avvio automatico delle misura-
zioni. Auto-apprendimento di sequen-
ze e creazione, archiviazione e richia-
mo di programmi di misura.
Possibilita di settare e memorizzare
illimitati punti di riferimento sul pezzo.
Misura della perpendicolarita e rettili-
neita mediante il dispositivo optional
cod. KMRP. Software di sistema e
menu operativi disponibili in diverse
lingue. Compensazione automatica
della temperatura. Compensazione
automatica delle misure effettuate in
modalita pneumatica o statica.
Compensazione dell’errore non linea-
re (SLEC) e della deviazione angolare.
Compensazione dell’errore di flessio-
ne del tastatore.

FUNCTIONS

Automatic processing of 1D and 2D
measurements. Calculation of toler-
ances of the performed measure-
ments. Extensive statistical evalua-
tions with automatic storage of the
detected values. One key function to
start measurement procedures auto-
matically. Self-learning of measuring
sequences, creation, storage and
recall of measuring programs.
Possibility to set an unlimited number
of reference points on the workpiece.
Perpendicularity and straightness
measurements by means of the
optional kit code KMRP.

System software and operational
menus available in various languages.
Automatic temperature compensa-
tion. Automatic compensation of the
measurements performed either in
floating or static mode. Non-linear
error compensation (SLEC) and angu-
lar deviation. Probe flexion error com-
pensation.

CCESSORI OPZIONALI / OPTIONAL ACCESSORIES

|

KIT PER LA MISURA DELLA
PERPENDICOLARITA E
RETTILINEITA

KIT FOR MEASURING
STRAIGHTNESS AND
PERPENDICULARITY

-
e h"'q
-

[l e |

PARTICOLARE PER DEMO E
b TRAINING

SPECIAL SHAPED PIECE FOR
DEMO AND TRAINING

PIANO DI RISCONTRO IN
DIABASE DI ALTA PRECISIONE
HIGH PRECISION DIABASE
SURFACE TESTING PLATE

SUPPORTO PER PIANO DI
RISCONTRO IN DIABASE
STAND FOR DIABASE
SURFACE TESTING PLATE

* Per le dimensioni degli art. PGS-TS-TSC vedere pag. 71

* For dimensions of items PGS-TS-TSC see page 71

Esempi di misurazione
Example: measurement

MISURE 1D / 1D MEASURES

‘ Misura di superfici dal basso
Measures a surface from below

‘ ¢ Misura di superfici dall’alto
Measures a surface from above

‘/’5‘\ Misura del punto piu alto del foro
Measures a bore from above

‘ o/ Misura del punto piu basso del foro
Measures a bore from below

‘ Misura del punto piu alto dell’albero
Measures a shaft from above

Misura del punto piu basso dell’albero
Measures a shaft from below

Misura di un foro
Bore measurement

Misura di alberi
Shaft measurement

= | Misura di cave
Groove measurement

‘ Planarita superiore
Upper flatness

‘ Planarita inferiore
Lower flatness

—| Calcolo della mezzeria
——| Calculation of the centerline

Calcolo di distanze
—&_| Calculation of distances

MISURE 2D / 2D MEASURES

- | Calcolo dell’angolo
\5’—?—] Angle calculation

== | Calcolo dell’'angolo di una cava

Groove angle calculation

Creazione di punti 2D
Creating 2D points

Calcolo della distanza tra due elementi
Calculation of distance between two
points

o Calcolo del punto medio
Q‘ I tra due elementi
Calculation of the midpoint

Calcolo dell’angolo tra I'asse X e la
Q linea passante tra due elementi
L Calculation of the angle between X
axis and the line passing through two
points

Calcolo dell’angolo di inclinazione tra
@t due linee passanti da tre elementi
Q=1 Calculation of the angle between two
lines passing through three points

Calcolo della circonferenza passante
¢y | datre o piu elementi
‘. | Calculation of the circle passing
through three or more points
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MICROSCOPI DIGITALI
DIGITAL MICROSCOPES

MICROSCOPIO DIGITALE PER ISPEZIONE E VERIFICA DM10

DIGITAL MICROSCOPE FOR INSPECTION AND VERIFICATION DM10
ART. ~ bmio

¢ Design ergonomico, moderno ed
accattivante

e Software facile ed intuitivo

e Completo di monitor 16:9 21”

¢ Obiettivo zoom ad alta definizione
con ingrandimenti da 0,7X + 4,5X

® Regolazione messa a fuoco 50 mm,
distanza focale 85 mm

¢ Due differenti sorgenti luminose a
LED indipendenti (episcopia e
diascopia) ad intensita regolabile

e || sensore FULL HD e la fotocamera
integrata VGA possono essere
collegati direttamente al monitor
per realizzare video o salvare
singole immagini

¢ Porta con scheda di memoria SD
da 8Gb

e Uscita video VGA

e Fotocamera da 2 milioni di pixel

e [deale per controlli facili e veloci sia
in produzione che in collaudo

e Adatto per controlli su particolari di
piccole dimensioni o controlli
ripetitivi nei settori: elettronica,
minuteria, costruzione di utensili,
stampaggio, cosmetica, oreficeria,
grafica etc.

¢ Possibilita di documentare
salvando immagini di presunti
difetti, errori, non conformita etc.
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* Modern and ergonomic design

e Easy and user-friendly software

e LED monitor 16:9 21"

¢ High definition zoom lens from
0,7 to 4,5X

¢ Fine focusing adjustment up
to 50 mm, focal distance 85 mm

e Two different LED sources
(episcopic and diascopic) with
brightness adjustment

e The FULL HD sensor and VGA
integrated camera can be
connected directly to the monitor to
create videos or grab images

¢ 8 Gb SD memory card

¢ VVGA video output

® 2 mil. pixel camera

e |deal for quick and easy
verifications both in production and
quality control

¢ Widely used for the inspection of
industry production lines, printed
circuit boards, welded parts,
electronic or small mechanical
components, in tool construction,
casting, cosmetics, jewellery, etc.

¢ Possibility to store images of
alleged defects, errors, non-
conformities, etc.

Monitor

P NEW

16:9 217

Obiettivo
Lens

Ottica zoom 0,7X + 4,5X
Formato zoom 6.5:1
0.7X~4.5X zoom

Zoom ratio 6.5:1

Caratteristiche
fotocamera
Camera
parameters

2 milioni di pixel (1920x1080)
Formato immagine: 1/2,86”
Fotogrammi al secondo: 30 fps
2 million pixel (1920x1080)
Image size: 1/2.86"

Frames per second: 30 fps

Funzioni
fotocamera
Camera
functions

Bilanciamento del bianco
Bilanciamento colore
Controllo luminosita
Conversione diretta colore/
bianco nero

Riduzione digitale del rumore
Cattura immagini

e ripresa video

Output video VGA

Ingresso USB per mouse
ad infrarossi incluso

Scheda di memoria SD 8Gb
Ingrandimento digitale 10X
White balance

Color balance

Brightness control

Direct black/white color
conversion

Digital noise reduction
Photograph and video record
VGA Output

USB Port for infrared mouse
8Gb SD card storage

10X Digital magnification

llluminazione
lllumination

Episcopica (luce riflessa) e
diascopica (luce trasmessa)

a LED con regolazione
indipendente della luminosita
LED Episcopic (surface) and
diascopic (profile) with separate
brightness control

Asse Z
Z-axis

Corsa di 150 mm con
spostamenti macro e
micrometrici

Macro and micrometric
movements on a travel
of 150 mm

Alimentazione

AC 90~240V; 50~60 Hz

Power supply
. . 290x280x400 mm
B:m:g::gﬂ's (solo microscopio)
(microscope only)
Peso lordo/netto
Gross/Net 7,0/4,7kg
weight
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MICROSCOPI DIGITALI
DIGITAL MICROSCOPES

MICROSCOPIO DIGITALE AUTOFOCUS PER ISPEZIONE E VERIFICA DM50

DIGITAL MICROSCOPE FOR INSPECTION AND VERIFICATION DM50

¢ Design ergonomico, moderno ed
accattivante

e Software facile ed intuitivo

e Completo di monitor 16:9 21”

¢ Obiettivo zoom ad alta definizione
con ingrandimenti da 0,7X + 4,5X

¢ Autofocus

¢ Sistema di posizionamento
macrometrico rapido

e |lluminazione episcopica (superficie)
ad intensita regolabile

e |l sensore FULL HD e la fotocamera
integrata HDMI possono essere
collegati direttamente al monitor
per realizzare video o salvare
singole immagini

¢ Porta con scheda di memoria SD
da 8Gb

¢ Uscita video HDMI per immagini ad
alta definizione

e Fotocamera con messa a fuoco
automatica da 2 milioni di pixel

e [deale per controlli facili e veloci sia
in produzione che in collaudo

® Adatto per controlli su particolari di
piccole dimensioni o controlli
ripetitivi nei settori: elettronica,
minuteria, costruzione di utensili,
stampaggio, cosmetica, oreficeria,
grafica etc.

¢ Possibilita di documentare
salvando immagini di presunti
difetti, errori, non conformita etc.

=
o
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* Modern and ergonomic design

e Easy and user-friendly software

e LED monitor 16:9 21”

¢ High definition zoom from 0,7 to
4,5X

e Autofocus

¢ Fast macrometric positioning
system

¢ Adjustable episcopic surface
illumination

® The FULL HD sensor and the
integrated HDMI camera can
directly connect with the monitor to
realize video image

® 8 Gb SD memory card

e HDMI output for high definition
images

e 2 million pixel autofocus camera

e [deal for quick and easy
verifications both in production and
quality control

¢ Widely used for the inspection of
industry production lines, printed
circuit boards, welded parts,
electronic or small mechanical
components, in tool construction,
casting, cosmetics, jewellery, etc.

¢ Possibility to store images of
alleged defects, errors,
nonconformities, etc.

Monitor

16:9 217

A=
aRt.  omso

Obiettivo
Lens

Ottica zoom 0,7X + 4,56X
Formato zoom 6,5:1
0.7X~4.5X zoom

Zoom ratio 6.5:1

Caratteristiche
fotocamera
Camera
parameters

Autofocus

2 milioni di pixel (1920x1080)
Formato immagine: 1/2,86”
Fotogrammi al secondo: 30 fps
Autofocus

2 million pixel (1920x1080)
Image Size: 1/2.86”

Frames Per Second: 30 fps

Funzioni
fotocamera
Camera
functions

Bilanciamento del bianco
Bilanciamento colore
Controllo luminosita
Riduzione digitale del rumore
Cattura immagini

e ripresa video

Output video HDMI
Ingresso USB per mouse ad
infrarossi incluso

Scheda di memoria SD 8Gb
Ingrandimento digitale 10X
White intensity Balance
Color Balance

Brightness Control

Digital noise reduction
Image and Video storage
HDMI Output

USB Port for infrared mouse
8Gb SD Storage card

10X Digital magnification

llluminazione
lllumination

Episcopica (superficie)

a LED con regolazione

della luminosita

LED Episcopic (surface) with
brightness control

Asse Z
Z-axis

Corsa di 150 mm con
spostamenti macro e
micrometrici

Macro and micrometric
movements on a travel
of 150 mm

Alimentazione

AC 90~240V; 50~60 Hz

Power supply
; fmef 310x285x500 mm
B:m:ﬂz:gws (solo microscopio)

(microscope only)

Peso lordo/netto
Gross/Net
weight

7,0/6,0kg

7’
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STRUMENTAZIONE VARIA
MEASURING INSTRUMENTS

STEREOMICROSCOPI / STEREO MICROSCOPES

SM300

SM400 SM700Z2
Oculari Obiettivi Ingrandimenti Compensazione Distanza interpupillare
Eyepieces Objective lenses Magnifications Compensation Interpupillary distance
N°3 .
10X 0,64X-1 BX-4X 40 +5 54 =76 mm
04 .
10X 0,6X-1,2X-2,5X-5X 50 +5 54 + 76 mm
10X N°1 zoom 60 + 310 +5 54 + 76 mm

6X + 31X

ACCESSORI PER STEREOMICROSCOPI SM300 E SM400
ACCESSORIES FOR STEREO MICROSCOPES SM300 AND SM400

Gruppo lampade completo

di bracci di regolazione ed alimentazione
Lamp set provided

with adjusting arms and power supply

BANCO DI CONTROLLO DELLA CONCENTRICITA
CONCENTRICITY GAUGES

Permette la verifica diametrale o
radiale della concentricita di cilindri,
tubi, etc. Il bancale e in ghisa stagio-
nata indeformabile € le superfici di
lavoro sono rettificate; le contropunte
sono scorrevoli e bloccabili in qualun-
que posizione; dotato di una contro-
punta fissa ed una mobile che per-
mettono il cambio pezzo.

Viene fornito con porta comparato-
re, senza comparatore.

It enables the verification of diametri-
cal or radial concentricity of cylinders,
tubes, etc. The desk is made of sea-
soned non-deformable cast iron and
the work surfaces are ground; the tail-
stocks can slide and be locked in any
position; fitted with one fixed and one
movable tailstock that allow the work-
piece change.

Supplied with indicator holder,
without indicator.

(
.y

Teerrag,

4-
” .-"'"'"""'n
| LY

1
e

Ingombro Peso Distanza fra le punte Altezza punte

Overall dimensions Weight Distance between centres Height of tips
mm kg mm mm
9038x332x478 69 500 170
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STRUMENTAZIONE VARIA
MEASURING INSTRUMENTS

TACHIMETRI PORTATILI ELETTRONICI OTTICI ED A CONTATTO

HANDHELD OPTICAL AND CONTACT ELECTRONIC TACHOMETERS

T20 T22 T24

Campo di misura / Measuring range giri/1’ 2+100.000 0,2+30.000 2+20.000 0,2+20.000

Sistema di lettura ottico/bivalente |meccanico/bivalente ottico a contatto

Reading system optical/bivalent | mechanical/bivalent optical contact

Velocita lineare / Linear speed m/min - 0,02+3.000 - 0,02+2.000
+ 0,1 giri/1’ fino a 999,9 giri/min / = 0,1 rpm up to a 999,9 rpm

) o) 0, 0,
Precisione / Accuracy 61,0008 300,000 | da 10008 30,000 da 1000620,000
giri/min / rpm giri/min / rpm giri/min / rpm

Aggiornamento misura ogni secondo 60+100.000 s 60+20.000 sl

Display update every second  giri/min/ rpm giri/min / rpm

Display 5 cifre a LED luminosi / 5 digits, LED |4 cifre a LED luminosi / 4 digits, LED

Temperatura lavoro / Working temperature 0°C + 45°C

Batterie / Batteries 4 pile AAda 1,5V /4 AA 1,5V batteries

Dimensioni / Dimensions mm 180x60

Peso / Weight kg 0,4

ACCESSORI IN DOTAZIONE / SUPPLIED ACCESSORIES T16 T20 T22 T24

Set 5 adesivi catarifrangenti (25x90 mm) / Set of 5 reflective stickers (25x90 mm) @ [

Porta puntale / Contact point holder [ [
Ruota per misura lineare / Wheel for linear measurement [ ] [
Puntalino conico maschio / Male conical contact point [ [
Puntalino conico femmina / Female conical contact point [ [
ACCESSORI OPZIONALI / OPTIONAL ACCESSORIES

Sensore con cavo da 10 m per rilevazioni a distanza (M27x73) °

Sensor with 10 m cable for remote detections (M27x73)

Sensore con cavo da 3 m a contatto per rilevazioni a distanza (M27x93) PY S

Sensor with 3 m contact cable for remote detections (M27x93)

Proximity magnetico per tachimetri portatili (testina @ 10 mm) ° ®
Magnetic proximity switch for portable tachometers (head @ 10 mm)
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STRUMENTAZIONE VARIA
MEASURING INSTRUMENTS

TERMOMETRO ELETTRONICO A TERMOCOPPIA MULTIFUNZIONALE
ELECTRONIC MULTIFUNCTION THERMOCOUPLE THERMOMETERS

€

Utilizza sonde per misurazioni di gas

O per contatto.

® Due ingressi A-B

¢ Visualizzazione e memorizzazione
valore MIN-MAX

¢ Visualizzazione differenziale delle
temperature

e Funzione HOLD

e Display LCD

e Scale di lettura Celsius/Fahrenheit

e Autospegnimento (disinseribile)

e Segnalazione di batteria scarica.

Lo strumento non é dotato di

sonde e sono da ordinare separa-

tamente.

Campo di misura / Measuring range

It uses probes for gas or by contact

measurements.

e Dual inputs A-B

eView and storage of MIN-MAX
values

e Differential display of temperatures

e DATA HOLD

¢ | CD Display

e Celsius/Fahrenheit reading scales

e Auto shutdown (can be disabled)

® | ow battery indicator.

The instrument is not provided

with probes that must be ordered

separately.

-200°C + 1370°C

Risoluzione / Resolution

0,1°C

Accuratezza strumento / Device accuracy

+0,1°C fino a / up to 600°C
+ 0,2°C oltre / over 600°C

Temperatura operativa
Operating temperature

-5°C + 50°C

Temperatura stoccaggio
Storage temperature

-26°C + 60°C

Umidita relativa di lavoro
Working relative humidity

0 +90% U.R. no condensa
no condensation 0 =+ 90% U.R.

Grado di protezione / Protection degree

P67

Batterie / Batteries

N°3AAda 1,5V

Autonomia / Operating time

200 ore con batterie da 1800 mAh
200 hours with 1800 mAh batteries

Ingresso sonde / Probe input Tipo K/ K Type
Dimensioni / Dimensions 140x88x38 mm
Peso / Weight 160 gr

ACCESSORI OPZIONALI PER ART. TEDM
OPTIONAL ACCESSORIES FOR ART. TEDM

Sonde di misura tipo K adatte alla
misurazione delle temperature di aria,
acqua, gas, liquidi, etc.

Sonde di misura tipo K adatte alla
misurazione delle temperature di
corpi solidi a contatto di superfici.

Measuring probes-K type suitable for
measurements of air, water, gas,
liquid etc. temperature.

Measuring probes-K type suitable for
measurements of solid pieces.

Campo di misura (servizio continuo)
Measuring range
(continuous operation)

fino a / up to 800°C

fino a / up to 500°C

Campo di misura (servizio intermitt.)
Measuring range
(intermittent operation)

fino a/ up to 1200°C -

Precisione
Accuracy

+ 3°C (fino a/ up to 300°C)
+ 2,25% della lettura / of reading
(oltre / over 300°C)
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STRUMENTAZIONE VARIA
MEASURING INSTRUMENTS

FONOMETRO
SOUND LEVEL METER

Strumento portatile adatto alla misu-
ra del rumore industriale e civile.
Tramite la tastiera & possibile sele-
zionare la costante di tempo di rispo-
sta, visualizzare il massimo valore
ritenuto ed effettuare I’azzeramento
dello stesso, congelare I'indicazione
del display.

Portable instrument suitable for
measurements of industrial and civil
noise. Through the keyboard it is pos-
sible to select the response time con-
stant, display the maximum value
obtained and reset it, freeze the dis-
play indication.

ART.

FED

Campo di misura / Measuring range

40 dB(A) + 130 dB(A)

Risposta di frequenza / Frequency

ponderazione / weighting A

Costanti di tempo / Time response

S =fast (125 ms) e m = slow (1 s)

Risoluzione / Resolution

0,1 dB

Display

LCD 12 mm, con indicazioni dello stato
di funzionamento e di batteria scarica
with indication of operation and low
battery state

Alimentazione / Power supply

batteria / battery 9V

Autonomia / Operating time

(funzionamento continuo)

15 ore con batteria allo zinco-carbone
30 ore con batteria alcalina
(continuous operation)

15 hours zinc-carbon batteries,

30 hours with alkaline battery

", 5
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Temperatura di lavoro
Operating temperature

-5°C + +50°C

Temperatura stoccaggio
Storage temperature

-20°C + +70°C

Dimensioni strumento / Device dimensions

80x160x40 mm

Peso / Weight

350 gr

DINAMOMETRI PORTATILI A COMPRESSIONE

PORTABLE COMPRESSION DYNAMOMETERS

Capacita / Capacit Divisioni / Divisions
e ko N or N)
DT101 011 (0,08:9.,8) 10 (0,098)
DT102 0,26:25 (2,45:24,5) 25 0,24) —-_—— o
DT105 05:5  (4,9:49) 50 (0,49)
DT110 1:10  (9,8-98) 100 0,98)
DT120 2:20  (19,6-196) 200 (1,96)
DT130 3:30  (29,4:294) 250 (2,45) ———

DINAMOMETRI PORTATILI A TRAZIONE COMPRESSIONE
PORTABLE TRACTION DYNAMOMETERS

Capacita / Capacit Divisioni / Divisions
ART. ko N ar N)
FD102 0,25+2,5 (2,45+24,5) 25 (0,24)
FD105 0,5:5 (4,9+49) 50 (0,49)
FD110 1+10 (9,8+98) 100 (0,98)
FD120 2+20 (19,6+196) 200 (1,96)
FD130 2,5-30  (24,5+294) 250 (2,45)

Capacita / Capacit Divisioni / Divisions
L gr i ) i gr (N)
FDP1000 1001000 (0,98+9,8) 10 (0,098)
FDP500 50+500 (0,49+4,9) 5 (0,05)
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MISURATORI DI SPESSORE
THICKNESS GAUGES
MISURATORI DI SPESSORE DIGITALI AD ULTRASUONI ‘m
DIGITAL ULTRASONIC THICKNESS GAUGES

Campo di misura .
Measurement range T-E: 0.65 mm ~ mm

Risoluzione / Resolution 0,01 mm (0.001 inch)

Spessore < 9,99 mm + 0,04 mm
Accuratezza Spessore .
Accuracy Thickness 10+100 mm +(0,1% + 0,04) mm

SPessore > 100 mm +0,3% mm
Modello di sonda / Probe model D5008, Doppio elemento / Dual Element, 5SMHz
Gamma di velocita / Speed range 1000 m/s - 9999 m/s
H:g:l?%zrﬁgtn:;?lejrazione 2/s and 10/s in modalita veloce / in fast mode

Frequenza media di misurazione
Average measurement rate Da/from2a/to9

Unita di misura

Unit of measure mm /inch
Impostazioni tolleranze )
Limit setting Min. — Max Alert
Memoria / Memory - 5.000 letture / readings
Uscita dati / Data output - USB
Display LCD 128x64
Alimentazione / Power supply 2 x AAA batterie / 2 x AAA batteries
Temperatura di lavoro oo o
Operating temperature 20°C - +50°C
Dimensioni / Dimensions 115 mm (L) x 64 mm (W) x 27 mm (H)
Peso / Weight 220 gr
SONDE OPZIONALI / OPTIONAL PROBES DC2020C
Frequenza Campo di misura Temperatura
Frequency Measuring Range Temperature
5.0 MHz 0.8 - 300mm < 60°C
5.0 MHz 2.0 - 200mm < 350°C
7.5 MHz 0.65 - 50mm <60°C
10.0 MHz 0.65 - 20mm < 60°C
2.0 MHz 2.0 - 400mm < 60°C
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DUROMETRI DIGITALI
HARDNESS TESTERS

DUROMETRI DIGITALI PORTATILI AD ULTRASUONI E LEEB
LEEB AND ULTRASONIC PORTABLE DIGITAL HARDNESS TESTERS

Durometro portatile combinato che
integra il metodo di prova della
durezza a ultrasuoni (UCI) ed il
principio di misura LEEB a rimbalzo.
La combinazione dei 2 criteri di
misurazione permette di testare
campioni sottili con superfici lappate
(metodo a ultrasuoni) oltre a
campioni con rugosita elevata e di
grandi dimensioni (metodo di
rimbalzo Leeb). Strumento adatto
per testare rivestimenti elettrolitici ad
alta durezza e materiali grezzi.

ACCESSORI IN DOTAZIONE

Per la misurazione ad ultrasuoni si
utilizza: sonda da 2 kg (modello
manuale) oppure sonda da 1 kg
(modello motorizzato). Per la
misurazione Leeb ¢ inclusa la sonda
tipo D per entrambe i modelli.

ACCESSORI OPZIONALI

Per la misurazione ad ultrasuoni
sono disponibili sonde da 1 kg, 5 kg,
10 kg (modello manuale) e sonda da
0,3 kg (modello motorizzato). Per la
misurazione Leeb si possono
richiedere le sonde tipo DC, DL, D15,
C,E G.

Portable hardness tester that joins
the ultrasonic hardness testing
method (UCI) and the dynamic Leeb
hardness testing. The combination of
the 2 measurement criteria allows
testing of thin polished specimen
(ultrasonic method) as well as rough
large-size pieces (Leeb rebound
method). Suitable for testing
electrolytic hard coatings and
coarse-grained materials.

SUPPLIED ACCESSORIES

For ultrasonic testing: 2 kg probe
(manual model) or 1 kg probe
(motorized model). For Leeb tests
the D probe is included for both
models.

SuU400

OPTIONAL ACCESSORIES

For ultrasonic measurements 1 kg, 5
kg, 10 kg probes are available
(manual model) or 0,3 kg probe
(motorized model). For Leeb tests
various probe models can be
required: DC, DL, D15, C, E, G
dynamic for both models.

SU400M

P NEW
€

Sonda ad ultrasuoni
Ultrasonic Probe

manuale / manual 2 kg

motorizzato / motorized 1 kg

Sonda / Probe

Sonda / Probe D

Scale di durezza
Hardness Scales

HL, HV, HB, HRC HRB, HR,A HS, etc.

Campo di misura
Measuring Range

50 ~ 1599HV; 20 ~ 68HRC; 76 ~ 650HB; 41 ~ 105HRB; 170 ~960HLD

Precisione . . . 4R T

Accuracy HV:+3%HV; HRC:+1.5HRC; HB:+3%HB;HL: +8HL
Risoluzione

Resolution 0.1HR, 1HV, 1HB, 1HLD,0.1HS

Archivio dati 11000 risultati di test di gruppo e 20 dati di calibrazione di gruppo

Data storage

1000 Group Test Results and 20 Group Calibration Data

Visualizzazione risultati
Result Display

Risultati delle misure, Max, Min, Media, Modalita singola, Modalita
Test results, Max, Min, Average, Single Mode, Batch Mode,

lotto, Etc.
Etc.

Trasferimento dati
Data transfer

Bluetooth

Autonomia
Autonomy

10 h (con spegnimento automatico) / (stand-by mode)

Condizioni di lavoro
Operating environment

Temperatura / Temperature -10 °C + 50°C; Umidita / Humidity 30%-80%

Tensione

Operating voltage 4,2 Volt

Dimensioni

Dimensions 160 x 80 x 31 mm

S\ﬁesight 500g (sonda non inclusa / probe not included)
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DUROMETRI DIGITALI
HARDNESS TESTERS
DUROMETRI DIGITALI PORTATILI
DIGITAL PORTABLE DUROMETERS

Sfruttano il principio di misura LEEB a
rimbalzo. Possibilita di misurazione in
qualsiasi direzione (orizzontale, verti-
cale, in alto e verso il basso). Rugosita
dei pezzi da verificare 2um (sonda D),
7um (sonda G). Massa minima 5 kg,
spessore minimo 3 mm.

DHT200 PLUS

These hardness testers use the LEEB
rebound measuring principle.
Possibility of measurement in any
direction (horizontal, vertical, upward
and downward). Roughness of the
pieces to check 2um (probe D), 7um
(probe G). Minimum mass 5 kg, mini-
mum thickness 3 mm.

DHT100 PLUS

L

DHT400 PLUS

ART.

DHT100 PLUS

DHT200 PLUS DHT400 PLUS

Campo di misura
Measurement range

174HL - 960HL Consultare tabella / See table 1

Parametro di durezza
Hardness parameter

HL. HRB. HRC, HV, HB, HS e resistenza alla trazione / and Tensile strength

Gamma di resistenza a trazione
UTS (solo acciaio) / Tensile
strength UTS range (steel only)

370- 2000 (zI 06N/mm) -

Dispositivo di impatto opzionale
Optional impact device

D, DC, DL, D+ 15,Cand G DL, Cand G

Materiali
Materials

Acciaio e acciaio fuso, acciaio per utensili in lega, acciaio inossidabile, ghisa grigia,

ferro sferoidale, fusione di alluminio, ottone, bronzo e rame
Steel & Cast steel, Alloy tool steel, Stainless steel, Grey cast iron,
Spheroidal iron, Cast aluminum, Brass, Bronze and Copper

Precisione e ripetibilita
Accuracy & Repeatability

+0.5% a / when HL=800

10,000 letture medie

Memoria illimitata a seconda del

Memoria 10,000 letture medie ; : : Ay
g . in 100 file /average readings  cellulare o del tablet/Unlimited memory

Memory average readings in 100 files depending on mobile phone or tablet
Uscita dati APP o stampante Bluetooth
Data output usB uss APP or Bluethooth printer

Spessore Minimo 3mm (10mm per Impact G)

Thickness Minimum 3mm (10mm far Impact device G)

Peso 5kg o piu (€ necessario un solido appoggio per pezzi 2-5kg, obbligatorio I'accoppiamento

Weight per pezzi <2kg) / 5kg or more (Need Solid support 2-5kg, Need coupled < 2kg)

Rugosita <R

<Ra10

Requisiti Roughness

Requirement ) ) )
Raggio convesso/concavo / convex/concave radius Rmin > 30 mm

Punto di test

Test point (E necessario I'anello di supporto < 30 mm) / (Need support ring < 30 mm)

5 mm o piu dal bordo del campione /5 mm or more from edge of the sample

Display Color TFT display 320x240 OLED display 128x64

4PCS AA batteria o / battery or
4PCS 1 .25V batteria ricaricabile
rechargeable battery

3.7V
batteria ricaricabile
rechargeable battery

2PCS AA
batteria / battery

Alimentazione elettrica
Power supply

Temperatura di esercizio

Operating temperature -20°C~+50°C

Dimensione 133mm (L) x75mm (W) 215mm (L) x140mm (W) 158mm (L) x41mm (W)
Dimensions x29mm (H) x45mm (H) x26mm (H)

Peso 0.26 kg (incluse batterie) 0.70 kg (incluse batterie) 0.12 kg (incluse batterie)
Weight (including batteries) (including batteries) (including batteries)
Mini stampante B integrata B

Mini printer built-in
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BORLETTI

DUROMETRI DIGITALI - SONDE
HARDNESS TESTERS - PROBES

Acciaio e acciaio fuso 300 300 20.0 19.8 38.4 9.6 32.5 32.5
Steel & Cast Steel 900 900 68.0 68.5 99.5 99.6 647 651 99.5 99.5 940 976
Utensili lega d'acciaio 300 300 20.4 80 80
Alloy tool Steel 840 840 67.1 898 898
Acciaio inox 300 300 19.6 20.4 46.5 46.5 85 85 85
Stainless Steel 800 800 62.4 67.1 101.7  101.7 655 802 802
Ghisa grigia 360 444 93-334
Grey cast iron 650 650 30D?
Ferro sfeoridale 400 416 19.6 131-387
Spheroidal iron 660 658 62.4 30D2
Alluminio 174 200 20-159
Cast aluminum 560 560 10D2
Ottone 200 200 13.5 13.5 13,5  40-173
Brass 550 550 95.3 95.3 95.3 10D?
Bronzo 300 300 60-290
Bronze 700 700 10D?
Rame 200 200 45-315
Copper 690 690 10D2
MODELLI / MODELS D/DC/D+15 DL (o] G
Energia d'impatto (Nmm)
Impact energy (Nmm) 1 11 3 %0
Peso sonda (g)
Mass of impact body (g) 5.5/5.5/7.3 7.8 3.0 20
Durezza (HV)
Hardness (HV) 1600 1600 1600 1600
Tastatore Diametro (mm) 3 3 3 5
Probe Diameter (mm)
Materiale Carburo di tungsteno  Carburo ditungsteno  Carburo di tungsteno  Carburo di tungsteno
Material Tungsen carbide Tungsen carbide Tungsen carbide Tungsen carbide
Diametro (mm)
Diameter (mm) 20 20 20 30
Sonda Lunghezza (mm)
Impact body Length (mm) 147/86/147 250 141 254
Peso (HV)
Weight (HV) 75/50/75 80 75 250
Max. Durezza del pezzo
Max. Hardness of workpiece 940HV 940RHV 1000HV 650HB
Classe di rugosita
N7 N7 N5 N9
Preparazione Roughness class ISO
della superficie Max. profondita di rugosita 10 10 25 30
Preparation of Max. roughness depth Rt (um) ’
surface Rugosita media 5 5 04 .
Average roughness Ra (um) '
Forma compatta
Massa del Compact shape (kg) 5 5 1.5 15
campione Massa
Min. weight of  Solid support (kg) 2 2 05 5
sample Accoppiato sul piatto
Coupled on plate (kg) 0.1 0.1 0.02 05
Min. spessore égﬁgﬁng;a(m(mn;m) 3 3 1 10
del campione - - -
Min. thickness Min. spessore degli strati
of sample induriti/Min. thickness of 0.8 0.8 0.2 -
hardened layers (mm)
Impronte / Indentation of test tip
Diametro (mm)
Con Diameter (mm) 0.54 0.54 0.38 1.03
With 300HV Profondita (pum)
Depth (um) 24 24 12 53
Diametro (mm)
Con Diameter (mm) 0.45 0.45 0.32 0.90
With 600HV Profondita (um)
Depth (um) 17 17 8 41
Diametro (mm) _
Con Diameter (mm) 0.35 0.35 0.30
With 800HV Profondita (um)
Depth (um) 10 10 7 -
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DUROMETRI DIGITALI
HARDNESS TESTERS

BORLETTI V7 /d

ACCESSORI PER DUROMETRI DIGITALI PORTATILI
ACCESSORIES FOR DIGITAL PORTABLE HARDNESS TESTERS

ACCESSORI IN DOTAZIONE PER / SUPPLIED ACCESSORIES FOR:
Sonda d’urto tipo D - art. SDDP-D

Impact probe type D- item SDDP-D ¢ ¢ °
Blocco campione durezza LEEB o R R
LEEB hardness test block

Caricabatterie R R
Battery charger

CD software . o o
CD software

Cavo USB o o
USB cable

Bluetooth . . .
Manuale d’istruzioni . . o
Instruction manual

Valigetta trasporto o R R

Carrying case

CSs12
Cassetta supporti per sonde
Probe support case

ACCESSORI OPZIONALI PER / OPTIONAL ACCESSORIES FOR:
Sonda tipo DC

Probe type DC ° ®
Sonda tipo DL R R o
Probe type DL
Sonda tipo D15 o R
Probe type D15
Sonda tipo C . . .
Probe type C
Sonda tipo G R R
Probe type G
Cassetta supporti per sonde
(per superfici cilindriche e sferiche) o R o
Probe support case
(for cylindrical and spherical surfaces)
A
SDDP-DC SDDP-DL SDDP-D15 SDDP-C SDDP-G
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DUROMETRI DIGITALI
HARDNESS TESTERS
DUROMETRI DIGITALI PORTATILI
PORTABLE DIGITAL DUROMETERS

SHORE A SHORE A

Adatto per misure di materiali in  Suitable for materials like rubber,
gomma, neoprene, poliestere, pelle, neoprene, polyester, leather, felt,
feltro, cere, etc. waxes, etc.

SHORE D SHORE D

Adatto per misure di materiali plastici ~ Suitable for materials like hard plas-
rigidi, bachelite etc. tic, bakelite etc.

DDSAP

DDSDP

Unita di formato / Accuracy 0,5 Shore A 0,5 Shore D
Lettura quadrante / Dial reading mm 0+ 100 0+ 100
ON/OFF [J [J
Azzeramento / Zero setting (] [ ]
Pulsante di misurazione / HOLD [J [ ]

DUROMETRI ANALOGICI PORTATILI
PORTABLE DIAL DUROMETERS

SHORE A SHORE A

Adatto per misure di materiali in
gomma, neoprene, poliestere, pelle,
feltro, cere, etc. Azzeramento tramite
rotazione della ghiera girevole.
SHORE D

Adatto per misure di materiali plastici
rigidi, bachelite etc.

Suitable for materials like rubber,
neoprene, polyester, leather, felt,
waxes, etc. Reset by rotating ring
nut.

SHORE D

Suitable for materials like hard plas-
tic, bakelite etc.

Unita di formato / Accuracy 1 Shore A 1 Shore D
Lettura quadrante / Dial reading mm 0+100 0+100
@ quadrante / Dial @ mm 50 50
Altezza / Height mm 108 108
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RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

RUGOSIMETRO PORTATILE DIGITALE
DIGITAL PORTABLE ROUGHNESS TESTER

La serie REP-SURF dispone di vari
tastatori opzionali per soddisfare
un’ampia gamma di applicazioni.
Oltre al tastatore di tipo standard
sono disponibili il modello a
sollevamento ed il modello a
scansione trasversale.

MODALITA DI MISURA

Il design compatto di REP-SURF12.5
consente la misurazione in
orizzontale, verticale o in qualsiasi
altra posizione. Il display e l'unita
traslatrice possono essere usati in
configurazione integrata o separati
per ogni esigenza di misurazione.

CONFORMITA

REP-SURF12.5 & conforme a JIS
(2001,1994, 1982), ASME, CNOMO e
ad altri standard internazionali.
Supporta il funzionamento in inglese,
giapponese, tedesco, francese,
italiano, spagnolo e portoghese. Ha
la marcatura CE e risponde alla
direttiva RoHS.

FUNZIONI 1A (INTELLIGENZA
ARTIFICIALE) PER SEMPLIFICARE
L'UTILIZZO

La funzione I|A configura
automaticamente le condizioni
ottimali per campo di misura, corsa
di eplorazione, filtro di cut-off e
I'ingrandimento del grafico (quando
viene collegata una stampante) in
conformita con la superficie misurata.

TASTATORE SOSTITUIBILE

Il tastatore garantisce misurazioni di
rugosita fedeli e precise. Essendo
intercambiabile, & possibile scegliere
tra diversi modelli per entrare in
piccoli fori o gole profonde rendendo
possibili svariate applicazioni.

COLLEGAMENTI

Porta seriale RS 232C inclusa, per il
trasferimento dati a computer (p.es.
su foglio Excel). Cavo di
collegamento (E-SC-S366A)
opzionale. Programma Macro incluso
nella fornitura.

MEMORIZZAZIONE

Possono essere memorizzate fino a
10 condizioni di misura. |l
rugosimetro e la stampante
(opzionale), sono forniti di batterie
ricaricabili integrate, per utilizzo in
ogni condizione di lavoro.
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The REP-SURF series offers a selection
of optional styluses to meet the needs of
a wide range of applications. Along with
the standard stylus, two other models are
available, a retraction type as well as a
transverse tracing type.

MEASUREMENT MODE

The compact design of REP-SURF12.5
allows measuring in horizontal, vertical,
and any other directions. The display and
sliding unit can be used either in one
configuration or separately according to
measuring needs.

COMPLIANCE

REP-SURF12.5 conforms to JIS
(2001,1994, 1982), ASME, CNOMO and
other international standards. Operations
are supported by the following
languages: English, Japanese, German,
French, Italian, Spanish and Portuguese.
It complies with CE standards and RoHs
directives.

Al FUNCTION FOR EASY OPERATION
The Al function (patent pending)
automatically configures optimum
conditions for measuring range,
evaluation length, cut-off value, and
recording magnification (when a printer is
being used), in accordance with the
surface being measured.

REPLACEABLE DISPLACEMENT
PICKUP

The stylus guarantees accurate and
trustworthy measurements of surface
roughness. Being the stylus
interchangeable, it is possible to choose
among diverse models suitable for a wide
range of applications, such as
measurements of small holes or deep
grooves.

DATA TRANSFER TO A COMPUTER

RS 232C serial port included for data
transfer to PC ( for instance onto a .xlsx
datasheet). Optional connecting cable
(E-SC-S366A). Macro Program supplied
as standard.

STORAGE

Storage of max. 10 measuring
programs. Both the roughness tester
and the optional printer are supplied
with built-in rechargeable batteries that
allow use of the devices in every
working condition.

REP-SURF12.5

Tastatore sostituibile
Replaceable pickup
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RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

Raggio tastatore / Probe radius 2 ymR
Escursione : ;
verticale Asse Z/Z axis (vertical) +160 pm
Ir\gﬁgzurmg Asse di misura/Drive axis Direzione X / X axis (horizontal) 12.5 mm
Risoluzi . .
RosPIeon®  Asse Z/Z axis (vertical) 0.01 pm/=20 pm ~ 0.08 um/+160 um
q Conforme a / Complies with JIS-2001/-1994/-1982, ISO-1997, DIN-1990,
Normative/Standards ASME-1995, CNOMO
JIS-2001 Ra, Pa, Pq, Pt, Rz, Rz.J, Rzmax, Rq, Rp, Rt, R3z, RSm, Pc, AVH,
Analisi Parametri Hmax, Hmin, Pmr, Rmr, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K
elementi Parameters
Analysis Motivo/Motif R, Rx, AR, W, Wx, AW, Wte
items
Curva del profilo della sezione, curva della rugosita, ISO13565 curva rugosita speciale,
Curva di valutazione curva motivo rugosita, curva motivo ondulazione, curva ondulazione inviluppo
Evaluation curves Sectional profile curve, roughness curve, ISO13565 special roughness curve,
roughness motif curve, waviness motif curve, envelope ripple curve
Cut-off 2RC filtro, filtro gaussiano (tipo di compensazione non fase) (JIS'82)
Filtro/Filter 2RC filter, gaussian filter (non-phase compensation type) (JIS’82)
Valore di cut-off/Cut-off values Ac:0.08,0.25,0.8, 2.5 mm,As : 2.5, 8 um
Corsa di P, . — -
esplorazione Modalita fissa/Fixed mode Valore di cut-off x 5 / Cut-off value x 5
Evaluation Modalita . . . s N
lenght odalita selezionabile/Arbitrary mode 0.4/12.5 mm (unita / unit: 0.1 mm)

Velocita azionamento/Drive speed

0.6 mm/s (velocita di ritorno 1 mm/s) / (return speed 1mm/s)

Sistema di movimento
Movement system

Tipo standard / Standard type

Metodo di misura
Sensing method

Induttivo differenziale
Differential inductance

Forza di misurazione

Measuring force <075 mN
Pickup Raggio/Radius 2 umR
-';il;)nta Angolo/Angle Cono / Cone 60°
Materiale ; ;
Material Diamante / Diamond
Metodo di misurazione L ) ]
Ve Eneh eiers) Pattino: Zaffiro, 32 mmR / Sapphire 32 mmR
Carica Batteria ricaricabile integrata (caricata con adattatore CA),
Creme tempo di caricamento: 10 ore
Alimentazione 9 Built-in rechargeable battery (charged with AC adapter) charging time: 10 hours
font
Altro S:):u?ce Tensione Adattatore CA a fase singola 100 V/120 /220 /230 V
Others supply Voltage Single phase AC adapter
Consumo di corrente
Power consumption Ca. / Approx. 1 VA

Dimensioni (L x P x A) e peso
Dimensions (W x D x H) and weight

180 x 68 x 54 mm, ca./ Approx. 600 g

Accessori standard
Standard accessories

Campione di taratura (REP EMCS24C), adattatore CA, manuale di funzionamento/
Reference specimen (REP EMCS24C), AC adapter, instruction manual
Supporto posteriore/Rear adjustment piece (E-WJ-S64A)

Cavo di prolunga azionamento tracciatura/Extension cable (E-SC-S255A)
Custodia protettiva/Handy case (E-MA-S35A)

Stampante termica compatta (opzione)
Palm sized printer (option)

su richiesta / on request

Tastatori speciali per fori piccoli/extra piccoli
e scansioni trasversali )
Small and extra small hole detectors, horizontal

tracing type

su richiesta / on request
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RUGOSIMETRI PORTATILI DIGITALI
DIGITAL PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

LINEA REP-SURFLEX

Design compatto e leggero,
processore portatile di analisi di dati
con stampante integrata.

DISPLAY LCD A COLORI 3,5” per
visualizzare chiaramente risultati e
condizioni di misura.

Schermata del menu per la
misurazione e le condizioni di analisi.
Risultati della curva e parametri di
misurazione.

Grafico dei risultati di misurazione
(BAC e ADF).

MEMORIA USB E COMUNICAZIONE
DATI USB

Salvataggio nella memoria interna di
30 risultati di misura e fino a 5
condizioni di misura. Una memoria
USB esterna pud essere collegata
per ampliare la capacita di archivio
(la memoria USB nell'immagine €
opzionale).

REP-SURFLEX & dotato di micro
connettore USB per il collegamento
al PC. | dati possono essere inviati al
PC e sono disponibili varie analisi col
software ACTee.

UNITA DI LETTURA INTEGRATA
L'unita di lettura pud essere orientata
di 13°, 29° o posizionata piatta
quando necessario.

| tastatori (opzionali) possono essere
collegati al REP-SURFLEX con un
supporto opzionale.

Questo per rendere piu agevole e
sicuro il trasporto.

Selezionate il tastatore di misura in
funzione del vostro pezzo da
controllare.

REP-SURFLEX 50A

Tastatore standard per FLEX
Configurazione con il driver
compatto S130A con corsa 50 mm.
Driver di piccole dimensioni per
misura con pattino e senza pattino.
Altissima precisione di rettilineita
0,3 ym/50mm. Regolazione e
livellamento semplificata grazie alla
funzione integrata “tilting”.

REP-SURFLEX 35B

Tipo standard

Configurazione con tastatore
standard.

Misura possibile in qualsiasi
orientamento: orizzontale, verticale,
laterale e capovolta

REP-SURFLEX 40A

Tipo a retrazione

Configurazione con tastatore tipo a
sollevamento.

Il tastatore si solleva quando in stand
by o alla fine di ogni misura per
proteggere da urti la punta del
tastatore stesso. Ottimo per utilizzo
in applicazioni speciali.
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REP-SURFLEX LINE

Small and lightweight design, porta-
ble roughness analysis data proces-
sor with built-in printer.

3.5” COLOR LCD DISPLAY shows
measuring result and condition clearly.
Menu screen for measuring and analy-
sis condition. Curve and parameter of
measurement result.

Graph of measurement result (BAC
and ADF)

CORRESPOND USB MEMORY AND
USB DATA COMMUNICATION

Save up to 5 measurement condi-
tions and 30 measurement results
into internal memory. Commercial
USB memory can be connected to
save more data.

(USB memory in picture is optional).
Mini USB connector is equipped with
REP-SURFLEX and able to connect
with PC.

The data can be sent to PC and vari-
ous analyses are available with
ACCTee.

READING UNIT INTEGRATED

Can be oriented at 13 °, 29 ° or posi-
tioned flat when needed.

The (optional) drivers can be con-
nected to the REP-SURFLEX with an
optional stand.

This is to make transport easier and
safer.

Select tracing driver according with
workpiece.

REP-SURFLEX 50A

Standard driver for FLEX
Combination with small genuine type
50 mm tracing driver of S130A

Small tracing driver, available skid-
less measurement and waviness
measurement.

Achieve class highest straightness
accuracy 0.3 p/ 50 mm.

Easy leveling adjustment by “tilting”
correction function.

REP-SURFLEX 35B

Standard type

Configuration with standard driver.
Measurement in any orientation flat,
vertical, tilt and ceiling surface.

REP-SURFLEX 40A

Retraction type

Configuration with lifting type driver.
Pickup retract at the stand by or the
end of measurement to protect the
stylus and pickup against the dam-
age.

Excellent for use in special applica-
tions.

REP-SURFLEX

RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

A=
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RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

REP-SURFLEX 45A REP-SURFLEX 45A

Tipo a scansione trasversale Horizontal tracing type
Configurazione con tastatore tipo  Combination with horizontal type
trasversale. driver.

Questo modello ¢ adatto per misure  This type is suitable to measure nar-
all'interno di spazi ridotti come sedi  row surface like pin and journal of
di alberi motore. crankshaft.

Raggio tastatore / Probe radius
Escursione

5 pumR

e et Asse Z/Z axis (Vertical) +400 um +160 um
Measuring q . .
e Asse misura/Drive axis 50 mm 12,5 mm 4,0 mm
Risoluzione - q 0.00016 pm / +4 pym
Resolution Asse Z/Z axis (Vertical) 20.016 um / £400 pm 0.01 pm / £20 pm a/ to 0.08 pm / 160 pm
Normative Conforme a / Complies with
Standards JIS-2013/-2001/-1994/-1982, 1SO-2009/-1997, DIN-1990, ASME-1995/-2002, CNOMO
JIS-2001 Ra,Pa,Pq,Pt,Rz,Rz.J,Rzmax,Rq,Rp,Rt,R3z,RSm,Pc,AVH,
Parametri Hmax,Hmin,Pmr,Rmr,Rk,Rpk,Rvk,Mr1,Mr2,VO,K
Parameters Motiv
R R, Rx, AR, W, Wx, AW, Wte, Mr, Rke, Rpke, Rvke, Mr1, Mr2, Vo, K
Analisi
elementi Profilo della sezione, rugosita, rugosita speciale secondo I1SO13565, ondulazione, ondulazione inviluppo
Analysis Section profile, roughness, special roughness according to ISO13565, roughness motif, waviness motif, envelope waviness.
items Curva di valutazione T ;
: Profilo filtrato ondulazione,
Evaluaiinpclives Profilo ondulazione
Ripple filtered profile, -
ripple profile
Se:?;it(t:grii?ilcl:?\ 5 Curva area cuscinetto (BAC), curva distribuzione ampiezza (ADF)
Characteristics graph Bearing area curve (BAC), amplitude distribution curve (ADF)
Cut-off Filtro Gaussiano, filtro 2RC (fase corretta), filtro 2RC (senza correzione fase)
R A Gaussian filter, 2RC filter (correct phase type), 2RC filter (non phase correct type)
turofiiter e Ac 008,025 08 25,8 25mm 0.08,0.25, 0.8, 2.6 mm 0.08,0.25,0.8 mm
Cut-off values s 0.25,0.8, 25, 8, 25 um 2.5,8um 2,5pum
Eﬂgﬁgﬁf:ﬁfg‘&tﬁz'me 0.1/50 mm (unit:0.1 mm) 0.4/12,5 mm (unit:0.1 mm) &r‘}it{éaonﬁnnﬁ;
Velocita di misura 0.15,0.3, 0.6, 1.5 mm/s 0.6 mm/s
Drive speed (4 velocita/speeds) .
Sistema di movimento Sistema tradizionale Tipo HS Standard Tipo HS a sollevamento Tipo HS trasversale
Movement system General type Type HS Standard HS type for lifting Cross HS type
g";f‘s’l‘r’“; di misura Trasdutiore differenziale Induttanza differenziale (LVDT)/Differential inductance (LVDT)
Forza di misurazione 0,75 mN o meno 4 mN o meno 0,75 mN o meno 4 mN o meno 0,75 mN o0 meno 4 mN o meno
Measuring force or less or less or less or less or less or less
Pickup Raggio 2 umR 5umR 2 umR 5 umR 2 umR 5umR
Punta Angolo o Cono/cone Cono/cone Cono/cone Cono/cone Cono/cone
Tip Angle Cono/cone 60 90° 60° 90° 60° 90°
mg:g::::e Diamante / Diamond
Metodo di misurazione  Senza pattino/con pattino Pattino: Zaffiro, 32 mmR (direzione di misura)
Measuring method Without skate/with skate Skate: Sapphire, 32 mmR (tracing measurement)
Batteria ricaricabile integrata (caricata da adattatore CA), tempo di caricamento: 3 ore
Dimensioni Fonte di alimentazione Consumo di corrente ca. 30 VA (la misurazione & possibile circa 60 volte con carica completa.)
peso & etc. Power source Built-in rechargeable battery (charged by AC adapter), charging time: 3 hours
Dimension-s Power consumption approx. 30 VA (measurement is possible approximately 60 times with full charge.)

weight & etc. pimensioni esterne

Bl clEeiens FLEX (amplificatore/amplifier): 132(L)x58(P)x214(A) mm, circa/approx 90 g

Provino di riferimento (E-MC-S24C), adattatore CA, rotolo di carta (E-CH-S25A), manuale di istruzioni
Reference specimen (E-MC-S24C), AC adapter, recording paper (E-CH-S25A), instruction manual

Pickup Pickup Pickup Pickup Pickup
(E-DT-SM10A) (E-DT-SM49A) (E-DT-SM10A) (E-DT-SM49A) (E-DT-SM39A)
Pickup (E-DT-SE19A) Driver di misura Driver di misura Dfli-;’:cr"?i g;ii\?:rra
Tracing driver (E-RM-S173A) Tracing driver (E-RM-S168A) (E-RM-gS167 A
Stilo/stylus (DM43801)
Accessori standard ) e
Standard accessories D{lver di gusura Supporto per i
racing driver - modello/Stand for
(E-RM-S199A) ‘Supporto postenore specimen
. o Rear adjustment piece (E-WJ-S64A) (E-WJ-S558A)
Cavo driver di misura Tipo a V dentello di
Tracing driver cable arresto/V-type nose
(E-SC-S517A) piece (E-WJ-S536A)
Driver di misura Cavo driver di misura
Tracing driver (E-SC-S519A) Tracing driver cable
(E-SC-S519A)
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RUGOSIMETRI PORTATILI DIGITALI
DIGITAL PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

Strumenti portatili per la misurazione
della rugosita superficiale, facili da
trasportare grazie al design compatto.
Dati subito disponibili con la
stampante integrata. Display LCD a
colori 7" per visualizzare chiaramente
risultati e condizioni di misura.

REP-SURFTOUCH 35/40/45

Misuratori di superfici portatili per
misure con pattino.

Modello base per le misurazioni di
superfici per diverse applicazioni nella
produzione.

Tre diversi driver di misura all’'unita di
analisi combinabili a seconda
dell’applicazione: 35 (modello
standard), 40 (modello a ritrazione), 45
(modello a corsa trasversale).
Rilevamento automatico del driver di
misura.

Sono utilizzabili driver piccoli e leggeri
a seconda del tipo di misurazione
richiesta. Oltre alla superficie
orizzontale, & possibile eseguire la
misurazione della superficie verticale,
capovolta ed anche in spazi ristretti
con il modello 45 a movimentazione
trasversale.

Base di supporto del driver fornita
standard in dotazione per semplificare
le operazioni di calibrazione.

| pickups (punte) opzionali consentono
vari tipi di misurazione.

REP-SURFTOUCH 50

Modello compatto di fascia high level
con risoluzione elevatissima ed alta
accuratezza di linearita.

Misurazione senza pattino con pickup
(tastatore) performante ad altissima
precisione e campo di misura esteso.
Molteplici pezzi misurabili cambiando
lo stilo (punta). Ampia scelta
disponibile per misurazioni di fori
piccolissimi, profondi, gole, denti di
ingranaggi, ecc.

Estensione dell’area di misurazione
dell’asse Z da 800 a 1.000 um
(aumento del 25%).

Il grande campo di misura di 1.000 ym
e la risoluzione fino 0,0001 pm
permettono misurazioni senza pattino
su un ampio range di pezzi. Oltre a
superfici piane, & possibile con una
sola scansione misurare rugosita e
ondulazione su superfici irregolari
ondulate o curve (pezzi tondi).

Driver di misura compatto ma molto
performante. Precisione di azionamento
dell’asse X di 0.3 ym/ 50 mm con una
lunghezza di misurazione di massimo
50 mm.

Tutti i driver della serie REP-
SURFTOUCH 35/40/45 e REP-
SURFLEX 35/40/45 possono essere
collegati alla nuova elettronica Touch.
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Portable tools for measuring surface
roughness, easy to transport thanks to
the compact design. Data immediately
available with the integrated printer.

7" color LCD display to clearly
visualize measurement results and
conditions.

REP-SURFTOUCH 35/40/45

Portable surface measuring devices
with bottom runner attachment.
Entry-level model of surface
measurements for various production
applications.

Depending on the application, up to
three different measurement units can
be combined with the evaluation unit:
35 (Standard type), 40 (Retraction
type), 45 (Horizontal tracing type).
Automatic detection of the feed unit.
Small and light tracing drivers
selectable for application. In addition
to the horizontal surface, it is possible
to perform the measurement on
vertical surface, upside down and also
in confined spaces with 45 horizontal
tracing type.

A calibration table provided as
standard accessory makes calibration
work easy.

Optional pickups allow for various
types of measurement.

REP-SURFTOUCH 50

High level compact type model with
high resolution and straightness.
Measuring device with free probe
system and high performing pickup
having high resolution and wide range.
Various types of workpieces can be
measured by changing the stylus for
deep, long, or small holes or round
surface.

Extended Z-axis measurement range
from 800 to 1.000 um (25% increase).
Large measuring range of 1.000 pm
and a resolution up to 0.0001 pm
allows wide-range and high resolution
skidless measurement. In addition to
flat surface, the roughness or waviness
on undulating surface such as stepped
or round surfaces can be evaluated
with one trace.

High-precision and compact tracing
driver. X axis guide accuracy of
0.3 pm / 50 mm with a measuring
length of up to 50 mm.

All REP-SURFTOUCH 35/40/45 and
REP-SURFLEX 35/40/45 drivers can
be connected to the new Touch
electronics.

AT
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RUGOSIMETRI PORT.

PORTABLE ROUGHNESS T

DISPLAY

Schermata intuitiva e semplice da
usare per l'impostazione delle
condizioni, la calibrazione, la
misurazione e I'analisi.

Un visualizzatore dotato di touch panel
da 7 pollici e una nuova interfaccia
facile da usare, offre una maggiore
operabilita.

Un sistema cosi facile da eliminare la
necessita di istruzioni.

Schermata dei risultati di misurazione.

| risultati della misurazione vengono
visualizzati in un grafico e nei parametri
selezionati. L'ingrandimento
orizzontale e verticale del grafico pud
essere modificato in modo intuitivo
con il semplice utilizzo delle dita.

USB/micro porte USB in dotazione.

20 risultati di misura e 15 condizioni di
misura possono essere salvati e
memorizzati nell'elettronica di misura.
Per estendere la capacita di archivio €
necessario |'utilizzo di sistemi di
archiviazione esterni (chiavette USB
non fornite in dotazione).

Il nuvo visualizzatore & forinto anche di
una porta micro-USB per un
collegamento diretto al computer.
Tramite il software SupportWare Il
(fornito in dotazione) & possibile creare
in maniera molto semplice report su
Excel.

Le misure eseguite possono essere
facilmente stampate grazie alla
stampante integrata.

DISPLAY

Intuitive and easy-to-use screen for
condition setting, calibration,
measurement and analysis.

An amplifier with a 7-inch wide touch
panel and easy-to-use new interface
provides higher operability.
Easy-to-use operation eliminates the
need of instructions.

Measurement Result Screen.
Measurement results are shown in
waveform and selected parameters.
Horizontal and vertical display
magnification for waves can be
changed intuitively with pinch-in or
pinch-out.

USB/micro USB ports as standard
equipment.

15 measurement conditions and 20
measurement results can be stored in
the amplifier.

More conditions and results can be
stored by connecting a USB memory
to the standard USB port.

The amplifier is also equipped with a
micro USB port. Measurement data
can be transferred to the computer
when connected with a USB cable,
and a simple inspection report can be
created using attached SupportWare II.

The dedicated printer allows for quick
printing of measurement results.

REP-SURFTOUCH35/40/45

REP-SURFTOUCH50

BORLETTI by # ACCRET
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RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

Raggio tastatore / Probe radius 5pum 2um 5pum 2um 5pum

Campo Asse Z / Z direction da/from -210 a/to +160 pm

di misura

'r\gﬁgzureme"t Asse di misura / Drive axis Direzione/Direction X 16 mm Direzione/Direction X 16 mm
Sistema di movimento Tipo standard Tipo a ritrazione Tipo a corsa trasversale

Driver Movement system Standard type Retraction type Horizontal tracing type

di misura Lunghezza valutazione

Tracing Evaluation Length 0.2/16mm 0.2/4.0 mm

Driver ita di mi
el 0.5, 0.6, 0.75, 1.0 mm/s 0,6 mm/s

Measurement speed
Sistema di misura
Sensing type
Metodo di misurazione . )
Measurement method Pattino/Skid
Risoluzione asse Z

Z direction resolution

Induttanza differenziale/Differential inductance

da/from 0.0007 pm/-210 a/to 160 pm

Modello/Model E-DT-SM10A  E-DT-SM49A  E-DT-SM10A  E-DT-SM49A E-DT-SM39A
Pickup Forza di misurazione
e e o 4 mN 0,75 mN 4 mN 0,75 mN 4 mN
Punta Egg?u'g rip =5 pm rip = 2 ym rip = 5 pm rip = 2 um rip =5 pm
S ﬁ:ggo 90°cono/cone 60°cono/cone 90°cono/cone 60°cono/cone 90°cono/cone
mg::ﬁ::e Diamante/Diamond
Normative Conforme alle norme/Comply with JIS2013/2001, JIS1994, JIS1982, ISO1997/2009,
Standards 1SO13565, DIN1990, ASME2002/2009, ASME1995, CNOMO
Curva del profilo Pa, Pq, Pp, Py, Pc, PSm, PAq, PPc, Psk, Pku, Pt, Pmr(c), Pmr, Péc, Rz82, TILTA, AVH, Hmax, Hmin,
AREA, Rmax, Rz, Sm, Aa, Ag, Aa, Ag, Lr, Rsk, Rku, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K, tp, tp2, Hp
Parametri Curva di rugosita Ra, Ra, Rz, Ry, Re, Rt, RSm, RAq, Rsk, Rku, Bmr(c), Rmr, Réc, Rz94, R3z, RAa, RAa, RAq, Ry, Lr, Sm,
i Parameters S, tp, tp2, PC, RPc JIS, RPc ISO, RPc EN, Pc, PPI, Rp, Rmax, Rz.l, RS, Rmr2, Mr1, Mr2, Rpk, Rvk, Rk,
Analisi Roughness Curve Vo K. A1 A2 Rom. Aa. Aa. H
elementi - o, K, A1, A2, Rpm, Aa, Ag, Htp
Analysis item MOE}IO R, Rx, AR, W, Wx, AW, Rke, Rpke, Rvke, NCRX, \l}lR, KCPM SR, SAR, Wte, NW, SAW, SW, Mrie, Mr2e,
oti o,
Curva del profilo, curve di rugosita, curva speciali di rugosita ISO13565, curva del motivo di rugosita,
Curva di valutazione curva del motivo dell'ondulazione, curva di ondulazione della copertura superiore
Evaluation Curve Profile Curve, Roughness Curve, ISO13565Special Roughness Curve, Roughness motif curve, Waviness
motif curve, Upper envelope waviness curve
Grafico delle caratteristiche Curva Abbot, funzione di densita dell'ampiezza, grafico alimentazione
Characteristics graph Abbot curve, Amplitude density function, Power graph
Tipo di filtro Gaussian, 2RC (compensazione fase), 2RC (compensazione non-fase)
Filter type Gaussian, 2RC (phase compensation), 2RC (non-phase compensation)
Filtro Valore
Filter cut-off Ac 0.08, 0.25,0.8, 2.5 mm
S:It;gﬁ As Nessuno/None, 2.5, 8, 25 um
BlaslE Touch panel a cristalli liquidi da 7 pollici a colori
play 7-inch color liquid crystal touch panel
Connettori USB per memoria USB: x 2 (modello senza stampante), x 1 (modello con
Output dati/Data output stampante), micro connettore USB per la comunicazione USB x 1

USB connectors for USB memory x 2 (model without printer) x 1 (model with printer),
Micro USB connector for USB communication x 1

Amplificatore Funzione standard per modelli con stampante e in opzione per i modelli senza stampante (unita di

Amplification Output di stampa/Print output stampa esterna)/ larghezza carta di registrazione termica: 58 mm (larghezza di registrazione: 48 mm)

indicator Standard function for models with printer and optional for models without printer (external printer unit)
Thermal recording paper width: 58 mm (recording width: 48 mm)
Giapponese, inglese, cinese (tradizionale/sempilificato), coreano, tailandese, malese, vietnamese,
indonesiano, tedesco, francese, italiano, ceco, polacco, ungherese, turco, svedese, olandese,
Lingua/Language spagnolo, portoghese/Japanese, English, Chinese (Traditional Chinese/Simplified Chinese), Korean, Thali,
Malay, Vietnamese, Indonesian, German, French, Italian, Czech, Polish, Hungarian, Turkish, Swedish,
Dutch, Spanish, Portuguese
Garien Batteria integrata (da caricare con I'adattatore AC), tempo di ricarica: 3 ore (quando € carica totalmente
Alimenta-  Chargin si possono effettuare circa 600 misurazioni)/Built-in battery (to be charged using AC adaptor), charging
zione ging period: 3 hours (about 600 measurements can be take when fully charged)
elettrica Alimentazione elettrica ; i
gowelr Power Supply da AC100 a/to 240 V £10%, 50/60 Hz, fase singola/Single phase
Specifiche ~ -PY  Consumo di elettricita Massimo 80VA/Maximum 80VA

Power consumption

Dimensioni Modello dotato di
esterne stampante/Printer-
External Equipped Model

di :
(&]:Qﬁl)ons ytggﬂfnf:/ﬁgd els Amplificatore: 320 x 167 x 44 mm/circa 1,6 kg per I'intero sistema

peso/weight without printer Amplification indicator: 252 x 167 x 44 mm/about 1.6 kg for the entire system

Campione di rugosita (E-MC-S24C), tavolo di calibratura (E-WJ-S1045A), touch pen (E-MA-
S112A), carta da stampa (E-CH-S25A)*1, manuali d'istruzione, SupportWare Il pezzo a
Accessori standard/Standard accessories punta (tipo V) (E-WJ-S536A)*2/Roughness specimen (E-MC-S24C), calibration table (E-WJ-
S1045A), touch pen (E-MA-S112A), printing paper (E-CH-S25A)*1, instruction manuals,
SupportWare Il nosepiece (V-type) (E-WJ-S536A)2

*1 solo per modelli con stampante/*1 For models with printer only - *2 solo per REP-SURFTOUCH 45/*2 For REP-SURFTOUCH 45 only

Specifications

Amplificatore: 320 x 167 x 44 mm/circa 2 kg per l'intero sistema
Ampilification indicator: 320 x 167 x 44 mm/about 2 kg for the entire system
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RUGOSIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUGHNESS TESTERS

Campo Asse Z / Z direction +500 pm
di misura
Measurement Asse di misura / Drive axis 50 mm
range
Lunghezza valutazione
Evaluation length da/from 0,1 &/to 50 mm
. Precisione di azionamento
Driver Straightness accuracy 0.3 um/50 mm
di misura S - i e =
Tracing Driver Sensore movimento volumetrico vert. 50 mm

Detector vertical movement volume

Velocita di misura
Measurement speed

0.15,0.3,0.6, 1.5, 3/0.05, 0.1, 0.2, 0.5, 1 mm/s (Commutazione)/(Switching)

Sistema di misura
Sensing type

Induttanza differenziale/Differential inductance

Metodo di misura
Measurement Method

Senza pattino/con pattino (opzionale)/Skidless/Skid (optional)

Risoluzione asse Z
Z direction resolution

0.0001 pum/+40 pm, 0.00125 pm/+500 pm

Modello/Model DM43801
Pickup Forza di misurazione
Measurement force 0,75 mN
Raggio i
Punta Radius fip = 2 um
Stylus Angolo o
Angle 60°cono/cone
mg:g::g:e Diamante/Diamond
Normative Conforme alle norme/Comply with JIS2013/2001, JIS1994, JIS1982, ISO1997/2009,
Standards 1SO13565, DIN1990, ASME2002/2009 ASME1995, CNOMO
Curva del profilo Pa, Pq, Pp, Pv, Pc, PSm, PAq, PPc, Psk, Pku, Pt, Pmr(c), Pmr, Péc, Rz82, TILTA, AVH, Hmax, Hmin,
Profile Curve AREA, Rmax, Rz, Sm, Aa, Ag, Aa, Aq, L, Rsk, Rku, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K, tp, tp2, Hp
Curva di rugosita Ra, Ra, Rz, Ry, Re, Rt, RSm, RAq, Rsk, Rku, Rmr(c), Bmr, Réc, Rz94, R3z, RAa, RAa, RAg, Ry, Lr, Sm,
Roughness Curve S, tp, tp2, PC, RPc JIS, RPc ISO, RPc EN, Pc, PPI, Rp, Rmax, Rz.I, RS, Rmr2, Mr1, Mr2, Rpk, Rvk,
Parametri Rk, Vo, K, A1, A2, Rpm, Aa, Ag, Hip
Parameters Curva del profilo di
Analisi ondu]azmne . Wa, Wg, Wt, Wp, Wy, WSm, WPc, Wsk, Wmr(c), Wmr, Wéc, Wz, We, Wku, WAqg, WEM, WEA, WE-a,
dernan ‘éVaVlneSS Profile WE-q, WE-p, WE-v, WE-Sm, WEC-q, WEC-m, WEC-p, WEC-v, WEC-Sm
B urve
Anal
nalysis item Motivo/Motif R, Rx, AR, W, Wx, AW, Rke, Rpke, Rvke, NCRX, NR, CPM, SR, SAR, Wte, NW, SAW, SW, Mr1e, Mr2e, Vo, K
Curva del profilo, curva di rugosita, curva d'ondulazione filtrata, curva del profilo di ondulazione, curva
speciale di rugosita 1ISO13565, curva del motivo di rugosita, curva del motivo di ondulazione, curva
Curva di valutazione d'ondulazione della copertura superiore, curva di ondulazione della circonferenza ruotante
Evaluation Curve Profile Curve, Roughness Curve, Filtered Waviness Curve, Waviness Profile Curve, ISO13565 Special
Roughness Curve, Roughness motif curve, Waviness motif curve, Upper envelope waviness curve,
Rolling Circle Waviness Curve
Grafico delle caratteristiche Curva Abbot, funzione di densita dell'ampiezza, grafico alimentazione
Characteristics graph Abbot curve, Amplitude density function, Power graph
Tipo di filtro Gaussian, 2RC (a fase corretta), 2RC (senza correzione fase)
. Filter type Gaussian, 2RC (phase compensation), 2RC (non-phase compensation)
Filtro Valore 0.08, 0.25, 0.8, 2.5, 8, 25
Filter cut-off Ac .08,0.25,0.8, 2.5, 8,25 mm
&ﬂﬁgﬁ As Nessuno/None, 2.5, 8, 25 um
Display Touch panel a cristalli liquidi da 7 pollici a colori/7-inch color liquid crystal touch panel
Connettori USB per memoria USB: x 2 (modello senza stampante), x 1 (modello con
Output dati/Data output stampante), micro connettore USB per la comunicazione USB x 1

Amplificatore
Amplification

USB connectors for USB memory x 2 (model without printer) x 1 (model with printer),
Micro USB connector for USB communication x 1

Output di stampa/Print output

Funzione standard per modelli con stampante e in opzione per i modelli senza stampante (unita di
stampa esterna)/larghezza carta di registrazione termica: 58 mm (larghezza di registrazione: 48 mm)

indicator Standard function for models with printer and optional for models without printer (external printer unit)
Thermal recording paper width: 58 mm (recording width: 48 mm)
Giapponese, inglese, cinese (tradizionale/sempilificato), coreano, tailandese, malese, vietnamese,
indonesiano, tedesco, francese, italiano, ceco, polacco, ungherese, turco, svedese, olandese,
Lingua/Language spagnolo, portoghese/Japanese, English, Chinese (Traditional Chinese/Simplified Chinese), Korean, Thai,
Malay, Viethnamese, Indonesian, German, French, Italian, Czech, Polish, Hungarian, Turkish, Swedish,
Dutch, Spanish, Portuguese
Garten Batteria integrata (da caricare con I'adattatore AC), tempo di ricarica: 3 ore (quando € carica totalmente
Alimenta-  Chargin si possono effettuare circa 600 misurazioni)/Built-in battery (to be charged using AC adaptor), charging
zione aing period: 3 hours (about 600 measurements can be take when fully charged)
Pk Ponerizzone letirica da AC100 a/to 240 V £10%, 50/60 Hz, fase singola/Single phase
o Supply ¢ di elettricita
Specifiche onsumo di elettricita Massi VA/Maxi VA
Sgecifications . _ B consumptl - assimo 80VA/Maximum 80
ol Sl Amplificatore: 320 x 167 x 44 mm/circa 4,2 kg per 'intero sistema
External Equi;?ped Model Ampilification indicator: 320 x 167 x 44 mm/about 4,2 kg for the entire system
di :
(ﬂTSQﬁ'f"s mgﬁﬂfnfee/ﬁgd els Amplificatore: 320 x 167 x 44 mm/circa 3,8 kg per I'intero sistema

peso/weight without printer

Amplification indicator: 252 x 167 x 44 mm/about 3,8 kg for the entire system

Accessori standard/Standard accessories

Campione di rugosita (E-MC-S24C), touch pen (E-MA-S112A), carta da stampa (E-CH-
S25A)*1, manuali d'istruzione, SupportWare Il/Roughness specimen (E-MC-S24C), touch pen
(E-MA-S112A), printing paper (E-CH-S25A)*1, instruction manuals, SupportWare Il
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BORLETTI by # ACCRETECH

ACCESSORI RUGOSIMETRI
ROUGHNESS TESTERS ACCESSORIES

Vista esterna Applicazioni di misura | Specifiche Note
External view Measuring application| Specifications Nota
TASTATORI / ACCESSORIES - REP-SURFTOUCH 50/550 - REP-SURFLEX 50A
3 ! Scopo generale 2 umR oTutti gli orientamenti
| General purpose 60° diaménte eTracciatura orizzontale possibile
al 012 027 conico/conical *Accessorio standard
: : di d *All orientations
R 335 5.7 |amonN, eHorizontal tracing possible
1.1 0.76m eStandard accessory
1,» ] Fili sottili, bordi a coltello |~ 2 umR,
3| [ - Fine wires, knife edges Ggorg?r:igtlfelclzg/n +Tutt gl orientamenti
4%“'32 02.7 knife edge-shaped *All orientations
1 | 33.5 5.7 diamond,
1.1 0.75 mN
01.2 2.7 Foro medio-fine 2 umR
) Medium fine hole 60° diamante Tutti gli orientamenti
26 T conico/conical | ¢ Tracciatura orizontale possibile
15 5 (4.8) o % diamond _*All orientations |
&5 . : 075 mN eHorizontal tracing possible
02.7 q |{:‘ori extra fini,/ge(lpcof 2 umR
#‘-'——:\L ell'ingranaggio/Extra fine o Y oTutti gli orientamenti
o_gi: - holes, gear flank fc?niéjcﬁr:g?w?égl eTracciatura orizzontale possibile
7 4.8 di d *All orientations
33.5 57 (;%rgom”Nv eHorizontal tracing possible
. 02. Fori sottili/scanalature sottil 2 umR
_{_ﬁ Fine holes/thin grooves 60° diamante . oTutti gli orientarlnenti i
f f eTracciatura orizzontale possibile
cogl'co/ coglcal oAl orientations
5.7 O'a7ngom”N’ eHorizontal tracing possible
Fondo del foro/superfici
coniche/Hole bottom/ 2 umR, oTutti gli ori i
¢ o gli orientamenti
Co”%a' surfaces ceooni gg?&%?égl eTracciatura orizzontale possibile
diamond _*All orientations
o 0.75mN eHorizontal tracing possible
Angoli/superfici dei denti 2 umR
Corners/tooth surfaces 60° diamante Tutti gli orientamenti
% conico/conical 'TracciatuArzlal orizzontale possibile
" *All orientations
% diamond, . ; ;
. 075 mN eHorizontal tracing possible
lat! f
r%fg?g‘e%‘gig Eggvdees// o2 pmR, eMisurazione verso il basso
round grooves 60° diamante *Grande distorsione
conico/conical della forma d'onda
") diamond, eDownward measurement
57 0.8mN eLarge waveform distortion
02.7 Fori profondi 2 umR sMlisurazione verso il basso eSensibilita:
17 } I Fine long holes 60° diamante | 172 ®Magnifi cazione: x5000 ¢Grande
' 20.8 T | conico/conical distorsione della forma d'onda
- 40.7 (4.8) di d eDownward measurement
L 735 5.7 lamond, | eSensitivity: 1/2 eMagnification: X5000
0.7) 3mN oL arge waveform distortion
3 ' | Basso ingrandimento, fori 2 umR eMisurazione verso il basso
T profondi/Low magnifi- 60° diaménte *Sensibilita: 1/2
cation, long holes conico/conical *Magnifi cazione: x20000
2| H« 1.2 73.5 57 di d eDownward measurement
\ 503 - lamond, eSensitivity: 1/2
: 3mN eMagnification: x20000
012 027 Basso ingrandimento, 2 uUmR eMisurazione verso il basso
L angoli/Low magnification, 60° diamante eSensibilita: 1/2
/) s C conico/conical eMagnifi cazione: x20000
// di d eDownward measurement
o — lamonda, eSensitivity: 1/2
— 735 57 4mN eMagnification: x20000
! | Angoli profondi 2 umR sMisurazione verso il basso
Q Deep groove comers | gd diam e eSensibilita: 1/2
35 conico/conical eMagnifi cazione: x20000
{ di d eDownward measurement
o3 85 57 7. |amo“ j Sensitivity: 1/2
i - : 7 4m eMagnification: x20000
. . ngggj%ﬁggr{%” |'8fﬁrqgi' 2um 'wlzsur’az»on% versoll ba%sg%aSeéwsibiérté:
T |- o Aiama *Magnifi cazione: x¢ *Grande
AL plegamomoge & camarte | 1 Gyt e dons
b I / di d *Downward measurement
] 'aTonN : eSenstiivity: 1/2 eMagnification: x2000
+ 85 = 7 34m o arge waveform distortion
Solchi molto profondi 2 umR sMisurazione verso il basso eSensibilita:
Extra deep grooves 60° diamante | 172 *Megnifi cazione: x5000 eGrande
conico/conical distorsione della forma d'onda
di d eDownward measurement
lamona, eSenstiivity: 1/2 eMagnification: x5000
5.7 7 4mN eLarge waveform distortion
Revolver/Nosepiece
20 oo rss
2umR Stilo/'Stylus
" DM43812, DM43814, DM43815,
Set stili DM43822
Stylus set
Revolver/Nosepiece DM44026
2 umR Stilo/ Stylus
H DM43801, DM43811, DM43812,
DM43814, DM43815, DM43822
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ACCESSORI RUGOSIMETRI
ROUGHNESS TESTERS ACCESSORIES

Vista esterna Specifiche Note
External view Specifications Nota
REP-SURF12.5 - REP-SURFTOUCH 35/40/45 - REP-SURFLEX 35/40/45
TASTATORI STANDARD / STANDARD ACCESSORIES
5 pm, 90° conico . - .
in diamante/conical diamond, pesrt?r;ztg%zg)gégsesrgirah
4 mN (per 35 - 40)
- LoE ] -
E 5 — 1]
oy m— .
. 2 um, 90° conico . - )
[ e Y per misurazioni generali
ol n d|8r?gnntqe’\/‘c(grgfggdja£;)nd, tandard acosssor
5 um, 90° conico . o .
in diamante/conical diamond, pesrtgr%g%zggéggsrgira“
4 mN (per 45)
.. 5 pm, 90° conico per piccoli fori
TR ] ™ in diamante/conical diamond, for fine hole
o r -_"|a 4 mN (per 35 - 40) <@5mm
i -
a 'y
in diarﬁa%?;/?g;ig;ngizgmond, per piccoli fori / for fine hole
0,75 mN (per 35 - 40) <
5 um, 90° conico per fori extra piccoli
. L E] - in diamante/conical diamond, for extra fine hole
.“_‘J._L_:q‘ﬂ 4 mN (per 35 - 40) <@3mm
LS R | E—
AL AL
7 [13
2 pum, 90° conico per fori extra piccoli
in diamante/conical diamond, for extra fine hole
0,75 mN (per 35 - 40) <@3mm
5 um, 90° conico
a8 in diamante/conical diamond, per ?gfgggturfogggnde
- 5 ——FT 4 mN (per 35 - 40) P9
? EI:EE%
A per scanalature profonde
55 Iz 2 pm, 90° conico ure pr
- in diamante/conical diamond, m%r %r((a)égndrl(t)%\zeg]m
0,75 mN (per 35 - 40) max depth 7 mm
TASTATORI SPECIALI / SPECIAL STANDARD
per/for 35
avancorpo tastatore
per misure manuali su superfici tonde
nose piece for cylinder surfaces
applicabile fino a @ 50 mm
applicable to 50 mm
per/for 35 e/and 40
per/for 35
avancorpo tastatore
per misure manuali
su piccole superfici piane
nose piece for flat surfaces
per/for 35 e/and 40
ADATTATORE (PROLUNGA) PER FORI PROFONDI / EXTENSION ADAPTER FOR LONG HOLE
R N e puo esssere usato singolarmente
=] | 2 or more adaptors cannot be used
} Iunghelzza pr:oslténga 50 mm per/for 35 e/and 40
. j - ! engtl mm
.
ADATTATORE PER MISURAZIONI ORIZZONTALI / ADAPTER FOR HORIZONTAL MEASUREMENT
8 _1_1] puo esssere usato singolarmente
M 2 or more ?dapt%%s canr:th bef usg.d\
==t per misure fino a 68 mm di profondita
in direzione laterale per/for 35 e/and 40
r}ﬁ:ﬂg for measuring 68 mm inside
: ; from the side of the drive-unit
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ROTONDIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUNDNESS MEASURING INSTRUMENTS

aTF

ROTONDIMETRO PORTATILE DI ALTA PRECISIONE

HIGH PRECISION PORTABLE ROUNDNESS MEASURING INSTRUMENT

e Misurazione polare della forma di
alta precisione in officina

e Configurazione semplice

e Forma compatta

¢ Dimensioni contenute solo 0,13 m?

e Peso ridotto 26 kg

¢ Design a colonna mobile (in attesa
di brevetto)

el a colonna dell’asse z pud essere
spostata da un lato all’altro

¢ Tavola pneumostatica motorizzata

e Area di misurazione fino ad un
diametro esterno di 150 mm

e Gestione attraverso tablet con
sistema operativo Windows,
bluetooth e wireless: uso e stampa
senza cavi (disponibile anche la
connessione via cavo usb)

e Software di facile utilizzo con le
icone dei principali comandi visibili
sulla maschera principale

® Segnalazione dell’errore (standard)

e Allineamento del pezzo mediante
software (standard)

eFunzione di analisi ingranaggi
(standard): questa funzione
riconosce automaticamente le
creste dei denti degli ingranaggi e
consente I’analisi di rotondita
utilizzando solo i dati sulla
superficie della cresta. (Funzione di
rotondita Al).

¢ Disponibile in piu lingue (standard)

eHigh precision polar profile
measurement in the workshop

e Simple setup

e Compact design

e Small size 0.13 m2

e Lightweight design 26 kg

*e Movable column design (patent
pending)

e Z-axis column can be moved from
side to side

® Motor drive air bearing workstage

e Measurement range up to 150 mm
outer diameter

eFrom desktop PC to tablet with
Windows operating system,
bluetooth and wireless: operate and
print wirelessly (usb cable
connection also available)

e Easy operation, all necessary icons
on one screen

e Error judgment (standard)

e Software-supported alignment of
the workpiece (standard)

e Gear analysis function (standard):
this function automatically
recognizes gear tooth tips and
allows roundness analysis using
only tip surface data. (Roundness Al
function).

e Available in multiple languages
(standard)

Le immagini sono puramente indicative,
a richiesta possiamo fornire desktop PC e tablet.

The images are purely indicative,
on request we can supply desktop PC and tablet.
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ROTONDIMETRI PORTATILI
PORTABLE ROUNDNESS MEASURING INSTRUMEN

ART. ROT 150
SPECIFICHE TECNICHE / TECHNICAL DATA

Metodo di misurazione/Measuring method Tavola pneumatica motorizzata/Motor drive air bearing workstage

Max. diametro misurazione/Max measuring diameter ® 150 mm
Campo di Corsa destra/sinistra(asseX)/Right/left feed range (X axis) + 80 mm (Manuale/Manual)
m::srﬁfi':ge Corsa alto/basso(asseX)/Up/down feed range (Z-axis) 162 mm (Manuale/Manual)
range Diametro max. /Max. loading diameter ® 240 mm

Altezza max./Max. measuring height 160 mm
gir fg,'(g'z"lgﬁe Direzione radiale/Radial direction JISB7451-1997  (0.04+6H/10,000) pm H: Misure altezza/Measuring height [mm]
ggéﬁiggy Direzione assiale/Axial direction (0.04+6R/10,000) um R: Misure raggio/Measuring radius [mm]
Velocita di rotazione/Rotational speed 6/min Fissa/Fixed

Diametro/Table outer diameter $148 mm
Tavola rotante Campo di regolazione/  Centraggio/Centering +2 mm (Manuale/Manual)
Rotary table Adjustment range Inclinazione/Tilting +1° (Manuale/Manual)

Portata massima/Max. load 15 kg

Campo di misura/Detection range +400 pm
Tastatore Forza di misura/Measuring force 70 mN
Detector Terminale sferico/Stylus shape ®1.6 mm sfera/carbide ball

Lunghezza stilo/Stylus length 17 mm

COMPUTER / DATA PROCESSOR

Computer/Data processor Tablet PC (Computer opzionale)
Sistema operativo/OS Windows®
Comunicazione Wireless Bluetooth®
Communication  Cablata/Wired USB 2.0
Visualizzazione LCD TFT a colori da 10.1 pollici con touch panel/
Display device 10.1-inch TFT color LCD with touch panel
Interfaccia/Interface USB 2.0 x 2 pcs.
Software ACCTee tablet version
Filtro digitale Gaussiano, Compensazione di fase di tipo 2RC, Spline, Robusto (Spline)/
Digital filter Gaussian, Phase-compensation type 2RC, Spline, Robust (Spline)

Direzione Passo basso 15, 50, 150, 500 picchi/rotazione/peaks/rotation
Valore di cut-off  di rotazione Low pass any value in range 15 to 500 picco/rotazione/peaks/rotation
SRl gﬁéitt'i%',‘, ggzgapgg:sante 15 to 150, 15 to 500 picco/rotazione/peaks/rotation
Ingrandimento/Display magnification 10 to 200 k (22 stages), Auto
Rotondita valutazione LLSC (Cerchio Medio)/(Middle Circle),
errore di forma MZC (Metodo della Zona Minima)/(Minimum Zone Method),
Roundness evaluation MCC (Metodo Minimo Cerchio Circoscritto)/(Minimum Circle Method),
of form error NC (senza riferimento)/(Without Reference)
Funzioni di Rotondita, planarita, concentricita, parallelismo, coassialita,
misura Direzione rotazionale ortogonalita, variazione spessore, oscillazione (run-out)
Measuring Rotation direction Roundness, flatness, concentricity, parallelism, coaxiality,
function squareness, thickness deviation, run-out

Funzione tacca (livello angolo, cursore), visualizzazione del grafico
caratteristiche del profilo (curva area portanza, funzione distribuzione
Funzioni principali di analisi d'ampiezza, spettro di potenza) analisi ingranaggi.
Analysis processing function Notch function (level, angle, cursor), profile characteristic graph
display (bearing area curve, amplitude density function, power
spectrum) gear analysis

Funzione di assistenza allineamento.

Funzioni speciali/Special function Funzione di valutazione all'errore. Sicurezza tramite password/
Alignment assist function. Error judgment function. Security by password.
Sistema di registrazione/Recording system Stampante a colori (opzione)/Color printer (option)
ALTRO/OTHER
Alimentazione Voltaggio (frequenza)/Voltage (frequency) Monofase/Single-phase AC100 V to 240 V (50 / 60 Hz)
Power supply Consumo di energia/Power consumption Max. 50 VA (Escluso tablet PC e stampante)/(Excluding tablet PC and printer)
Pressione aria richiesta/Supply pressure 0.3 MPa to 0.7 MPa
Sistema di Pressione aria lavoro/Working pressure 0.25 MPa
alimentazione Consumo aria/Air consumption 30 NL/ min
ZE:’asupply Posizione pressostato/Supply position Dietro lo strumento/Back of measuring unit
Tipo di connessione/ Attacco rapido tubo ¢ 8 mm/
Connecting nipple for air supply One - touch pipe joint for outer diameter ¢ 8 mm hose
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ACCESSORI ROTONDIMETRI
ROUNDNESS TESTERS ACCESSORIES

Vista esterna
External view

Applicazioni di misura
Measuring application

Note
Nota

STILO CON SFERA / BALL STYLUS

17

03 1/8” carbide ball (23.18;

o5] O .
[I(az) Utilizzo generale 3.2 mm
| e General purpose Sfera di metallo duro/Carbide ball
[ 15 @)
(24)
6.5 17 . . .
20.7 | &1 carbide bal Piccoli fori 1.0mm
os] o3| = Small holes Sfera di metallo duro/Carbide ball
03/5.5

[ otz
1

®1.6 mm Sfera di metallo duro/Carbide ball

f ‘ —+%6.5) Utilizzo generale
Jod]
General purpose )
‘6'51_5((2‘:'15)) 08; Pup Accessorio standard/Standard accessory
rL- Section A
00.5
=l % 2 005 sesiba Fori extra piccoll $0,5 mm
osl [Taaar 22 Extra small holes Sfera di metallo duro/Carbide ball
15 (23.76) 203 section A
(17)
.’7‘@ 20.5 ruby ball ) . )
05] 037 | = Fori extra piccoli 0.5 mm
65| 155 Extra small holes Sfera di rubino/Ruby ball
151 7 235
(17)
(1.5)
5] 031 _| S3=1=t+ 50.3mm ruby ball Fori extra piccoli 0.3 mm
65|, 155 Extra small holes Sfera di rubino/Ruby ball
150 "235

STILOTIPO L/ L-TYPE STYLUS

Scanalature
Grooves

R0.25 mm, 55° Conico/Conical
Zaffiro/Sapphire

Scanalature profonde
Deep grooves

R0.25 mm, 55° Conico/Conical
Zaffiro/Sapphire

Componente del set standard di detecter e di stili
Component of standard detecter and styli set

Xl
) L4.1)

STILO TIPO T/ T-TYPE STYLUS

0194102

RO.25 55" conical Angoli R0.25 mm, 55° Conico/Conical
\aﬁ(w Corners Zaffiro/Sapphire
. Lo}
Scanalature R0.25 mm, 55°
148 R0.25 sapphire Grooves Zaffiro/Sapphire
60°
1.5 16.6 R0.25 55" conical (both sides)
g5l _(15.1) | sapehire . )
]—Iﬁﬂ‘ ; Scanalature R0.25 mm, 55° Conico/Conical
ool 08 65 Grooves Zaffiro/Sapphire
0194102 o3 I
s (112115) R0.25 55" conial (both sides) R0.25 mm, 55° Conico/Conical
. . Eﬂb . .
l—r‘ﬁ‘ 1 Scanalature Zaffiro/Sapphire
os] oo | d‘(’ Grooves
03

Componente del set standard di detecter e di stili
Component of standard detecter and styli set

15

16.6 R0.25 55 conical (both sides;

6.

(15.1) | sapphire

05] 03T O

1 120

0194102

Scanalature profonde
Deep grooves

R0.25 mm, 55° Conico/Conical
Zaffiro/Sapphire
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ACCESSORI ROTONDIMETRI
ROUNDNESS TESTERS ACCESSORIES

BORLETTI by 4

Vista esterna
External view

Specifiche
Specifications

Note
Nota

SET DI RILEVATORI E STILI STANDARD / STANDARD DETECTOR AND STYLI SET

Combinazione tastatori standard e gli stili elencati
a sinistra/Combination of standard detector
and styli listed to the left. Componenti/Components:
1) Stilo standard/Standard detector

2) Stilo per uso generale/General purpose stylus
3) Stilo con foro piccolo/Small hole stylus
4) Stile per scanalatura/Deep groove stylus
5) Stile di scalanatura/Groove stylus
Nota: lo stilo per uso generale non € incluso in questo set.
Note: General purpose stylus is not included in this set.

RIVELATORE STANDARD / DETECTOR STANDARD

10p ot detector
L / 24.
122 155 Stylus
| a3|
6.5
5
28.8

Detector width 14
58.8

L=17.8mm

Campo di misura: + 400
um Forza di misura: 70
mN Funzione
ID/OD del meccanismo
di regolazione anteriore
Measuring range: +400
pm Measuring force: 70
mN Front adjustment
mechanism ID/OD
change function

Accessorio standard per RONDCOM TOUCH.
Stilo per uso generale.

Sfera in metallo duro da 1,6 mm (accessorio standard).
Non ¢ incluso nel set standard di rivelatori e stili.
Standard accessory for RONDCOM TOUCH
Stylus for general purpose.

1.6 mm Carbide ball (Standard accessory).
General purpose stylus is not included
in standard detector and styli set.

CALIBRATORI - SET DI CALIBRAZIONE DI INGRANDIMENTO / CALIBRATIONS

- MAGNIFICATION CALIBRATION SET

20, 60
EH=

Max. intervallo di
calibrazione: 400 ym min.
Intervallo di scala: 0,2 ym

Peso: 17 kg
Max. calibration range:
400 pm
Min. scale interval: 0.2 um
Weight: 17 kg

SFERA CAMPIONE / CALIBRATIONS - MASTER BALL

Protective cap
N

=Ry

059

Sfericita: 0,05 pm
Materiale: acciaio per
cuscinetti cromato
Sphericity: 0.05 um
Material: Chrome
bearing steel

E-MG-R05B fornito in scatola di legno.
E-MG-R05B provided in wooden box.

SUPPORTO / BENCH
570 490
0 a0 "

Dimensioni/Dimensions:
570(W) x 490(D) x 652(H) mm
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Modello di fascia alta con basamento in granito e con Serie SURFCOM strumenti da laboratorio per il controllo
colonna motorizzata ad elevata precisione. di rugosita e di profili.

High-end model with granite base and high precision SURFCOM series, instruments for monitoring roughness
motorised column. and profiles.

Serie RONDCOM, strumenti ad alta precisione, per il Serie OPTOSCOPE, sistemi di misura 3D per la rugosita
controllo della rotondita. ed il profilo, senza contatto.

RONDCOM Series, high precision instruments for OPTOSCOPE series, 3D measurement systems for
roundness control. roughness and profile, without contact.

MACCHINE CONFORMI ALLE DIRETTIVE € €
MACHINES COMPLYING WITH C € DIRECTIVES
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BORLETTI’
MISURATORE UNIVERSALE DI LUGHEZZE

UNIVERSAL LENGTH MEASURING MACHINES

MISURATORE UNIVERSALE DI LUGHEZZE
UNIVERSAL LENGTH MEASURING MACHINES

Utilizzato per eseguire accurate
misure e tarature su un’ampia tipolo-
gia di calibri di controllo, quali anelli
e tamponi lisci, conici e filettati e su
una variegata strumentazione di
misura (micrometri, comparatori, ale-
sametri, etc.).

Viene anche impiegato per rilevare
con grande precisione e ripetibilita
importanti quote di lunghezza su
generici particolari meccanici di pro-
duzione. Viene proposto in diverse
versioni secondo il massimo campo
di misura disponibile ed il livello di
incertezza desiderato, & estrema-
mente flessibile sia dal punto di vista
della tipologia della misurazione vera
e propria, mantenendola ai piu alti
livelli di accuratezza ottenibile, sia
dal punto di vista dell’ergonomia
nell’'uso dello strumento, supportan-
do I'operatore nel migliore modo
possibile durante ogni fase della
misurazione.

LMI-01 garantisce velocita di misura-
zione, ma anche minimi tempi di pre-
parazione macchina, grazie ad un
potente software di gestione. LMI-01
rappresenta una risposta efficace ed
efficiente, in termini di rapporto qua-
lita-prestazioni/prezzo, alle esigenti
richieste di una Metrologia inserita
nelle ISO 9000.

Used to measure and calibrate a
wide range of gauges, such as
tapered and threaded rings, plugs
and several measuring instruments
(micrometers, indicators, bore gaug-
es, etc.).

It is also used to detect with great
accuracy and repeatability long
lengths of generic mechanical pro-
duction details.

The machine comes in different
models with different measuring
range and uncertainty levels; it is
extremely flexible for what concerns
the actual measurement process and
it’s also ergonomic, supporting the
user at every stage of the measure-
ment.

LMI-01 guarantees a high measuring
speed and the setup time is reduced
thanks to a powerful management
software.

LMI-01 is the best solution, in terms
of quality-performance/price ratio,
according to the demanding require-
ments of a Metrology included in ISO
9000.
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PRINCIPALI APPLICAZIONI
PRINCIPAL APPLICATIONS

\

Misure esterne
External
measurements

d>0mm

Misure interne
Internal

O3
v @
[&)]
33
33
@
=3
(7]

Filettature esterne
External threads
d2 > 0,8 mm

T
\
(=]
N
3
3

Filettature interne
Internal threads
D2 > M3

P> 0,45 mm

esterno / external

d2 > 0,8 mm; P > 0,45 mm

interno / internal

D2 > 0,8 mm; P > 0,45 mm

Conicita / Taper
esterne / external
d>0mm
interne / internal
D>1mm

Comparatori
Indicators
Range
<100 mm

Misure del passo / Pitch

~

Micrometri interni
Internal micrometer
Range < 100 mm

Micrometri esterni
External micrometer
Range d =25 mm

Ingranaggi / Gears
esterni / external
MdK > 7 mm

interni / internal
MdK > 15 mm

Forcelle
Snap gauges
D >0,5mm

Filettature coniche
Tapered threads
esterne / external
d>0mm
interne / internal
D > M3

Blocchetti
Pianparalleli
Gauge blocks
d>0mm

Misure generiche
Generic
measurements
esterne / external
d>0mm
interne / internal
D >0,5mm
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MISURATORE UNIVERSALE DI LUGHEZZE
UNIVERSAL LENGTH MEASURING MACHINES

e

Campo di misura assoluto

Absolute measuring range mm 100

Campo di misura differenziale

Differential measuring range AL 480 680

Risoluzione

Resolution (A 0,01
Ripetibilita
Repeatability

pm <0,1 <0,05 <0,1 <0,05

e o) M (03+L/1000) (0,15+L/1500) (0,1+1/2000) (03+L/1000) (0,15+L/1500)  (0,1+L/2000)

Asse Z digitale

Digital Z axis Opzionale / Optional

Carico ammesso

Load capacity kg 12

Carico di misura
Measuring force N 0-1-1,5-2,5

B:mgg::gﬂ's mm 760x390x450 960x390x450

Peso

Weight kg 95 110

Alimentazione
Power supply 110 - 240V 50-60 Hz

Computer base monitor LCD 19” incluso
Computer LCD 19” monitor included
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PROIETTORI DI PROFILI
SISTEMI OTTICI DI MISURA

PROFILE PROJECTORS
OPTICAL MEASURING
SYSTEMS

MICROTECNICA

Proiettori di profili
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MICROTECNICA’

Proiettori di profili

MICROTECNICA

Proiettor1 di profili

IL NOME CHE HA SEGNATO LA STORIA DEI PROIETTORI

THE BRAND WHICH HAS MARKED THE HISTORY
OF THE PROFILE PROJECTORS

Da oltre 70 anni il nome Microtecnica € legato indissolubilmente ai

proiettori di profili. Risale infatti al 1940 la prima fornitura di un

proiettore di profili all’allora Grandi Motori di Torino, azienda
del gruppo FIAT, che costruiva, fra I’altro motori marini.

Da quella prima referenza, oltre 10.000 esemplari di
proiettori di profili Microtecnica si sono affermati
in oltre 50 paesi, contraddistinguendosi sempre

per I'affidabilita e I’alta precisione
ottico/meccanica derivante dalle sue
lavorazioni ad alto contenuto tecnologico
nei settori aeronautico e spaziale.

The Microtecnica name has been
inseparably bound to profile
projectors for over 70 years. In
fact in 1940 the first Microtecnica
profile projector was supplied to
M/s Grandi Motori — company
belonging to the FIAT group,
oxrort di profili ob 19, manufacturing, among others,

?(Q\ . .
marine engines.

After that first reference more
than 10.000 Microtecnica profile
projectors have been supplied in
over 50 countries, distinguishing for
their reliability and high precision in
both optical and mechanical parts as
a result of Microtecnica high technology
production in aeronautic and aerospace
sectors.



MICROTECNICA’

Proiettori di profili

pagina
page

Introduzione 0_4
Preface 09
Sistema ottico bidimensionale LO
2D optical system 1‘5
Proiettori di profili da banco LG
Bench top profile projectors 1’9
Proiettori di profili 20
media/alta gamma N
Medium/high range profile o5
projectors

Proiettori di profili 26
di grandi dimensioni +
Large size profile projectors 85!
Accessori per proiettori 36
di profili .
Accessories for profile 4'3
projectors

Misuratore digitale di altezze 44
ed accessori .
Digital height measuring 4‘9

and accessories
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Proiettori di profili

La progettazione e lavorazione delle lenti e specchi,
che rappresentano il cuore dei proiettori di profili,
avvengono attraverso calcoli ottici dedicati ed
apparecchiature molto sofisticate in grado di garantire
il massimo livello qualitativo. Si riesce cosi ad ottenere
lenti e specchi ad alta definizione, luminosita e
precisione la cui qualita & sintetizzata dai seguenti
fattori:

e distorsione ottica fino allo 0,02% su tutta la superficie
dello schermo di proiezione;

e incertezza di misura sull’intero campo di misura del
gruppo tavole fino a: +/- (2,5 + L/100 )= pm.

La Microtecnica vanta, tra i suoi primati, quello di
essere stata la prima azienda al mondo a realizzare,
nel lontano 1954, un proiettore di profili con schermo
di proiezione da 1.000 mm; proprio recentemente la
LTF ha lanciato sul mercato internazionale il nuovo
modello Microtecnica Maximus 1.5 con schermo
diametro 1.500 mm.

Un secondo primato Microtecnica riguarda la
posizione angolata del gruppo tavole, rispetto allo
schermo, con conseguente ergonomia dell’impiego
del proiettore di profili di grandi dimensioni.

Banco ottico universale con
dispositivo laser per controllo delle
caratteristiche dei sistemi ottici.

Optical Bench with laser for optical
systems checking.

Macchina sotto vuoto per la metallizzazione degli specchi
con deposito di uno strato di pochi millesimi di alluminio
polverizzato per ottenere la loro superficie riflettente.

Vacuum equipment for mirror metallisation (aluminizing)
consisting of few micron layer of nebulised aluminium to
obtain the surface reflection of the optical mirrors.
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MANUFACTURING

PECULIARITIES OF MICROTECNICA
PROFILE PROJECTORS

The design and the manufacturing process of both
lenses and mirrors, which are the heart of the profile
projectors, are made through dedicated optical
calculations and very sophisticated equipment granting
the state-of-the-art for these kinds of instruments.

The result is manufacturing lenses and mirrors of highest
resolution, brightness and providing the following
accuracies:

e optical distortion up to 0,02% over the whole screen;
e measuring uncertainty on the whole field of the
worktable displacements up to: +/- (2,5+L/100 )= pm.

Due to their supremacy, Microtecnica in 1954 became
the first manufacturer in the world to produce a
profile projector with a 1.000 mm diameter screen;
just recently LTF have launched the new Microtecnica
Model Maximus 1.5 with 1.500 mm screen diameter on
the international market.

A second benchmark of Microtecnica leadership
concerns the worktable positioned at the side in an
angular and convenient position to the projection
screen. This ergonomic design, another Microtecnica
primacy, makes the checking operations extremely
convenient, reduces the operator strain and the
possibility of human error on large size models.

Prima pagina del libro matricola dalla quale appare
I'assegnazione della matricola N.1 al proiettore di profili
modello M23-GR-530-03 fornito alla FIAT Grandi Motori
di Torino nel 1940.

The first page of original Microtecnica serial number register
reporting N. 1 assigned to profile projector model
M23-GR-530-03 delivered to M/s FIAT Grandi Motori,
Torino in 1940.
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1939.
Modello 530-01 da Banco con schermo diametro 250 mm.

1939.
Bench Model 530-01 with 250 mm screen diameter.
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L’assioma ben si addice al nome
Microtecnica che ha segnato la storia
dei proiettori di profili. La LTF si assume
Sever I’onore e 'impegno di garantire
\.mm / la continuita di tale esperienza
avvalendosi della propria struttura
produttiva certificata ISO 9001:2008.

TEM G
B SO

OU%)L

R
ot

DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM

Certifcato no./Certifcate No.: Data prima emissione/Inital date: Valdita: valia:
(CERT-00992-96-AQ-IL-SINCERT 31 maggio 1996 03 maggio 2017 - 03 maggio 2020

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

LTF S.p.A. - Sede operativa

Via Cremona, 10 - 24051 Antegnate (BG) - Italy

E conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Qualitd/
has been found to conform to the Quality Management System standard:

IS0 9001:2015

Questa certificazione & valida This certificate is valid

per il seguente campo applicativo: for the following scope:

Progettazione, produzione Design, manufacture and trade of optical
commercializzazione di proiettori di profilie  profile projectors and hardness testers. Trade
durometri. ializzazione di of dimensional measuring i

strumenti di misura dimensionali, magnetic apparatus, mechanical equipment
apparecchiature magnetiche, attrezzature and machine tools under own or

per la meccanica e macchine utensili a manufacturer trade-mark (EA: 18, 19, 29)
marchio proprio o del fabbricante (EA: 18,

19, 29)

Per [Organismo i Certifcazione/
y

Luogo e Data/Place and date:
Vimercate (MB), 22 agosto 2018 For the Cer o0,

B

ASSISTENZA

TECNICA E
PROMOZIONE VENDITE

La LTF assicura, con il suo staff di tecnici altamente
specializzati, I'assistenzatecnica, consulenza applicativa
e la certificazione di tutto il parco proiettori di profili
Microtecnica sparsi in tutto il mondo. L'unita mobile &
disponibile perladimostrazione pratica, presso potenziali
Clienti, della maggior parte di strumenti da banco
LTF/Borletti, nonché dei Proiettori di ProfiliMicrotecnica
e Durometri/Microdurometri Galileo.

Presso gli Stabilimenti LTF in Antegnate (Bergamo), che
occupano una superficie di 55.000 mqg avvengono le
lavorazioni, montaggi, messa a punto e collaudi di tutti i
modelli Microtecnica che la LTF vende in oltre 50 Paesi.

Oltre al settore dei proiettori di profili, negli stessi
Stabilimenti, la LTF produce la gamma completa di
Durometri e Microdurometri Galileo, nonché gli strumenti
di misura Borletti.

fremr i T TR " W



MICROTECNICA

Proiettori di profili

This axiom matches the Microtecnica
name which has marked the history 8
of profile projectors. LTF is constantly s

applying this important experience by &Tﬁj
means of their production facilities duly 150 5001

certified ISO 9001:2008.

EXPERIENCE

IS A GUARANTEE OF COMPETENCE

XEM C
B 5’7/‘/‘}

ot

The Main LTF Plants are located at Antegnate (Bergamo)
on a site of 55.000 sgm providing the manufacturing,
setting up and testing of the full range of Microtecnica
profile projectors sold by LTF in more than 50 Countries.

Besides profile projectors, the same Plant produces
the line of Galileo Hardness/Microhardness Testers as
well as the Borletti Precision Instruments for Measuring
and Testing.

SERVICE
AND SALE PROMOTION

LTF and their team of skilled engineers assure full
assistance and technical support as well as calibration
services of the existing Microtecnica profile projectors
widespread all over the world. A demo van is at
Customers’ disposal for door to door demonstrations
of most LTF/Borletti hand measuring tools as well as
Microtecnica Profile Projectors and Galileo Hardness/
Microhardness testers.




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

La LTF, a conferma dell’esperienza acquisita, € titolare
del Centro di Taratura Accredia LAT N. 067 per le
grandezze, lunghezze e durezze, come riportato

CERTIFICATO DI ACCREDITAMENTO nella tabella di accreditamento pubblicato sul sito
Accreditation Certificate

www.accredia.it
“EEINIRL OSTTREV.0 Attualmente il Centro di Taratura Accredia LAT N. 067 &
freso s DIPARTIMENTO LABORATORI DI TARATURA . . H H 1
il solo ad essere accreditato per la taratura dei proiettori
RESEESE LTF S.p.A. . - . .
;_,:,.,...“:.,;“_I_mm o di profili, tale accreditamento risale al 1995.
4 Lmlr_:m :tcmﬁ;ﬁnﬁ:m:;?s-muu ererali per la comgetenza del
; mn;mm i‘m:::ubi‘ﬁ:;mﬁlwnmmnmmwad
¥ GUAF  Laborstoro di taratura (LAT]
A5 Caibration lsboratary (LAT)
e i s La tabella di accreditamento completa é scaricabile dal sito
B i moba Accredia: www.accredia.it
o T The complete accreditation table can be downloaded from the

Accredia website: www.accredia.it

ACCREDIA X,

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO -

LAT N° 067

come da tabella di accreditamento
reperibile su www.accredia.it

Centro di Taratura Accredia

LAT N. 067, presso la LTF, per la taratura della
maggior parte di strumenti di misura e controllo;
il centro comprende la macchina primaria Galileo
per la taratura, fra I'altro, dei provini di durezza e
penetratori per prove Rockwell, Brinell e Vickers.




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

CALIBRATION CENTRE

ACCREDIA

LAT N. 067

To confirm the experience acquired, LTF owns the
Accredia LAT N. 067 Calibration Centre for sizes, lengths
and hardness as reproduced in the accreditation table
published in the website www.accredia.it

At present the Accredia Calibration Centre LAT N. 067
is the sole accredited Centre to calibrate profile projectors.
As a matter of fact in 1995 LTF received the involved
extension of own Calibration Centre LAT N. 067.

04

ACCREDIA :\

L’ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

LAT N° 067

as per the accreditation table
available on www.accredia.it

Accredia Calibration Centre

N. LAT 067 located at LTF headquarters yo
calibrate almost any of the measuring and testing
instruments; the Centre houses Standarding
Hardness Testing Machine to carry out, among
others, the calibration of test blocks and indenters
for Rockwell, Brinell and Vickers tests.




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

ITALIAN DNA

10

MICRO9€enius

La Microtecnica ¢ fiera di introdurre sui mercati internazionali
il nuovo e rivoluzionario sistema di misura che si affianca
alla sua tradizionale produzione di proiettori di profili, con
schermo da 350 a 1500 mm, conosciuti ed apprezzati in tutto
il mondo.

MICROGENIUS ¢& rivolto principalmente al controllo
bidimensionale di particolari utilizzati  nell’industria
aeronautica, automobilistica, meccano-tessile, elettrico-
elettronico, elettrodomestica, della gomma e in tutti i casi
in cui venga richiesto un controllo rapido ed accurato.
Trova inoltre particolare impiego nei test di serie di pezzi.
La sua modularita di costruzione consente di adattare le
sue prestazioni, in base alle esigenze dei clienti, mediante
la scelta di un sistema personalizzato variando i seguenti
componenti principali:

® obiettivi

e condensatori

e telecamera

e componenti meccaniche.

Il principio di funzionamento & costituito da un obiettivo
standard o telecentrico ad alta definizione di assoluta
precisione e da un sistema di telecamera per la ripresa del
pezzo in esame.

Dopo aver creato il programma di misura, sara sufficiente
posizionare il pezzo sul vetro della tavola d’appoggio ed
il software dedicato rilevera automaticamente le quote
richieste. Il risultato ottenuto istantaneamente sara
disponibile per ulteriori elaborazioni di statistica.

E possibile memorizzare “n” programmi di misura per
poter individuare il programma di interesse al momento del
posizionamento del particolare sulla tavola; pertanto non
sara necessaria nessuna ricerca manuale.

A differenza della maggior parte di simili apparecchiature, il
MICROGENIUS si distingue per il programma di misura non
convenzionale ma in grado di essere adattato alle specifiche
esigenze dell’utilizzatore.




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

OPTICAL SYSTEM

FOR REAL TIME AUTOMATIC
MEASUREMENT

MICRO9€enius

Alongside the traditional worldwide appreciated production 04
of profile projectors with screen diameter from 350 mm

to 1500 mm, Microtecnica is proud to launch onto the
international markets the new revolutionary MICROGENIUS

measuring system.

The newly conceived device is designed for the bidimensional
measurement of workpieces for the aeronautic, automotive,
textile machinery, electric/electronic, home appliances, rubber
industries and in any sector where a quick and accurate
testing is required. It is also especially suitable for serial
workpiece testing. The instrument modular structure allows to
personalise its performances according to customer’s specific
requirements by simply selecting the most appropriate
accessories and equipment:

° lenses

e condensers

e camera

e mechanical components.

The functioning principle consists in either a standard or a
high definition telecentric objective along with a camera to
capture all workpiece details with absolute precision.

Once the measuring program has been configured, the
workpiece is placed on the table and a dedicated software
automatically measures all the required shape dimensions.
The outcome is instantly available for further statistical data
processing. It is possible to store any measuring program that
is then immediately available when the piece is placed on the
table ready for measurement and can be instantly selected
avoiding the inconvenience of a manual search.

Unlike most of similar instruments, MICROGENIUS offers
the advantage of non-standard customized measuring
programs that fully comply with the actual diversified user’s
specifications and needs.

11




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

Facile creazione dei programmi di misura

con una serie di tools chiari ed immediati.
Rilevamento automatico del programma in base
al pezzo posto sulla tavola di misura. Nessun
limite di quote all’interno del programma.

By means of a series of simple and instant
applications, the generation of measuring
programs is made very easy. Each measuring
program is selected automatically according

to the shape of the piece placed on the
worktable. The program has no restricted limit of
measurements.

Particolari per elettronica, misurazione di piti
pezzi in contemporanea.

Electronic components. Simultaneous
measurement of multiple pieces.

Misurazione di pezzo complesso, appoggiato su
piano lettura senza orientamento.

Measurement of an involute composite piece on
the glass worktable with no reference points.

12




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

Indicazioni dei risultati in formato grafico e numerico.
Possibilita di misurazione simultanea di pezzi multipli.

Graphical and numerical result visualization.
Simultaneous measurement of multiple pieces.

Verifica di un ingranaggio con comparazione del profilo da file .dxf e
misurazione di alcune quote.

Gear profile verification by comparison of gear templates from .dxf file
and measurement of dimensions.

| T

Misurazione di un albero posto su contropunta.

Measurement of a shaft fixed between dead
centers.

13
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Proiettori di profili

Ottica telecentrica di altissima
precisione.

Messa a fuoco motorizzata.
Disponibile in diversi modelli e
configurazioni per soddisfare
qualsiasi esigenza.

High precision telecentric optics.

Motorized focusing system.
Several models and different
compositions are available for
every need.

14

Creazioni di report personalizzabili con tutte le
quote oppure quelle selezionate.

Personalized report output with all or selected
dimensions.

Esportazione dei dati
in formato excel.

Measurement data
in excel format.




MICROTECNICA

Proiettori di profili

MICRO9€enIus

* Misure senza contatto in 2D.

e Controllo in tempo reale.

e Pulsante unico per memorizzare i dati.

e Nessuna necessita di allineamento dei pezzi.

¢ Grande profondita di campo dell’immagine.

e Altissima flessibilita e modularita del sistema.

¢ Possibilita di montaggio di attrezzature sul tavolo
d’appoggio.

¢ Possibilita di posizionare lo strumento direttamente in
linea di produzione.

e Non richiede personale specializzato per I'utilizzo.

e Software dedicato al sistema.
¢ Facilita estrema di utilizzo.

e Segnalazione immediata dello stato della tolleranza

dei particolari (funzione GO-NOT GO).

ePossibilita di creazione di programmi di misura da

computer remoto.
¢ Assistenza remota del sistema.
e Programma di statistiche gia integrato.

MAIN FEATURES

¢ 2D non-contact measurements.

® Real-time checking.

*One key for data storing.

*No need for sample alignment.

e Wide field depth.

¢ High flexibility and modularity.

® Accessory assemble directly on the worktable.

e The instrument can be set up directly into the user’s
production line.

*No need for qualified personnel for instrument use.

SOFTWARE
FEATURES

¢ Dedicated software.

e Extremely simplicity of use.

ePrompt visualization of tolerance details of
workepieces (GO- NO GO function).

e Remote generation of measuring programs.

*Online service.

e Integrated statistic program.

eSelection of a range of reports indicating single

eEmissione di diversi tipi di report con evidenza delle
singole quote o di tutte le quote del particolare in prova
e Export dati in formato excel.

measurements or complete test results.
e Data output in excel format.
e |nput or output of files in .dxf format.

e Import o export file in .dxf.
e Creazione di programmi di misura da file .dxf.

e Measuring programs from .dxf format files.

MICROGENIUS
SMALL MEDIUM LARGE XL

780-LM81 780-LM80 780-LM84 780-LM83
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA
Campi di misura** / Meausuring range** mm 50 x 37,4 83,8 x 62,9 128,2 x 96,2 172,8 x129,6
Distanza di lavoro / Working distance mm 159 279 396 526,9
Profondita di campo* / Field depth* mm 5,1 14,5 33,9 60,4
Distorsione ottica* / Optical distortion* fino a < 0,08% - up to < 0,03%
llluminazione con condensatore telecentrico a LED
o illuminazione piana a LED / si/yes si/yes si/ yes si/ yes
Telecentric LED condenser or flat LED lighting
Telecamera da 5 Mp / 5 Mp camera si/yes si/yes si/ yes si/ yes
Messa a fuoco motorizzata / Motorized focus si/yes si/yes si/ yes si/ yes
o mRUor o4 o combiete o monkar
%?;g?ﬁ:gggg;gﬂ;géms si/ yes si/ yes si/yes si/yes
Dimensioni / Dimensions mm 440 x 460 x 1280|550 x 600 x 1560|560 x 650 x 2000 |600 x 650 x 2150
Peso / Weight kg 45 80 127 150

*A seconda dell'obiettivo/telecamera / *According to the selected lens/camera

**Per esigenze particolari, a richiesta, possiamo fornire altre dimensioni

**For special requirements, on request, other dimensions can be supplied

15
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MODELLI / MODELS

I modelli Helios ed Orion sono disponibili in due versioni
in relazione alla direzione del sistema di proiezione
orizzontale o verticale. La versione orizzontale ¢
particolarmente adatta per il controllo di pezzi cilindrici,
da sistemare fra le contropunte, oppure su supporti a “V”,
nonché per particolari da fissare in morsa. La versione
verticale & maggiormente adatta per il controllo di piccoli
e sottili componenti da appoggiare direttamente sul
piano in vetro della tavola; utile soprattutto nel settore
della minuteria meccanica, della plastica, della gomma,
dell’elettronica ed affini.

Il modello Ares & caratterizzato dallo spostamento del
corpo proiettore per ottenere la messa a fuoco del pezzo
da verificare. Questa originale soluzione costruttiva, offre
il vantaggio di una maggiore precisione degli spostamenti
X- Y della tavola in quanto non subiscono alcuna
variazione durante la messa a fuoco del pezzo.

Alcuni strumenti sono forniti
di illuminazione a LED.

Some instruments are supplied
with LED lighting.

La composizione standard dei modelli Helios, Orion ed
Ares comprende i trasduttori lineari ed encoder rotante,
nonché il nuovo visualizzatore di quote/elaboratore dati
con touch screen modello 780- M-Touch.

Il nuovo sistema permette quindi di effettuare misure
dirette nelle due coordinate ed angolare, come pure
I’elaborazione delle principali funzioni geometriche. I
dispositivo € completo di fibra ottica (sensore ottico) per
la collimazione automatica sullo schermo (esclusivamente
con la proiezione diascopica).

Maggiori dettagli a pag. 36-37.

HELIOS 350-H

16

HELIOS 350-V
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Proiettori di profili

BENCH TOP PROFILE

PROJECTORS

Helios and Orion models are available in two versions
according to the direction of the projection system viz.
either horizontal or vertical. The horizontal version is
particularly suitable for checking cylindrical components
to be fixed between dead centres or placed on “V”
supports, as well as for specimens to be clamped by
means of vices. The vertical version is more convenient
for checking small and thin components to be placed
directly on the glass surface of the worktable. Therefore
this latter version is mainly useful in the production of
small metal ware, as well as plastic, rubber, electronic
components and the alike.

Visualizzatore di quote/elaboratore dati
modello 780-M-Touch.

Digital displays/data
Model 780-M-Touch.

Adistinguished feature of the Ares model is the projector
body shifting up and down so as to reach the correct
focusing position on the work-piece. This innovative
manufacturing principle offers the advantage of higher
accuracy in the X-Y worktable displacements since
these are not affected by the vertical table movement,
which conventionally occurs during the piece focusing
on other projector models.

Standard composition of all Helios, Orion and Ares
models includes the linear transducers and encoder
as well as the new digital displays/data processor with
touch screen model 780-M-Touch.

The new system allows carrying out direct two co-
ordinates and angular measurements in addition to
main geometric functions data processor. The device is
complete with the optical sensor (edge finder) for on fly
measurements with diascopic projection.

See more details on page 36-37.

ORION 400-H

ORION 400-V

ARES 400

17
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LTF

HELIOS

MODELLO / MODEL 350-H

HELIOS
350-V

ORION
400-H

ORION
400-V

ARES
400

ART. 780-LM11

780-LM12

780-LM13

780-LM14

780-LM19

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

ASSE ORIZZONTALE

Sistema proiezione / Projection system AXIS HORIZONTAL

VERTICALE
VERTICAL

ORIZZONTALE
HORIZONTAL

VERTICALE
VERTICAL

VERTICALE
VERTICAL

Schermo goniometrico con reticolo, per misurazioni

angolari con visualizzatore, risoluzione 1' / Protractor (%)
screen with reticule for angular measurements with mm
digital display, 1' resolution

350

350

400

400

400

Corpo metallico con visiera paraluce scorrevole
Metal projector body with sliding darkening hood

Braccio porta lampada ribaltabile
Swivelling lamp-holder arm

Proiezione diascopica con lampada alogena 150W 24V e
ventilazione forzata / Diascopic projection with halogen -
lamp 150 W 24V and motor fan lamp cooling

Proiezione diascopica con LED 40W 24V e ventilazione
forzata / Diascopic projection with LED 40W 24V and motor °
fan lamp cooling

Proiezione episcopica con lampada alogena 100W 12V
con fibre ottiche a 2 vie e ventilazione forzata
Episcopic projection with halogen lamp 100W 12V with
2-way optical fibers and motor fan lamp cooling

Proiezione episcopica con LED 40W 24V con fibre ottiche
a 2 vie e ventilazione forzata / Episcopic projection with LED O
40W 24V with 2-way optical fibers and motor fan lamp cooling

Proiezione episcopica con fibre ottiche a due vie e ventilazione
forzata / Episcopic projection with two way fibre optics and °
motor fan lamp cooling

Protezione automatica contro il surriscaldamento
Automatic protection against over-heating

Stand-by automatico per lampade e visualizzatore M-Touch
Automatic stand-by for lamps and digital display Model M-Touch

Tavola porta pezzi standard / Standard worktabe:

¢ dimensioni / dimensions

¢ spostamento orizzontale / horizontal movement

* spostamento trasversale / transverse movement mm

¢ spostamento verticale / vertical movement mm

¢ spostamento di messa a fuoco / focussing movement mm 100

e rotazione, lettura 1' / helix, 1' reading +/-15°

e sistema di sganciamento per spostamento rapido °
orizzontale / realise system for fast horizontal travel

® peso ammesso (circa)* / allowed weight (approx)* kg 15

450 x 150
200

150

mm
mm

320 x 150
200
100
100

.

10

450 x 150
250
150
100

+/-15°

15

320 x 150
200
100
100

.

10

480 x 380
305
204
100

.

10

*Nota. Sono ammessi pesi superiori in relazione alla loro posizione sulla tavola

*Note. Heavier weights are permitted subject to the position of the work-piece under testing

Sistema di misura spostamenti tavola porta pezzi e
schermo goniometrico completo di:
Measuring system for the worktable displacements and
protractor screen consisting of:
e trasduttori lineari ed encoder rotante
linear transducers and rotating encoder
e visualizzatore/Elaboratore dati modello M-Touch con °
fibra ottica come da descrizione (pag. 36-37)
(a richiesta si possono montare altri tipi di
visualizzatori) / digital displays/data processor
model M-Touch with optical sensor as per description
(pages 36-37) (further kinds of digital displays/data
processor available on request)

Controllo numerico per spostamenti automatici lineari tavola,
completo di: / CNC for automatic linear table displacements
complete with: 0
e asservimento motori / drive motors

*PC/PC

» software di gestione assi / software for axes processing

Obiettivo intercambiabile 10X
Interchangeable magnification lens 10X

Obiettivi intercambiabili 20-50-100 X 0
Interchangeable magnification lens 20-50-100 X

Condensatore ottico unificato / Unified optical condenser °

Per ottimizzare la prestazione degli obiettivi 20-50 e 100 X

sono disponibili i rispettivi condensatori dedicati

To improve the optical performance of 20-50 and 100X 0
magnification lenses the dedicated respective optical

condensers are available

Alimentazione monofase 220V 50Hz
Power supply voltage 220 V single phase 50 Hz

Dimensioni ingombro (circa): Overall dimensions (approx):
Larghezza / Width

Profondita / Depth

Altezza / Height

460
1150
960

mm
mm

460
750
1100

460
1150
960

460
750
1100

530
820
960

Peso netto (circa) / Net weight (approx) kg 125

120

130

125

140

Colori standard: / Standard colours:

e corpo proiettore / projector body

o fasce laterali e colonne luci / lateral bands and lamp holder arm
* basamento / base

grigio / grey RAL 7038
rosso / red RAL 3000
grigio / grey RAL 7012

Legenda /Key: e Standard / Standard ¢ Opzionale / Optional

— Non applicabile / Not applicable

18




MICROTECNICA’
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MODELLI / MODELS

MAGNIFICATION LENSES

Distanze frontali degli obiettivi e diametri massimi dei Projection field, focal clearance of the magnification
pezzi controllabili in diascopia orizzontale. lenses, max diameter of the workpieces that can be
checked in horizontal diascopic projection.

HELIOS 350-H / ORION 400-H

020 070 102
DISEGNO / GRAPHIC
?Ilglge;tilf‘iltlzation lenses 10X 20X 50X 100X [ % %
A mm 87 81 53 43 - SRR - - - HEE
B mm 140 140 140 111 : 5.0 [ =1
€ mm 185 185 185 140 EREEM -
D mm 204 203 130 89 2 =] |
E mm 290 284 168 113 s\ oF
<2
w —‘
23
HELIOS 350-V / ORION 400-V ‘ i
025 070 006 ‘ e
DISEGNO / GRAPHIC «
?Aglge:ti:“ilclzation lenses 10X ngl?lés OZR(I%(N 50X 100X
A mm 87 81 81 53 43
B mm 69 69 60 69 69
c mm 137 137 120 137 108
D mm 137 137 120 120 89
E mm 137 137 120 137 108
ARES
M 040 070 001
DISEGNO / GRAPHIC
?Ilglgerﬁtilf‘iltlzation lenses 10X 20X 50X 100X =———————
A mm 87 81 53 43
B mm 99 90 99 99 ;
€ mm 1975 180 168 108 — T 7
D mm 1975 180 120 88 } ﬁ%%}
E mm 1975 180 168 108
Legenda / Key: *

A Distanza obiettivo-piano tavola. / Lens focal clearance.

B Distanza piano tavola-piano focale. / Condenser clearance.

C @ massimo controllabile, meta apertura, asse del pezzo a sinistra dell’asse ottico.
Max work diameter, half aperture, inspected piece center-line at the left hand side of the ]
optical axis.

D @ massimo controllabile, totale apertura, asse del pezzo a sinistra dell’asse ottico. 9 0;

Max work diameter, full aperture, inspected piece center-line at the left hand side of the 2 utile / Min. @ ==# .
<

&

optical axis. - x
E @ massimo controllabile, meta apertura, asse del pezzo a destra dell'asse ottico. ASSE PIANO FOCALE W) wy
Max work diameter, half aperture, inspected piece center-line at the right hand side of the AXIS FOCAL PLANE g
optical axis.

NN
Nota. | dati possono leggermente variare in relazione al percorso ottico dei singoli modelli ol
di proiettori di profili.
Note. Data are subject to variation according to the optical path of the different models
of profile projectors.
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MODELLI / MODELS

I modelli Anteus e Sirius sono contraddistinti dal gruppo
tavole in posizione frontale, rispetto allo schermo di

proiezione.

Al contrario, sull’Atlas, il gruppo tavola €& posizionato
lateralmente, rispetto allo schermo, al fine di permettere il
libero accostamento allo stesso da parte dell’operatore. Tale
soluzione ergonomica € soprattutto vantaggiosa in caso di
utilizzo del proiettore con il tradizionale metodo di confronto
con i disegni teorici. | tre modelli hanno in comune il gruppo
tavole standard di 650x150 mm con spostamenti motorizzati
di 300x200 mm.

In considerazione delle loro caratteristiche costruttive di
robustezza, precisione ed affidabilita i modelli Anteus, Sirius
ed Atlas trovano impiego principalmente presso i costruttori
di utensili e nel settore automobilistico.

Il modello Anteus-B ¢ disponibile nella versione U/T dedicata
al controllo di utensili. A tale scopo si puo utilizzare un divisore
per il fissaggio dell’utensile che consente il controllo delle
seguenti caratteristiche: profilo, angolo, diametro, spoglie,
smussi, eccentricita, passo.

Lo stesso divisore pud essere utilizzato, per il medesimo
scopo, anche su tutti i modelli Microtecnica con sistema
di proiezione orizzontale Helios 350-H, Orion 400-H, Sirius,
Atlas, Cyclop-1 e Maximus 1.5.

ANTEUS-B

20
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MEDIUM/HIGH RANGE

PROFILE PROJECTORS

The Anteus and Sirius models are characterized by a
worktable set placed in front of the projection screen, while
on the Atlas model is located at the left hand side of the
screen, thus allowing the operator’s completely free access
to the screen.

This ergonomic configuration is particularly convenient
when the profile projector is used with the application of
comparative overlay charts. The three models are fitted
with same heavy duty 650x150 mm worktable with powered
horizontal and vertical displacements of 300x200 mm.

Taking into account their constructive principles of sturdiness,
accuracy and reliability, the Anteus, Sirius and Atlas models
find their optimal use among tool makers and automotive
manufacturers.

For the Anteus-B Model the special Version U/T dedicated
for tools checking is available. To this purpose a dividing
head for tool fixing can be used allowing to check the
following features: profile, angle, diameter, rakes, chamfers,
eccentricity, thread pitches.

Alike dividing head can be mounted, for same purpose, on

all Microtecnica profile projectors, with horizontal projection
system, models Helios 350-H, Orion 400-H, Sirius, Atlas,
Cyclop-1 and Maximus 1.5.
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Proiettori di profili

PROIETTORI DI PROFILI / PROFILE PROJECTORS

ACCESSORIO / ACCESSORY U/T

| modelli Anteus-B, Sirius ed Atlas possono essere
dotati dello speciale accessorio “U/T”, che consiste in
un divisore meccanico completo di contropunta, ideale
per effettuare il controllo di una vasta gamma utensili.

By mounting the special “U/T” accessory, consisting
of a mechanical dividing head fitted with dead centers,
on profile projectors Anteus-B, Sirius and Atlas, these
models are also ideal for checking a wide range of
cutting tools.

DIVISORE MECCANICO CON CONTROPUNTA
MECHANICAL DIVIDING HEAD WITH DEAD CENTRE

ART. A090010

PRINCIPALI CARATTERISTICHE / MAIN TECHNICAL FEATURES

Altezza punte 125 mm, a richiesta 150 mm / Centre height 125 mm. On request 150 mm

Distanza fra le punte 320 mm / Distance between centres 320 mm

Diametro massimo controllabile 330 mm / Maximum checkable diameter 330 mm

Cono attacco CM4 / Tool taper MT 4

Autocentrante / Three jaw chuck

Mandrino porta frese @ 22x60 mm / Spindle milling cutter holder @ 22x60 mm

Divisore a 3 snodi con disco a 24 tacche / Dividing head with three articulated joints and disc with 24 slots
Contropunta / Dead centre
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LTF

MODELLO / MODEL ANTEUS-B SIRIUS ATLAS 600 | ATLAS 760
ART. 780-LM9/B | 780-LM16/1 | 780-LM10/1 | 780-LM15/1
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

. . - ASSE ORIZZONTALE ORIZZONTALE ORIZZONTALE ORIZZONTALE
Sistema proiezione / Projection system AXIS HORIZONTAL | HORIZONTAL | HORIZONTAL | HORIZONTAL
Schermo goniometrico con reticolo, per misurazioni angolari con 1)
visualizzatore, risoluzione 1' / Protractor screen with reticule for i 450 500 600 760
angular measurements with digital display, 1' resolution
Corpo metallico con visiera paraluce ° ° ° °
Metal projector body with darkening hood
Porta obiettivi a tre sedi ° ° ° °
Revolving lens holder turret with three lens seats
Braccio porta lampada ribaltabile / Swivelling lamp-holder arm . . . °
Proiezione diascopica orizzontale con lampada al quarzo-iodio a
due intensita luminose e motoventilatore per raffreddamento forzato ° ° ° °
Horizontal diascopic projection with halogen lamp with two light
intensity and motor fan lamp cooling
Proiezione diascopica verticale / Vertical diascopic projection O O ¢ O
Proiezione episcopica con lampada al quarzo-iodio, condensatore
ottico e motoventilatore / Episcopic projection with halogen lamp, O ¢ ¢ ¢
optical condenser and motor fan lamp cooling
Protezione episcopica con fibre ottiche a due vie e ventilazione
forzata O O O ¢
Episcopic projection with two way fibre optics and motor fan cooling
Proiezione automatica contro il surriscaldamento ° ° ° °
Automatic protection against over-heating
Stand-by automatico lampade e visualizzatore M-Touch ° ° ° °
Automatic stand-by for lamps and digital display model M-Touch

Tavola porta pezzi standard: / Standard worktable:

e dimensioni / dimensions mm 650 x 150 (810 x 150 versione speciale / special version)

¢ spostamento orizzontale motorizzato / powered horizontal mm 300 (710 versione speciale / special version)
movement

¢ spostamento verticale motorizzato / powered vertical movement mm 200

® spostamento di messa a fuoco / focussing movement mm +/- 25°

e rotazione, lettura 1’ / helix, 1’ reading +/- 15°

® peso ammesso (circa) / admitted weight (approx) kg 150

Spostamento messa a fuoco motorizzato per tavola porta pezzi

standard e speciale / Powered focussing movement for both O O ¢ O

standard and special worktable

Sistema di misura spostamenti tavola porta pezzi e schermo

goniometrico, completo di: / Measuring system for worktable

displacements and protractor screen complete with:

e trasduttori lineari ed encoder rotante / linear transducers and
rotating encoder 0 0 0 0

e visualizzatore di quote/elaboratore dati modello M-Touch con
sensore ottico come da descrizione pag. 36-37. A richiesta, ulteriori
dispositivi di misura / Digital display/data processor model M-Touch
with optical sensor as per description (pages 36-37). Further kinds
of digital display/data processor on request

Controllo numerico per spostamenti automatici lineari tavola,
completo di:

CNC for automatic linear table displacements complete with: 0 0 0 0
® asservimento motori / drive motors

e PC/PC

¢ software di gestione assi / software for axes processing

Obiettivi disponibili 10-20-50-100X 0 0 0 0
Available magnification lenses 10-20-50-100X

Condensatore ottico unificato per obiettivi 10X + 100X 0 0 0 0
Unified optical condenser for 10X + 100X magnification lenses

Per ottimizzare la prestazione degli obiettivi 20 — 50 e 100X sono
disponibili i rispettivi condensatori dedicati / To improve the optical 0
performance of 20-50 and 100X magnification lenses the dedicated
respective optical condensers are available

Obiettivo 5X / 5X magnification lens 0 ¢ O —

Condensatore ottico per obiettivo 5X
Optical condenser for 5X magnification lens

Sistema ottico per I'orientamento dell'immagine proiettata
sullo schermo, corrispondente a quello del pezzo sulla tavola 0
(immagine raddrizzata)

Optical system giving an upright and unreversed image on the screen

Divisore meccanico con contropunta per controllo utensili 0 0 0 0
Mechanical dividing head with dead centre for tool checking

Alimentazione monofase 220V 50Hz ° ° ° °
Power supply voltage 220 V single phase 50 Hz

Dimensioni ingombro (circa): / Overall dimensions (approx):

Larghezza / Width mm 1100 1120 1650 1650
Profondita / Depth mm 1800 1790 2350 2350
Altezza / Height mm 1900 1930 2000 2000
Peso netto (circa) / Net weight (approx) kg 490 490 800 850

Colori standard: / Standard colours:
e corpo proiettore / projector body
e fasce laterali e colonne luci / lateral bands and lamp holder arm

Legenda /Key: e Standard / Standard ¢ Opzionale / Optional

grigio RAL 7038 / grey RAL 7038
rosso RAL 3000/ red RAL 300

— Non applicabile / Not applicable
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MODELLI / MODELS

MAGNIFICATION LENSES

Distanze frontali degli obiettivi e diametri massimi dei Projection field, focal clearance of the magnification
pezzi controllabili in diascopia orizzontale. lenses, max diameter of the workpieces that can be
checked in horizontal diascopic projection.

ANTEUS-B
M 070 070 500
DISEGNO / GRAPHIC
Obiettivi
Magnification lenses 5X 10X 20X 25X | 50X-S |100X-S
Campo oggetto o
Projection field mm 9 46 23 | 184 | 92 | 46
A mm 1265 | 1145 | 79,5 | 65,5 80 40,5
B mm 175 223 223 223 223 223
C mm 250 250 250 216 250 119
D mm 249 261 184 137 241 79
E mm 330 330 310 216 330 119
SIRIUS
M 070 070 500
DISEGNO / GRAPHIC
Obiettivi
Magnification lenses 1ox 20X 50X 100X
Campo oggetto (4]
Projection field mm 50 25 10 5
A mm 107 75,9 73,8 39,7
B mm 324 324 324 324
C mm 255 230 255 103
D mm 225 168 190 83
E mm 300 230 268 103
ATLAS 600
M 070 070 500
DISEGNO / GRAPHIC
Obiettivi
Magnification lenses 5X 10X 20X 50X 100X
Campo oggetto (4]
Projection field mm 120 60 30 12 6
A mm 98 135 131 114 56
B mm 248 238 238 238 238
C mm 200 255 255 255 140
D mm 190 290 280 265 120
E mm 200 440 450 450 140
ATLAS 760 Legenda / Key:
M 070 070 500 A Eistar;za c|>bi|ettivo-piano tavola.
ens focal clearance.
DISEGNO / GRAPHIC B Distanza piano tavola-piano focale.
Clofzii] 10X | 20X | 50X | 100X C G mactimo controlabile, meta apert del
A massimo controllabile, meta apertura, asse de
Magpnification lenses pezzo a sinistra deII’as?e ottico. P
Max work diameter, half aperture, inspected piece
graor}]e%%gg%ztlgo mﬂm 75 37,5 15 7,5 center-line at the left handpside of the%ptical %xis.
D @ massimo controllabile, totale apertura, asse del
A mm 158 109 60 48 ﬁnezzo a ﬁir&istra dell;aﬁse ottico. o
ax work diameter, full aperture, inspected piece center-
B mm 238 238 238 238 line at the left hand side of the optical axis.
© mm 255 255 255 140 E @ massimo controllabile, meta apertura, asse del
pezzo a destra dell'asse ottico.
D mm 290 280 265 120 Max work diameter, half aperture, inspected piece.
E mm 440 450 450 140

Nota. | dati possono leggermente variare in relazione al percorso ottico dei singoli modelli di proiettori di profili.
Note. Data are subject to variation according to the optical path of the different models of profile projectors.

25




MICROTECNICA’

Proiettori di profili

MODELLI / MODELS

I modelli Cyclop-1 e Maximus 1.5 rappresentano i
modelli di maggior prestigio della gamma; essi derivano
dal modello P1000, che fu il primo proiettore di profili
al mondo con schermo da 1.000 mm, realizzato dalla
Microtecnica nel 1954.

Integrano la tecnica piu avanzata nella costruzione
dei proiettori di profili, a conferma della posizione di
leader che Microtecnica ha sempre avuto nel settore
dei proiettori di grandi dimensioni.

Sono utilizzati da oltre 700 importanti aziende in tutto
il mondo, operanti nei differenti settori produttivi, aventi
in comune l'esigenza dell’alta qualita e versatilita
d’impiego.

CYCLOP-1

con schermo diametro 1.000 mm.

with 1.000 mm screen diameter.
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Quadro comandi.

Control joystick.
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LARGE SIZES

PROFILE PROJECTORS

Being the most prestigious models of this exclusive
brand range, these giant profile projectors feature
the very latest developments in the field of large size
optical comparators drawing on Microtecnica very
long expertise dating back to 1954 when the company
became the first manufacturers worldwide to produce
profile projectors with screens of 1.000 mm diam.

Both Cyclop-1 and Maximus 1.5 models are the result
of the most advanced technology combined with high
performance qualities and confirm Microtecnica global
leadership and esteemed reputation as innovative
instrumentation provider.

Several thousands of end-users operating in different
industrial sectors and having common requirements
of high quality and reliability are working satisfactorily
with Microtecnica profile projectors all over the world
and represent the best guarantee for potential new
customers.

MAXIMUS 1.5

con schermo diametro 1.500 mm.

with 1.500 mm screen diameter.




MICROTECNICA

Proiettori di profili

I nomi ne identificano le caratteristiche esterne riguardanti le dimensioni e robustezza.
Il marchio “MICROTECNICA” ne garantisce le qualita intrinseche di precisione ed affidabilita.

COSTRUZIONE ERGONOMICA

GRUPPO TAVOLE

Il gruppo tavole € posto in posizione laterale ed
angolata rispetto al grande schermo con conseguente
facilita di impiego da parte dell’operatore.

E costituito da un robusto bancale, tipo fresatrice,
montato su guide verticali a rulli precaricati che ne
garantisce I'assoluta precisione anche in caso di
controlli su particolari di notevole peso (150/200 kg).
Motorizzazione degli spostamenti orizzontale e
verticale mediante viti a ricircolo di sfere abbinate a
motori in c.c. e regolazione della velocita.

CNC

Gli spostamenti del gruppo tavole possono essere
asserviti ad un’unita di controllo numerico con la
quale & possibile automatizzare I'impiego tradizionale
del proiettore di profili.

I CNC permette di memorizzare, per autoapprendi-
mento, il percorso di misura desiderato e,
successivamente, eseguire in automatico il controllo
del particolare in esame con emissione del relativo
certificato di collaudo.

Il software di misura, installato su PC, opera in
ambiente Windows e permette, fra I’altro, di ottenere
la rappresentazione grafica del componente in esame.

BRACCIO PORTA LAMPADA RIBALTABILE

Tale caratteristica, comune a tutti i proiettori Microtecnica
ad illuminazione orizzontale, permette di sistemare
agevolmente sulla tavola componenti pesanti. Rende
altresi possibile effettuare operazioni di rifinitura di calibri,
matrici, utensili, stampi, etc. direttamente sulla tavola
senza rimuovere il pezzo in esame.
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Tipica applicazione del modello Cyclop-1 per
il controllo di alberi motore del peso di 200 kg ca.

Typical application of Cyclop model to check engine
crankshafts weighing 200 kg approx.

TORRETTA PORTA OBIETTIVO

Entrambi i Modelli Cyclop-1 e Maximus 1.5, in
sostituzione del porta obiettivo ad una sede, nel quale
gli obiettivi vengono inseriti manualmente con attacco
a baionetta, possono essere equipaggiati con torretta
rotante per il cambio di 4 obiettivi. Nella torretta pud
essere alloggiato anche I'obiettivo 5X (per Cyclop-1).
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As their names imply, the main features of these models are sizes and sturdiness.
The MICROTECNICA profile projectors trade mark is a guarantee of effective quality, high accuracy and outstanding reliability.

MANUFACTURING

FEATURES

ERGONOMIC DESIGN

WORKTABLE GROUP

The projection screen of respectively 1.000 mm and
1.500 mm is located at the side of the worktable
group thus allowing the operator a free access to the
screen.

It is mounted on a sturdy vertical slide similar to
a milling machine, with preloaded roller guides
allowing high accuracy even when measuring heavy
workpieces up to 150/200 kgs. Powered horizontal
and vertical displacements are carried out by means
of recirculating ball-screws combined with DC motors
having continuous speed adjustment.

CNC

The table displacements can be numerically controlled
enabling automatic checking of workpieces.

The CNC is provided with a “teach-in” facility which
allows to memorize the measuring path and then
automatically repeat it. A flexible and customized
printout format can be easily issued in order to certify
the performed testing and calculations.

The measuring software installed on the PC allows a
graphic configuration of the workpiece under testing.

PIVOTING LAMP/OPTICAL CONDENSER
HOLDER ARM

This facilityy, common on all horizontal type
Microtecnica models, ensures easy positioning of
heavy workpieces on the table area. Furthermore
it enables the operator to complete finishing works
on gauges, moulds, tools, dies, etc. directly on the
worktable, thus making the workpiece removal
unnecessary.

LENS HOLDER TURRET

In replacement of the standard single lens holder,
where bayonet type lenses are placed manually, both
models Cyclop-1 and Maximus 1.5 can be fitted with
a revolving turret housing up to 4 lenses for a quick
and easy lens changing operation. In the tower can be
accommodated even 5X lens (for Cyclop-1).

1. gruppo tavole
2. braccio porta lampada ribaltabile
3. torretta porta obiettivo

1. worktable group
2. pivoting lamp/optical condenser holder arm
3. lens holder turret

29
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MODELLO / MODEL CYCLOP-1 MA).'(IgIUS
ART. 780-LM6 | 780-LM22

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Sistema proiezione / Projection system ﬁ‘?g %Fé;glzz%NJ.{:\/_l\f %Fé)lﬁlzgﬂ%f

Schermo verticale e laterale rispetto al gruppo tavola

Vertical screen placed at the side of the measuring worktable ¢ *
Corpo metallico con visiera paraluce / Metal projector body with darkening hood ° °
Porta schermo e schermo di proiezione in vetro smerigliato con reticolo inciso a 90° e o

linea di riferimento a 30/60° / Screen holder and frosted glass projection screen with e 1000 1500
engraved reticule at 90° and reference line at 30/60°

Porta obiettivo ad una sede / Single lens holder . .
Torretta porta obiettivi rotante a 4 sedi / Revolving turret with four lens seats

Braccio porta lampada ribaltabile / Swivelling lamp holder arm o °
Proiezione diascopica con lampada al quarzo-iodio con regolazione continua dell’intensita

luminosa e raffreddamento con motoventilatore / Diascopic projection fitted with o °

adjustable light intensity halogen lamp and motor fan cooling

Proiezione episcopica e diascopica verticale con lampada al quarzo-iodio da 800W 220V
e raffreddamento con motoventilatore / Episcopic projection fitted with adjustable light O 0
intensity halogen 800W 220V lamp and motor fan cooling

Protezione automatica contro il surriscaldamento

. . 5 3 L[] (]
Automatic protection against over heating
Stand-by automatico delle lampade e del visualizzatore M-Touch / Automatic stand-by . °
mode for lamps and digital display model M-Touch
Tavola porta pezzi standard: / Standard worktable:
¢ dimensioni del piano tavola / dimensions of working area mm 800 x 200
¢ spostamento orizzontale motorizzato / powered horizontal movement mm 400
¢ spostamento verticale motorizzato / powered vertical movement mm 250
® spostamento messa a fuoco (motorizzato a richiesta) / focussing movement (powered on  mm +/- 25
request)
e rotazione, lettura / 1’ / helix movement, resolution 1’ +/-15
® peso ammesso (circa) / admitted weight (approx) kg 200

Sistema di misura spostamenti tavola porta pezzi e schermo goniometrico, completo di:

Measuring system for worktable displacements and protractor screen complete with:

e trasduttori lineari ed encoder rotante / linear transducers and rotating encoder

e visualizzatore di quote/elaboratore dati modello M-Touch con sensore ottico come da O %
descrizione pag. 36-37. A richiesta, ulteriori dispositivi di misura / Digital display/data
processor model M-Touch with optical sensor as per description (pages 36-37). Further
kinds of digital display/data processor on request

Controllo numerico per spostamenti automatici lineari tavola, completo di:

CNC for automatic linear table displacements complete with:

e asservimento motori / drive motors 0 0

*PC/PC

¢ software metrologico per le misurazioni ed il controllo dei particolari
metrology software for measuring and inspecting geometrical components

Obiettivi intercambiabili 10X-20X-50X-100X

Interchangeable magnification lenses 10X-20X-50X-100X 0 0

Obiettivi intercambiabili 5X e 25X / Interchangeable magnification lenses 5X and 25X O -

Condensatore 10X utilizzabile anche per altre lenti 0 0

Optical condenser for 10X and other lenses

Per ottimizzare I'immagine altri condensatori a richiesta / Further condensers specific for 0 0

each lens magnification are available to optimize the image

Dispositivo P4N per il controllo di palette di turbine 0 0

P4N device for turbine blade checking

Dispositivo P5N-Jet per il controllo di palette montate su giranti (pag. 35) 0 0

P5N-Jet device for checking blades on turbine disks and impellers (page 35)

Alimentazione monofase 220V 50Hz / Power supply voltage 220V single phase 50Hz o °

Dimensioni ingombro (circa): / Overall dimensions (approx):

Larghezza / Width mm 2320 2950

Profondita / Depth mm 3390 5200

Altezza / Height mm 1950 2620

Peso netto (circa) / Net weight (approx) kg 1500 2500

Colori standard: / Standard colours:

e corpo proiettore e gruppo tavole / projector body and table set grigio / grey RAL 7038

e piastra porta schermo e visiera paraluce lato interno / screen holder and internal nero ottico / optical black
darkening hood

¢ fasce laterali e colonne luci / lateral bands and lamp holder arm rosso / red RAL 3000

Altri colori a richiesta / Other colours upon request

Legenda/Key: e Standard / Standard ¢ Opzionale / Optional ~ — Non applicabile / Not applicable
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MODELLI / MODELS

MAGNIFICATION LENSES

Distanze frontali degli obiettivi e diametri massimi dei Projection field, focal clearance of the magnification
pezzi controllabili in diascopia orizzontale. lenses, max diameter of the workpieces that can be
checked in horizontal diascopic projection.

CYCLOP-1
M 070 070 500

DISEGNO / GRAPHIC

?Ag'g:tl'f‘l’c' ation lenses 5X | 10X | 20X | 25X | 50X | 100X

Sﬁ‘o’ﬂaﬂ’:‘t’i oggetto B 200 | 100 | 50 | 40 | 20 | 10
A mm 142 | 145 | 197 | 140 | 135 | 65
B mm 4085 | 408,5 | 408,5 | 408,5 | 408,5 | 408,5
c mm 300 | 300 | 300 | 300 | 800 | 227
D mm 282 | 308 | 336 | 336 | 825 | 157
E mm 280 | 384 | 529 | 529 | 529 | 217

MAXIMUS 1.5 W i

|

M 070 070 500 |
DISEGNO / GRAPHIC \
/

:\)Ilglge;ti:‘\ilclzation lenses 10X 20X 50x 100X A i B
Eromotion peld. mm 190 | 75 | 3 | 15 |

A mm 141 185 125,5 116 T

B mm 377 377 377 377

C mm 300 300 300 300

D mm 282 313 273 263

E mm 300 600 362 340

Legenda / Key:

Distanza obiettivo - piano focale. / Lens focal clearance.

Distanza condensatore - piano focale (con condensatore unificato 10 - 100X).
Condenser clearance (with unified optical condenser 10 - 100X).

@ massimo controllabile, meta apertura, asse del pezzo al di sotto dell’asse ottico.
Max work diameter, half aperture, inspected piece center-line below optical axis.

@ massimo controllabile, totale apertura, asse del pezzo al di sotto dell’asse ottico.
Max work diameter, full aperture, inspected piece center-line below optical axis.

@ massimo controllabile, meta apertura, asse del pezzo al di sopra dell'asse ottico.
Max work diameter, half aperture, inspected piece center-line above optical axis.

m o O wW>»

Nota. | dati possono leggermente variare in relazione al percorso ottico dei singoli modelli di proiettori di profili.
Note. Data are subject to variation according to the optical path of the different models of profile projectors.
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MODELLI / MODELS

per il controllo di palette, di turbine e giranti
applicate ai grandi proiettori di profili modelli
CYCLOP-1 e MAXIMUS 1.5.

Le applicazioni speciali dei proiettori di profili
Microtecnica sono quasi sempre state rivolte al
controllo delle palette per turbine, sia singole che
montate su rotori. Risale al 1954 la prima versione
di dispositivo meccanico, abbinato al proiettore di
profili con schermo diametro 1000 mm, realizzato
su richiesta di un importante costruttore francese di
motori per aerei.

Dopo quella prima referenza i dispositivi, che la
Microtecnica ha continuamente adeguato alle
esigenze del mercato, sono utilizzati, unitamente ai
modelli P1000, Cyclop-1 e Maximus 1.5, dai principali
costruttori di palette in tutto il mondo.

Oltre al controllo delle radici delle palette, che avviene
utilizzando la tradizionale proiezione diascopica,
il profilo aerodinamico delle palette & verificato
attraverso la scansione delle sezioni con apposito
dispositivo “tastatore”, a coordinate miste polari e
cartesiane, sistemato sulla tavola dei modelli Cyclop-1
e Maximus 1.5. Le rotelline ripetitrici, poste nel piano
focale dell’obiettivo, riproducono fedelmente in scala
1:1 i movimenti dei tastatori.

Sullo schermo dei proiettori si ha quindi la possibilita
di confrontare la rispondenza del profilo reale della
sezione in esame con il profilo teorico, riprodotto su
apposito grafico ingrandito 10 o 20 volte.

Dispositivo pneumatico P5N-Jet per il controllo di palette
entro vani molto stretti e dal profilo particolarmente angolato.

Pneumatic Device P5N-Jet to scan blades on disks with
very tight and angled profile.

Cyclop-1 completo di dispositivo P4N per il controllo di
palette single e giranti di turbine.

Cyclop-1 complete with P4N device for checking single
blades and turbine discs.
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SPECIAL

EQUIPMENT

Dispositivo P4N, comprendente il supporto palette ed il
tastatore-ripetitore per il controllo di palette singole.

P4N equipment including blade support and feeler-repeater
device for single blade checking.

Dispositivo P4N, per
il controllo di palette
montate su giranti di
turbina.

P4N equipment for
checking blades on
turbine disks.

to be mounted on profile projectors models
CYCLOP-1 and MAXIMUS 1.5 for testing aircraft
turbine blades and turbine disks.

Special Versions of Microtecnica profile projectors
have always been dedicated to aircraft turbine blade
testing as either single blades or turbine disks.

In 1954 upon specific request of an important French
manufacturer of aero engines, Microtecnica designed
and manufactured the first mechanical blade testing
device integrated into the profile projector with 1000 mm
diameter screen.

After that first experience, Microtecnica continued to
develop several devices to meet the market demands.
Both prestigious models P1000, Cyclop-1 and
Maximus 1.5 became market leaders being used by
the most important aircraft blade manufacturers all
over the world.

Besides blade root testing using the traditional
diascopic projection, the aerodynamic blade profile
can be inspected by means of the Microtecnica feeler
device mounted on the worktable of Cyclop-1 and
Maximus 1.5 model by scanning the blade sections
with a polar and cartesian coordinate system. Two
roller repeaters placed within the lens focal plane
exactly replicate on 1:1 scale the feeler synchronized
displacements.

By placing a drawing (made out in magnified scale
equal to the lens being used) on the projection screen
and detailing the required accuracy, it is possible
to verify the discrepancies between the theoretical
section profile and the actual one.
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MODELLI / MODELS

e costituita dai seguenti dispositivi:

e Tastatore/ripetitore, montato su un carrello a rulli,
che consente lo spostamento sull’asse orizzontale,
perpendicolare all’asse ottico. Il sistema di scansione
¢ di tipo a “forbice” con i bracci tastatori/ripetitori della
stessa lunghezza, montati su cuscinetti a sfere a contatti
obliqui, precaricati assialmente.

e Supporto porta palette singole o supporto con divisore,
quest’ultimo nel caso di controllo di giranti. Tale supporto
e fissato perpendicolarmente all’estremita sinistra della
tavola del proiettore. Per il controllo di palette singole
esso dispone di mandrino a sede conica ISO 30, per
sistemare la pinza di fissaggio della paletta ed apposita
contropunta. Il mandrino pud ruotare sul proprio asse e
permettere quindi la rotazione micrometrica della paletta
attorno all’asse. L'intero supporto € montato su carrello
a rulli per consentire lo spostamento, parallelo all’asse
del mandrino, di 500 mm al fine di effettuare il controllo
delle diverse sezioni della paletta. L'individuazione delle
sezioni da controllare avviene mediante micrometro e
blocchetti di riferimento, oppure con il visualizzatore di
quote.

Per il controllo di giranti, il supporto & costituito da un
mandrino con encoder rotante e visualizzatore di quote
per individuare agevolmente il passo delle palette.

EQUIPMENT P4N

consists of two devices:

e A feeler/repeater placed on a carriage allowing the
displacement on the horizontal axis, perpendicularly
to the optical axis. This system is provided with four
measuring arms, two feelers and two repeaters having
the same length and all mounted on preloaded ball
bearings.

e A single blade mounting support or, in alternative,
a holder mounting a dividing head, the latter being
suitable for blade disk testing. The support is fixed
perpendicularly on the left side of the projector table.
In case of a single blade testing, the support carries
a spindle having a taper ISO 30 along with clamping
device and a dead centre to hold the blade. The
blade mounted on a spindle spins on its own axis
with a micrometric rotation. The table fixture support
is mounted on a carriage that permits a displacement
up to 500 mm. The same displacement is carried out
parallel to the spindle axis, allowing to check different
sections of the blade. In order to establish the exact
section to be checked, the carriage is provided with a
micrometric head (to be used with gauge blocks) or, as
an optional accessory, with a digital measuring system.

For blade disk testing, the support is provided with a
spindle, rotary encoder and a digital readout to set
precisely the blade pitch.

MODELLO / MODEL P4N

ART. 780-P4N

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Lunghezza della parte aerodinamica della paletta da controllare — 500

Length of blade aerodynamic part

Lunghezza della radice della paletta e relativo dispositivo di fissaggio i 200

Length of blade root and related fixture device

Larghezza della paletta da controllare: / Blade width:

¢ con obiettivo 5X (controllo in una sola ripresa) / with 5X lens (checking by one scan only) mm 150

e con obiettivo 10X per palette di lunghezza sino a 500 mm (controllo in una sola ripresa) / with 10X lens mm 90
valid for blades up to 500 mm length (checking by one scan only)

e con obiettivo 10X per palette di lunghezza sino a 300 mm (controllo in due riprese) / with 10X lens valid mm 120
for blades up to 300 mm (checking by two scans)

Distanza in direzione orizzontale tra I'asse della paletta ed asse ottico dell’obiettivo — 380

Distance in horizontal direction between blade axis and optical axis of the magnification lens

Passaggio in direzione verticale dei due bracci tastatori o 120

Clearance in vertical direction between feeler arms

Corsa del carrello porta tastatore/ripetitore / Carriage travel of feeler/repeater device mm 180

Pressione del tastatore sulla superficie da esaminare / Feeler measuring force g 10 - 50

Precisione della ripetizione fra i bracci tastatori e ripetitori, su tutto il campo di misura di 180x120 mm — <002

Accuracy between feeler arms and repeater arms over the whole measurement field of 180x120 mm -

Diametro massimo dei rotori con I'utilizzo della testa divisore i 500

Max diameter of turbine disk by using a dedicated dividing head
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Oltre al sistema puramente meccanico per il controllo
di palette, rotori e stampi modello P4N, la LTF ha
progettato e realizzato il dispositivo pneumatico
P5N-Jet caratterizzato dall’elevata sensibilita e
pressione sui bracci tastatori di soli 10 grammi.

Sono disponibili tastatori speciali in grado di esplorare
palette entro vani molto stretti e dal profilo fortemente
angolato, difficilmente raggiungibili dai normali tastatori
di cui sono dotati altri sistemi di controllo di tipo
bidimensionale e tridimensionale.

MICROTECNICA’

Proiettori di profili

EQUIPMENT P5N-JET

Besides the traditional mechanical system available
for checking single blades, blade disks, and involved
dies, a very sensitive pneumatic device called P5N-
Jet featuring 10 gram measuring force has recently
been designed and manufactured by LTF.

Thus, it is possible to scan impellers with very tight
and angled profiles which are difficult to test by
means of probes used by other bi-dimensional or
tri-dimensional measuring systems. Upon request it
is possible to design personalized probes to meet
customers’ special needs.

profiles.

Esempio di girante controllabile sul
dispositivo P5N-Jet con relativo tastatore
per la scansione del profilo delle palette.

Example of partial impeller that can be
checked by means of device P5N-Jet
with special probe for scanning the blade

MODELLO / MODEL P5N-JET
ART. 780-P5N
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Diametro massimo del rotore con palette da controllare . 500
Max diameter of blade disk

Distanza minima fra le palette da controllare — 5
Minimum distance between measurable blades

Distanza minima fra il tastatore ed il bordo della paletta — 4

Minimum distance between feeler and blade edge

Lunghezza delle palette controllabili / Blade length

mm 15-60

Larghezza delle palette controllabili / Blade width mm 10-40
Precisione di misura sulla paletta / Blade measuring accuracy mm +/- 0,015
Ripetibilita fra il tastatore ed il ripetitore / Accuracy between feeler and repeater mm +/- 0,01
Pressione del tastatore sulla superficie delle palette da controllare 9 10 -50

Feeler measuring force
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MODELLO / MODEL

M-TOUCH

VISUALIZZATORE

DI QUOTE / ELABORATORE DATI

Il nuovo elaboratore dati touch screen a colori,
progettato e realizzato dalla LTF, consente di
trasformare il tradizionale proiettore di profili in una
macchina di misura bidimensionale per misure dirette
del pezzo nelle coordinate X — Y ed angolare, nonché
la programmazione delle sequenze di misura del pezzo
in esame.

Attraverso le uscite USB, seriale e LAN & possibile
il collegamento con PC e periferiche per ulteriore
elaborazione dei dati. L’acquisizione dei dati puo
avvenire mediante collimazione manuale sul reticolo
dello schermo, oppure in automatico attraverso la fibra
ottica.

ACCESSORI OPZIONALI
OPTIONAL ACCESSORIES

e Stampante / Printer

o Wi-Fi / Wi-Fi
L’adattatore  USB Wi-Fi €& disponibile come
opzionale per abilitare la connessione senza fili
Ethernet. / USB Wi-Fi adaptor is available as
optional to allow the Ethernet wireless connection.

Il dispositivo € in grado di funzionare in due modalita
indipendenti tra loro.

MODALITA SEMPLICE

Le operazioni che si possono eseguire sono molto
semplici, privilegiando le coordinate sullo schermo e
I'immediatezza della misura.

Permette le seguenti funzioni:

e Misurazioni lineari sui due assi, risoluzione 0,001 mm.

e Misurazioni angolari, risoluzione 20”.

e Per ogni asse un conteggio assoluto e due conteggi
incrementali.

e Conversione mm/pollici.

e Conversione assi cartesiani/polari.

e Stampa.

MODALITA AVANZATA

Permette I'accesso completo a tutte le funzionalita
disponibili consentendo di misurare elementi
geometrici e metterli in relazione fra essi.

Oltre alle funzioni previste nella modalita semplice
permette, fra I'altro:

¢ Allineamento.

* Programmazione.

e Utilizzo fibra ottica per la collimazione automatica
sullo schermo.

e Menu di set up semplice ed immediato che consente
di cambiare lingua, settaggio, report ed output di
uscita.

PRINCIPALI FUNZIONI: / MAIN FUNCTIONS:

Misura punto
Measure a point

Misura cerchio
Measure a circle

-D- Misura rettangolo
I < Measure a rectangle

Misura linea
Measure a line

Misura asola
Measure a slot

> = \ Misura arco

Measure an arch
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DIGITAL

DISPLAY / DATA PROCESSOR

The new data processor colour touch screen, designed
and manufactured by LTF, allows to convert the
traditional profile projector in a true two-dimensional
measuring instrument allowing direct measurement
of the part under testing in the X-Y coordinates and
angular, as well as to make program of the measuring
sequence.

USB, serial and LAN outputs are available to connect
the M-Touch to PC and other peripherals to get further
data processing. Data acquisition can be obtained
either through manual collimation on the screen
reticule or automatically using the optical fiber.

Barra di stato
Status bar

Corpo
Main frame

o=
Pannello di controllo
Control panel

L i
SN

The instrument can operate in two functions
indipendent from each to other

SIMPLE MODE

Very simple functions are possible privileging the co-
ordinates on the screen and fast measure. Following
functions are possible:

¢ Two axes linear measurements, resolution 0,001 mm.

¢ Angular measurements, resolution up to 20”.

eFor each axis absolute count and two incremental
counts.

e mm/inches conversion.

e Cartesians/polars conversion.

e Print.

ADVANCE MODE

This mode allows complete access to all available
functions giving the possibility to measure geometrical
elements as well as to put them into relation. Besides
the functions included in the simple mode, it allows
carrying out following further operations:

e Different kind of alignment.

® Measuring program.

e Use of the optical fibre for the automatic collimation
on the screen.

eSimple and fast set-up menu allowing to change
the language (including Chinese), set up, report and
output.

Misura angolo fra 2 elementi
Measure the angle between two elements

Measure the distance between two elements

/ Misura distanza fra 2 elementi

Spostamento originale
Move the origin in an element

Ji

\ . Allineamento assi
. Align an axis
- Rotazione di un angolo
Rotate of an angle

—»X Offset assi
—Y Offset axis
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OPTIONAL ACCESSORIES

FOR PROFILE PROJECTORS

T2 x> 0
AN
o (-8
® 033883 <0 3
MODELLO / MODEL 0w o ==z @ E S =
© 9 6 o< E g &k 9 S
Jd gz = Z @ > | %
W w < o
T T © O =
DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
Coppia contropunte,
altezza 50 mm
780-D 50 Pair of dead centres, b I A R i A R R B
height 50 mm
Coppia supporti,
altezza 75 mm,
per contropunte
780-D-50
780-DS75 Pair of riser blocks, R e I R A A R A B
height 75 mm,
for dead centres
780-D-50
Coppia contropunte,
780-D-155 altezza 155 mm 2 2 2 el el el ol e

Pair of dead centres,
height 155 mm

7 Supporto universale con
morsa girevole,
apertura utile 35 mm
780-SMN Universal support with o | — | e _ | | o] e| o | o | @
swivel vice,
useful jaws clearance
35 mm

Supporto con morsa fissa,
apertura utile 35 mm
Support with vice, ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
useful jaws clearance
35 mm

780-SF

Supporto con morsa
a due posizioni

Two - position vice
support

780-SMD

Torretta rotante @ 150 mm
con graduazione 0-90°,
lettura 1°

Turntable @ 150 mm with
0-90° graduation,

1° reading

780-F

Legenda/ Key: e Compatibile / Compatible ¢ Dotazione standard / Standard - Non compatibile / Not compatible
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T 2z > o 10
2 288 KK a ®
® ® g @ 5240 2
MODELLO / MODEL O v z z g W E d 2 S
© 9 6o < E g &k Q&
O 4 == Z| @ > %
W | X x < o
T T O O =
DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
Supporto a “V” @ 90 mm,
con staffa fissaggio
780-VZ “\” support with locking b e A I R e S O R
stirrup
8Baseomsagnetica a“v”
5x70x85 mm
780-VM Magnetic “V” base b i R e e R T R
85x70x85 mm
Base magnetica a “V”
130x70x85 mm
780-VMG Magnetic “V” base A e I et R i A R R B
130x70x85 mm
%upporto a dischi in vetro
100 mm
780-VS-100 Vertical support of glass R e I R e A R A B
disks @ 100 mm
Tavola rotante graduata
%onO%upporto in vetro
100 mm
780-TRV Graduated rotating table i A I A e e e e
with glass insert
@100 mm
Filtro verde
780-GF Green filter b I R I S A i R

Legenda/ Key: e Compatibile / Compatible

¢ Dotazione standard / Standard

— Non compatibile / Not compatible
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OPTIONAL ACCESSORIES

FOR PROFILE PROJECTORS

T2 x> £
2288|,9 T
® 622 49993 28 4
MODELLO / MODEL v ol = 92 2(3/9 2
© 9 6o < E g R 9=
J 4 = | = 2”0 5| %
W w < o
T T O O =
DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
Coppia prismi acciaio
INOX 40x40x50 mm
780-PCI-40 Pairof prismsupportsin ~ © | o | e | o | o | o | o | o | o | e
stainless steel
40x40x50 mm
Coppia staffe fissaggio
_QT. per prismi 780-PCI-40
780-ST-40 Pair of locking stirrups ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ i
for prism 780-PCI-40
780-RC-100 Regoli campione in vetro,
divisione 0,1 mm per
controllo ingrandimenti e
lunghezza / length 100 mm  spostamenti tavola porta
peZZi L] L[] ° L] L] o L] L] [ ] L]
Glass master scale,
0,1 mm divisions, for
magnification and
worktable movement
780-RC-400 testing
EEe————==
lunghezza / length 400 mm
780-RL400 _ Regolo in cristallo per ° ° ° ° ° ° . . o | o
misurazioni dirette sullo
schermo, divisione 0,5
mm lunghezza 400 e
500 mm
Glass master scale, 0,5
mm divisions, 400 and
500 mm length, for linear
lunghezza 400 e 500 mm  measurement directly on
780-RL500 400 and 500 mm length  the screen O N N A B A A A

Legenda/ Key: e Compatibile / Compatible ¢ Dotazione standard / Standard - Non compatibile / Not compatible
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T3> 1
22828 o ololtl e
o o 3 g B 854053
MODELLO / MODEL W 0 =z e mE J S
S 3 == 2 > 5
W w £ x < o
T r O O =
DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
Grafici di controllo su
film con reticoli, cerchi
concentrici, divisioni
angolari e filettature . ° ° ° ° . ° ° °

Film charts with grids,
concentric circles, angular
divisions and threadings

780-M
TOUCH

Visualizzatore di quote/
elaboratore dati con fibra
ottica per la misura degli
spostamenti del gruppo
tavole, risoluzione 0,001
mm e rotazione schermo,
lettura 1°. Vedere pag. 36-37
Digital display/data
processor with edgefinder
(optical sensor) for
measurements of table
displacements, resolution
0,001 mm and screen
rotation 1’ resolution.
Pages 36-37

780-MH

780-MV

Mobiletto di supporto
con armadietto
700x600x650 mm
Projector cabinet
700x600x650 mm

Mobiletto di supporto
con armadietto
700x600x850 mm
Projector cabinet
700x600x850 mm

Legenda / Key:

e Compatibile / Compatible

¢ Dotazione standard / Standard

— Non compatibile / Not compatible
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Ilmetodo NON distruttivo per il controllo dimensionale.

Questa nuova tecnica permette di effettuare in modo
rapido ed efficace il controllo dimensionale di pezzi
lavorati, o di fusioni, che presentino una forma tale da
non consentire una misurazione dall’esterno.

Fino ad oggi, se il pezzo considerato presentava
filettature interne, sottosquadri, gole interne, etc.
era necessario per una loro verifica dimensionale
effettuare la sezionatura di un pezzo campione, con
dispendio di tempo e materiale.

I metodo SHAPE-IN SET prevede l'iniezione,
a freddo e senza pressione, di
siliconico bicomponente, che tramite una pistola
erogatrice viene estruso da speciali cartucce e
contemporaneamente miscelato in modo automatico.

Il fluido risultante & estremamente scorrevole e

materiale

Composizione: / Includes:

1 pistola dosatrice / distributing gun
15 iniettori mescolanti / mixing points
10 microimbuti / microfunnels

1 sgrassante / degreaser

2223273

1 pezzo di plastilina per la creazione di argini o contenimenti

penetra per gravita in ogni dettaglio, con assoluta
precisione.

Dopo l'indurimento si forma un elemento di gomma
siliconica che riproduce perfettamente lo spazio dove
era stato colato, e che grazie alla sua elasticita puo
essere estratto senza subire deformazioni o rotture.
La sua altissima stabilita dimensionale consente
quindi di sottoporlo ad ogni misurazione necessaria.

Sono inoltre disponibili confezioni separate per ogni
differente articolo.

780-ZA91246 KIT

ZA 912 g cremac

High-Tech Uhvisipg

6 cartucce (2 pz. per tipo: ZA912, ZA914, ZA916) / cartridges (ZA 912, ZA 914, ZA 916 - 2 pcs. each)

special plasticine bit to close possible holes of outlet for the silicon or to create matrixes or border
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SHAPE-IN SET

TWO COMPONENT SILICONE COMPOUND FOR
DIMENSIONAL REPRODUCTION

The new NON-destructive method for dimensional
control.

This new technique allows a rapid and effective
dimensional control of deeply processed pieces,
presenting shapes that, because of their own
characteristics, are not external measurable.

Till now, if the considered piece presented internal
threads, undercuts, internal grooves, and so on, in
order to verify them was necessary to effect a sample
piece section, wasting time and material.

The SHAPE-IN method consist in injecting, when
cold and without pressure, a two-component silicone
compound that, by a distributing gun, is extruded
from special cartridges and at the same time,
automatically mixed.

The resulting fluid is extremely thin; it penetrates, by
gravity, into every detail of the piece, reproducing it in
a perfect way.

The silicons employed in this method are substantially
of three sorts. The product that will be used must be
chosen referring to the kind of the object to reply:
the harder is the product, the easier in the capacity
of superficial reproduction but, at the same time,
the more difficult is the extraction from threads
or undercuts and the less is the elasticity and the
mechanical resistance.

After hardening, an element made by silicone rubber
is formed: it perfectly reproduces the area where it
had been poured into and, because of its elasticity, it
can be extracted without deformation and breakages.
Its very high dimensional stability permits to submit it
to each necessary measurement.

The capacity of superficial reproduction presented by
this silicone is so high that it can be used as copies
for wrinkledness control.

Each item of the set can be sold separately.

MODELLO / MODEL

ZA 912 ZA 914 ZA 916

ART.

780-ZA912 | 780-ZA914 | 780-ZA916

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL FEATURES

EE R | reRe
Durezza"SHORE A" / "SHORE A" hardness 20 40 60
Tempo di reticolazione a 23° / Curing time at 23° 20 min 25 min 25 min
Ritiro lineare max dopo 5 gg / Max shrinkage after 5 days 0,04 % 0,04 % 0,04 %
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MODELLO / MODEL

MAB 602

ALTIMETRO DIGITALE

MOTORIZZATO

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

Sistema di misura polifunzionale, con processore dati e

visualizzatore digitale touch-screen LCD a colori, dimén;sione
L]

7”, a lettura alfanumerica e grafica semplice e veloce per la

gestione delle misure e calcoli geometrici avanzati.

Carrello per spostamento verticale motorizzato.
Scorrimento rapido su cuscini ad aria per una maggiore
precisione ed affidabilita.

N . ] . [ ]

Forza di misura costante ridotta al minl'rng con b@&guenfe e°
ottimizzazione delle misure effettuate per mezzo di tastatori -
modulari. Standby automatico per risparmio energia. . R «®
° N . . ° L ] -

e o O o N
zione dei dati

Uscita USB/LAN per I'importazione ed espo.rPa

e dei programmi di misura. Aggiornarﬁe‘i mWRckaeL
[ L]

MAB 602

. . [ .
software tramite USB Pendrive. .0 PY ... ‘. o o
.00 e ° .
[ ]
Uscita RS 232 per collegamento a stampan.?egan'i ghspositivr )
esterni. . 'e0® o * °
o ° .
. o ® . PY [ ) . ® °
- ° L] N ) [ ] - ° . N
Campione di calibrazione con blocche‘cto.dbrisco'gtro dab5
mm in dotazione standard. . o ° .. ° ° '.

.0 ..-
. [ ]
L ‘..
...0.'..0.°
.0.0.' ..' ¢ E ® e o..
w N ‘.o._
E‘ ..o...
° O ® [}
[+ .
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DIGITAL HEIGHT GAUGE

MOTORIZED

MAIN FEATURES

State-of-the-art multifunctional measuring system with
a touch screen colour LCD display, dim. 7”, featuring
an intuitive, fast and ease-of-use alphanumeric and

graphic readout to process measurements and advanced
geometrical calculations.

Carriage for motorized vertical displacement.

Fast sliding movements on air bearings allowing greater
accuracy and reliability.

Constant minimized measuring force with consequent
optimization of the measurements performed by means of
extended probes.

935 x MAB 600

299

Automatic stand-by for energy saving. USB/LAN port to
import or export data and measuring programs. Automatic
software updates via USB Pendrive.

AT

RS232 port for connection to printer or other external

300

devices.

Calibration master piece including 5 mm gauge block as
standard supply.

ART. MAB 602
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Corsa di misura / Measuring range mm 620
Campo di applicazione / Range of application mm 910
Precisione / Measuring accuracy um 1,5 + /600
Ripetibilita in piano / Plane Repeatibility um
Ripetibilita nel foro / Bore Repeatibility um
Perpendicolarita / Perpendicularity um
Risoluzione / Resolution um
Forza di misura / Measuring force N <1
Dimensioni / Dimensions mm 300 x 265 x 93
Peso / Weight kg 20
Sistema di misura con encoder lineare / Measuring system fitted with incremental optical scale

Alimentazione a batteria integrata a lunga durata per garantire un’elevata autonomia di lavoro senza I'ingombro di cavi
Battery-powered for longer operation autonomy without encumbering cables

G G ) [ Y
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MISURE 1D
1D MEASURES

i

a b

Misura di superfici dal basso
Measures a surface from below

Misura di superfici dall’alto
Measures a surface from above

Misura del punto pit alto del foro
Measures a bore from above

Misura del punto piti basso del foro
Measures a bore from below

Misura del punto pit alto dell’albero
Measures a shaft from above

Misura del punto pit basso dell’albero
Measures a shaft from below

Misura di un foro
Bore measurement

Misura di alberi
Shaft measurement

Misura di cave
Groove measurement

Planarita superiore
Upper flatness

Planarita inferiore
Lower flatness

Calcolo della mezzeria
Calculation of the centerline

Calcolo di distanze
Calculation of distances

MISURE 2D
2D MEASURES

Calcolo dell’angolo
Angle calculation

Calcolo dell’angolo di una cava
Groove angle calculation

Creazione di punti 2D
Creating 2D points

Calcolo della distanza tra due elementi
Calculation of distance between two points

Calcolo del punto medio tra due elementi
Calculation of the midpoint

Calcolo dell’angolo tra I'asse X e la linea pas-
sante tra due elementi

Calculation of the angle between X axis and
the line passing through two points

Calcolo dell’angolo di inclinazione tra due linee
passanti da tre elementi

Calculation of the angle between two lines
passing through three points

Calcolo della circonferenza passante

da tre o pitu elementi

Calculation of the circle passing through three
or more points
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MODELLO / MODEL

MAB 602

FUNZIONALITA

¢ Gestione automatica delle misure 1D e 2D.

¢ Calcolo delle tolleranze delle misurazioni effettuate.

eValutazioni statistiche con archiviazione automatica
dei valori rilevati.

eFunzione “one-key” per l'avvio automatico delle
misurazioni.

e Auto-apprendimento di sequenze e creazione,
archiviazione e richiamo di programmi di misura

e Possibilita di settare e memorizzare illimitati punti di
riferimento sul pezzo.

e Misura della perpendicolarita e rettilineita mediante il
dispositivo optional cod. KMRP.

e Software di sistema e menu operativi disponibili in
diverse lingue.

e Compensazione automatica della temperatura.

e Compensazione automatica delle misure effettuate in
modalita pneumatica o statica.

e Compensazione dell’errore non lineare (SLEC) e della
deviazione angolare.

e Compensazione dell’errore di flessione del tastatore.

FUNCTIONS

e Automatic processing of 1D and 2D measurements.

eCalculation of tolerances of the performed
measurements.

eExtensive statistical evaluations with automatic
storage of the detected values.

*One key function to start measurement procedures
automatically.

e Self-learning of measuring sequences, creation,
storage and recall of measuring programs.

e Possibility to set an unlimited number of reference
points on the workpiece.

e Perpendicularity and straightness measurements by
means of the optional kit code KMRP.

e System software and operational menus available

ein various languages.

* Automatic temperature compensation.

e Automatic compensation of the measurements
performed either in floating or static mode.

eNon-linear error compensation (SLEC) and angular
deviation.

¢ Probe flexion error compensation.

Esempi di misurazione.

Example: measurement.




MICROTECNICA’

Proiettori di profili
DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
KIT PER LA MISURA DELLA PERPENDICOLARITA E RETTILINEITA
KIT FOR MEASURING STRAIGHTNESS AND PERPENDICULARITY
Costituito da: / Consisting of:
e tastatore LVDT con spostamento lineare 1 mm, risoluzione 0,1 ym,
ripetibilita +/- 0,2 pm
LVDT probe featuring 1 mm linear displacement, resolution 0,1 pm,
repeatability +/- 0,2 ym
¢ prolunga 8 mm per tastatore
8 mm probe holder extension
¢ blocchetto di supporto per tastatore
KMRP probe insert holder
¢ software per la gestione delle misure:
software for measurement processing featuring:
- visualizzazione diretta con possibilita di autoazzeramento
straightforward visualization with possibility of zero setting
- calcolo della rettilineita con visualizzazione grafica della linea e
dell’angolo di inclinazione
calculation of straightness with graphic display of line and angle
inclination
- calcolo della perpendicolarita con visualizzazione grafica della
linea e deivalori massimi e minimi
calculation of perpendicularity with graphic display of the line and
indication of min and max values
2 PARTICOLARE PER DEMO E TRAINING
,,r-"/ R SPECIAL SHAPED PIECE FOR DEMO AND TRAINING
o 3
ﬂf*"“ Y — e particolare in alluminio anodizzato a conformazione speciale per
4 C dimostrazioni e training Utile per esercitazioni sulle misure 1D e 2D e
PDT sull'impiego di tutte le funzioni dello strumento
S training piece in anodized aluminium especially conformed for
| - C - 1D and 2D measurements, useful for practicing all the instrument
i @ e o functions and features.
[rfl: K ¢ rapporto di prova per il particolare suddetto art. CSBTB-1.

test report for the a.m. metal piece item CSBTB-1.
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OPTIONAL ACCESSORIES

MAB 602

DESCRIZIONE
ART. DESCRIPTION
PIANO DI RISCONTRO IN DIABASE DI ALTA PRECISIONE
HIGH PRECISION DIABASE SURFACE TESTING PLATE
Con superficie lappata ad alto grado di planarita. Questo piano di
riscontro di elevata qualita e precisione costituisce la base ideale
d’appoggio per il misuratore di altezze MAB 602.
Thanks to its lapped surface and high degree of flatness, overall
quality and workmanship, this testing plate is the ideal base for
mounting the height gauge MAB 602.
PGS Durezza / Hardness 7 + 8,5 gradi MOHS, 60-70 HRC
Peso specifico / Specific weight 3 kg/dm3
Porosita / Porosity 0,76 %
Resistenza alla compressione .
Resistance to compression 1600 =+ 2400 kg/cm?
Resistenza alla flessione .
Flexion resistance 100 + 175 kg/cm?
Espansione termica lineare . 6 o
Linear thermal expansion (6+6,7)x10°°C"
Conduttivita termica . o
Thermal conductivity 2,5+ 3,4 keal (m.h. °C)
TS
SUPPORTO PER PIANO DI RISCONTRO IN DIABASE
STAND FOR DIABASE SURFACE TESTING PLATE
Di robusta costruzione per consentire la necessaria rigidita e stabilita
Of sturdy construction to provide exceptional strength and stability
TSC
con cassetto
with drawer
ART PGS08 PGS09 PGS13
: TS08 - TSCO08 TS09 - TSCO09 TS13 - TSC13
Precisione / Accuracy g{?;?;?o/rtzl?tgupport pm 4 4 S
Piano / Plate 00 00 00
Grado / Grade Supporto / Support
. . . Piano / Plate 1000 x 630 x 150 1000 x 750 x 150 1200 x 800 x 150
Dimensioni / Dimensions | g,pn0rto / Support MM | 1000x 630 x 790 | 1000x 750x 190 | 1200 x 800 x 790
: Piano / Plate 300 339 434
Peso / Weight Supporto / Support kg 50 60 80
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IL MARCHIO SIMBOLO DI ECCELLENZA
PER LA MISURA DELLA DUREZZA

THE REFERENCE BRAND FOR EXCELLENCE
IN HARDNESS TESTING

Autentici pionieri nelle misure della durezza.
Oltre un secolo di attivita per soddisfare le crescenti richieste di un mercato sempre piu globale, una storia di
successi e soddisfazioni, con lo sguardo continuamente puntato alla qualita ed all'innovazione ed un costante
impegno volto a mantenere i prodotti in linea con I'evoluzione della metrologia e delle tecniche di misura.

Authentic pioneers in the field of hardness testing.
Over a century of efforts to meet the ever increasing requirements of the global market, a history of successes
and satisfactions, concentration on quality and innovation, endeavor to implement and update the range of
products according to the evolution of measuring techniques and metrology advancement.
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CAMPIONI PRIMARI

rEr LA DUREZZA

Il nostro programma di produzione nel settore dei
durometri campione primari Galileo, quali strumenti
di riferimento di alta precisione destinati ai laboratori
nazionali di taratura, comprende:

Durometro campione primario
a pesi diretti da 29,42 N fino a 1839 N
per prove Rockwell, Brinell e Vickers.

PRINCIPALI CARATTERISTICHE TECNICHE:

eIncertezza nell’applicazione dei carichi e risoluzione
del sistema di misura ampiamente inferiore a quanto
prescritto dalle relative normative.

¢ Controllo elettronico del ciclo di prova con regolazione
della velocita tra 0,001 mm/sec a 1 mm/sec.

eProgrammazione flessibile delle procedure di
esecuzione del ciclo di prova (tempo, spostamento,
forza, velocita, etc.).

e Software per I’esecuzione automatica della verifica
dell’operativita / del funzionamento dei penetratori di
diamante per prove Rockwell.

Durometro Campione. Primario integrato con
il sistema di misura Gal Vision.

Primary Hardness Standard Machine with
Gal Vision System.




GALILEO

durometria

rriMARY HARDNESS

STANDARDIZING MACHINES

Our current production range of Galileo Primary
Standardizing Machines, as reference high precision
instruments designed for national calibration
laboratories, includes:

Primary dead-weight hardness standardizing

machine from 29,42 N to 1839 N
for Rockwell, Brinell and Vickers tests.

O

P.

MAIN TECHNICAL FEATURES:

eUncertainty of force application and resolution of
the indentation measuring system well below to the
values prescribed by the relevant standards.

e Servo-electronic control of testing cycle with speed
adjustment between 0,001 mm/sec and 1 mm/sec.

¢ Flexible programming of the testing cycle parameters
(time, displacement, force, speed, etc.).

eSoftware for the automatic verification of the
performance of diamond indenters for Rockwell
tests.

NPLEZ=
NPL Sl

& E=NIST

Nationat institute of
Btandards
e e

| nostri durometri campione primari, sviluppati in
stretta collaborazione con [I'Istituto Metrologico
ltaliano “G. Colonnetti” (oggi INRIM), sono
apprezzati ed operano, con successo da oltre
vent’anni negli Istituti Metrologici primari Nazionali
di Arabia Saudita, Bielorussia, Brasile, Bulgaria,
Cina, Corea, Gran Bretagna, India, Italia, Turchia,
Romania, Russia e Stati Uniti.

Our Primary Hardness Standardizing Machines
resulted from our close cooperation with the ltalian
National Metrology Institute “G. Colonnetti” (now
INRIM), have been appreciated and operating with
success for over twenty years in NMls, National
Metrology Institutes of the Belarus, Brazil, Bulgaria,
China, India, ltaly, Korea ,Romania, Russia, Saudi
Arabia, Turkey, United Kingdom, and USA.
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GAL VISION

Sistema di misura automatico per impronte Vickers
e Brinell con incertezza di misura inferiore a 0,0005
mm. Due metodi di misura, diretto e combinato, per
assicurare un range di impronte misurabili compreso
tra 0,020 mm e 6 mm, nel rispetto delle incertezze
richieste dalle norme ISO 6507 e 6506 parte 3.

Automatic system for measuring Vickers and Brinell
indentations with uncertainty lower than 0,0005 mm.
Direct and combined measuring systems to allow a
range of measurable indentations from 0,020 mm to

6 mm, with uncertainties according to ISO 6507 and
6506 part 3 Standards.

GALIROCK

Galirock per il controllo del dispositivo di misura sui
durometri Rockwell in accordo alla norma ISO 6508
parte 3.

Galirock for checking the measuring device on
Rockwell hardness testers according to ISO 6508 part
3 Standards.
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GAL INDENT

Sistema per il controllo dei penetratori e la calibrazione
dei parametri geometrici per prove di durezza
Rockwell e Vickers in conformita alle norme ISO 6508
e 6507 parte 3.

The system controls diamond indenters and measures
the geometrical parameters for Rockwell and Vickers
tests in conformity with ISO 6508 and 6507 part 3
Standards.

(T Lire]
GalIndent

 J—
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L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

LAT N°067
come da tabella di accreditamento
reperibile su www.accredia.it

SERVIZIO

ASSISTENZA

DNV-GL
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

sione/Inital date:

et vali:
maggio 2017 - 03 magglo 2020

Certficato no /Certificate No.: Data prima Val
(CERT-00992-86-AQ-MIL-SINCERT 31 maggio 03

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

LTF S.p.A. - Sede operativa

Via Cremona, 10 - 24051 Antegnate (BG) - Italy

E conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to the Quality Management System standard:

IS0 9001:2015

This certificate is valid
for the following scope:

Design, manufacture and trade of optical
profile projectors and hardness testers. Trade
of dimensional measuring instruments,
magnetic apparatus, mechanical equipment
and machine tools under own or
manufacturer trade-mark (EA: 18, 19, 29)

Questa certificazione & valida
per il seguente campo applicativo:

Progettazione, produzione e
commercializzazione di proiettori di profili e
durometri. Commercializzazione di
strumenti di misura dimensionali,
apparecchiature magnetiche, attrezzature
per la meccanica e macchine utensili a
marchio proprio o del fabbricante (EA: 18,
19, 29)

Luogo e Dat
Vimercate

a/piace and date:
(MB), 22 agosto 2018

Management Representative

e cote vl
Vi Energy Por, 14~ 20873 Uimeréare (4B) - oy TEL-035 68 99 905, v vl t

ACCREDIA

IL NOSTRO CERTIFICATO
DI ACCREDITAMENTO

L’accreditamento garantisce che i rapporti di prova
e di ispezione e le certificazioni (di sistema, prodotto
e personale) che riportano il marchio ACCREDIA
siano rilasciate nel rispetto dei piu stringenti

requisiti internazionali in materia di valutazione della
conformita e dietro una costante e rigorosa azione
di sorveglianza sul comportamento degli operatori
responsabili (Laboratori e Organismi).

10

E TARATURA

Il nostro servizio di assistenza tecnica offre
manutenzione, messa a punto, riparazioni, fornitura
ricambi ed accessori, nonché preventivi per interventi
di calibrazione e taratura direttamente presso il cliente.
Il nostro staff tecnico qualificato & a disposizione per
fornire suggerimenti e consigli sull’utilizzo dei nostri
strumenti, oltre a tutte le informazioni ed aggiornamenti
sulle normative vigenti. Il Centro Taratura LAT N°067

di Antegnate & accreditato per proporre tarature
ACCREDIA per durometri, micro durometri, penetratori
e provini di durezza, nonché una svariata gamma di
strumenti di misura e controllo, come da tabella di
accreditamento riportata sul sito www.accredia.it.

Tutti i durometri e microdurometri Galileo sono dotati
di un dispositivo di avviso che ricorda di volta in volta
all’operatore le scadenze per sottoporre lo strumento
ad un controllo o manutenzione.

Disponiamo inoltre di un Laboratorio di Dimostrazione
Mobile, completamente attrezzato e pronto per

portare a casa vostra tutte le novita nel campo della
misurazione della durezza,
per mostrare la nostra
strumentazione all’opera e per
sperimentare i vari metodi di
prova in relazione alle Vostre
richieste.

Per qualsiasi necessita,

i nostri tecnici sono a Vostra
disposizione al numero:

+39 0363 94901.
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ACCREDIA X

LAT N°067
as per the accreditation table

available on www.accredia.it

MAINTENANCE AND CALIBRATION

SERVICES

Our service department offers maintenance, overhaul,
adjustment, repair, spare parts and accessories supply,
as well as quotations for calibration service directly

at customer’s site. Our qualified technical staff are
available to provide full advice and answer questions
about instrument usage, along with all information

and updates concerning all current standards. Our
Calibration Laboratory LAT N°067 in Antegnate is
accredited to perform ACCREDIA calibrations of
hardness testers, microhardness testers, indenters
and test blocks together with a wide range of test

and measuring instruments, as per accreditation table
reported in www.accredia.it.

All Galileo hardness and microhardness testers are
implemented with a warning device that alerts the
operator upon deadlines to submit the instrument

for overhaul and maintenance. We also dispose of a
Mobile Demo Lab, fully equipped and ready to bring
all innovations in the hardness measurement field to
your site, to show our instruments at work, and let you
experiment the various test methods in relation to your
requirements. For any need, please call our technicians
at No. +39 0363 94901.

ACCREDIA

OUR ACCREDITATION
CERTIFICATE

Accreditation guarantees that reports on testing,
inspection and certifications (of systems, products

or personnel) carrying the ACCREDIA mark, are
issued respecting the most stringent international
requirements of conformity evaluation, including
constant and rigorous surveillance of the behaviour of
accredited laboratories and bodies.
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DUROMETRO / HARDNESS TESTER

ERGOTEST

LA NOSTRA LINEA OUR LINE

Durometro Manuale automatico
Manual Automatic Hardness Tester

Durometro Manuale automatico
Manual Automatic Hardness Tester

Durometro Digitale automatico
Digital Automatic Hardness Tester

Durometro Digitale automatico
Digital Automatic Hardness Tester

Durometro Digitale automatico
Digital Automatic Hardness Tester

BRINELL

Scala Norma Penetratore Carico
Scale Standard Indenter Load
HBW 1/10 | SO 6506 S ASTM 1 mm 10 kgf
HBW 1/30 | 'S0 6500 S ASTM 1 mm 30 kgf
2‘5'71%%25 IS0 6500 - ASTM 2,5 mm 15,625 kgf
25”/2?"25 IS0 6508 - ASTM 2,5 mm 31,25 kgf
2";%\’2"’5 1506508 ASTM 2,5 mm 62,5 kf
2,?/?2\3/\;,5 IS0 6500~ ASTM 2,5 mm 187,5 kgf
;EQVX.) 1506506 - ASTM 5 mm 62,50 kf
Hew 1506500 - ASTM 5 mm 125 ket
HBW 150 6506 - ASTM 5 250 ke
HBW | 1806508 S ASTM 10 mm 100 kgf
B | 1806508 - ASTM 10 mm 250 kgf
DUROMETRI / HARDNESS TESTERS
VICKERS
Scala Norma Penetratore Carico
Scale Standard Indenter Load
Hvio | SO O ASTMI Bl | 10kt
Hvzo | ISOCSELASTMI - EIos | 20kat
Hugo | SOOI ASTMY B 30 kof
Hvso | SO ASTMI Bl | S0k
Hveo | IS0 O ASTMI - EIas | eokat
Hvioo | 1906807 - ASTM F;,';?;”%‘ﬂg 100 kgf
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DUROMETRO / HARDNESS TESTER

ERGOTEST

LA NOSTRA LINEA

TABELLA SINOTTICA DELLE SCALE DI DUREZZA / HARDNESS SCALES SUMMARIZING TABLE

OUR LINE

GALILEO
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ROCKWELL
Scala Norma Penetratore Carico
Scale Standard Indenter Load
e Rl S T -
e oSBT den | o |+ | - :
oo | B0 R Gt || -
o SO Cpddere o |+ | - :
HRE | 150 6508 - ASTM Shera 100 kgt . . .
T e B R AR -
wo OB A Ser | ow | - | - :
HRH | IS0 6508 - ASTM Stera 60 kgt . . .
MR | 1506508 - ASTM Stera 150 kef . . .
HRL ASTM E18 Basﬁ/a‘l.. 60 kgf . . .
HRM ASTM E18 sorera., 100 kgf . . .
HRP ASTM E18 ot 150 kgf . . .
HRR ASTM E18 Basiﬁr/az" 60 kgf . . .
HRS ASTM E18 o, 100 kgf . . .
HRV ASTME18 ot 150 kgf . . .
| 90O A O e 1 g : :
o | SO0 AT o e g : :
| 508508, ST Carod damatc 45 : :
oo | IR S, | v - -
o SO A Sr | o1 : :
e e I T - -
HR15W ASTM E18 ol 15 kgf . .
HR3OW ASTM E18 o, 30 kgf . .
HRA5W ASTM E18 oot 45 kgf . .
HR15X ASTM E18 ot 15 kgf . .
HR30X ASTM E18 orera, 30 kgf . .
HR45X ASTM E18 ot 45 kgf . .
HR15Y ASTM E18 ot 15 kgf . .
HR30Y ASTM E18 o, 30 kgf . .
HRA45Y ASTM E18 oot 45 kgf . .

13
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MICRODUROMETRI E DUROMETRI / MICROHARDNESS TESTER AND HARDNESS TESTER

ISOSCAN, MICROSCAN
LE NOSTRA LINEE OUR LINES

Microdurometro automatico
Automatic Microhardness Tester

Microdurometro automatico
Automatic Microhardness Tester

Microdurometro automatico
Automatic Microhardness Tester

Durometro automatico
Automatic Hardness Tester

o

o R e e e B

Microdurometro automatico
Automatic Microhardness Tester

TABELLA SINOTTICA DELLE SCALE DI DUREZZA / HARDNESS SCALES SUMMARIZING TABLE

VICKERS
Scala Norma Carico
Scale Standard Load
HV 0,01 | ISO 6507 - ASTM E384 | 0,09807/0,01 N/kgf ° °
HV 0,015 | ISO 6507 - ASTM E384 | 0,147/0,015 N/kgf °
HV 0,02 | ISO 6507 - ASTM E384 | 0,1961/0,02 N/kgf °
HV 0,025 | ISO 6507 - ASTM E384 | 0,2452/0,025 N/kgf o . °
HV 0,05 | ISO 6507 - ASTM E384 | 0,4903/0,05 N/kgf . . °
HV 0,1 ISO 6507 - ASTM E384 | 0,9807/0,1 N/kgf ° ° °
HV 0,2 | ISO 6507 - ASTM E384 1,961/0,2 N/kgf ° ° ° o
HV 0,3 | ISO 6507 - ASTM E384 | 2,942/0,3 N/kgf o ° ° °
HV 0,5 | ISO 6507 - ASTM E384 |  4,903/0,5 N/kgf ° ° ° °
HV 1 ISO 6507 - ASTM E384 9,807/1 N/kgf ° ° ° ° °
HV 2 ISO 6507 - ASTM E384 19,61/2 N/kgf o ° . °
HV 3 ISO 6507 - ASTM E384 29,42/3 N/kgf . . .
HV 5 ISO 6507 - ASTM E384 49,03/5 N/kgf o ° °
HV 10 | ISO 6507 - ASTM E384 98,07/10 N/kgf ° °
HV 20 | ISO 6507 - ASTM E384 196,1/20 N/kgf °
HV 30 | ISO 6507 - ASTM E384 294,2/30 N/kgf °
HV 50 | ISO 6507 - ASTM E384 490,3/50 N/kgf °

14
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Gli strumenti della linea ERGOTEST consentono di
effettuare la misura della durezza Rockwell secondo
le normative ISO e ASTM.

Si possono eseguire, inoltre, impronte Brinell e
Vickers, da misurarsi con il dispositivo ottico fornito
come accessorio opzionale.

Il robusto stativo in ghisa € progettato per consentire
I'impiego su campioni di notevoli dimensioni,
garantendo un elevato grado di stabilita e ripetibilita
durante i cicli di prova e di affidabilita nel tempo.

La disponibilita di un’ampia gamma di accessori,
aumenta la versatilita di impiego in tutte le
applicazioni di laboratorio e industriali nel campo
delle durezze.

Tutti gli strumenti della linea Ergotest, i penetratori
ed i provini di taratura possono essere certificati
ACCREDIA.

The range of ERGOTEST testers carries out Rockwell
hardness testing in conformity with ISO and ASTM
standards.

Additionally, Brinell and Vickers indentations can be
generated and measured by means of a separate
optional optical device.

The rugged cast-iron stand is designed to
accommodate large sized workpieces, assuring a
high level of stability and repeatability during the test
cycle and reliability over the time.

A wide range of accessories are available to meet the
operator’s needs, increasing flexibility of application
for both laboratory and industrial use in the field of
hardness testing.

All the instruments of the Ergotest line, as well as

indenters and calibration test blocks can be certified
according to ACCREDIA standards.

15
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MODELLI / MODELS

ERGOTEST COMP 25

MISURATORI DI DUREZZA

ANALOGICI

Il modello Ergotest COMP 25 costituisce la versione
costruttivamente piu essenziale, robusta e versatile
della gamma Galileo. Il dispositivo di misura consiste
in un comparatore a doppia scala con quadrante di
80 mm di diametro, per prove Rockwell standard e
superficiali, con lettura diretta dell’unita Rockwell ed
apprezzamento di 0,2 unita.

Mediante opportuna scelta dei penetratori e del set di
pesi, il modello COMP 25 consente anche di ottenere
impronte con i metodi Brinell e Vickers.

La lettura delle impronte Brinell e Vickers avviene
attraverso il kit ottico opzionale disponibile nella
semplice versione analogica oppure digitale che,
grazie alla console in dotazione, permette I'inserimento
dei dati di configurazione, I’esportazione dei valori
misurati verso diverse periferiche utilizzando la porta
USB od il collegamento LAN.

| modelli Ergotest COMP 25, opportunamente
equipaggiati, consentono di effettuare prove Rockwell
su materie plastiche secondo la norma ASTM D785 —
procedura A — e prove Rockwell standard su materiali
metallici.

ERGOTEST COMP 25

Versione standard.

Standard version.
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ANALOGUE

HARDNESS TESTERS

Ergotest COMP 25 is the most basic, sturdiest and
versatile model of the Galileo range. The measuring
device consists of a 80 mm diameter twin scale
dial gauge for standard and superficial Rockwell
tests with direct reading of the Rockwell unit and
assessment of 0,2 units.

The Ergotest COMP 25 model combined with an
appropriate variety of accessory sets becomes
the most suitable instrument for standard and
superficial Rockwell tests.

Additionally, by applying suitable indenters and
load sets it is also possible to perform Brinell and
Vickers tests. Brinell and Vickers indentations can
be inspected by means of the optional optical kit
available either in the analog version or in the more
advanced digital version. The latter provides also
a practical keyboard to type in the configuration
parameters and export data via USB port or LAN
interface.

The same instrument, correctly equipped, is also
apt to carry out Rockwell tests on plastic materials
according to ASTM D785-A as well as Standard
Rockwell tests on metals.

ERGOTEST COMP 25

Con dispositivo di misura (opzionale).

With the measuring device (optional).

17
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DUROMETRO / HARDNESS TESTER

ERGOTEST COMP 25
CARATTERISTICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

MODELLO / MODEL g
DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Misuratore di durezza manuale analogico con comparatore ad azzeramento automatico, quadrante

graduato @ 80 mm a doppia scala per prove Rockwell Standard e Rockwell superficiali Standard
Analogue manual hardness tester with @ 80 mm twin scale dial gauge featuring automatic zero setting

for standard/superficial Rockwell tests

Lettura diretta 1 unita Rockwell (a stima 0,2 unita Rockwell) Standard
Direct reading 1 Rockwell unit (assessment of 0,2 Rockwell units)

Per misure Rockwell standard con i seguenti carichi

For standard Rockwell tests with following loads kof 150-100- 60
Per misure Rockwell superficiali con i seguenti carichi kaf 45-30-15
For superficial Rockwell tests with following loads 9

Per misure Rockwell su materie plastiche secondo la norma ASTM D785,

procedura A con i seguenti carichi kgf 150-100-60

For standard Rockwell tests on plastic materials, according to ASTM D785 standard,
A procedure, with following loads

250 -187,5-100

Per generare impronte Brinell con i seguenti carichi* ki
f b b . . . gf 125-62,5-31,25
For Brinell indentations with following loads 30 - 15.625 - 10
Per generare impronte Vickers con i seguenti carichi* _an a0
For Vickers indentations with following loads* kgf | 100-60-30-10
Massima altezza del pezzo in prova P 295
Maximum height of the workpiece
Sbraccio
Throat depth kof 220
Pre-carichi selezionabili manualmente kaf 3.10
Pre-loads to be selected manually 9
Velocita di applicazione del carico regolabile con freno idraulico Standard
Adjustable load application speed by dash-pot
Lo strumento é certificabile secondo le norme ISO:
Possibility to certify the instrument according to ISO standards:
e verifica diretta ed indiretta per prove Rockwell
standard direct and indirect verification for standard Rockwell scales
e verifica indiretta per prove Rockwell superficiali A richiesta
indirect verification for superficial Rockwell scales Upbon request
e verifica diretta del solo carico per le prove Brinell e Vickers P d
direct load verification for Brinell and Vickers scales
e verifica indiretta per le prove Brinell e Vickers (€ necessario il dispositivo di misura ausiliario, codice
742032261 o 742032279) / indirect verification for Brinell and Vickers scales (only if the accessory
code 742032261 or 742032279 is mounted)
Dimensioni ingombro (circa): / Overall dimensions (approx):
Larghezza / Width mm 285
Profondita / Depth mm 612
Altezza / Height mm 930
Peso netto / Net weight kg 130
* Nota: la misura delle impronte Brinell e Vickers richiede I'impiego del kit ottico opzionale art. 742032279 oppure art. 742032261.
* Note: the measurement of Brinell and Vickers indentations requires the optional optical kit item 742032279 or 742032261
Dati e caratteristiche riportati in questo catalogo possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features provided in this catalogue are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.
SET DI PESI A SCELTA E CORREDI PER COMP 25 SET DI PESI/ SET OF LOADS
OPTIONAL SET OF LOADS AND ACCESSORIES FOR COMP 25 NGRS (GOIKS1)
N°2  (60-62,5 kgf)
. . . . . N°3  (60-62,5-100 kgf)
Peril funZ|onam'ento.deI quromet.rolCOMP 25¢ nec?essarlo sgggllerv:e N°4  (60-62,5-100-150 kgf)
almeno 1 set di pesi ed i corredi tipo A o C la cui composizione € N°5  (60-62,5-100-150-187,5 kgf)
descritta negli accessori. N°6  (60-62,5-100-150-187,5-250 kgf)
N°7 (31,25 kgf)
Model COMP 25 must be completed with at least one appropriate N°8  (60-62,5-100-125 kgf)
N°9 (15 kgdf)

set of loads and one accessory set A or C.

N°10 (15-30 kgf)

See the set composition in the accessory section. N1 (15-30-45 kg7

N°12 (15,625 kgf)
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DUROMETRO / HARDNESS TESTER

ERGOTEST EXPORT R

Il durometro Ergotest Export R & costruito esaltando
le caratteristiche di economicita, facilita d'uso ed
affidabilita.

Il dispositivo di misura & costituito da un comparatore
micrometrico ad azzeramento manuale, con quadrante
di 108 mm di diametro, con scala per prove Rockwell
standard o superficiali, con lettura diretta dell’'unita e con
apprezzamento di 0,2 unita Rockwell.

La selezione dei carichi si effettua mediante una
manopola situata in posizione ergonomica sul lato destro
dello strumento.

L'esecuzione della prova avviene in modo manuale
agendo sulla leva posta sempre sul lato destro dello
strumento, dopo che I'operatore ha visualizzato sul
comparatore la corretta applicazione del precarico ed
ha provveduto ad azzerare la scala agendo sulla corona
esterna del comparatore stesso.

Una manopola consente la regolazione della velocita di
discesa del carico applicato.

L’Ergotest Export R consente di effettuare prove
Rockwell, scale A, B, C, D, E, F, G, H e K sui materiali
ferrosi e non ferrosi.

The Hardness Tester Ergotest Export R is built
enhancing the characteristics of economy, ease of use
and reliability.

The measurement device is made up of a micrometric
comparator with manual reset, with indicator 108 mm,
with a scale for standard or superficial Rockwell tests,
with direct reading of the unit and with an estimation of
0,2 Rockwell units.

The loads are selected by a knob located in an
ergonomic position on the right side of the instrument.
The test is carried out manually by using the lever on the
right side of the instrument, after the operator has
displayed the correct application of the preload on the
comparator and has proceeded to reset the scale by
acting on the outer ring of the comparator itself. A knob
allows adjustment of the descent speed of the applied
load. The Ergotest Export R allows to perform Rockwell
tests on scales A, B, C, D, E, F, G, H, K on ferrous and
non-ferrous materials.

742032010
Precarico
Preload kgf 10
parico kgf 60 - 100 - 150
Selezione e carico Selettore
Selection Load Selector
Applicazione carico Manuale
Load Dwell Manual
Tempo mantenimento carico Tramite operatore
Load Dwell time Settable Operator
Lettura Comparatore analogico (@ 108 mm)
Reading system Dial Gauge
Risoluzione (Stimabile) 0,2 unita Rockwell
Resolution (Estimate) 0,2 Rockwell unit
Norme
International Standars ISO
Certificato ACCREDIA Disponibile su richiesta
ACCREDIA Certificate Available on request
Altezza campione .
Sample Height mm 0 +200
Sbraccio
Throat Depth ] 160
Dimensioni mm 220 x 530 x 700
Peso
Weight kg 80
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MODELLI / MODELS

ERGOTEST DIGI

MISURATORI DI DUREZZA

DIGITALI

Ergotest DIGI: o stato dell’arte della gamma Galileo
durometria. Recentemente rinnovati ed opportunamente
aggiornati con un sofisticato software in grado di
controllare tutte le funzionalita dello strumento ed il
completo svolgimento del ciclo di misura.

L'interfaccia operativa € stata semplificata grazie al nuovo
pannello di controllo con display touch screen a colori e
la selezione dei carichi si effettua mediante una manopola
in posizione ergonomica sul lato destro dello strumento.
L'esecuzione della prova avviene in modo automatico
dopo che I'apposito segnale ha confermato la corretta
applicazione del precarico.

Il nuovo software permette inoltre I'invio dei dati verso
I’esterno attraverso la porta USB o la possibilita di
configurare una connessione LAN.

Consente di effettuare prove
Rockwell standard
Performs standard Rockwell tests

Per I’esecuzione di prove Rockwell
standard e superficiali

For the execution of standard and
superficial Rockwell tests

Adatto per eseguire prove Rockwell
standard ma presenta una diversa
configurazione dei pesi per prove
Brinell e Vickers

Can carry out standard Rockwell
tests but has a different load
configuration for Brinell and Vickers
tests

ERGOTEST DIGI

Versione standard.

Standard version.
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DIGITAL

HARDNESS TESTERS

Ergotest DIGI: the state-of-the-art range of Galileo
hardness testers. Recently renovated and updated
with a more sophisticated software which controls all
the instrument functions and the complete measuring
process.

The operative interface is simplified thanks to the new
colour touch screen panel while the load selection is
effected by means of a handy-placed knob on the right
side of the instrument.

The test is carried out automatically when a signal
confirms that the pre-load has been applied correctly.

The new software also allows to send data to the other
peripherals either via USB port or configuring the LAN
connection.

LA FAMIGLIA ERGOTEST DIGI

E COMPOSTA DA 3 MODELLI
THE ERGOTEST DIGI

RANGE CONSISTS OF 3 MODELS

(Tutti i tre modelli consentono la generazione

di impronte Brinell e Vickers e la lettura delle stesse
attraverso I'apposito kit ottico opzionale

art. 742032280).

(All these models allow the generation of Brinell and
Vickers indentations and relevant reading by means of
the optional optical kit item 742032280).

ERGOTEST DIGI

Con dispositivo digitale di misura (opzionale).

With digital measuring device (optional).

GALILEO

durometria
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MODELLI / MODELS

ERGOTEST DIGI

CARATTERISTICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

MODELLO / MODEL

ERGOTEST
DIGI 25 R

ERGOTEST
DIGI 25 RS

ERGOTEST
DIGI 25 U

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Per misure Rockwell standard
con carichi

For standard Rockwell tests
with loads

kgf

150 - 100 - 60

Per misure Rockwell superficiali con carichi
For superficial Rockwell tests with loads

kgf

Non applicabile
Not applicable

45-30-15

Non applicabile
Not applicable

Per generare impronte Brinell con carichi*
For Brinell indentations with loads*

kgf

250 -187,5
100 - 62,5

100 - 30

187,56 -100
62,5 -31,25

Per generare impronte Vickers con carichi*
For Vickers indentations with loads*

kgf

100 - 60

100 - 60

100 - 60 - 30

e Sistema di lettura a mezzo display LCD touch screen a colori
con visualizzazione in modalita alfanumerica e grafica di
pratico, semplice e rapido utilizzo

05 Colour touch screen LCD provided with alphanumerical
readout and practical, quick and ease-of-use graphics

¢ Risoluzione 0.1 Rockwell
0.1 Rockwell resolution

¢ Possibilita di impostazione del tempo di applicazione carico
Selectable load dwell time

¢ Scelta guidata della configurazione nelle varie scale di prova Standard
Software guide to the correct configuration in the various
scales

e Verifica del risultato rispetto ai valori di norma
Results can be verified and compared with standard values

¢ Gestione dei lotti di prova con possibilita di salvataggio/
richiamo su dispositivi esterni quali USB-LAN aziendale
Possibility to save/retrieve test batches on external devices
such as USB key and/or LAN company networks

¢ Possibilita di inserire valori nominali e tolleranze
Possibility to enter nominal values and tolerances

e Software per il calcolo di parametri statistici, quali valore
medio, deviazione standard, valori massimo e minimo,
numero delle prove con segnalazione dei valori fuori
tolleranza, data, ora, numero del campione e del lotto,
istogramma delle prove effettuate, grafico a linee con
I'indicazione della tendenza delle prove
Software for the calculation of statistical parameters, such
as average value, standard deviation, max. and min. values
and number of measurements with indication of out-of- Standard
tolerance values, date, time, work piece No., batch No.,
histogram of the effected tests, line chart with indication of
the test trend

¢ Esportazione file in formato testo o Excel
Data convertible into text or Excel formats

o G%%iornamento automatico del software attraverso la porta
Automatic software updates via USB key

* Nota: la misura delle impronte Brinell e Vickers richiede I'impiego del dispositivo opzionale art. 742032280.
* Note: the measurement of Brinell and Vickers indentations requires the optional optical either kit item 742032280.

Dati e caratteristiche riportati in questo catalogo possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features provided in this catalogue are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.
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MODELLI / MODELS

ERGOTEST DIGI
CARATTERISTICHE TECNICHE, TECHNICAL FEATURES

ERGOTEST | ERGOTEST | ERGOTEST
MODELLO / MODEL DIGI 25 R DIGI 25 RS DIGI 25 U

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Conversione automatica dei valori misurati nelle varie scale di

durezza: come da “tabelle Galileo” oppure secondo la norma

1ISO 18265 o secondo la norma ASTM E140

Automatic conversion of the values measured in the various Standard
hardness scales: Rockwell, Brinell, Knoop, Vickers as well

as tensile strength according to either “Galileo conversion

tables”, ISO 18265 or ASTM E140 standards

Funzione calibro passa/non passa

“Go-no go” function Standard

Ciclo di prova automatico con controllo elettronico del
processo Standard
Automatic test cycle with electronic process control

Tempo di applicazione del carico impostabile su tastiera
(1-99 sec.) Standard
Load dwelling time 1-99s selectable by keyboard

Massima altezza pezzo in prova

Maximum height of the workpiece uliL 295

05

Sbraccio
Throat depth T 220

Selezione automatica pre-carichi kgf 10 10( (Standard) 10

Automatic pre-load selection 3 (Superficial)

Auto diagnosi
Throat depth Standard

Porta USB

USB port Standard

Connessione LAN
LAN connection Standard

Scelta del carico a mezzo selettore

Load selection by knob Standard

A richiesta certificabilita ACCREDIA
secondo le norme I1SO:
e verifica diretta ed indiretta per prove Rockwell standard e

superficiali
e verifica diretta del solo carico per le prove Brinell e Vickers
e verifica indiretta per le prove Brinell e Vickers (€ necessario il

dispositivo di misura ausiliario, art. 742032280)

A richiesta

ACCREDIA certification according to ISO Standards available Upon request
on request:
e direct and indirect verification for standard and superficial

Rockwell tests
e direct verification of the load for Brinell and Vickers tests
e indirect verification of Brinell and Vickers tests (only possible

if the instrument has been fitted with the auxiliary measuring

device item742032280)

Dimensioni ingombro (circa):

Larghezza / Width mm 230
Profondita / Depth mm 615
Altezza / Height mm 930

Peso netto

Net weight kg 150

* Nota: la misura delle impronte Brinell e Vickers richiede I'impiego del dispositivo opzionale art. 742032280.
* Note: the measurement of Brinell and Vickers indentations requires the optional optical either kit item 742032280.

Dati e caratteristiche riportati in questo catalogo possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features provided in this catalogue are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.

23




GALILEO

durometria

TOUCH SCREEN

PER STRUMENTI DIGITALI

I nuovi modelli della linea Ergotest DIGI, Microscan
e Isoscan sono dotati dell’innovativo display a colori
touch-screen che consente di utilizzare le molteplici
funzionalita offerte dal dispositivo attraverso una
grafica intuitiva. Con pochi movimenti I'operatore &
in grado di impostare un nuovo test, salvare i risultati
ottenuti, definire e visualizzare i report di misura ed
esportare i dati salvati in formato Testo o Excel su
chiavetta USB o sulla rete LAN aziendale.

Impostazione prova.

Test setting.

Correzioni su pezzi sferici.

Correction on spherical
workpieces.

Il nuovo software permette la conversione automatica
del valore misurato in una diversa scala di durezza o
del carico di rottura a trazione.

Il calcolo di parametri statistici, quali il valore medio,
la deviazione standard, i valori massimo e minimo, il
numero delle misure con la possibilita di introdurre da
tastiera alcuni parametri a scopo di documentare delle
prove (data, numero del campione, numero del lotto).

E’ possibile scegliere la modalita di visualizzazione
dei risultati selezionando una singola misura, I’elenco
di tutte le misure eseguite, la tabella dei parametri
statistici, I'istogramma delle misure od il diagramma
“storico”.

PRINCIPALI FUNZIONI: / MAIN FUNCTIONS:

Impronte Rockwell
Rockwell indentations

Impronte Brinell
Brinell indentations

Calcolo profondita impronta Brinell
(solo per DIGI 25R-U)

Calculation of Brinell indentation depth
(only for DIGI 25R-U)

Impronte Vickers
Vickers indentations

Segnalazione guasti sul display
Display warning signal in case of malfunctions

Definizione della misura e selezione del carico
Load selection and measurement set up

Esecuzione del test
Test execution

Tempo di applicazione carico
Dwell time

Verifica pre-carico applicato
Pre-load checking phase

Misura di un’impronta esterna
Definition of external indentation test

L]
i

Accessorio lettura impronta

Brinell e Vickers

Optional accessory for Brinell and Vickers
indentations reading

Accesso ai report di misura
Access to the test reports

Configurazione di un nuovo batch
New batch configuration

Verifica correttezza del carico selezionato
Check for the selected load to apply

Set up dello strumento
Instrument set up

Definizione delle tolleranze
Tolerance range definition
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TOUCH SCREEN

FOR DIGITAL INSTRUMENTS

The hardness testers series Ergotest DIGI, Microscan
and Isoscan are equipped with the innovative touch-
screen color display that provides an intuitive graphical
interface and offers the operator a variety of useful
functionalities. With few steps it is possible to set new
tests, save the obtained results, create and visualize
accurate reports. The test values saved on the internal
memory can be copied in Text or Excel format directly on
a USB key and quickly transferred to the corporate LAN.

Conversioni nelle varie
scale di durezza secondo
le norme ISO e ASTM.

Conversions to various
hardness scales according
to ISO and ASTM
Standards.

The new software allows the automatic conversion
of the measured values to a different hardness
scale or tensile strength as well as the calculation
of statistical parameters such as the average value,
standard deviation, maximum and minimum values,
the number of performed tests with the possibility
to introduce some parameters from the keyboard
for documentation purpose (such as date, specimen
number, batch number).

The operator can select different visualization modes
i.e. display of single measurement, list of all the effected
measurements, table chart with statistical parameters,
measurement histogram or “historic” diagram.

Definizione statistiche
Creation of a statistical report

Diagnostica Hardware e Software
Hardware and Software diagnostics

Disponibilita delle misure in formato Testo
Availability of the measures in Text format

Disponibilita delle misure in formato Excel
Availability of the measures in Excel format

Selezione lingua
Language selection

Analisi con tabella
Table chart analysis

Configurazione rete LAN
LAN configuration

f I‘_:i Gestione dei file
L:J\Z File management

Conversione secondo tabelle Galileo
Conversion according to Galileo tables

U@ Conversione secondo norme ISO 18265
Conversion according to ISO 18265 standards

1SO 18265
L@ Conversione secondo norme ASTM E140
ASTM E140 Conversion according to ASTM E140 standards
q Correzione curvatura
Curved surface correction
iy Regolazione luminosita display
A== Display brightness setting

Diagramma a barre
Bar chart

Grafico lineare
Linear chart

Connessione a stampante
Connection to printer

25
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ACCESSORI ACCESSORIES

PER MODELLI ERGOTEST FOR ERGOTEST MODELS

PER MODELLI / FOR MODELS COMP 25

PER MODELLI / FOR MODELS DIGI 25

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

Kit per la misura analogica delle impronte Brinell e Vickers.

Composto da:

¢ Microscopio per lettura impronte Brinell e Vickers
o Slitta porta pezzo

¢ Gruppo alimentazione

Analogue kit for the measuring of Brinell and Vickers indentations.

Composition:

¢ Microscope for Brinell and Vickers indentation readout
¢ Sliding worktable

* Power supply set

Kit per la misura digitale di impronte Brinell e Vickers

Composto da:

¢ Console elettronica per elaborazione dati
¢ Microscopio con oculare digitale

e Slitta porta pezzo

¢ Gruppo alimentazione

[P o

Il kit permette I'inserimento tramite tastiera dei dati di
configurazione delle misure e di esportare verso diverse periferiche
i valori di durezza misurati con il relativo dispositivo. A richiesta, il
kit puo essere certificato ACCREDIA.

Digital kit for Brinell and Vickers indentation measuring.

Composition:

\ e Electronic console for data processing
¢ Microscope with digital eyepiece
¢ Sliding worktable

* Power supply set

v

By means of this kit the operator can type in the configuration
parameters and also export the calculated values to the various
connected peripherals. Upon request the kit can be certified by our
ACCREDIA Calibration Centre.

Kit per la misura digitale di impronte Brinell e Vickers.

Composto da:
¢ Microscopio con oculare digitale
o Slitta porta pezzo

¢ Gruppo alimentazione

Il kit opera in abbinamento all’elaboratore dati gia integrato nei

nuovi DIGI 25. Permette I'inserimento tramite tastiera dei dati di

configurazione delle misure, di esportare verso diverse periferiche
G™

i valori di durezza misurati con il relativo dispositivo. A richiesta, il
kit puo essere certificato ACCREDIA.

Digital kit for Brinell and Vickers indentation measuring-

Composition:

* Microscope with digital eyepiece
¢ Sliding worktable

* Power supply set

This kit operates in combination with the data processor built

in the new DIGI 25. The operator can type in the configuration
parameters and also export the calculated values to the various
connected peripherals. Upon request the kit can be certified by our
ACCREDIA Calibration Centre.
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DESCRIZIONE
DESCRIPTION

CORREDO A/ SET A

Composto da:

¢ Incudine piana, @ 60 mm

¢ Incudine con risalto centrale, @ 37 mm

¢ Incudine a “V” grande ed incudine a “V”piccolo

¢ Penetratore a cono di diamante 120° per prove Rockwell

¢ Penetratore a sfera in carburo di tungsteno @ 1/16” per prove
Rockwell

¢ Penetratore a sfera in carburo di tungsteno @ 2,5 mm per prove
Brinell (per DIGI R, DIGI U, COMP 25)

® Penetratore a sfera in carburo di tungsteno o 5 mm per prove
Brinell (per DIGI R, DIGI U, COMP 25)

¢ Penetratore a sfera in carburo di tungsteno @ 1 mm per prove
Brinell (per DIGI RS)

¢ Provino di riferimento scala HRC e scala HRBW

e |struzioni d’uso

e Chiavi di servizio

Composition:

¢ Plane anvil, 60 mm

e Central relief anvil, @ 37 mm

e Deep and small “V” shaped anvils

* 120° diamond cone indenter for Rockwell testing

¢ Tungsten carbide ball indenter, o 1/16” for Rockwell testing

¢ Tungsten carbide ball indenter, @ 2,5 mm for Brinell testing (for
DIGI R, DIGI U, COMP 25)

¢ Tungsten carbide ball indenter g 5 mm for Brinell testing (for DIGI
R, DIGI U, COMP 25)

¢ Tungsten carbide ball indenter @ 1 mm for Brinell testing (for DIGI
RS)

e HRC and HRBW test blocks

e Instruction manual

e Allen keys

CORREDO C/ SET C

Composto da:

¢ Incudine piana, @ 60 mm

¢ Penetratore a cono di diamante 120° per prove Rockwell
e |struzioni d’uso

e Chiavi di servizio

Composition:

¢ Plane anvil, @ 60 mm

¢ 120° diamond cone indenter for Rockwell testing
e Instruction manual

e Allen keys
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ACCESSORI

PER MODELLI ERGOTEST

ACCESSORIES

FOR ERGOTEST MODELS

DESCRIZIONE
DESCRIPTION

Penetratore a cono di diamante per prove Rockwell standard
e superficiali.

Diamond cone indenter for Rockwell standard and
Rockwell superficial tests.

136°

Penetratore a piramide di diamante per prove Vickers.

Diamond pyramid indenter for Vickers tests.

-

Penetratore a sfera in carburo di tungsteno vari diametri per prove
Brinell e Rockwell (1-2,5-5-10 mm e 1/16”-1/8”-1/4”-1/2”).

Tungsten carbide ball indenter in several diameter for Brinell
and Rockwell tests (1-2,5-5-10 mm and 1/16”-1/8”-1/4”-1/2”).

Incudine a “V” piccolo g 37 mm
(adatto a pezzi fino a @ 14 mm).

Small “V” shaped anvil g 37 mm
(suitable for pieces up to @ 14 mm).

Incudine a “V” grande @ 37 mm
(adatto a pezzi fino a @ 62 mm).

Deep “V” shaped anvil g 37 mm
(suitable for pieces up to @ 62 mm).

Incudine con risalto centrale g 37 mm.

Central relief anvil @ 37 mm.

Incudine a “V” @ 75 mm
(adatto a pezzi fino a @ 120 mm).

“V” shaped anvil @ 75 mm
(suitable for pieces up to @ 120 mm).

69

Porta - penetratore per interni. (L'impiego di questo accessorio comporta
un’alterazione della misura effettuata, per cui occorre introdurre
un coefficiente correttivo. Consultare il nostro ufficio tecnico).

Gooseneck indenter holder. (The use of this accessory will affect the test
result, so that a corrective factor must be introduced. Pls. consult our
technical department).

220

Incudine piana @ 220 mm
(solo per serie Ergotest e Isoscan HV50).

Plane anvil 220 mm
(for Ergotest series and Isoscan HV50).
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DESCRIZIONE
DESCRIPTION

Incudine piana @ 60 mm.

] Plane anvil @ 60 mm.

1T Incudine piana @ 150 mm.

Plane anvil @ 150 mm.

Pressore a molla
E 0 (per la serie Ergotest).
Spring specimen holder
NoY4 (for Ergotest series).

Supporto ausiliario per misure su particolari di grosse dimensioni
(da completare con incudine prescelta).

min 330 - MAX 630

Auxiliary stand suitable for testing large sized workpieces
(it must be fitted with the selected anvil).

o2 Incudine inclinabile su snodo sferico con “V” piccolo e con piano @ 20
% mm (solo per serie Ergotest e Isoscan HV50).
Small “V” anvil revolving on spherical joint with flatbed @ 20 mm

(for Ergotest and Isoscan HV50 series).

26— Incudine con piastrina diamantata
(per prove su materiali sottili).

Diamond plate anvil
(for sheet metal testing).

Mobiletto di supporto per durometri Ergotest DIGI R - RS - U
dim. 70x60x85 cm.

Metal cabinet for Ergotest COMP 25 hardness testers
dim. 70x60x65 cm.

Mobiletto di supporto per durometro Ergotest COMP 25
dim. 70x60x65 cm.

Metal cabinet for Ergotest COMP 25 hardness testers
dim. 70x60x65 cm.

Tabellone per conversione durezze.

Hardness conversion wall-table.

Nota: per maggiori dettagli sugli accessori disponibili, rivolgersi al nostro ufficio commerciale.
Note: for further details about available accessories, please contact our commercial office.
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ISOSCAN

MICRODUROMETRI AUTOMATICI

La gamma Isoscan ¢ costituita da quattro versioni
principali, tutte dotate di torretta girevole automatica
motorizzata, operanti in conformita alle normative ISO
(micro-durezza, bassa durezza e durezza Vickers) e
ASTM (micro e macro-durezza).

La misura della durezza Vickers & caratterizzata da
alta precisione ed esteso campo di applicazioni.
Spesso pil conveniente rispetto ad altri metodi di
prova, poiché i calcoli e le procedure richieste cosi
come il relativo penetratore a piramide di diamante
136° si adattano a tutti i metalli indipendentemente
dalla durezza.

Questa prova & particolarmente
materiali sottili, come pellicole, cavi, trattamenti
superficiali e piccoli particolari. Con I'impiego
dell’apposito penetratore, il sistema consente inoltre
la determinazione della durezza Knoop.

indicata per

ISOSCAN
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e Microdurometri / Durometri Isoscan OD:
consentono la generazione automatica
dell'impronta, la misura della quale viene effettuata
per collimazione manuale, tramite un dispositivo
a lettura ottico-digitale con determinazione
automatica del valore della microdurezza/durezza.

e Microdurometri / Durometri automatici Isoscan AC
e AC PLUS: sviluppati sulla base di un brevetto
del Consiglio Nazionale delle Ricerche (C.N.R.
67181 A/84), presentano una tavola porta pezzo
a movimento manuale, la regolazione automatica
della luminosita e consentono di realizzare in modo
automatico misure e profili di microdurezza/durezza.
| risultati ottenuti, svincolati dalla soggettivita
dell’operatore, garantiscono I'affidabilita e la
ripetibilita richieste dai moderni processi industriali.

e Microdurometri / Durometri Isoscan CN, in aggiunta
alle caratteristiche della versione AC, questi modelli
sono dotati delle seguenti funzioni a controllo
numerico: spostamenti della tavola X-Y e messa a
fuoco automatica.
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ISOSCAN

AUTOMATIC MICROHARDNESS TESTERS

The Galileo Isoscan series consists of four models, all
fitted with automatic motorized rotary turret, operating
in compliance with ISO standards (Vickers micro-
hardness, low hardness and hardness) and ASTM
(micro and macro-hardness).

Vickers tests feature high precision and an extended
range of applications. A Vickers test often results more
convenient in comparison with other test methods,
since the calculations and procedures required as well
as the relevant 136° diamond pyramid indenter suit all
metals independently of their hardness.

This test is particularly indicated for thin materials, as
foils, wires, coatings and small parts. By means of the
appropriate indenter, these instruments also consent
the determination of Knoop hardness.

e|soscan OD allows the automatic generation of
the indentation which is measured by manual
collimation by means of an optical digital measuring
device with automatic determination of the
microhardness and hardness values.

elsoscan AC and AC PLUS are automatic
microhardness and hardness testers developed
on the basis of patent No. CNR 67181 A/84
by the ltalian National Research Centre. These
instruments feature a manual stage as well as
automatic light adjustment function and carry out
automatic measurements and microhardness/
hardness profiles. The results are not affected by
the operator’s influence and assure the reliability
and repeatability required by modern industrial
processes.

elsoscan CN, in addition to the characteristics
offered by the AC version, CN models are provided
with numerically controlled X-Y displacements and
automatic focussing function.

Su tutti i microdurometri ISOSCAN la modularita
dell’hardware e del software sviluppato in ambiente
Windows e gli accessori disponibili a corredo,

consentono di configurare sistemi con livelli di automatismo
crescenti tali da soddisfare ogni esigenza di impiego,

dai centri ricerche, ai dipartimenti di ingegneria nelle
universita, ai laboratori di taratura oltre ad un’ampia

gamma di applicazioni industriali.

The modular hardware, the software developed in Windows
environment and an adequate variety of accessories allow
the operators to configure the system to a growing level

of automation so as to meet any requirements of use,
spanning from Research Centres, University Engineering
Departments, calibration laboratories to a wide range

of industrial applications.

31




GALILEO

durometria

La serie Isoscan OD costituisce la nuova linea di
micro durometri e durometri automatici, e permette
la determinazione della microdurezza/durezza Vickers
e Knoop di un campione, attraverso la misura delle
diagonali dell'impronta generata automaticamente
dallo stesso strumento.

La misura dellimpronta si ottiene manualmente
attraverso un oculare micrometrico digitale di elevata
precisione, con lettura su display LCD. Lintero ciclo
di prova, controllato elettronicamente, € in conformita
alle norme I1ISO 6507-2 e ASTM E384.

Isoscan OD series is the new line of automatic
microhardness/hardness testers, allowing Vickers and
Knoop microhardness/hardness testing by measuring
the diagonals of an indentation automatically generated
by the instrument.

The indentation measurement is carried out manually
by means of a high precision digital micrometric
eyepiece with LCD readout. The complete test cycle,
electronically controlled, is in conformity with

ISO 6507-2 and ASTM E384 Standards.

ISOSCAN HV2 OD

carichi/loads
25-50- 100 - 200 - 300
500 - 1000 - 2000 kgf

ISOSCAN HV1 OD

carichi/loads

10 -25-50- 100 - 200 - 300 - 500 - 1000 kgf

ISOSCAN HV10 OD

carichi/loads
02-03-05-1-2-3-5-10kgf

ISOSCAN HV50 OD

carichi/loads
1-2-3-5-10-20- 30 - 50 kgf
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MODELLI / MODELS

ISOSCAN OD

PRINCIPALI CARATTERISTICHE

* Selettore dei carichi a manopola con carichi di prova standard
variabili e verifica elettronica della corretta selezione.

* Microscopio con illuminatore regolabile.

 Torretta rotante motorizzata a cinque posizioni, per alloggiare
gli obiettivi in dotazione ed il penetratore (altri ingrandimenti e
penetratore Knoop a richiesta).

© Oculare micrometrico digitale 10X, con risoluzione 0,01 pm,
calibrato per gli obiettivi in dotazione.

¢ Dispositivo motorizzato di applicazione del carico.

 Dispositivo porta pezzo con messa a fuoco manuale mediante
volantino, tavola a croce con corsa 25x25 mm e risoluzione 0,01
mm (quest’ultima disponibile solo su alcuni modelli).

e Ciclo di prova automatico con controllo elettronico.

o Sistema di lettura a mezzo display LCD touch screen a colori
con visualizzazione in modalita alfanumerica e grafica di pratico,
semplice e rapido utilizzo.

¢ Possibilita di impostare il tempo di applicazione del carico.

e Scelta guidata della configurazione nelle varie scale di prova.

* Gestione dei lotti di prova con possibilita di salvataggio/richiamo
su dispositivi esterni quali USB-LAN aziendale.

¢ Possibilita di inserire valori nominali e tolleranze.

¢ Software per il calcolo di parametri statistici, quali valore medio,
deviazione standard, valori massimo e minimo, numero delle prove
con segnalazione dei valori fuori tolleranza, data, ora, numero del
campione e del lotto, istogramma delle prove effettuate, grafico a
linee con 'indicazione della tendenza delle prove.

¢ Esportazione file in formato testo o Excel.

¢ Aggiornamento automatico del software attraverso la porta USB.

e Conversione automatica dei valori misurati: come da “tabelle
Galileo” oppure secondo la norma ISO 18265 o secondo la norma
ASTM E140.

¢ Correzione automatica della misurazione su pezzi cilindrici e sferici
secondo le norme ISO 6507 o ASTM.

e Menu di diagnosi e test.

¢ Possibilita di selezionare lingue diverse.

e Uscita ottica per telecamera o macchina fotografica (adattatore
opzionale).

06/02/2012 14:26:38

THE SYSTEM CONSISTS OF

® Handy-placed knob load selector, with variable standard test
loads and electronic load control.

¢ Microscope with light intensity adjustment.

¢ Motorized rotary turret with 5 positions adapting the standard
indenter and objectives (a variety of magnification objectives
and Knoop indenters can be ordered separately).

¢ 10X digital micrometric eyepiece featuring 0,01 um resolution,
calibrated for the use of the objectives provided with the
equipment.

® Motorized load application device.

e Manual X-Y stage, travel range 25x25 mm, with micrometers
0,01 mm resolution (available only for some models).

e Manual work piece focussing.

e Automatic test cycle with electronic control.

e Colour touch screen LCD provided with alphanumerical readout
and practical, quick and ease-of-use graphics.

e Selectable load dwell time.

e Software guide to the correct configuration in the various
scales.

¢ Possibility to save/retrieve test batches on external devices
such as USB key and/or LAN company networks.

¢ Possibility to enter nominal values and tolerances.

e Software for the calculation of statistical parameters, such as
average value, standard deviation, max. and min. values and
number of measurements with indication of out-of-tolerance
values, date, time, work piece No., batch No., histogram of the
performed tests, line chart with indication of the test trend.

e Data convertible into text or Excel formats.

e Automatic software updates via USB key

e Automatic conversion of the values measured in the various
hardness scales: Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop, as well as
tensile strength according to either “Galileo conversion tables”,
ISO 18265 or ASTM E140 standards.

e Automatic correction of measurements on cylindrical and
spherical work pieces as per ISO 6507 or ASTM standards.

¢ Diagnosis and test menu.

® | anguage selection.

e Optical output for CCD or Camera (the adapter must be ordered
separately).

25/01/2012 09:08:07 |7
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La versione Isoscan AC permette la determinazione
della microdurezza/durezza Vickers di un campione,
mediante la misura automatica delle diagonali
dell'impronta, generata direttamente dallo strumento.
Questo sistema garantisce un elevato grado di
affidabilita e rapidita di misura, in assoluta conformita
con il metodo descritto nella normativa 1ISO 6507/2
e ASTM E384. Lo stesso si avvale di un dispositivo
automatico che effettua I'applicazione del carico e la

generazione dell’impronta.

Il sistema di misura si compone di un gruppo ottico
con illuminazione a LED e di una telecamera digitale ad
alta risoluzione che consente la lettura delle impronte
in due modalita:

e Lettura automatica: esegue la ricerca dell’impronta
e la successiva misurazione della stessa per la
determinazione della durezza.

eLettura manuale: |'operatore porta il reticolo di
riferimento sui quattro vertici dell’impronta ed |l
sistema misura le due diagonali, calcolando il relativo
valore di durezza.

Il nuovo pacchetto software, compatibile con le ultime
versioni di Windows, ¢ di facile utilizzo e di immediato
apprendimento. L’intero ciclodiprova, nonchélesingole
operazioni preliminari sono guidate dal computer. Allo
scopo di garantire un’elevata ripetibilita della misura
automatica, il software controlla costantemente il
livello di luminosita e la messa a fuoco.

Inoltre tramite il software vengono gestite le seguenti
funzioni:

eCorrezioni su pezzi cilindrici o sferici secondo le
norme ISO 6507/2 e ASTM E384.

e Conversione automatica delle misure in altre scale di
durezza secondo le norme ISO 18265 e ASTM E140.

eEsportazione dei risultati in Word e creazione di
report personalizzati.

34

Isoscan AC version allows the execution of Vickers
microhardness and hardness tests by measuring
the diagonals of the indentation, which is generated
automatically by the instrument.

The system assures a high level of reliability and fast
measurement and fully complies with ISO 6507/2 —
ASTM E384 Standards. It is provided with a device
for the motorized load application and generation of
indentations.

The measuring device is composed of an optical group
fitted with a LED illuminator and a high resolution
digital camera allowing the indentation readout in two
modes:

e Automatic reading: the system tracks the
indentation and carries out the relevant measurement
to determine the hardness values.

e Manual reading: the operator moves a line reference
onto the four vertices of the indentation and the
system measures the two diagonal, calculating the
resulting hardness values.

The new software package compatible with the latest
Windows versions is of easy and immediate use.

The whole hardness test cycle and all preliminary
operations are controlled by the PC. In order to grant a
very high repeatability of the automatic measurement,
the brightness and focussing levels are constantly
monitored by the software, which also controls the
following functions:

eCorrection on cylindrical or spherical pieces
according to ISO 6507/2 and ASTM E384 standards.

e Automatic conversion of measurements to other
hardness scales according to ISO 18265 and ASTM
E140 standards.

e Results can be transferred to Word and customized
reports can be generated.
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MODELLI / MODELS

ISOSCAN AC

OPZIONI PLUS

Disponibile come possibilita di upgrading per tutti i modelli
Isoscan AC costituita da:

e Testina micrometrica digitale USB installata sull’asse X,
risoluzione 0,001 mm (opzionale sull’asse Y).

e Creazione e gestione di modelli di profili ed array (mappe di
durezza) (1).

e Controllo sinottico dell’avanzamento dell’esecuzione del profilo
e dell’array (1).

e Software per la realizzazione di profili di durezza a partire da un
modello. Sono disponibili profili lineari o a zig-zag, array (1), in
base alle coordinate acquisite automaticamente dalla testina
micrometrica ed ai valori di durezza misurati in questi punti.

e Visualizzazione grafica (2D e 3D) (1) del profilo. | risultati e il
profilo possono essere esportati automaticamente su Template
in Word.

¢ Ripetizione di singole impronte e/o di singola misura.

e Determinazione automatica del valore di durezza ad una
prefissata distanza dal bordo.

e Fissato un valore di durezza, calcolo della distanza dal bordo e
della profondita efficace di trattamento.

ISOSCAN HV2 AC

PLUS OPTION

Available as upgrading opportunity for all
Isoscan AC models, consisting of:

¢ USB digital micrometer head featuring 0,001 mm resolution
mounted on the X axis (optional on Y axis).

e Generation and handling of hardness profile (traverses) patterns
as well as hardness arrays (1).

e Synoptic control of the progress in the execution of hardness
profiles and arrays (1).

e Software to generate hardness profiles (traverses) on the basis
of a pattern. Available profile (traverse) patterns: linear, zigzag,
array (1) (hardness maps) on the basis of the coordinates
acquired automatically by the digital micrometer head and the
measured hardness values.

e Graphic visualization (2D and 3D) (1) of the profile. The results
and the profile can be automatically transferred to Microsoft
Word Template.

 Repetition of single indentations and / or single measurements.

e Automatic determination of a hardness value at a fixed distance
from edge.

¢ Having fixed a hardness value, calculation of the distance from

edge and the effective case depth.

carichi/loads
25-50-100 - 200 - 300
500 -1000 - 2000 kgf

ISOSCAN HV10 AC
carichi/loads
02-03-05-1-2
3-5-10kof

ISOSCAN HV50 AC

carichi/loads
1-2-3-5-10-20
30 - 50 kgf

1

ISOSCAN HV1 AC

carichi/loads
10-25-50- 100 - 200 - 300 - 500 - 1000 kgf

1) L'esecuzione della funzione array & legata alla disponibilita della testina micrometrica sull’asse Y.
Array functions can be carried out only if the digital micrometer head is mounted on the Y axis.
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MODELLI

ISOSCAN AC

SISTEMA AUTOMATICO COMPUTERIZZATO

DI LETTURA OTTICO-DIGITALE

FUNZIONI OPZIONALI

consiste in:

HARDWARE Computer Entry Level:

* Monitor con schermo piatto, per la gestione del sistema e per
la visualizzazione dell'impronta rilevata dalla telecamera.

e Tastiera e mouse.

SOFTWARE

e || programma & eseguibile in ambiente MSWindows® e
guida I'utente nell’esecuzione delle varie operazioni in modo
estremamente semplice ed intuitivo.

¢ Esecuzione completamente automatica della misura del profilo di
durezza e dello spessore efficace.

e Selezione della linea del bordo provino; programmazione del verso
e della direzione di esecuzione delle impronte, tramite riferimento
goniometrico. Preview delle zone di analisi.

e Possibilita di eseguire uno o piu profili di durezza concatenati.

e Possibilita di rieseguire singole misure su impronte scelte
all’interno del profilo.

e Gestione di piu profili e determinazione dei valori medi rispettivi
risultati.

e Grafici di piu profili sovrapposti.

e Grafici delle profondita efficaci di piu profili.

e Verifica del fattore di forma dell'impronta in accordo alle norme
UNI, ripetizione delle misure su impronte deformate o poco chiare.

¢ La misura automatica consente comunque di correggere la
posizione dei vertici mediante il cursore del mouse.

¢ Verifica sulle distanze tra due impronte adiacenti, in conformita alle
Norme EN ISO 6507-1.

e Correzione dei valori di durezza misurati, in funzione del tipo di
superficie del provino sotto test ed in accordo alle tabelle EN ISO
6507 e ASTM E384.

¢ Messa a fuoco automatica.

¢ Misure manuali di spessori e di riporti.

e Invio delle misure su Microsoft Excel® (pacchetto Microsoft
Office non incluso) e autocomposizione di un Reports completo
di grafico e risultati statistici (media e deviazione standard),
personalizzabile col proprio logo etc., e stampabile.

e Archiviazione dati, immagini e documentazione mediante Data
Base Microsoft Access® (pacchetto Microsoft Office non incluso)
compatibile. Memorizzazione immagini su disco in formato TIFF
6.0 o JPEG, con eventuali sovrascritte memo.

e Ripetizione della misura delle impronte non congrue “Off Line”,
cioe alla fine della procedura di misurazione di tutti i profili.

Finestra principale dei comandi.

Command main window.

FaNg
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Funzione Panorama

¢ E’ disponibile la funzione “Panorama” che consente la visione
appunto panoramica del provino o di una zona di esso, attraverso
la scansione motorizzata e I'acquisizione d’immagini, riprese col
macro obiettivo (10x), che vanno a comporre, come tasselli di un
mosaico, I'immagine globale.
Su questa immagine globale si possono ispezionare zone del
provino sotto test e scegliere le posizioni dei bordi iniziali dei
profili di durezza. L'uso di questa funzione richiede una licenza
aggiuntiva

e Scelta delle dimensioni della zona di scansione e di composizione
dell'immagine “panoramica”.

e Salvataggio su un file bitmap (.BMP) col nome assegnato
dall’'utente, dell'immagine panoramica.

e Lettura di un’immagine panoramica memorizzata su un file
bitmap (.BMP).

¢ Copia, del’immagine corrente, nella clipboard per incollarla su un
Report/Documento Word o Excel (pacchetto Microsoft Office non
incluso).

e Selezione, sull'immagine panoramica, di un punto per I'ispezione
della zona circostante.

¢ Rappresentazione grafica della posizione dei punti di inizio della
serie di impronte e della posizione delle impronte stesse.

e Selezione del bordo, del punto iniziale del profilo e della direzione
della serie di impronte.

o \lerifica, per sovrapposizione, della posizione prevista ed effettiva
delle impronte, dopo la loro esecuzione.

e Descrizione della procedura su Manuale d’uso. Esecuzione
procedura guidata da programma.

Funzione Matrice

Funzione “Matrice” per lo studio dei profili di durezza su saldature
o superfici estese. Consente la definizione di profili a “matrice”,
utile nello studio delle saldature.

Si definiscono N profili, a distanza prefissata I'uno dall’altro.
L'effetto finale sara quello di una matrice-griglia di impronte, con
distanze prefissate tra i profili e, all'interno di ciascun profilo, delle
impronte.

In ciascun profilo la distanza delle impronte contigue puo essere
costante o variabile. Il programma prevede anche il calcolo
automatico del numero N dei profili.

Fissata la distanza tra i profili, sara sufficiente indicare I'inizio e

la fine del profilo, mediante due click del mouse sull’immagine
panoramica. Con i due click del mouse si definisce anche il bordo
del provino. Il programma consente di seguire bordi obliqui con
qualunque inclinazione. Questo modulo puo essere utilizzato solo
se si ha la licenza per “Panorama”.
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MODELS

ISOSCAN AC

AUTOMATIC COMPUTERIZED

READOUT SYSTEM

OPTIONAL FUNCTIONS

consisting of:

HARDWARE Entry Level PC:

¢ High resolution flat screen to visualize and analyze images of the
indentations detected by the camera.

e Keyboard and mouse.

¢ High resolution camera.

SOFTWARE

¢ Windows environment.

® Generation of single indentations and programmable load dwell
time.

¢ Measuring software for Vickers micro-hardness testing, according
to ISO 6507 standards, featuring two levels of automation:

- Automatic mode: the system automatically detects the
indentation and carries out the measurements (the sample
surface must be properly prepared).

- Manual mode: the operator moves a light reference onto the four
vertices of the indentation displayed on the monitor (digital
zoom); the system measures the diagonals and calculates the
relevant micro-hardness value.

e User’s friendly interface.

e Statistical processing of the results (Average, maximal, minimal
values, and standard deviation.

e Determination of the distance between two points.

¢ Automatic control of light intensity and manual focusing
adjustment.

¢ Processing of the measurement results by means of:

Screen display of the measured or calculated numerical data.

Automatic output of the results and relevant charts to Microsoft

Excel.

- Storage of parameters and results of the test cycle on hard disk
or external devices.

- Storage of the images on hard disk in BMP, TIFF, PNG format
and possibility to review them.

- Creation and processing of certificates (logo and company data,
measurement conditions, performed measurements).

e Maximal and minimal hardness control.

e Conversion of hardness scales.

e Calibration of optical objectives.

e Multi - language support and access level control (three operative
levels by password).

e System set-up.
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Panorama functions

e |t is available the “Panorama” function which allows an overview
of the test block or part or it thanks to the motorized scanner and
the image acquisition through the macro lens (10X) which settle
the whole image as pieces of a jigsaw.
On this global image it is possible to inspect part of the test block
and select the positions of the starting edged of the hardness
profiles. The usage of this function requires a further licence.

¢ Choice of the dimension of the scan area and the “panoramica”
image composition.

* “Panoramica” image backup on a bitmap (.BMP) file with the
name selected from the operator.

* Image reading memorized on a bitmap (.BMP) file.

¢ Copy of the current image in the clipboard to paste it in a Word
or Excel Report/Document (Microsoft office not included).

e Select on the “panoramica” image a point for the inspection of
the surrounding area.

* Graphical representation of the starting point position of the
indentation series and of the indentation positions themselves.

e Selection of the edge, of the profile starting point and of the
direction of the indentations.

¢ Overlap testing of the foreseen and real position of the
indentation after their performance

e Procedure description as per the instruction manual. Procedure
performance driven by the program.

Matrice function

Matrice” Function for the study of the hardness profile on welding
or vast areas. It permits the “matrice” profile definition useful in the
welding study.

It is possible to define a number of profiles with a fixed distance
from each other and inside of every profile some indentations.

In each profile the distance of the adjacent indentations can be
constant or varying. The program includes also the automatic
calculation of the number of the profiles.

Once fixed the distance among the profiles it will be enough to
select the beginning and the end of the profile through a mouse
click on the “panoramica” image. With two mouse click you can
also get the test block edge. The program permits to trace the
oblique edge with some inclination. This option can be used only
with “Panorama” licence.

L I .
B~ ot e el i e e

Report in Excel.

Excel report.

Finestra gestione profilo.

Profile management window.
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ISOSCAN | ISOSCAN | ISOSCAN | ISOSCAN
MODELLO / MODEL HV1 HV2 HV10 HV50

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

10-25-50-100

25 -50-100 -

200 - 300 - 500 | 200 - 300 - 500 | %2 - 0:3-05-11-2-3-5-10
75375 -10kgf| - 20 - 30 - 50 kgf
- 1000gf |- 1000-20009f | (4 961~ 0 940" | ‘9,87 - 19,61
Carichi standard (0,00807 - 0,2452| (0,2452 - 0,4903 | ' ' '
-4/903 - 9,807 - | - 29,42 - 49,03 -
Standard loads - 0,4903 -0,9807 - 1,961
19,614 - 20,421 | 98,07 - 196,14 -
-0,0807 - 1.961 | - 5,942 - 4,008
- 49,035 - 294,21 .
3,042 - 4,903 9,807 - amoeRl A
79,807 N) 19,614 N) : :

Meccanismo di applicazione del carico

Load application mechanism Motorizzato / Motorized

Tempo di applicazione del carico

lLerd call Preselezionato da tastiera (1-99 sec) / Preset from keyboard (1-99 sec)

Obiettivi standard (per osservazione e misura) 10X - 40X 10X
Standard objectives (for observation and measurement)

Massimo ingrandimento ottenibile con gli obiettivi standard

per la versione OD / Max magnification by means of the standard objectives 100X - 400X 100X

for OD version

Massimo ingrandimento ottenibile con gli obiettivi standard

per la versione AC e CN / Max magnification by means of the standard 400X - 1600X 400X
objectives for AC and CN versions

Obiettivi alternativi per osservazione/misura 5X - 20X - 80X 5X - 20X - 40X
Alternative objectives for observation/measurement - 80X

Modalita di rotazione della torretta per obiettivi e penetratore

Mode of turret rotary motion for objectives and indenter Motorizzata & 5 posizioni / Motorized with & positions

Manuale per versione OD e AC / Manual by knob for OD and AC versions
Automatica e programmabile per versione CN
Programmable and automatic for CN version

Regolazione intensita luminosa del campo di visione
Adjustment of view field brightness

Ottico digitale per versione OD / Optical digital for OD version
Automatico computerizzato per versione AC e CN
Automatic computerized for AC and CN versions

Sistema di misura delle impronte
Indentation measuring system
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Risoluzione di lettura

Reading resolution 0,0001 mm

Computer con telecamera digitale ad alta risoluzione

Opzionale per versione OD / Optional for OD version
PC with high resolution CCD

Standard per versione AC e CN / Standard for AC and CN versions

Manuale per versione OD / Manual for OD version

Ricerca e misura dell’impronta Manuale : :

N . Automatica e manuale per versione AC e CN
Indentation detection and measurement Manual Automatic and manual for AC and CN versions
Determinazione del valore della durezza Vickers - N
Vickers hardness value measurement Automatica / Automatic
Funzioni statistiche (valore medio/min/max, dispersione, deviazione) Standard

Statistical functions (average/min/max value, dispersion, deviation)

Non disponibile per versione OD / Not available for OD version
Manuale per versione AC / Manual for AC version
Automatico per versione CN / Automatic for CN version

Software per la determinazione del fuoco ottimale
Software for optimal focussing

Software per misure Knoop con penetratore Knoop

Software and indenter for Knoop measurement Opzionale / Optional

Non disponibile per versione OD / Not available for OD version
Disponibile per versioni AC in presenza dell’opzione AC Plus
Available for AC versions if provided of AC Plus option
Standard per versioni CN / Standard for CN versions

Software per la determinazione di profili di durezza, zig-zag e array
Software for hardness profiles, zig-zag and arrays

Microsoft Word / Excel (opzionale)

Non disponibile per versione OD / Not available for OD version
Microsoft Word / Excel (optional)

Standard per versioni AC e CN / Standard for AC and CN versions

Manuale per versioni OD e AC / Manual for OD and AC versions
Motorizzato a controllo numerico per versione CN
Numerically controlled for CN version

Tavola porta pezzo / movimento assi X-Y-Z
Workpiece holding stage / X-Y-Z axis movements

e g5 200 mm
Sbraccio / Throat depth 110 mm 155 mm
Conformita alle norme / Compliance with Standards ISO 6507-2 - ASTM E384

Taratura ACCREDIA Da effettuarsi su richiesta presso il cliente
ACCREDIA certification To be carried out upon request at customer’s premises
Penetratore Vickers / Vickers indenter Standard

Incudini ferma pezzo / Workpiece clamps Standard

Provini di controllo certificati ACCREDIA
Test blocks with ACCREDIA calibration certificate

Interfacce per collegamento esterno / Interfaces to peripherals

Due provini scala HV1 standard
Two HV1 test blocks standard

Standard

220 V/50 Hz singola fase (altre alimentazioni su richiesta)
220 V/50 Hz single phase (other power supplies on request)

Alimentazione / Power supply

Peso approssimativo dello strumento / Approx. weight of the instrument 28 kg 38 kg 40 kg

Dimensioni del sistema base / Dimension of basic system 340 x 500 x 520 mm 400 x 600 x 700 mm

Dati e caratteristiche riportati in questo catalogo possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features provided in this catalogue are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.
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MICROSCAN

LA VERSATILITA NELLA MICRODUREZZA

La gamma di microdurometri Microscan si distingue
principalmente per la notevole versatilita di utilizzo,
essendo questi strumenti dotati di un corpo mobile in
grado di sollevarsi lungo 'asse della vite verticale ad
altezza regolabile e contemporaneamente di ruotare
di 180°, al fine di consentire anche la misurazione di
pezzi di grandi dimensioni.

Grazie alla particolare conformazione dello strumento,
agli obiettivi di altissima qualita, all’ottimale percorso
ottico, 'immagine rilevata dell’impronta risulta essere
incomparabilmente nitida e luminosa.

La misura della durezza Vickers ¢ caratterizzata da alta
precisione ed esteso campo di applicazioni. Spesso
piu conveniente rispetto ad altri metodi di prova, poiché
i calcoli e le procedure richieste cosi come il relativo
penetratore a piramide di diamante 136°, si adattano a
tutti i metalli indipendentemente dalla durezza.

Questa prova e particolarmente indicata per
materiali sottili, come pellicole, cavi, trattamenti
superficiali e piccoli particolari. Con I'impiego
dell’apposito penetratore, il sistema consente inoltre
la determinazione della durezza Knoop.

La gamma Microscan & costituita da tre versioni
principali, operanti in conformita alle normative ISO
(micro-durezza, bassa durezza e durezza Vickers) e
ASTM (micro e macro-durezza).
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¢ Microdurometri Microscan OD: consentono la
generazione automatica dell’impronta, la misura
della quale viene effettuata per collimazione
manuale, tramite un dispositivo a lettura ottico-
digitale con determinazione automatica del valore
della microdurezza.

e Microdurometri automatici Microscan AC e
AC PLUS: sviluppati sulla base di un brevetto
del Consiglio Nazionale delle Ricerche (C.N.R.
67181 A/84), presentano una tavola porta pezzo
a movimento manuale, la regolazione automatica
della luminosita e consentono di realizzare in modo
automatico misure e profili di microdurezza. | risultati
ottenuti, svincolati dalla soggettivita dell’operatore,
garantiscono I'affidabilita e la ripetibilita richieste dai
moderni processi industriali.

e Microdurometri Microscan CN, in aggiunta alle
caratteristiche della versione AC, questi modelli
sono dotati delle seguenti funzioni a controllo
numerico: spostamenti della tavola X-Y e messa a
fuoco automatica.
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MICROSCAN

VERSATILITY IN MICROHARDNESS

The Microscan range distinguishes for its remarkable
versatility of use, being the instrument equipped with
a 180° rotary and lifting body pivoting on the vertical
screw and featuring height adjustment capability so as
to enable measuring pieces of bigger sizes.

Due to its particular design, high quality objectives
and an excellent optical path, this instrument provides
an incomparable bright and sharp image of the
indentation.

Vickers tests feature high precision and an extended
range of applications.

A Vickers test often results more convenient in
comparison with other test methods, since the
calculations and procedures required as well as the
relevant 136° diamond pyramid indenter suit all metals
independently of their hardness.

This test is particularly indicated for thin materials, as
foils, wires, coatings and small parts. By means of the
appropriate indenter, these instruments also consent
the determination of Knoop hardness.

The Galileo Microscan series consists of three
models, operating in compliance with ISO standards
(Vickers micro-hardness, low hardness and hardness)
and ASTM (micro and macro-hardness).

e Microscan OD allows the automatic generation
of the indentation which is measured by manual
collimation by means of an optical digital measuring
device with automatic determination of the
microhardness value.

eMicroscan AC and AC PLUS are automatic
microhardness testers developed on the basis of
patent No. CNR 67181 A/84 by the Italian National
Research Centre. These instruments feature a
manual stage and automatic light adjustment
function and carry out automatic measurements and
microhardness profiles. The results are not affected
by the operator’s influence and assure the reliability
and repeatability required by modern industrial
processes.

e Microscan CN in addition to the characteristics
offered by the AC version, CN models are provided
with a numerically controlled X-Y stage and
automatic focussing function.

Su tutti i microdurometri MICROSCAN la modularita dell’hardware, del software e degli
accessori disponibili a corredo, consentono di configurare sistemi con livelli di automatismo
crescenti tali da soddisfare ogni esigenza di impiego, spaziando dai centri ricerche,

ai dipartimenti universitari di ingegneria, ai laboratori di taratura, reparti Controllo Qualita,

oltre ad un’ampia gamma di applicazioni industriali.

The modular hardware, the software and an adequate variety of accessories allow the
operators to configure the system to a growing level of automation so as to meet any
requirements of use, spanning from Research Centres, University Engineering Departments,
calibration laboratories, QC sectors, to a wide range of industrial applications.
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La linea di microdurometri automatici a colonna
Microscan OD permette la determinazione della
microdurezza Vickers e Knoop (opzionale) attraverso
la misura delle dimensioni dell’impronta generata
automaticamente dal dispositivo stesso. La misura
dell’impronta viene eseguita manualmente attraverso
un oculare micrometrico digitale di elevata precisione,
con visualizzazione dei risultati su display LCD.

La generazione dell'impronta & invece eseguita in
modo automatico, con controllo elettronico del ciclo di
prova. L'intero ciclo avviene in conformita alle norme
ISO 6507-2 e ASTM E384.

42

The line of Microscan OD automatic column
microhardness testers allows Vickers and Knoop
(optional) microhardness testing by measuring the
dimensions of the indentation automatically.

The measurement is carried out manually by means of
a high-precision digital micrometric eyepiece.

The indentation is generated automatically, while the
full test cycle, controlled by the software, is according
to ISO 6507-2 and ASTM E384 standards.
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MODELLI / MODELS

MICROSCAN OD

PRINCIPALI CARATTERISTICHE

e Carichi standard 10 - 15 - 25 - 50 - 100 - 200 - 300 - 500 -
1000 gf (0,09807 - 0,1471 - 0,2452 - 0,4903 - 0,9807 - 1,961
- 2,942 - 4,903 - 9,807 N), selezionabili manualmente. Carichi
opzionali fino a 5000 gf (49,03 N).

e Stativo in ghisa con colonna portante in acciaio, dotato di
piedini e livella incorporata.

e Corpo principale movibile in altezza e rotante sulla colonna
verticale per prove su pezzi anche di grandi dimensioni,
completo di meccanismo di messa a fuoco macro-
micrometrica.

* Microscopio completo di due obiettivi scamottabili 10X e 50X
(altri obiettivi a richiesta).

e Lampada alogena, con intensita regolabile.

e Dispositivo per applicazione del carico con smorzatore
idraulico per la regolazione della velocita di applicazione.

¢ Tavola micrometrica porta-pezzo, corsa 25x25 mm, risoluzione
0,01 mm.

e Ciclo di prova automatico con controllo elettronico.

e Sistema di lettura a mezzo display LCD touch screen a colori
con visualizzazione in modalita alfanumerica e grafica di
pratico, semplice e rapido utilizzo.

e Possibilita di impostare il tempo di applicazione del carico.

e Scelta guidata della configurazione nelle varie scale di prova.

® Gestione dei lotti di prova con possibilita di salvataggio /
richiamo su dispositivi esterni quali USB-LAN aziendale.

¢ Possibilita di inserire valori nominali e tolleranze.

e Software per il calcolo di parametri statistici, quali valore
medio, deviazione standard, valori massimo e minimo, numero
delle prove con segnalazione dei valori fuori tolleranza, data,
ora, numero del campione e del lotto, istogramma delle prove
effettuate, grafico a linee con l'indicazione della tendenza delle
prove.

e Esportazione file in formato testo o Excel.

e Aggiornamento automatico del software attraverso la porta
USB.

e Conversione automatica dei valori misurati come da “tabelle
Galileo” oppure secondo la norma ISO 18265 o secondo la
norma ASTM E140.

¢ Correzione automatica della misurazione su pezzi cilindrici e
sferici secondo le norme ISO 6507 o ASTM E384.

e Menu di diagnosi e test.

e Possibilita di selezionare lingue diverse.

e Uscita ottica per telecamera o macchina fotografica (adattatore
opzionale).

THE SYSTEM CONSISTS OF

e Standard loads to be selected manually: 10 - 15 - 25 - 50 - 100
- 200 - 300 - 500 - 1000 gf (0,09807 - 0,1471 - 0,2452 - 0,4903
-0,9807 - 1,961 - 2,942 - 4,903 - 9,807 N). Further optional
loads up to 5000 gf (49,03 N).

e Cast iron stand with steel column, fitted with feet and built-in
level.

® Main body, which moves up and downwards and rotates on the
vertical column so as to accommodate workpieces of variable
height and size. Fitted with macro-micrometric focussing
device.

e Microscope fitted with switchable 10X and 50X objectives (other
magnification objectives upon request).

® Halogen lamp with adjustable intensity.

e | oad application device with hydraulic damper for speed
adjustment.

¢ Micrometric stage, 25x25 mm travel, 0,01 mm resolution.

e Automatic test cycle with electronic control.

e Colour touch screen LCD provided with alphanumerical readout
and practical, quick and ease-of-use graphics.

e Selectable load dwell time.

¢ Possibility to set the load application time.

e Software guide to the correct configuration in the various
scales.

e Possibility to save/retrieve test batches on external devices
such as USB key and/or LAN networks.

¢ Possibility to enter nominal values and tolerances.

e Software for the calculation of statistical parameters, such as
average value, standard deviation, max. and min. values and
number of measurements with indication of out-of-tolerance
values, date, time, work piece No., batch No., histogram of the
performed tests, line chart with indication of the test trend.

e Data convertible into text or Excel formats.

¢ Automatic software updates via USB key.

* Automatic conversion of the values measured in the various
hardness scales: Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop, as well as
tensile strength according to either “Galileo conversion tables”,
ISO 18265 or ASTM E140 standards.

e Automatic correction of measurements on cylindrical and
spherical work pieces as per ISO 6507 or ASTM E384
standards.

¢ Diagnosis and test menu.

e L anguage selection.

e Optical output for CCD or Camera (the adapter must be ordered
separately).

25/01/2017 11:51:10

Finestra per la selezione dell'obiettivo
sul touch screen.

Objective lenses selection window
on the touch screen.
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La versione Microscan AC permette la determinazione
della microdurezza Vickers di un campione, mediante
la misura automatica delle diagonali dell’impronta,
generata direttamente dallo strumento. Questo sistema
garantisce un elevato grado di affidabilita e rapidita di
misura, in assoluta conformita con il metodo descritto
nella normativa ISO 6507/2 e ASTM E384.

Lo stesso si avvale di un dispositivo automatico che
effettua I'applicazione del carico e la generazione
dell’impronta. Il sistema di misura si compone di
un gruppo ottico con illuminazione a LED e di una
telecamera digitale ad alta risoluzione che consente la
lettura delle impronte in due modalita:

eLettura automatica: esegue la ricerca
delllimpronta e la successiva misurazione della
stessa per la determinazione della durezza.

e ettura manuale: |'operatore porta il reticolo di
riferimento sui quattro vertici dell’impronta ed |l
sistema misura le due diagonali, calcolando il relativo
valore di durezza.

Microscan AC version allows the execution of Vickers
microhardness tests by measuring the diagonals of the
indentation, which is generated automatically by the
instrument.

The system assures a high level of reliability and fast
measurement and fully complies with ISO 6507-2 —
ASTM E384 standards.

It is provided with a device for the motorized load
application and generation of indentations.

The measuring device is composed of an optical group
fitted with a LED illuminator and a high resolution digital
camera allowing the indentation reading in two modes:
e Automatic reading: the system tracks the
indentation and carries out the relevant
measurement to determine the hardness values.

e Manual reading: the operator moves a line reference
onto the four vertices of the indentation and the
system measures the two diagonal, calculating the
resulting hardness values.

Finestra del Software per la misura
automatica dell'impronta.

Software window for the automatic
measurement of the indentation.
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MICROSCAN AC

OPZIONI PLUS

Disponibile come possibilita di upgrading per tutti i modelli
Microscan AC costituita da:

e Testina micrometrica digitale USB installata sull’asse X,
risoluzione 0,001 mm (opzionale sull’asse Y).

e Creazione e gestione di modelli di profili ed array (mappe di
durezza). (1)

e Controllo sinottico dell’avanzamento dell’esecuzione del profilo
e dell’array. (1)

e Software per la realizzazione di profili di durezza a partire da un
modello. Sono disponibili profili lineari o a zig-zag, array (1), in
base alle coordinate acquisite automaticamente dalla testina
micrometrica ed ai valori di durezza misurati in questi punti.

e Visualizzazione grafica (2D e 3D) (1) del profilo. | risultati e il
profilo possono essere esportati automaticamente su Template
in Word.

¢ Ripetizione di singole impronte e/o di singola misura.

e Determinazione automatica del valore di durezza ad una
prefissata distanza dal bordo.

e Fissato un valore di durezza, calcolo della distanza dal bordo e
della profondita efficace di trattamento.

Available as upgrading opportunity for all MICROSCAN AC

1

1) L'esecuzione della funzione array € legata alla disponibilita della testina micrometrica sull’asse Y.
Array functions can be carried out only if the digital micrometer head is mounted on the Y axis.

PLUS OPTION

models, consisting of:

¢ USB digital micrometer head featuring 0,001 mm resolution
mounted on the X axis (optional on the Y axis).

e Generation and handling of hardness profile (traverses) patterns
as well as hardness arrays. (1)

e Synoptic control of the progress in the execution of hardness
profiles and arrays. (1)

e Software to generate hardness profiles (traverses) on the basis
of a pattern. Available profile (traverse) patterns: linear, zigzag,
array (1) (hardness maps) on the basis of the coordinates
acquired automatically by the digital micrometer head and the
measured hardness values.

e Graphic visualization (2D and 3D) (1) of the profile. The results
and the profile can be automatically transferred to Microsoft
Word Template.

 Repetition of single indentations and / or single measurements.

e Automatic determination of a hardness value at a fixed distance
from edge.

¢ Having fixed a hardness value, calculation of the distance from
edge and the effective case depth.
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Il nuovo pacchetto software, compatibile con le ultime
versioni di Windows, & di facile utilizzo e di immediato
apprendimento.

L'intero ciclo di prova, nonché le singole operazioni
preliminari sono guidate dal computer. Allo scopo
di garantire un’elevata ripetibilita della misura
automatica, il software controlla costantemente il
livello di luminosita e la messa a fuoco. Inoltre tramite
il software vengono gestite le seguenti funzioni:

¢ Correzioni su pezzi cilindrici o sferici secondo
le norme ISO 6507 e ASTM E384.

¢ Conversione automatica delle misure in altre scale di
durezza secondo le norme ISO 18265 e ASTM E140.

e Esportazione dei risultati in Word e creazione di
report personalizzati.

Configurazione CN

The new software package compatible with the latest
Windows versions is of easy and immediate use.

The whole hardness test cycle and all preliminary
operations are controlled by the PC. In order to grant a
very high repeatability of the automatic measurement,
the brightness and focussing levels are constantly
monitored by the software, which also controls
following functions:

e Correction on cylindrical or spherical pieces
according to ISO 6507 and ASTM E384 Standards.

e Automatic conversion of measurements to other
hardness scales according to ISO 18265 and ASTM
E140 standards.

¢ Results can be transferred to Word and customized
reports can be generated.

Configurando il sistema come MICROSCAN CN, cioe dotando lo
strumento di un kit di assi motorizzati a controllo numerico, tutti i
movimenti risultano automatizzati ed asserviti in modo da realizzare
numerose sequenze di profili di durezza in tempi estremamente
rapidi, semplificando notevolmente il lavoro dell’operatore.

CN Configuration

By fitting the system with a kit of motorized numerically controlled
axes, the MICROSCAN becomes the robotized version MICROSCAN
CN, capable of performing several sequences of hardness profiles in
no time, if compared with traditional manual microhardness testers,
so as to enhance and simplify the operator’s work.
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MODELLO / MODEL

MICROSCAN | MICROSCAN | MICROSCAN
oD AC/PLUS CN

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Carichi standard
Standard loads

10-15-25-50-100 - 200 - 300 - 500 - 1000 gf
(0,09807 - 0,1471 - 0,2452 - 0,4903 - 0,9807
- 1,961 - 2,942 - 4,903 - 9,807 N)

Carichi addizionali
Additional loads

2000 - 2500 - 3000 - 5000 gf
(19,61 - 24,562 - 29,42 - 49,03 N)

Meccanismo di applicazione del carico
Load application mechanism

Automatico con smorzatore idraulico, gestito da software
Automatic with hydraulic damper, controlled by software

Tempo di applicazione del carico
Load dwell time

Programmabile da software (1-99 sec)
To be set by software (1-99 sec)

Obiettivi standard (per osservazione e misura)

Standard objectives (for observation and measurement) 10X - 50X
Massimo ingrandimento ottenibile con gli obiettivi standard B B
Max. magnification obtained by the standard objectives 100X - 500x 400X - 2000X
Obiettivi in alternativa per osservazione e misura 5X - 20X - 100X
Alternative objectives for observation and measurement
Regolazione intensita luminosa Manuale Automatica e programmabile
Adjustment of light intensity Manual Automatic and programmable
Sistema di misura delle impronte Ottico digitale Automatico computerizzato
Indentation measuring system Optical digital Automatic computerized
Risoluzione di lettura
Reading resolution 0,0001 mm
Telecamera ad alta definizione Opzionale
High resolution CCD Optional Standard
Opzionale
Personal Computer Optional Standard
Ricerca e misura dell’impronta Manuale Automatica e manuale
Indentation detection and measurement Manual Manual and automatic
Determinazione del valore della durezza Vickers Automatica
Measurement of Vickers hardness value Automatic
Funzioni statistiche (valore medio / min / max, dispersione, deviazione standard) Standard
Statistical functions (average / min / max values, dispersion, standard deviation)
Standard con ztzaigr?:;geﬁ?g
Software per la ricerca del fuoco ottimale Non disponibile azionamento manuale automatico
Software for optimal focussing Not available Standard with manual Standard with
motion : .
automatic motion
Software e penetratore per prove Knoop . -
Software and indenter for Knoop tests Opzionale / Optional
movimenti X-Y / X-Y movements Manuale / Manual
Tavola porta pezzo dimensioni / dimensions 125 x 125 mm
Workpiece holding stage corsa / travel 25 x 25 mm
risoluzione / resolution 0,01 mm 0,001 mm
Opzionale per AC
Standard per versione
Acquisizione digitale della posizione assi X-Y con risoluzione 0,001 mm Opzionale PLUS Standard
Digital acquisition of X-Y axis position with 0,001 mm resolution Optional Optional for AC
Standard for PLUS
version

Altezza massima campione sulla tavola
Max workpiece height admitted on stage

130 mm (estensione a richiesta)
130 mm (extension available on request)

Conformita alle norme
Standard compliance

ISO 6507-2 / ASTM E384

Taratura ACCREDIA
ACCREDIA calibration

Disponibile su richiesta presso il cliente (solo per Vickers)
Available on request at customer’s premises (only for Vickers)

Penetratore micro Vickers
Micro-Vickers indenter

Standard

Provini di controllo con certificati di taratura ACCREDIA
Test blocks with ACCREDIA calibration certificate

Un provino HV1 in dotazione, ulteriori provini opzionali
One HV1 test block standard, additional test blocks optional

Interfacce per collegamento esterno
Interfaces to peripherals

Porta USB, LAN Disponibili nel PC
USB port, LAN Provided by PC

Alimentazione

220V / 50 Hz singola fase (altre alimentazioni su richiesta)

Power supply 220V / 50 Hz single phase (other power supplies on request)
Potenza

B 100 VA 650 VA

Peso approssimativo dello strumento

Approx. weight of the instrument 35kg 85kg 90 kg

Dimensioni del sistema base
Dimension of the basic system

500 x 500 x 500 mm 500 x 800 x 800 mm

Dati e caratteristiche riportati in questo catalogo possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features provided in this catalogue are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.
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MISURATORE DI DUREZZA PORTATILE MANUALE

Ideal instrument when the specimen needs inside or

Strumento ideale in tutti i casi in cui non & possibile
outside measurements without using a support table.

o conveniente misurare sul banco la durezza,
all’esterno o all’interno, di un pezzo.

DG 501
per misure Rockwell e Brinell

for Rockwell and Brinell tests
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PORTABLE HARDNESS TESTER

MODELLO / MODEL DG 501

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA

Per misure Rockwell standard con carichi*
For Standard Rockwell tests with loads* kgf 150 - 100 - 60

Per misure Brinell, mediante I'uso di tabella comparativa, con carichi* Kaf 62.5-187.5
For Standard Brinell tests, by comparative table, with loads* g ’ !

Pre carico
Pre-load kf 10

Comparatore analogico per la selezione manuale dei carichi Kaf 60 - 100 - 150
Analogue strong dial gauge for manual selection of loads 9

Comparatore analogico per la misura della durezza scale di lettura HRA-B-C -D -
Analogue accurate dial gauge for hardness measuring: scales HRA-B-C-D-E-F

Penetratore a cono di diamante a 120° .
120° diamond cone indenter for Rockwell testing

Penetratore a sfera in carburo di tungsteno @ 1/16” per misure Rockwell .
Tungsten carbide ball indenter 1/16” @ for Rockwell testing

Provino di riferimento scala 58-65 HRC .
Test block scale 58-65 HRC

Provino di riferimento scala 20-30 HRC °
Test block scale 20-30 HRC

Altezza utile lavoro
Maximum specimen height

mm 150

Profondita massima per misure interne
Maximum depth of inside measurements

Incudine porta pezzo piana .
Plane anvil

Chiave di bloccaggio per i penetratori R
Locking key for indenters

Dimensioni strumento

Overall dimensions mm 400 x 227 x 58

Dimensioni imballo (cassetta legno)
Packing in wooden case, dimensions mm 455 x260x 70

Peso strumento
Net weight kg 25

Libretto istruzioni .
Instruction manual

Tabelle di conversione tra le varie scale di durezza .
Hardness conversion tables
* Specificare il metodo (Rockwell o Brinell) al momento dell’ordine. / Note. In case of order specify the requested method (Rockwell or Brinell).
Legenda / Key: e Standard

ACCESSORI OPZIONALI / OPTIONAL ACCESSORIES

Incudine a sfera / Convex spherical anvil

Incudine a “V” / "V” anvil

Incudine piana / Plane anvil

Sfera in carburo di tungsteno @ 1/16” / Tungsten carbide ball 1/16” @

Penetratore a sfera in carburo di tungsteno @ 2,5 mm per prove Brinell e relativo comparatore
per impostare i carichi 62,5 e 187,5 kgf (NB: richiede il rientro in sede dello strumento) / 2,5
mm @ tungsten carbide ball indenter for Brinell testing with dial gauge to set 62,5 and 187,5
kgf loads (The instrument must be sent back to LTF factories for setting up)

Sfera in carburo di tungsteno @ 2,5 mm / Tungsten carbide ball 2,5 mm @

Supporto da banco per durometro portatile / Bench support for portable hardness tester

Provini di riferimento scale Rockwell / Test blocks for Rockwell scales

Provini di riferimento scale Brinell / Test blocks for Brinell scales

Dati e caratteristiche possono subire aggiornamenti e sono quindi da considerarsi non vincolanti.
Data and features are subject to updates and therefore are not to be considered as binding.
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VY SCHMALKALDEN -®
SERIE DI SPINE CALIBRATE
CALIBRATED PIN GAUGES SET

SECONDO NORME DIN 2269
ACCORDING TO DIN 2269

ART. 4500

Acciaio speciale temprato per calibri, superfici lappate.
Special hardened steel for gauges, lapped surfaces.

. Daimm . Precisione  Lunghezza

CODE JLPezt oM rosressione . Accuacy  Length

to mm =3 (M o
01 21 0,1-0,3 0,01 0,5 30
02 21 0,3-0,5 0,01 0,5 30
03 51 0,5-1 0,01 0,5 30
04 19 0,1-1 0,05 0,5 30
14 21 1-2 0,05 1 70
15 21 2-3 0,05 1 70
16 21 3-4 0,05 1 70
17 21 4-5 0,05 1 70
18 21 5-6 0,05 1 70
19 21 6-7 0,05 1 70
20 21 7-8 0,05 1 70
21 21 8-9 0,05 1 70
22 21 9-10 0,05 1 70
32 101 1-2 0,01 1 70
33 101 2-3 0,01 1 70
34 101 3-4 0,01 1 70
35 101 4-5 0,01 1 70
36 101 5-6 0,01 1 70
37 101 6-7 0,01 1 70
38 101 7-8 0,01 1 70
39 101 8-9 0,01 1 70
40 101 9-10 0,01 1 70
41 41 1-5 0,1 1 70
42 91 1-10 0,1 1 70
43 91 0,5-5 0,05 1 70
44 100 5,05-10 0,05 1 70
45 76 0,5-2 0,02 1 70
46 100 2,02-4 0,02 1 70
47 100 4,02-6 0,02 1 70
48 100 6,02-8 0,02 1 70
49 100 8,02-10 0,02 1 70
60 21 10-11 0,05 2 50
61 21 11-12 0,05 2 50
62 21 12-13 0,05 2 50
63 21 13-14 0,05 2 50
64 21 14-15 0,05 2 50
65 21 15-16 0,05 2 50
66 21 16-17 0,05 2 50
67 21 17-18 0,05 2 50
68 21 18-19 0,05 2 50
69 21 19-20 0,05 2 50
70 100 10,01-11 0,01 2 50
71 100 11,01-12 0,01 2 50
72 100 12,01-13 0,01 2 50
73 100 13,01-14 0,01 2 50
74 100 14,01-15 0,01 2 50
75 100 15,01-16 0,01 2 50
76 100 16,01-17 0,01 2 50
77 100 17,01-18 0,01 2 50
78 100 18,01-19 0,01 2 50
79 100 19,01-20 0,01 2 50
81 51 1-6 0,1 1 70

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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SPINE CALIBRATE SCIOLTE

CALIBRATED PIN GAUGES
SECONDO NORME DIN 2269
ACCORDING TO DIN 2269
ART. 4510
Precisione Lunghezza
CODE Frlc)>?nnr1nnr1nat£nmm Ac;:l:ll:cy L?r?r?]th

01 0,1-0,2 0,5 30
02 0,21-0,3 0,5 30
03 0,31-0,5 0,5 30
04 0,51-0,99 0,5 30
05 1-3 0,5 30
0540 1-3 1 40
06 3,01-5 0,5 35
07 5,01-10 0,5 40
08 10-12 2 50
09 12,01-14 2 50
10 14,01-16 2 50
11 16,01-18 2 50
12 18,01-20 2 50
13 3,01-6 1 70
14 6,01-10,2 1 70
15 1-3 1 70

IMPUGNATURE PER SPINE CALIBRATE
PIN GAUGE HANDLES

ART. 4600

IMPUGNATURE PER SPINE SINGOLE / PIN GAUGE HANDLES
CODE

in plastica per spine fino a @ 3,5
(specificare @ della spina che viene made of plastic for pin up to

01 fornita abbinata 3,5 @ (indicate the @ of the pin
all’impugnatura stessa) supplied with the handle)
in alluminio per spine made of aluminium

02 dal@3,51al @10 for pin from 3,51 @to 10 @
(specificare @ della spina) (indicate pin @)

SUPPORTI UNIVERSALI PER SPINE / UNIVERSAL PIN GAUGE SUPPORT
CODE

50 dal@1al@2 from1Qto2Q
51 dal@2al@4 from2 Qto4 J
52 dal@4ald6 from4 @to6 @
53 dal@6al @8 from6 Qto8J
54 dal@8al@d10 from8Qto 10D

NB: Le impugnature art. 4600.01 e 02 non sono fornibili da sole ma esclusivamente abbinate
alle spine per le quali in fase di ordine dovete specificarne il diametro (al prezzo
dell'impugnatura aggiungere il prezzo della spina).

NB: 4600.01 and 02 handles can be sold only with the matching pins. When ordering please
indicated the pin diameter. The price of the handle must be added to the pin price.

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter




VY SCHMALKALDEN

CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP
GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES

ART. 3909

Per filettature metriche tolleranza 6H
For metric threads tolerance 6H

PASSO ISO METRICO GROSSO / ISO METRIC COARSE PITCH

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
8§g§§f‘° mm  1x0,25 1,1x0,25 1,2x0,25 1,4x0,3 1,6x0,35 1,8x0,35 2x0,4 22x0,45 25x0,45 3x0,5  3,5x0,6
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
8 X gﬁgff mm  4x0,7 4,5x0,75  5x0,8 Bx1 7x1 8x1,25 9x1,25 10x1,5 12x1,75  14x2 16x2
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31

g;gﬁgﬁf mm 18x2,5 20x2,5 22x2,5  24x3 27x3  30x3,5 33x35  36x4 39x4

PASSO ISO METRICO FINE = 0,35 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 0,35 mm

CODE 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42
%] mm 2 2,2 2,5 3 3,5 4 45 5 5,5 6 6,5
CODE 43 44 45 46 47 48

o mm 7 75 8 9 9,5 10

PASSO ISO METRICO FINE = 0,5 mm / 1SO METRIC FINE PITCH = 0,5 mm

CODE 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59
o mm 35 4 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12
CODE 60 61 62 63 64 65 66 67

o mm 13 14 15 16 17 18 19 20

PASSO ISO METRICO FINE = 0,75 mm / 1ISO METRIC FINE PITCH = 0,75 mm

CODE 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78
o mm 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
CODE 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88 89
o mm 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
CODE 90 91 92 93

o mm 27 28 29 30

PASSO ISO METRICO FINE =1 mm / ISO METRIC FINE PITCH =1 mm

CODE 94 95 96 97 98 99 100 101 102 103 104
o mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
CODE 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115
o mm 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 30
CODE 116 117 118 119 120 121 122 123

o mm 32 33 34 35 36 38 39 40

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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PASSO ISO METRICO FINE = 1,25 mm /ISO METRIC FINE PITCH = 1,25 mm
CODE 124 125 126
%] mm 10 12 14

PASSO ISO METRICO FINE = 1,5 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 1,5 mm

CODE 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137
(%] mm 12 13 14 15 16 17 18 20 22 24 25
CODE 138 139 140 141 142 143 144 145 146 147 148
[%] mm 26 27 28 30 32 33 34 35 36 38 39
CODE 149

(%] mm 40

PASSO ISO METRICO FINE = 2 mm / ISO METRIC FINE PITCH =2 mm

CODE 150 151 152 153 154 155 156 157
%] mm 20 22 24 25 26 27 28 30
CODE 158 159 160 161 162 163 164 165
(%] mm 32 33 34 35 36 38 39 40

PASSO ISO METRICO FINE = 3 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 3 mm
CODE 166 167 168 169 170
(%] mm 30 33 36 39 40

SONO DISPONIBILI A RICHIESTA
AVAILABLE ON REQUEST
CALIBRI A TAMPONE PASSA
GO PLUG GAUGES

ART. 3910

Per filettature metriche tolleranza 6H
For metric threads tolerance 6H

CALIBRI A TAMPONE NON PASSA
NO GO PLUG GAUGES

ART. 3913

Per filettature metriche tolleranza 6H
For metric threads tolerance 6H

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter




VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO PASSA
GO RING GAUGES M A0x15-65

ART. 3911

Per filettature metriche tolleranza 6g
For metric threads tolerance 6g

PASSO ISO METRICO GROSSO / ISO METRIC COARSE PITCH

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11

g X gﬁsz mm 1x0,25 1,1x0,25 1,2x025 14x0,3 16x0,35 1,8x0,35 2x04 2,2x0,45 25x045 38x0,5 3,5x0,6
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
2x bitch, MM 407 45075 508  6xi 7x1 8125  9x126  10x1,5  12x1,75  14x2  16x2
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33
2x bitch, MM 1825 2025 2225 243 213 3035 3335 364 304 4245 4545
CODE 34 35 36 37 38 39

@ x passo

@ x pitch MM 48x5 52x5 56x5,56  60x5,6 64x6 68x6

PASSO ISO METRICO FINE = 0,35 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 0,35 mm

CODE 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
%) mm 2 2,2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5
CODE 51 52 53 54 55 56
%) mm 7 7,5 8 9 9,5 10

PASSO ISO METRICO FINE = 0,5 mm /1SO METRIC FINE PITCH = 0,5 mm

CODE 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67
%) mm 35 4 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12
CODE 68 69 70 71 72 73 74 75
(%] mm 13 14 15 16 17 18 19 20

PASSO ISO METRICO FINE = 0,75 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 0,75 mm

CODE 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86
(%] mm 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
CODE 87 88 89 90 o1 92 93 94 95 96 97
(%] mm 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
CODE 98 99 100 101

(%] mm 27 28 29 30

PASSO ISO METRICO FINE =1 mm /ISO METRIC FINE PITCH =1 mm

CODE 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111
19 mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
CODE 112 113 114 115 116 117 118 119 120 121
19 mm 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
CODE 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131
19 mm 28 30 32 33 34 35 36 38 39 40
CODE 132 133 134 135 136 137 138 139 140 141
9] mm 42 45 48 50 52 55 56 58 60 62
CODE 142 143 144 145 146 147 148 149 150

%) mm 64 65 68 70 72 75 76 78 80

PASSO ISO METRICO FINE = 1,25 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 1,25 mm
CODE 151 152 153
(%] mm 10 12 14

continua nella pagina successiva, continues on the next page —

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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PASSO ISO METRICO FINE = 1,5 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 1,5 mm

CODE 154 155 156 157 158 159 160 161 162 163
%) mm 12 13 14 15 16 17 18 20 22 24

CODE 164 165 166 167 168 169 170 171 172 173
%) mm 25 26 27 28 30 32 33 34 35 36

CODE 174 175 176 177 178 179 180 181 182 183
%) mm 38 39 40 42 45 48 50 52 55 56

CODE 184 185 186 187 188 189 190 191 192 193
%) mm 58 60 62 64 65 68 70 72 75 76

CODE 194 195 196 197 198 199 200 201 202 203
7] mm 78 80 82 85 88 90 92 95 98 100
CODE 204 205 206 207 208 209 210 211 212 213
%) mm 102 105 108 110 112 115 118 120 122 125
CODE 214 215 216 217 218 219 220 221 222 223
%) mm 128 130 132 135 138 140 142 145 148 150
CODE 224 225 226 227 228 229 230 231 232 233
%) mm 162 156 168 160 162 165 168 170 172 175
CODE 234 235 236 237 238 239 240 241 242 243
%) mm 178 180 182 185 188 190 192 1956 198 200
CODE 244 245 246 247 248 249 250 251 252 253
%) mm 202 205 208 210 212 215 218 220 222 225
CODE 254 255 256 257 258 259 260 261 262 263
(%) mm 228 230 232 235 238 240 242 245 248 250

PASSO ISO METRICO FINE = 2 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 2 mm

CODE 264 265 266 267 268 269 270 271 272 273 274
%) mm 20 22 24 25 26 27 28 30 32 33 34
CODE 275 276 277 278 279 280 281 282 283 284 285
%) mm 35 36 38 39 40 42 45 48 50 52 55
CODE 286 287 288 289 290 291 292 293 294 295 296
%) mm 56 58 60 62 64 65 68 70 72 75 76
CODE 297 298 299 300 301 302 303 304 305 306 307
%) mm 78 80 82 85 88 90 92 95 98 100 102
CODE 308 309 310 311 312 313 314 315 316 317 318
%) mm 105 108 110 112 115 118 120 122 125 128 130
CODE 319 320 321 322 323 324 325 326 327 328 329
%) mm 132 135 138 140 142 145 148 150 1562 155 158
CODE 330 331 332 333 334 335 336 337 338 339 340
%) mm 160 162 165 168 170 172 175 178 180 182 185
CODE 341 342 343 344 345 346 347 348 349 350 351
o mm 188 190 192 195 198 200 202 205 208 210 212
CODE 352 353 354 355 356 357 358 359 360 361 362
%) mm 215 218 220 222 225 228 230 232 235 238 240
CODE 363 364 365 366

(%) mm 242 245 248 250

continua nella pagina successiva, continues on the next page —
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A AQ1E=da

PASSO ISO METRICO FINE = 3 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 3 mm

CODE 367 368 369 370 371 372 373 374 375 376 377
(%] mm 30 33 36 39 40 42 45 48 50 52 55
CODE 378 379 380 381 382 383 384 385 386 387 388
(%] mm 56 58 60 62 64 65 68 70 72 75 76
CODE 389 390 391 392 393 394 395 396 397 398 399
(%] mm 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130
CODE 400 401 402 403 404 405 406 407 408 409 410
(4] mm 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185
CODE 411 412 413 414 415 416 417 418 419 420 421
(%] mm 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240
CODE 422 423

(%] mm 245 250

PASSO ISO METRICO FINE = 4 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 4 mm

CODE 424 425 426 427 428 429 430 431 432 433
(%] mm 40 42 45 48 52 55 56 58 60 62
CODE 434 435 436 437 438 439 440 441 442 443
(%] mm 64 65 68 70 72 75 76 80 85 90
CODE 444 445 446 447 448 449 450 451 452 453
(%] mm 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140
CODE 454 455 456 457 458 459 460 461 462 463
(%] mm 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190
CODE 464 465 466 467 468 469 470 471 472 473
(%] mm 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240
CODE 474 475

(%] mm 245 250

PASSO ISO METRICO FINE = 6 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 6 mm

CODE 476 477 478 479 480 481 482 483 484 485
7] mm 70 72 76 80 85 90 95 100 105 110
CODE 486 487 488 489 490 491 492 493 494 495
%) mm 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160
CODE 496 497 498 499 500 501 502 503 504 505
%] mm 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210
CODE 506 507 508 509 510 511 512 513

%) mm 215 220 225 230 235 240 245 250

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO NON PASSA
NO GO RING GAUGES

ART. 3914

Per filettature metriche tolleranza 6g
For metric threads tolerance 6g

PASSO ISO METRICO GROSSO / ISO METRIC COARSE PITCH

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

g i gﬁiff mm  1x0,25 1,1x0,25 1,2x0,25 14x0,3 1,6x0,35 1,8x0,35  2x0,4  22x0,45 25x045  3x0,5
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
g i gﬁiff mm 3,5x0,6  4x0,7  45x0,75  5x0,8 6x1 7x1 8x1,25  9x1,25  10x1,5  12x1,75
CODE 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
g i gﬁiff mm  14x2 16x2 18x2,5  20x2,5  22x2,5 24x3 27x3 30x3,5  33x3,5 36x4
CODE 31 32 33 34 35 36 37 38 39

g ; Bﬁi?f mm 394 42x45  45x4,5 48x5 52x5 56x5,5  60x5,5 B4x6 68x6

PASSO ISO METRICO FINE = 0,35 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 0,35 mm

CODE 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49
1%} mm 2 2,2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6
CODE 50 51 52 53 54 55 56

%) mm 6,5 7 7,5 8 9 9,5 10

PASSO ISO METRICO FINE = 0,5 mm /1SO METRIC FINE PITCH = 0,5 mm

CODE 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66
%) mm 3,5 4 4,5 5 6 7 8 9 10 11
CODE 67 68 69 70 71 72 73 74 75
%) mm 12 13 14 15 16 17 18 19 20

PASSO ISO METRICO FINE = 0,75 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 0,75 mm

CODE 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85
%) mm 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
CODE 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95
9] mm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
CODE 96 97 98 99 100 101
%] mm 25 26 27 28 29 30

PASSO ISO METRICO FINE =1 mm / ISO METRIC FINE PITCH =1 mm

CODE 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112
(%] mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
CODE 113 114 115 116 117 118 119 120 121 122 123
(%] mm 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 30
CODE 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134
(4] mm 32 33 34 35 36 38 39 40 42 45 48
CODE 135 136 137 138 139 140 141 142 143 144 145
(%] mm 50 52 55 56 58 60 62 64 65 68 70
CODE 146 147 148 149 150

(%] mm 72 75 76 78 80

continua nella pagina successiva, continues on the next page —

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter

11




®
VY SCHMALKALDEN -

PASSO ISO METRICO FINE = 1,25 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 1,25 mm
CODE 151 152 153
%) mm 10 12 14

PASSO ISO METRICO FINE = 1,5 mm /1ISO METRIC FINE PITCH = 1,5 mm

CODE 154 155 156 157 158 159 160 161 162 163 164
%) mm 12 13 14 15 16 17 18 20 22 24 25

CODE 165 166 167 168 169 170 171 172 173 174 175
7] mm 26 27 28 30 32 33 34 35 36 38 39

CODE 176 177 178 179 180 181 182 183 184 185 186
%) mm 40 42 45 48 50 52 55 56 58 60 62

CODE 187 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197
7] mm 64 65 68 70 72 75 76 78 80 82 85

CODE 198 199 200 201 202 203 204 205 206 207 208
%) mm 88 90 92 95 98 100 102 105 108 110 12
CODE 209 210 211 212 213 214 215 216 217 218 219
%) mm 115 118 120 122 125 128 130 132 135 138 140
CODE 220 221 222 223 224 225 226 227 228 229 230
%) mm 142 145 148 150 1562 155 168 160 162 165 168
CODE 231 232 233 234 235 236 237 238 239 240 241
%) mm 170 172 175 178 180 182 185 188 190 192 195
CODE 242 243 244 245 246 247 248 249 250 251 252
%) mm 198 200 202 205 208 210 212 215 218 220 222
CODE 253 254 255 256 257 258 259 260 261 262 263
%) mm 225 228 230 232 235 238 240 242 245 248 250

PASSO ISO METRICO FINE = 2 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 2 mm

CODE 264 265 266 267 268 269 270 271 272 273 274
%) mm 20 22 24 25 26 27 28 30 32 33 34
CODE 275 276 277 278 279 280 281 282 283 284 285
%) mm 35 36 38 39 40 42 45 48 50 52 55
CODE 286 287 288 289 290 291 292 293 294 295 296
%) mm 56 58 60 62 64 65 68 70 72 75 76
CODE 297 298 299 300 301 302 303 304 305 306 307
%) mm 78 80 82 85 88 90 92 95 98 100 102
CODE 308 309 310 311 312 313 314 315 316 317 318
%) mm 105 108 110 112 115 118 120 122 125 128 130
CODE 319 320 321 322 323 324 325 326 327 328 329
%) mm 132 135 138 140 142 145 148 150 162 155 158
CODE 330 331 332 333 334 335 336 337 338 339 340
%) mm 160 162 165 168 170 172 175 178 180 182 185
CODE 341 342 343 344 345 346 347 348 349 350 351
%) mm 188 190 192 1956 198 200 202 205 208 210 212
CODE 352 353 354 355 356 357 358 359 360 361 362
o mm 215 218 220 222 225 228 230 232 235 238 240
CODE 363 364 365 366

) mm 242 245 248 250 continua nella pagina successiva, continues on the next page —
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PASSO ISO METRICO FINE = 3 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 3 mm

CODE 367 368 369 370 371 372 373 374 375 376 377
(%] mm 30 33 36 39 40 42 45 48 50 52 55
CODE 378 379 380 381 382 383 384 385 386 387 388
o mm 56 58 60 62 64 65 68 70 72 75 76
CODE 389 390 391 392 393 394 395 396 397 398 399
(%] mm 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130
CODE 400 401 402 403 404 405 406 407 408 409 410
(%] mm 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185
CODE 411 412 413 414 415 416 417 418 419 420 421
(%] mm 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240
CODE 422 423

(%] mm 245 250

PASSO ISO METRICO FINE =4 mm / ISO METRIC FINE PITCH =4 mm

CODE 424 425 426 427 428 429 430 431 432 433 434
(%] mm 40 42 45 48 52 55 56 58 60 62 64
CODE 435 436 437 438 439 440 441 442 443 444 445
[%] mm 65 68 70 72 75 76 80 85 90 95 100
CODE 446 447 448 449 450 451 452 453 454 455 456
[%] mm 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155
CODE 457 458 459 460 461 462 463 464 465 466 467
(%] mm 160 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210
CODE 468 469 470 471 472 473 474 475

(%] mm 215 220 225 230 235 240 245 250

PASSO ISO METRICO FINE = 6 mm / ISO METRIC FINE PITCH = 6 mm

CODE 476 477 478 479 480 481 482 483 484 485 486
o mm 70 72 76 80 85 90 95 100 105 110 115
CODE 487 488 489 490 491 492 493 494 495 496 497
o mm 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170
CODE 498 499 500 501 502 503 504 505 506 507 508
(%] mm 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220 225
CODE 509 510 511 512 513

[%] mm 230 235 240 245 250

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter

13




VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES

ART. 3919

Per filettature trapezoidali. Secondo norme DIN 103.
Serie normale. Tolleranza 7H.

For trapezoidal threads. According to DIN 103.
Normal serie. Tolerance 7H.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
g X Bﬁ§ﬁ° mm  8x15 9x2 10x2 11x2 12x3 14x3 16x4 18x4 20x4 22x5
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19
g X gﬁf:? mm  24x5 26x5 28x5 30x6 32x6 34x6 36x6 38x7 40x7

A TAMPONE PASSA / GO PLUG GAUGES
ART. 3920

Per filettature trapezoidali. Secondo norme DIN 103.
Serie normale. Tolleranza 7H.

For trapezoidal threads. According to DIN 103.
Normal serie. Tolerance 7H.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

g X Bﬁfjf mm  8x15 9x2 10x2 11x2 12x3 14x3 16x4 18x4 20x4 22x5
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

8 X Bﬁfjf 24x5 26x5 28x5 30x6 32x6 34x6 36x6 38x7 40x7 42x7
CODE 21 22 23 24 25 26 27

J x passo

46x8

48x8

50x8

52x8

55x9

60x9

@ x pitch mm  44x7

A TAMPONE NON PASSA / NO GO PLUG GAUGES
ART. 3923

Per filettature trapezoidali. Secondo norme DIN 103.
Serie normale. Tolleranza 7H.

For trapezoidal threads. According to DIN 103.
Normal serie. Tolerance 7H.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
g X gia,‘“sjf mm  8x15 9x2 10x2 11x2 12x3 14x3 16x4 18x4 20x4 22x5
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
g X Bﬁfjf 24x5 26%5 28x5 30x6 32x6 34x6 36x6 38x7 40x7 42x7
CODE 21 22 23 24 25 26 27
g X Bﬁfjf 44x7 46x8 48x8 50x8 52x8 55x9 60x9

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO PASSA / GO RING GAUGES
ART. 3926

Per filettature trapezoidali. Secondo norme DIN 103.
Serie normale. Tolleranza 7e.

For trapezoidal threads. According to DIN 103.
Normal serie. Tolerance 7e.

CODE 01 02 03 04 05 06

g X gﬁiﬁ? mm  8x1,5 9x2 10x2 11x2 12x3 14x3 16x4 18x4 20x4
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18
3 x passo

Gxpitoh, MM 22x5 24x5 26x5 28x5 30x6 32x6 34x6 36x6 38x7
CODE 19 20 21 22 23 24 25 26 27
g X gﬁfjﬁ mm  40x7 42x7 44x7 46x8 48x8 508 52x8 55x9 60x9

AD ANELLO NON PASSA / NO GO RING GAUGES
ART. 3927

Per filettature trapezoidali. Secondo norme DIN 103.
Serie normale. Tolleranza 7e.

For trapezoidal threads. According to DIN 103.
Normal serie. Tolerance 7e.

CODE 01 02 03 04 05 06

g X gﬁfjﬁ mm  8x1,5 ox2 10x2 11x2 12x3 14x3 16x4 18x4 20x4
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18
3 x passo

Gxpitoh, MM 22x5 24x5 26x5 28x5 30x6 32x6 34x6 36x6 38x7
CODE 19 20 21 22 23 24 25 26 27
g X gﬁfjﬁ mm  40x7 42x7 44x7 46x8 48x8 50x8 52x8 55x9 60x9

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3937

Per filettature GAS cilindrinche per raccordi filettati non
ad autotenuta. Secondo norme DIN - ISO 228 parte 1.

For pipe threads for threads without self-sealing.
According to DIN - ISO 228 part 1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
J spire x 1”
@ pitch x 17 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE PASSA / GO PLUG GAUGES
ART. 3938

Per filettature GAS cilindriche per raccordi filettati non ad autotenuta.
Secondo norme DIN - ISO 228 parte 1.

For pipe threads for threads without self-sealing.
According to DIN - ISO 228 part 1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
Q spire x 1”

gorex e s 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1 1Y 1%
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
e bbb L7 2 2 2 29 3 31 4 41/ 5 5 6

A TAMPONE NON PASSA / NO GO PLUG GAUGES
ART. 3939

Per filettature GAS cilindriche per raccordi filettati non ad autotenuta.
Secondo norme DIN - ISO 228 parte 1.

For pipe threads for threads without self-sealing.
According to DIN - ISO 228 part 1.

CODE of 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
O spire x1”

gohwexls M6 s 4 %8 12 58 4 78 1 1 AVe A
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Goheexls 1% 2 2v 2% 2% 3 3% 4 4% 5 5% 6

AD ANELLO PASSA / GO RING GAUGES
ART. 3940

Per filettature GAS cilindriche per raccordi filettati non ad autotenuta.
Secondo norme DIN - ISO 228 parte 1.

For pipe threads for threads without self-sealing.
According to DIN - ISO 228 part 1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
3 spire x 1”

g ohreX e 18 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1 1Y 1%
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
e e R 2 2s 2 2% 3 3 4 4% 5 5/ 6

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO NON PASSA / NO GO RING GAUGES
ART. 3941

Per filettature GAS cilindriche per raccordi filettati non ad autotenuta.
Secondo norme DIN - ISO 228 parte 1.

For pipe threads for threads without self-sealing.
According to DIN - ISO 228 part 1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08

GooweX w6 s 4 38 12 5B 4 18 1 1% 1 1k
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
GobmeX 1w 2 2w 2% 2% 3 8% 4 4 5 5% 6

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3931

Per filettature normali BRITISH standard BSW.
Secondo BS 84.

For standard BSW threads.
According to BS 84.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
O spirex1”

@ pitch x 17 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 11/16 3/4 7/8
CODE 13 14 15

J spirex1”

@ pitch x 17 1 1s 14

A TAMPONE PASSA / GO PLUG GAUGES
ART. 3932

Per filettature normali BRITISH standard BSW.
Secondo BS 84.

For standard BSW threads.
According to BS 84.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
J spire x1”

gbweXl 18 sM6 4 56 38 746 12 946 58 1146 94 7/8
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
g;ﬁgﬁ’;]: 1 1 AVe 1% AV 1% 2 2e 2 2% 3 3
CODE 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

e ot 1 osw s 4 R RV 5 5 5, 5% 6

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN

CALIBRI

GAUGES
A TAMPONE NON PASSA / NO GO PLUG GAUGES
Per filettature normali BRITISH standard BSW.
Secondo BS 84.
For standard BSW threads.
According to BS 84.
CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
3 spire x1”
@ pitch x 1” 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 11/16 3/4 7/8
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
AU S 1% 1 1% Ve 1% 2 2Ya 2V 2% 3 8V
CODE 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
8 ;ﬁgﬁ ; }: 37/ 33%/4 4 44 4/ 43/4 5 514 5 53/4 6

AD ANELLO PASSA / GO RING GAUGES
ART. 3934

Per filettature normali BRITISH standard BSW.
Secondo BS 84.

For standard BSW threads.

According to BS 84.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
3 spire x 1”

Goheexls 8 86 4 M6 38 7A6 12 9M6 58 1116 34 7/8
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
g;ﬁgﬁ X 1 AV 1% 1% 1% 2 2s 2 2% 3 31
CODE 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

e e o8 3w 4 4 4 4% 5 5. 5% 5% 6

AD ANELLO NON PASSA / NO GO RING GAUGES
ART. 3936

Per filettature normali BRITISH standard BSW.
Secondo BS 84.

For standard BSW threads.

According to BS 84.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
3 spire x 1”

Gohwexls 8 86 4 5M6 38 7A6 12 96 58 1116 4 7/
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
gy 1% 1% 1% A% 1% 2 2Ve 2% 2% 3 8V
CODE 25 26 27 28 20 30 31 32 33 34 35
Gohwexls 8% 8% 4 4 4 4% 5 5% 5% 5% 6

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES

ART. 3942

Per filettature AMERICANE passo grosso UNC.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

For UNC threads. According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07
ggﬁgﬁ’;]: No 1 - 64 No 2 - 56 No 3 - 48 No 4 - 40 No 5 - 40 No 6 - 32 No 8 - 32
CODE 08 09 10 11 12 13 14

O spire x1”

G P x1n  Not0-24 No 12 - 24 1/4 - 20 5/16 - 18 3/8 - 16 7/16 - 14 1/2-13
CODE 15 16 17 18 19 20 21

O spire x1”

G X w1612 5/8 - 11 3/4 - 10 7/8-9 1-8 11s-7 114-7
A TAMPONE PASSA / GO PLUG GAUGES

Per filettature AMERICANE passo grosso UNC.

Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

For UNC threads. According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09
g;ﬁgﬁ’;]: No1-64 No2-56 No3-48 No4-40 No5-40 No6-32 No8-32 Noi0-24 Noi2-24
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18
J spire x1”

e xls 1/4-20  516-18  3/8-16  7/16-14  12-13  9/46-12  58-11  8/4-10  7/8-9
CODE 19 20 21 22 23 24 25 26 27
g;ﬁgﬁ’;]: 1-8 1s-7  A1Ya-7  1%-6  1%-6  1%-5  2-4's  2Vi-4s Ds-4
CODE 28 29 30 31 32 33

g;ﬁgﬁ’;]: 2%u-4 3-4 3Va-4  B-4  3%-4 4-4

A TAMPONE NON PASSA / NO GO PLUG GAUGES
ART. 3944

Per filettature AMERICANE passo grosso UNC.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

For UNC threads. According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
G e X1s No1-64 No2-56 No3-48 No4-40 No5-40 No6-32 No8-32 No10-24 No12-24 1/4-20
CODE 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
O spirex1”

G e Xl 51618 3/8-16 7A46-14 1/2-13 9M6-12 58-11 34-10 78-9  1-8  1%-7
CODE 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
ggﬁgﬁ’;]: 1Y4-7 1%-6  1%-6 1%-5 2-4% 2Va-4' 2s-4 2% -4  3-4  3i-4
CODE 31 32 33

O spire x1”

G Xl 84 B%-4 44

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO PASSA / GO RING GAUGES
ART. 3945

Per filettature AMERICANE passo grosso UNC.
Secondo norme ANSI B 1.1 - 1982. Tolleranza 2A.

57410 UNC-24A

For UNC threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2A.

CODE o1 02 03 04 05 06 07 08 09
g;ﬁgﬁ’;}: No1-64 No2-56 No3-48 No4-40 No5-40 No6-32 No8-32 Noi0-24 Noi2-24
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18

O spirex1”

e xls 1/4-20  516-18  3/8-16  7/16-14  1/2-13  946-12  58-11  8/4-10  7/8-9
CODE 19 20 21 22 23 24 25 26 27
e Xl 1-8 A7 V-7 1%-6 176 1%-5  2-4%  2i-4'%  2':-4
CODE 28 29 30 31 32 33

g;ﬁgﬁ’;}: 2%u-4 3-4 3Va-4  8s-4  B3%-4 4-4

AD ANELLO NON PASSA / NO GO RING GAUGES
ART. 3946

Per filettature AMERICANE passo grosso UNC.

Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2A. 3';/16—18 UNC-2A

For UNC threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2A.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09

G e xls No1-64 No2-56 No3-48 No4-40 No5-40 No6-32 No8-32 No10-24 Noi2-24
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17 18

O spirex1”

e xls 1/4-20  516-18  3/8-16  7/16-14  1/2-13  946-12  58-11  8/4-10  7/8-9
CODE 19 20 21 22 23 24 25 26 27
e Xl 18 A7 V-7 A%-6 176 1%-5  2-4%%  2-4'%  27:-4
CODE 28 29 30 31 32 33

g;ﬁgﬁ’;}: 2%u-4 3-4 3Va-4  8s-4  B3%-4 4-4

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3947

Per filettature fini AMERICANE UNF.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

For UNC threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
g;ﬁgﬁ’;]: NoO-80 Noi1-72  No2-64  No3-56 No4-48  No5-44  No6-40  No8-36
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16

J spirex1”

G e Xls No10-32 No12-28  1/4-28 5/16 - 24 3/8 - 24 7/16 - 20 1/2-20 9/16 - 18
CODE 17 18 19 20 21 22

J spirex1”

G e xls 5B-18 3/4 - 16 7/8 - 14 1-12 11 - 12 11/4-12

A TAMPONE PASSA / GO PLUG GAUGES
ART. 3948

Per filettature fini AMERICANE UNF.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

e

For UNF threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
G e Xln No0-80  No1-72  No2-64  No3-56  No4-48  No5-44  No6-40  No8-36
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16
e Xl MNot0-32  Not2-28  1/4-28  5/6-24  8/8-24  7/16-20  1/2-20  9/16-18
CODE 17 18 19 20 21 22 23 24
e Xl 5/8-18  y4-16 7814 1-12 1s-12 =12 A%-12 1712

A TAMPONE NON PASSA / NO GO PLUG GAUGES
ART. 3949

Per filettature fini AMERICANE UNF.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2B.

3/4-16 UNF-28

For UNF threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2B.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
g;ﬁgﬁ;]: NoO-80 No1-72  No2-64  No3-56 No4-48  No5-44  No6-40  No8-36
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16

J spirex1”

G e Xls No10-32  No12-28  1/4-28 5/16 - 24 3/8 - 24 7/16 - 20 1/2-20 9/16 - 18
CODE 17 18 19 20 21 22 23 24
g;ﬁgﬁ’;]: 5/8 - 18 3/4 - 16 7/8 - 14 1-12 11s-12 A -12  1%-12 11-12

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO PASSA / GO RING GAUGES
ART. 3950

Per filettature fini AMERICANE UNF.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2A.

For UNF threads.
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2A.

5/16-24 UNF—2A ™

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
e Xln No0-80  No1-72  No2-64  No3-56  No4-48  No5-44  No6-40  No8-36
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16

Q spire x 1”

Xl No10-32 No12-28  1/4-28  5/16-24  38-24  7/16-20  1/2-20  9/16-18
CODE 17 18 19 20 21 22 23 24
G Xl s-18  @a-16 7814 1-12 1-12 AVa-12 1%-12  11e-12

AD ANELLO NON PASSA / NO GO RING GAUGES
ART. 3951

Per filettature fini AMERICANE UNF.
Secondo norme ANSI B 1.1 — 1982. Tolleranza 2A.

For UNF threads.

5/16-24 UNF-2A
According to ANSI B 1.1 - 1982. Tolerance 2A.

>

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
ggﬁgﬁ;‘(}: NoO-80  Noi-72  No2-64  No3-56 No4-48  No5-44  No6-40  No8-36
CODE 09 10 11 12 13 14 15 16

@ spire x 1”

G e xls No10-32  Not2-28  1/4-28 5/16 - 24 3/8-24 7/16 - 20 1/2-20 9/16 - 18
CODE 17 18 19 20 21 22 23 24
ggﬁgﬁi}: 5/8 - 18 3/4 - 16 7/8 - 14 1-12 11s-12 11412 15512 11-12

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3954

Per filettature GAS coniche. Secondo norme DIN 2999
per tubi gas a tenuta stagna UNI 7/1 (AGOSTO 1973) (BSPT).

For BSPT threads. According to DIN 2999
for sealed pipes UNI 7/1 (AUGUST 1973).

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
%) inch 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 17
CODE 09 10 11 12 13 14 15

(%] inch 17/2 2 2/ 3 4 5 6

AD ANELLO DIFFERENZIALI / LIMIT RING GAUGES
ART. 3955

Per filettature GAS coniche. Secondo norme DIN 2999
per tubi gas a tenuta stagna UNI 7/1.

7 GLR-R T 1 DIN R

For BSPT threads. According to DIN 2999
for sealed pipes UNI 7/1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08
%) inch 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 17
CODE 09 10 11 12 13 14 15

1% inch 170 2 2 /0 3 4 5 6

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3952

Per filettature GAS AMERICANE coniche NPT.
Secondo norme ANSI/ASME B 1.20.1.

For NPT threads.
According to ANSI/ASME B 1.20.1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09

J spirex1”

G ohe Xl 116-27  A/8-27  14-18  8/B-18  12-14  ¥A-14 1-115 1115 1115
CODE 10 11 12 13 14 15 16 17

g;ﬁgﬁ’;]: 2-115  21-8 3-8 31/-8 4-8 5-8 6-8 8-8

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO DIFFERENZIALI / LIMIT RING GAUGES
ART. 3953

Per filettature GAS AMERICANE coniche NPT.
Secondo norme ANSI/ASME B 1.20.1.

For NPT threads.
According to ANSI/ASME B 1.20.1.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09

G R Xln 146-27  1B-27  14-18  3/B-18  1/2-14  4-14  1-115 17-115 17%-115
CODE 10 1 12 13 14 15 16 17

G b Xl 2-115 28 3-8 3%-8  4-8 5-8 6-8 8-8

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLUG GAUGES
ART. 3984

Per filettature GAS AMERICANE coniche NPTF
Secondo ANSI/ASME B 1.20.3 e B 1.20.4.

For NPTF threads.

According to ANSI/ASME B 1.20.3 and B 1.20.4.

CODE 01 02 03 04 05 06
O spirex1”

@ pitch x 17 116 -27 1/8-27 1/4-18 3/8-18 1/2-14 3/4-14
CODE 07 08 09 10 11 12
O spire x1”

@ pitch x 17 1-115 11/a-11,5 11/2-11,5 2-11,5 27/>-8 3-8

AD ANELLO DIFFERENZIALI / LIMIT RING GAUGES
ART. 3985

Per filettature GAS AMERICANE coniche NPTF
Secondo norme ANSI/ASME B 1.20.3 e B 1.20.4.

For NPTF threads.
According to ANSI/ASME B 1.20.3 and B 1.20.4.

CODE 01 02 03 04 05 06
O spirex1”

G Xl 1r16-27 1/8 - 27 1/4 - 18 3/8-18 1/2-14 3/4 14
CODE 07 08 09 10 11 12
g;ﬁgﬁ’;}: 1-115 11/4-11,5 11%-115 2-115 21,-8 3-8

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter

24




-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI LISCI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLAIN PLUG GAUGES
ART. 3905

In acciaio temprato per calibri.
Tolleranza H7.

Made of hardened steel.
Tolerance H7.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
g mm 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,2 15 18 2 2,2 2,5
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
g mm 2,8 3 3,5 4 4,5 5 55 6 7 8 9 10
CODE 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
@ mm 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
CODE 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48
g mm 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
CODE 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
@ mm 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
CODE 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72
g mm a7 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58
CODE 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
g mm 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
CODE 85 86 87 88 89 920 91 92 93 94 95 96
g mm 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82
CODE 97 98 99 100 101 102 103 104 105 106 107 108
g mm 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94
CODE 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120
g mm 95 96 97 98 99 100 105 110 115 120 125 130
CODE 121 122 123 124 125 126

@ mm 135 140 145 150 155 160

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI LISCI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLAIN PLUG GAUGES
ART. 3986

Lati passa e non passa cromati a spessore.
Tolleranza H7.

Chrome-plated sides.
Tolerance H7.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
g mm 1 1,2 1,5 1,8 2 2,2 2,5 2,8 3 3,5 4
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
g mm 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10 11 12 13
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33
9 mm 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
CODE 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44
g mm 25 26 27 28 30 32 33 34 35 36 37
CODE 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55
9 mm 38 40 42 44 45 46 47 48 50 52 55
CODE 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66
g mm 58 60 62 65 68 70 72 75 78 80 82
CODE 67 68 69 70 71 72 73

g mm 85 88 90 92 95 98 100

A TAMPONE DIFFERENZIALI LISCI P-NP / GO/NO GO LIMIT PLAIN PLUG GAUGES
ART. 3988

In metallo duro entrambi i lati.
Tolleranza H7.

Hard metal sides
Tolerance H7.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
g mm 1 1,2 1,5 1,8 2 2,2 2,5 2,8 3 3,5 4
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
g mm 4,5 5 5,5 6 7 8 9 10 11 12 13
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33
g mm 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
CODE 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44
g mm 25 26 27 28 30 32 33 34 35 36 37
CODE 45 46 47 48 49 50 51 52 53

g mm 38 40 42 44 45 46 47 48 50

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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-® XNV SCHMALKALDEN
CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO FLAT LIMIT BORE GAUGES

ART. 3989

Per fori secondo norme DIN 7150-2/7164.
Superfici di lavoro temprate rettificate e lappate su entrambi i lati.
Tolleranza H7.

According to DIN 7150-2/7164.
Hardened, ground and lapped surfaces on both sides.
Tolerance H7.

CODE o1 02 03 04 05 06 07 08 09 10
g mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
CODE 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
g mm 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
CODE 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
g mm 28 30 32 33 34 35 36 37 38 40
CODE 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
g mm 42 44 45 46 47 48 50 52 55 58
CODE 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
g mm 60 62 65 68 70 72 75 78 80 82
CODE 51 52 53 54 55 56 57

g mm 85 88 90 92 95 98 100

DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO LIMIT BORE GAUGES
ART. 3990

Per fori di grandi diametri. Secondo norme DIN 7150-2/7164.
Superfici di lavoro temprate, rettificate e lappate.

For large diameters. According to DIN 7150-2/7164.
Hardened, ground and lapped surfaces.

CODE o1 02 03 04 05 06 07 08 09 10

?rzggagg mm 161164 165179 180+199 200219 220+239 240+259 260279 280+299 300+319 320+350

NB: il prezzo indicato nel listino si intende per ogni singolo diametro. Per eventuali ordini specificare il codice ed il diametro. (es.: CODE 01 @ 163).
NB: the price is for every single diameter. When ordering mention code and diameter. (es.: CODE 01 @ 163).

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

A FORCELLA DOPPI DIFFERENZIALI P-NP / GO/NO GO DOUBLE SIDED LIMIT SNAP GAUGES
ART. 3993

Con entrambi i lati in acciaio temprato per calibri.
Tolleranza h7.

Both sides made of hardened steel
Tolerance h7.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
9 mm 3 3,5 4 4,5 5 6 7 8 9 10 11
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
@ mm 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33
g mm 23 24 25 26 27 28 30 31 32 33 34
CODE 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44
@ mm 35 36 37 38 40 42 44 45 46 47 48
CODE 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55
9 mm 50 52 55 58 60 62 65 68 70 72 75
CODE 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65

@ mm 78 80 82 85 88 90 92 95 98 100

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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CALIBRI
GAUGES

DI TOLLERANZA AD ANELLO LISCI / PLAIN SETTING RINGS
ART. 3904

Con inciso il valore nominale (precisione millesimale).

Nominal size is marked on each ring (millesimal accuracy).

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
g mm 1 1,2 15 18 2 2,2 2,5 2,8 3 3,5 4 4,5
CODE 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
g mm 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
CODE 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
g mm 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
CODE 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48
g mm 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
CODE 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
g mm 4 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52
CODE 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72
g mm 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64
CODE 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
@ mm 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76
CODE 85 86 87 88 89 20 91 92 93 94 95 96
g mm 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
CODE 97 98 99 100 101 102 103 104 105 106 107 108
g mm 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99 100
CODE 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120
@ mm 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160
CODE 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132
g mm 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220
CODE 133 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143

2 mm 225 230 240 250 260 270 280 290 300 310 315

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

AD ANELLO LISCI PASSA / GO PLAIN RING GAUGES
ART. 3908

Secondo norme DIN 2250 forma.
Tolleranza h7.

According to DIN 2250 shape.
Tolerance h7.

CODE 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11
g mm 1 1,2 1,5 1,8 2 2,2 2,5 2,8 3 3,5 4
CODE 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
@ mm 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
CODE 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33
g mm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
CODE 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44
@ mm 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
CODE 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55
9 mm 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 a7
CODE 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66
g mm 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58
CODE 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77
g mm 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69
CODE 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
g mm 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80
CODE 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99
g mm 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91
CODE 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110
g mm 92 93 94 95 96 97 98 99 100 105 110
CODE 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120 121
9 mm 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165
CODE 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132
g mm 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220
CODE 133 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143
g mm 225 230 240 250 260 270 280 290 300 310 315

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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CALIBRI
GAUGES

A TAMPONE PER CONTROLLO CONI SENZA TENONE
TAPER PLUG GAUGES WITHOUT TENON

ART. 3900

Secondo norme DIN 229.

According to DIN 229.

CODE 01 02 03 04 05 06 07
T";’;‘;"g:gge Cono No 0 No 1 No 2 No 3 No 4 No 5 No 6
CODE 08 09 10 11 12 13

Dimensione cono SK 30 SK 40 SK 45 SK 50 SK 55 SK 60

Taper Size

A BUSSOLA PER CONTROLLO CONI SENZA TENONE CORTO
TAPER RING GAUGES WITHOUT SHORT TENON

ART. 3902

Secondo norme DIN 229.

According to DIN 229.

CODE 01 02 03 04 05 06 07
%’;‘:{‘g:gge Cono No 0 No 1 No 2 No 3 No 4 No 5 No 6
CODE 08 09 10 11 12 13

Dimensione cono SK 30 SK 40 SK 45 SK 50 SK 55 SK 60

Taper Size

A TAMPONE PER CONTROLLO CONI MORSE CON TENONE
TAPER PLUG GAUGES WITH TENON FOR MT

ART. 3901

Secondo norme DIN 230.
According to DIN 230.

CODE 01 02 03 04 05 06 07

Dimensione cono
Taper Size No O No 1 No 2 No 3 No 4 No 5 No 6

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter
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VY SCHMALKALDEN -®
CALIBRI
GAUGES

A BUSSOLA PER CONTROLLO CONI MORSE CON TENONE DA UN LATO
TAPER RING GAUGES WITH TENON ON ONE SIDE FOR MT

ART. 3903

Secondo norme DIN 230.
According to DIN 230.

CODE 01 02 03 04 05 06 07

Dimensione cono
Taper Size No 0 No 1 No 2 No 3 No 4 No 5 No 6

A BUSSOLA CONICI SENZA TENONE / TAPER RING GAUGES WITHOUT TENON
ART. 3996

Secondo norme DIN 234.
According to DIN 234.

CODE 01 02 03 04 05
%) mm 4 6 80 100 120

A TAMPONE CONICI CON TENONE / TAPER PLUG GAUGES WITH TENON
ART. 3997

Secondo norme DIN 235.
According to DIN 235.

CODE 01 02 03
(%] mm 80 100 120

A BUSSOLA CONICI CON TENONE DA UN LATO
TAPER RING GAUGES WITH TENON ON ONE SIDE

ART. 3998

Secondo norme DIN 235.
According to DIN 235.

CODE 01 02 03
(%] mm 80 100 120

A TAMPONE CONICI PER CONI DI ATTACCO MANDRINI PORTA PUNTE
TAPER PLUG GAUGES FOR DRILL BIT CHUCKS

ART. 3999

Secondo norme DIN 2221.
According to DIN 2221.

CODE 01 02 03 04 05 06 07

Dimensione cono
Taper Size No 6 No 10 No 12 No 16 No 18 No 22 No 24

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter

. 0




-® XNV SCHMALKALDEN
ASSORTIMENTI
SETS

ART. 3906

Confezionati in cassetta di legno.
Supplied in wooden case.

TAMPONI LISCI PASSA - NON PASSA ART. 3905
GO/NO GO PLAIN PLUG GAUGES ART. 3905
CODE Composizione / Composed of
01 28 PZ./ PCS. tamponi / plug gauges:

da @ 3 a @30 mm con progressione di 1 mm
from @ 3 to @ 30 mm with 1 mm progression

02 16 PZ. / PCS. tamponi / plug gauges:
@32-35-37-38-40-42-45-47-48
50-52-55-56-58-60-62mm

f -ssmmsnaey

o CRESURRRERS B 3

ART. 3912

Confezionati in cassetta di legno.
Supplied in wooden case.

TAMPONI FILETTATI ART. 3909 E ANELLI FILETTATI ART. 3911
THREAD PLUG GAUGES ART. 3909 AND THREAD RING GAUGES ART. 3911

CODE Composizione / Composed of

01 26 PZ./ PCS. 13 tamponi / plug gauges
13 anelli / ring gauges:
3x05-4x0,7-5x08-6x1-8x1,25
8x1-10x15-10x1,25-10x1-12x1,5
12x1,25-14x2-14x1,5mm

02 22 PZ./PCS. 11 tamponi / plug gauges
11 anelli / ring gauges:
16x2-16x15-18x2,5-18x 1,5
20x2,5-20x1,5-22x2,5-22x1,5
24x3-24x2-24x1,5mm

TAMPONI FILETTATI P-NP ART. 3909

GO/NO GO THREAD PLUG GAUGES ART. 3909

CODE Composizione / Composed of

03 13 PZ./ PCS. 13 tamponi / plug gauges
3x0,56-4x0,7-5x08-6x1-8x1,25
8x1-10x15-10x125-10x1-12x1,5
12x1,25-14x2-14x1,5mm

05 11 PZ./ PCS. 11 tamponi / plug gauges
16x2-16x1,5-18x2,5-18x1,5-20x2,5 20x
1,6-22%x25-22x1,5-24x3-24x%x2
24 x 1,5 mm

ANELLI FILETTATI PASSA ART. 3911

GO THREAD RING GAUGES ART. 3911

CODE Composizione / Composed of

04 13 PZ./ PCS. 13 anelli / ring gauges:
3x05-4x0,7-5x08-6x1-8x1,25

8x1-10x1,5-10x1,25-10x1-12x1,5
12x1,25-14x2-14x1,5mm

06 11 PZ./ PCS. 11 anelli / ring gauges:
16x2-16x1,56-18x25-18x15-20x2,5
20x1,56-22x25-22x1,5-24x3-24x2
24 x1,5mm

ATTENZIONE: il codice articolo non corrisponde al diametro / ATTENTION: the item code doesn’t match the diameter

33




VY SCHMALKALDEN -®
ARTICOLI FORNIBILI A RICHIESTA
PRODUCTS ON REQUEST

ART.

3915 Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella filettature metriche
Setting limit gauges for snap gauges for metric threads

3917 Calibri differenziali a forcella per filettature metriche
Limit snap gauges for metric threads

3028 Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella per filettature trapezoidali. Secondo DIN 103 serie normale
Setting limit gauges for snap gauges for trapezoidal threads - DIN 103 normal serie

3929 Calibri differenziali a forcella per filettature trapezoidali fino a passo 6. Secondo DIN 103 serie normale
Limit snap gauges for trapezoidal threads up to pitch 6 - DIN 103 normal serie

Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella con filettature GAS cilindriche
3056 per raccordi filettati non ad autotenuta. Secondo norme DIN-ISO 228 parte 1

Setting limit gauges for snap gauges for pipe threads for screw threads without self-sealing.

According to DIN - ISO 228 part 1

Calibri differenziali a forcella per filettature GAS cilindriche per raccordi filettati non ad autotenuta.
3957 Secondo norme DIN-ISO 228 parte 1
Limit snap gauges for pipe threads for screw threads without self-sealing. According to DIN - ISO 228 part 1

3958 Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella con filettature normali BRITISH standard BSW. Secondo BS 84
Setting limit gauges for snap gauges for BSW threads. According to BS 84

3959 Calibri differenziali a forcella per filettature normali BRITISH standard BSW. Secondo BS 84
Limit snap gauges for BSW threads. According to BS 84

3910 Calibri a tampone passa per filettature metriche tolleranza 6H
Go plug gauges for metric threads tolerance 6H

3913 Calibri a tampone non passa per filettature metriche tolleranza 6H
No go plug gauges for metric threads tolerance 6H

3960 Calibri a tampone differenziali P-NP per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
Limit plug gauges for BSF threads. According to BS 84

3961 Calibri a tampone passa per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
Go plug gauges for BSF threads. According to BS 84

3962 Calibri a tampone non passa per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
No go plug gauges for BSF threads. According to BS 84

3963 Calibri ad anello passa per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
Go ring gauges for BSF threads. According to BS 84

3964 Calibri ad anello non passa per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
No go ring gauges for BSF threads. According to BS 84

3965 Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella con filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
Setting limit gauges for snap gauges with BSF threads. According to BS 84

3966 Calibri differenziali a forcella per filettature fini BRITISH standard BSF. Secondo BS 84
Snap gauges for BSF threads. According to BS 84

Calibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella con filettature AMERICANE passo grosso UNC.
3967 Secondo ANSI B 1.1 - 1982
Setting limit gauges for snap gauges with UNC threads. According to ANSI B 1.1 - 1982

3068 Calibri differenziali a forcella per filettature AMERICANE passo grosso UNC. Secondo ANSI B 1.1 - 1982
Snap gauges with UNC threads. According to ANSI B 1.1 - 1982

3969 Callibri differenziali di messa a punto per calibri a forcella con filettature fini AMERICANE UNF. Secondo ANSI B 1.1 - 1982
Setting limit gauges for snap gauges with UNF threads. According to ANSI B 1.1 - 1982

3970 Calibri differenziali a forcella per filettature fini AMERICANE UNF. Secondo ANSI B 1.1 - 1982
Snap gau